Prezydent Miasta Bydgoszczy Bydgoszcz, dnia,Zblipca 2016
WZR.[116223.1.2016.MM

DECYZJA
NRWZR/ 4, /2016

Na podstawie:

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.U z 2016 r.,
poz. 23 z pézn.zm.),

- art. 147 ust. 415, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 2a, 2b art. 201 ust. 1, art. 202,
art. 204, art. 207, art. 211, art. 220 ust. 1, art. 224 ust. 1, 2, art. 376 pkt 2 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2016 r., poz. 672 z pézn. zm.) zwanej dalej
Pos,

- ust. 6 pkt 9 zafgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r., poz. 1169),

- § 3 ust. pkt 14 i pkt 31 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz.U. z 2016 1. Nr 71),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 22 stycznia 2016 r. Pana Stanistawa Kryszewskiego
- petnomocnika SUPRAVIS GROUP S.A., w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla
SUPRAVIS GROUP S.A. w Bydgoszczy,

ORZEKAM

l. Udzielic SUPRAVIS GROUP S.A. ul. Nowotorunska 56 85-840 Bydgoszcz pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji do:
- wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerow (produkcji folii | ostonek),
- nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach).

II. Informacje ogdine o prowadzacym instalacje:

SUPRAVIS GROUP S.A.
ul. Nowotorunska 56
85-840 Bydgoszcz
REGON:090491090
NIP: 554-10-00-184

lIl. Okresli¢ rodzaj prowadzonej dziatalno$ci, warunki eksploatacyjne oraz rodzaj i parametry
eksploatacyjne instalaciji.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

SUPRAVIS GROUP S A. jest firmg zajmujaca sie produkcja barierowych i wysokobarierowych opakowan
z folii gietkich wykorzystywanych w przemysle spozywczym, a w szczegdlnosci w przetworstwie migsa, ryb
i mleka. Dodatkowo firma prowadzi dzialalnoéé ustugowg zwiazang z poligrafig (nadruki oraz laminowanie
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na wyrobach z tworzyw sztucznych). Surowcem do produkci folii i ostonek sg tworzywa sztuczne w postaci
zgranulowanej i w rolach.

II1.2. Charakterystyka instalacji, urzadzen, opis technologii.

I11.2.1. Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcija folii
i ostonek).

Proces technologiczny realizowany na instalacji obejmuje:
magazynowanie Surowcow,

- produkcje folii i ostonek wielowarstwowych,

- przesyltanie czesci wyprodukowanych na instalacji folil i ostonek do nadruku i laminowania (instalacja
IPPC),
pakowanie i przygotowanie produktow do wysytki.

Folie wielowarstwowe barierowe, ostonki i folie ptaskie produkowane sg na linii gtownej. Tworzywa
sztuczne uzywane sg w postaci granulatu, ktory w zaleznosc od struktury warstw folii pneumatycznie
zasysane sg do ekstruderow - trzech lub pigciu, gdzie nastepuije ich ciagte mieszanie, stapianie i tloczenie
do glowicy. W glowicy tworza sig warstwy, ktore ptyng laminarnie i wyplywajg z dyszy glowicy, jako ptynny
stop wielowarstwowy. Ksztait dyszy moze by¢ okragly i wtedy ten plynny stop jest jednocze$nie chiodzony
i rozciagany na okreslong grubos$¢. Jest to technika dmuchania folii. W ten sposob produkuje sie zamknigte
rekawy folii, ktore po wystudzeniu i skrystalizowaniu nawijane sg na role. Dysza glowicy moze by¢ ptaska-
stop potptynny skiadajacy sie z kilku warstw opada na zimny chtodzony od wewnagtrz walec metalowy
szerokosci 1-2,5 m. W ten sposob otrzymuje sie folie ptaska, kiora po schiodzeniu i skrystalizowaniu
nawijana jest na role szerokosci 1-2,5 m. Odbiorcy dokonujg zamdwien folii o réznych parametrach
barierowosci oraz o roznych grubosciach, szerokosciach w zaleznosci od rodzaju pakowanego produktu
lub rodzaju posiadanej pakowaczki rolowej, na ktorej dolna warstwa grubszej folii jest formowana
w pudeleczka (wyttaczanie), w ktore natozony jest porcjowany wyréb, gorna druga wstega folii przykrywa
dolng maszyne wysysa powietrze i zgrzewa obydwie folie i tnie na poszczegdine paczki. Produkcja folii
wielowarstwowych odbywa sie bez wydzielenia jakichkolwiek substancji chemicznych do atmosfery lub do
kanalizacji. Niewielka ilos¢ odpadéw jest regranulowana, a pozostate odpady sa sprzedawane. Woda
chiodnicza jest w obiegu cigglym. Powstaly produkt zgodnie z wymaganiami klienta moze by¢
przekazywany bezposrednio do sprzedazy lub do instalacji do nadruku i laminowania na wyrobach
z tworzyw sztucznych, gdzie wykonywane sg wszelkiego rodzaju nadruki (instalacja IPPC).
Instalacja zlokalizowana jest w nastepujacych halach:

nr 1 - produkcja ostonek,

nr 2 — produkcja folii,
- nr3(czest A i B) — produkcja folii i ostonek,
- nr5 - produkcja ostonek i rekawa.

I11.2.2. Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz
foliach) - instalacja IPPC.

Proces technologiczny realizowany na instalacji obejmuje:

- magazynowanie SUrowcow,

- przygotowanie plyt drukarskich do druku fleksograficznego,

- nadruk fleksograficzny na ostonkach i foliach (wtasnych i z zewnafrz) farbami rozpuszczalnikowymi
i farbami ultrafioletowymi (UV),

- laminowanie folii i ostonek wiasnych i z zewnatrz,
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- mycie czesci maszyn drukarskich,
- pakowanie i przygotowanie produktow do wysyiki.

Proces nadruku na folii i ostonkach prowadzony jest w zakladzie metoda fleksograficzna. Drukowanie
fleksograficzne oparte jest na bezposrednim drukowaniu rotacyjnym z elastycznych form reliefowych,
gumowych lub obecnie coraz czesciej, fotopolimerowych oraz przy uzyciu szybkoschnacych farb
rozpuszczalnikowych, wodnych lub UV.

Fleksografia jest prawie wytacznie technika drukowania zwojowego wykorzystujacy bardzo prosty zespot
farbowy oparty na jednym watku nadajacym.

Budynek 102
W budynku 102 zlokalizowane sa;

- Jedna drukarka fleksograficzna, na ktérej wykorzystywane sg farby rozpuszczalnikowe (drukarka D70),

- ftrzy drukarki fleksograficzne (D8, D12, D13), na kidérych wykorzystuje sie farby UV
(bezrozpuszczalnikowe),

- naswietlarka klisz.

Drukarka fleksograficzna - skiada sie z zespotu farbowego wyposazonego w komory raklowe i walce
rastrowe oraz watki formowe - kliszowe. Z walca rastrowego farba jest przekazywana na cylinder formowy,
nadmiar farby usuwany jest z cylindra za pomocg listew raklowych. Z cylindra farba jest przekazywana na
materiat, ktory ma by¢ zadrukowany. W celu utwardzenia farb UV oraz odpowiedniego przygotowania folii
| ostonek do nadruku drukarka wyposazona Jest w uktad lamp oraz korone. W drukarce rozpuszczalnikowej
do suszenia materialu zadrukowanego wykorzystywany jest tunel suszacy. Po nadrukowaniu folia oraz
ostonki nadrukowane sg na rulon.

Naswietlarka — przygotowanie ptyt drukarskich

W produkcii klisz do druku fleksograficznego sg dwie metody, konwencjonalna (analogowa) produkciji form
drukowych i computer - to - plate CTP (cyfrowa produkcja form drukowych).

W metodzie konwencjonalnej wszystko rozpoczyna sig od negatywu. Za pomoca podci$nienia uzyskuje sie
Scisty kontakt negatywu z ptytg fotopolimerowa.

Plyta w dwoch etapach jest naswietlana promigniami UV. W wyniku naswietlania powstaje ukryty relief
ktory przez proces wymywania zostaje odstoniety. Poprzez suszenie w okreslonej temperaturze
| w okreslonym czasie wymywacz zostaje usunigty z formy drukowej. Po naswietlaniu finiszujgcym ma ona
wiasno$ci wymagane w druku.

| etap naswietlania to nasdwietlanie wstepne od strony podioza. Tworzy ono cokdt reliefu i stanowi
podstawe, na ktorej sg umocowane i ponad ktorg wznoszg sie elementy drukujace formy drukowe;j.
Bezposrednio po naswietlaniu  wstepnym nastgpuje naswietlanie glowne od strony czotowej plyty
fotopolimerowej, ktére odbywa sie przez negatyw. Naswietlanie gléwne promieniami UV poprzez
przebiegajacg w fotopolimerze reakcje sieciowania ksztattuje relief drukujacy.

W celu odsfoniecia reliefu nalezy w procesie wymywania z piyty fotopolimerowe] usunaé monomer.
Podczas wymywania nienaswietiony fotopolimer, Ktory pozostat migkki i jest rozpuszczainy, zostaje przez
Wymywacz rozpuszczony i usuniety za pomocg szczotek. Wymywanie jest procesem mokrym, po ktorym
forma drukowa jest mokra i nasgczona wymywaczem. Jej grubos¢ wzrasta. Wymywacz z formy drukowej
jest usuwany w fazie suszenia za pomocg gorgcego powietrza.

Naswietlanie finiszujace i koricowe przeprowadza sig dwoma réznymi rodzajami promieniowania UV.
Obrobka form drukowych do fleksografii odbywa sie w cyklu automatycznym a preparat stosowany do
wymywania krazy w obiegu zamknietym. Okresowo piyn do wymywania jest wymieniany i przekazywany do
regeneracji do wyspecjalizowanej firmy.
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Hala 3/C

W hali 3/C zlokalizowane sa;

_ drukarka fleksograficzna PRIMAFLEX, na ktorej wykorzystywane sq farby rozpuszczainikowe,

_ laminarka firmy Nordmeccanic przeznaczone do laminowania metodg rozpuszczalnikowq
i bezrozpuszczalnikowa,

- magazyn farb i klejow (hala 3/E), _

- magazyn octanu etylu i etanolu (hala 3/D - parter),

- destylarka rozpuszczalnikbw (na zewnatrz przy hali 3/C).

Drukarka fleksograficzna PRIMAFLEX

Zespdt farbowy maszyny fleksograficzne sklada sig z kalamarza, dwoch walcow, duktora i walca
rastowego, zwanego aniloksem. Duktor zanurzony jest czesciowo w farbie w katamarzu | stale sie obraca,
nabierajac na swa powierzchnig warstwe farby. W styku z duktorem pozosteje walec rastrowy, ktory
poprzez katamarzyki przenosi farbe na forme drukowa. Nadmiar farby usuwany jest z cylindra rastrowego
raklem.

Farba przekazywana jest na folie przy pomocy formy drukowej, po czym nastgpuje suszenie w tunelu
grzewczym. Maksymalna szeroko$¢ druku 800 mm.

Na drukarce prowadzony jest nadruk metoda fleksograficzng na folii.

Destylarka rozpuszczalnikow

Destylarka zlokalizowana jest na zewnalrz hali 3/C i jest ona polaczong bezposrednio z drukarka,
Destylarka wykorzystywana jest do oczyszezania rozpuszcezalnikéw uzywanych do mycia maszyny
PRIMAFLEX. Caly proces mycia i oczyszczania rozpuszczalnikow prowadzony jest automatycznie. Po
oczyszczeniu rozpuszezalnik zawracany jest do zbiornika rozpuszczalnikow Zlokalizowanego przy
maszynie PRIMAFLEX.

Laminarka

Laminowanie zwane tez foliowaniem to rodzaj uszlachetnienia druku polegajacy na przyklejeniu do
powierzchni zadrukowane przezroczystej folii (laminatu). Laminowanie odbywa sig w laminatorach
z uzyciem Kleju na zimno (laminowanie na zimno) lub kleju na goraco (laminowanie na gorgco). Laminaty
na zimno zwane tez laminatami samoprzylepnymi powleczone sg klejem, ktory aktywowany jest przez
docisk, czasem lekko podgrzany watek laminatora (30-40°C) utatwia laminowanie na zimno. Klej
w laminatach na goraco aktywowany jest przez walki laminatora podgrzane do temperatury 80-120°C.
Laminowaé mozna powierzchnie jednostronnie lub dwustronnie (czyli laminat wystepuje z jednej strony
powierzchni laminowanej lub po obu jej stronach). Dzigki laminowaniu zadrukowana powierzchnia uzyskuje
dodatkowe walory estetyczne, zostaje tez usztywniona i zabezpieczona przed dziataniem mechanicznym,
chemicznym, promieniowaniem UV, wilgocia. Do laminowania folii zaktad wykorzystuje laminarke firmy
Nordmeccanica typ Super Combi 2000, ktéra umozliwia laminowanie technika zaréwno rozpuszczalnikowg
jak | bezrozpuszczalnikowa, Laminarka wyposazona jest w zespét powlekajacy klejem, w ktérym nastepuje
w ktorym nastepuje bezposrednie przenoszenie kleju na folig noéna. Cienka stalowa tasma zwana raklem,
sbiera nadmiar z obracajacego sig w wanience z klejem cylindra powlekajacego, nad ktérym przemieszcza
sie folia, pod rolka dociskajgcq. Folia ze znajdujacym sie na powierzchni klejem przechodzi przez tunel
grzewczy, w ktérym nastepuje odparowanie rozpuszczalnika. Proces taczenia z folig dochodzacg odbywa
sie natychmiast po wyjsciu folii z klejem z tunelu.
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Dopalacz katalityczny gazow:
Dopalacz katalityczny gazow odprowadzanych z drukami fleksograficznej PRIMAFLEX i laminarki Super
Combi 2000 skfada sie z nastepujacych elementéw:
- wentylatora z ramq wibroizolacyjna,
- wymiennika ciepta z ramg no$ng,
podgrzewacza gazowego z palnikiem MAXON typ LV,
nitki gazowej z uktadem nadzoru ptomienia,
Ztoza katalitycznego z obudowa,
- szafy energetyczno - sterujacej z wyposazeniem i komputerem PC,
szafki pneumatyki z wyposazeniem.

Podstawowe parametry techniczne:

- ilos¢ odcigganych oparéw - 5000-15000 m3/h,

- stezenie rozcienczalnikdw w oparach - 5-10 g/m3,
temperatura zanieczyszczonego powietrza - ok. 600°C,
medium podgrzewajace - gaz propan-butan,

- stopien redukcji oparéw - max 100 mg/m3 Z Corg.

Podstawowymi elementami dopalaczy katalitycznych sg: wymiennik ciepta, komory spalania i zloze
katalityczne. Zanieczyszczone zwiazkami organicznymi powietrze dogrzewane jest na wymienniku ciepta, a
nastgpnie kierowane jest do komory palnika i na zioZe katalityczne, gdzie zwigzki organiczne zostajg
utlenione do dwutlenku wegla i pary wodne;.

Naprawy i konserwacje dopalacza katalitycznego prowadzone g przez wyspecjalizowang firme, ktora
posiada odpowiednie pozwolenia za zagospodarowanie odpadow powstajgcych podczas tych prac.

Magazyn farb i klejow

Magazyn przeznaczony jest do magazynowania farb, rozcienczalnikow oraz klejow do laminowania
wykorzystywanych na terenie zaktadu. W magazynie nie prowadzi si¢ przelewania poszczegdlnych
surowcow. Farby, rozcienczalnki i kleje magazynowane sa w szczelnych pojemnikach (hobokach)
umieszczonych na pétkach.

Mycie czesci maszyn drukarskich
Mycie czesci maszyn drukarskich prowadzone jest w specjalnie przygotowanym pomieszczeniu
zlokalizowanym w budynku 102 w hali 3/C. Mycie prowadzone jest w specjalnej zamykanej myjce.

Instalacja (czg$¢ produkeyjna) zlokalizowana jest w budynku nr 102 i w hali nr 3C.

lIl.3. Parametry produkcyjne instalacji.

Nominalna wielko$¢ produkcji wynosi:

- 10 883 Mglrok - instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerow (produkcii
folii i ostonek),

- 3000 Mg/rok ~ instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach
oraz foliach) — laminatow.

Czas pracy obu instalacji produkcyjnych:
- 8760 godzin na rok.
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Il.4. Zuzycie materiatow, surowcow i paliw.

lil.4.1. Zuzycie materiatéw i surowcow niezawierajacych substancii niebezpiecznych.

Tabela 1. Przewidywany zuzycie surowcéw i materiatow pomocniczych

Lp. Surowiec | material pomocniczy Jednostka Zuzycie
1 3 4
Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimeréw (produkcji folii i ostonek
1 Tworzywa (granulat) Mglrok [ 7000,0 ]
Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych
Farby drukarskie UV Mg/rok 222
Folia i ostonki tys. mb/rok 32 400,0
Drut spawalniczy Maglrok 0,1
1.4.2. Zuzycie materiatéw i surowcow zawierajacych substancje niebezpieczne.
Tabela 2. Przewidywany zuzycie surowcow i materiatéw pomocniczych
Lp. Surowiec [ materiat pomocniczy Jednostka Zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych
1 Farby drukarskie rozcienczalnikowe Mgfrok 118,0
2 Rozcienczalniki Mg/rok 140,0
3 Klej do laminowania Mg/rok 80,0
4 Plyn do wymywania fotopolimerow m3/rok 25

11.4.3. Zuzycie energii.

Roczne zuzycie energii przez instalacje wynosi okolo 16 000 MWh, w tym instalacja:

- do wytwarzania lub przetwarzania produkiéw na bazie polimeréw (produkcja folii | ostonek) — okoto
13 000 MWh,

- do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach) — okofo 3 000
MWh.

l1l.5. Gospodarka wodno - $ciekowa.

I1.5.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody.

Zaktad pobiera wode z sieci CHEMWIK Sp. z 0.0. na podstawie umowy nr 85/FL/2015 o zaopatrzenie w
wode i odprowadzenie Sciekow.

Woda pobierana jest do nastepujgcych celow:

- socjalno-bytowych,

- produkcyjnych,

- przeciwpozarowych.

Instalacia do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerow (produkcia folii i ostonek)

Instalacja wykorzystuje wode do nastgpujacych celow:
- socjalno-bytowych w ilosci 12,87 m3/d, 4698 m3/rok,
- produkeyjnych (chiodzenie i podgrzewanie ostonek) w iloSci 16,43 m3/dobe, 6000 m3/rok,
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- porzadkowych w ilosci 0,2 m¥/dobe, 31 m3/rok,
przeciwpozarowych.

Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)

Instalacja wykorzystuje wode do nastepujacych celow:
socjalno-bytowych w ilosci 3,69 m¥/d, 1347 m3/rok,
porzgdkowych w ilosci 0,2 m3/dobe, 31 m¥/rok,

- p.poz

Zuzycie wody w zakladzie jest rejestrowane za pomocg wodomierzy.
I1.5.2. Gospodarka $ciekowa oraz ilo§¢ i skiad sciekow.

Scieki socjalno - bytowe oraz przemysiowe odprowadzane sg do urzgdzen kanalizacyjnych CHEMWIK Sp.
Z 0.0. na podstawie umowy nr 85/FL/2015 o zaopatrzenie w wode i odprowadzenie $ciekow.

l11.5.2.1. Scieki socjalno - bytowe.

Instalacia do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcia folii i osionek)

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekéw bytowych w ilosci:
- Qman = 0,8 m3/h,
- Qga=12,87 m¥d,

Qroczne = 4698 m3/rok.

Instalacia do nadruku i laminowania na w_yrobach Z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekéw bytowych w ilosci:
Qmaxh = 0,23 m¥h,

- Qed = 3,69 mi/d,

- Quoczne = 1347 md/rok.

Jakos¢ sciekow odpowiada typowemu skiadowi sciekow bytowych.

Tabela 3. Jakos¢ $ciekéw socjalno - bytowych

Lp. Parametr Jednostka Wartosé

1 2 3 4

1 pH - 6,5-9.5
2 BZTs mgQOz/dm? 500

3 ChZT mgO2/dm3 700

4 Zawiesina ogoina mg/dm3 330

5 Azot ogbiny mg/dm? 95

6 Fosfor ogéiny mg/dm3 15
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111.5.2.2. Scieki przemysiowe.
Instalacia do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimerow (produkcia folii | ostonek)

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekow przemystowych w iloSci:
Scieki porzadkowe
Qmaxn = 0,01 mi/h,
- Qg =0,2mYd,
- Qroczne = 31 m¥frok.

Woda wykorzystywana do chiodzenia | podgrzewania ostonek nie stanowi zrodia Sciekow. Wykorzystywana
woda odparowuje a uklad uzupelniany jest tylko woda,

Instalacia do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznyeh (ostonkach oraz foliach)

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniern sciekow przemystowych w ilosci:
Scieki porzadkowe

Qumaxn = 0,01 m3/h,

Qgra = 0,2 m¥/d,
- Qroczne = 31 md/rok.

Scieki porzadkowe mcga zawiera¢ $ladowe ilosci substanc wykorzystywanych na instalacjach. Ze
wzgledu na mata ilos¢ $ciekow oraz na to, ze s3 to substancje lotne ilos¢ ich jest nieznaczgca.

111.5.2.3. Wody opadowe.

\Wody opadowe z terenu Zakiadu odprowadzane sg do:
- kanalizacji CHEMWIK Sp. z 0.0. - z dachéw hali nr 1, czesci hali nr 2, hali nr 5, hali nr 5A, budynkow
nr 99 331 (na podstawie umowy),
- ziemi - za pomoca studni chionnych - z dachéw hali nr 3, hali nr 4, hali nr 4A, budynku administracyjno-
socjalnego, czesci drog, placu manewrowego i parkingu,
ziemi - bez posrednictwa systeméow kanalizacyjnych (wsigkanie) — z czgSci dachu hali nr 2, budynkow
“nr102, 103, 104 i 105, garazy, wiaty, kontenerow, stacji trafo, czgsci drog i chodnikow.

Wody opadowe z powierzchni utwardzonych (drogi, parking) sa przed wprowadzeniem do studni chionnych
podczyszcezane w osadniku | separatorze koalescencyjnym UNICON NG30.

llos¢ wod opadowych:

- do kanalizacji CHEMWIK Sp. z 0.0. - 100 I/s,
do ziemi za pomoca studni chionnych - 198 I/s,
bezposrednio do ziemi - 123 I/s.
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11.6. Emisja hatasu.

Na terenie przedmiotowej instalacji wystepuja nastepujace Zrodta hatasu:
Tabela 4. Moce akustyczne zrédet hatasu zlokalizowanych na terenie Zakladu

Czas pracy zrodia hatasu w
normowym przedziale czasu | Lawr! Lawr 1t
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Pora nocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina) ;
1 2 3 4 5 6 7
1 EO1 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
2 E02 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
3 EO03 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
4 E04 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
il EO5 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
6 EQ6 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
7 E07 wentylator na budynku warsztatu 8 1 80,0 80,0
8 E08 wentylator na budynku nr 3E 8 1 80,0 80,0
9 E09 wentylator na budynku nr 3E 8 1 80,0 80,0
10 E10 wentylator na budynku nr 3D 8 1 80,0 80,0
1 E11 wentylator na budynku nr 3D 8 1 80,0 80,0
12 E12 wentylator na budynku nr 3C 8 1 80,0 80,0
13 E13 wentylator na budynku nr 3C 8 1 80,0 80,0
14 E14 wentylator na budynku nr 3C 8 1 80,0 80,0
15 E15 wentylater na budynku nr 3C 8 1 80,0 80,0
16 E16 wentylator na budynku nr 3C 8 1 80,0 80,0
17 E17 wentylater na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
[ 18 | E18 | wentylatornaHalinr2 8 1 800 | 800
19 E19 wentylator na budynku nr 3E 8 1 85,0 85,0
20 E20 Wylot z drukarki 8 1 87,0 87,0
21 E21 czerpnia 8 1 750 75,0
22 E22 czerpnia 8 1 75,0 75,0
23 E23 Chtodzenie ostonek 8 1 87,0 87,0
24 E24 Silnik dopalacza 8 1 88,5 88,5
25 E25 wentylator na budynku nr 5B 8 1 76,0 76,0
26 E26 wentylator na Hali nr 1 8 1 80,0 80,0
27 E27 wentylator na Hali nr 1 8 1 75,0 75,0
Zrodta typu - liniowe (réwnowazny poziom mocy akustycznej zastgpczych punktowych zrédet hatasu [dB])
28 SAM-01 ::’V(‘)I{;'av.:_g; ;zi;rgo;nitzrzywozqce surowce 8 0 82,0 i
29 SAM-02 Pojazdy obslugi specjalnej 8 0 82,0 -
30 SAM-03 |  Wozki widtowe 8 0 82,0 -
31 SAM-04 Pojazdy osobowe 8 0 79,5 -
Zrédia hatasu typu budynek
32 | 81 | Halanr3C-Nadruk i laminowanie 8 1 | 815 [ 815
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Tabela 4. Moce akustyczne zrodet hatasu zlokalizowanych na terenie Zakladu

Czas pracy zrodia hatasu w
normowym przedziale czasu | Lawt' Lawr
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna [ Poranocna | [dB] [dB]

{8 godzin) (1 godzina)

1 2 3 4 5 6 7
33 iB2 Budynek nr 102 - Nadruk 8 1 81,0 81,0
34 B3 Hala nr 1 - Produkcyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
35 B4 Budynek - produkcja woreczkow 8 1 75,0 75,0
36 BS Hala nr 5 - Produkeja ostonek 8 1 87,0 87,0
37 B6 Hala nr 2A - Produkgja folii 8 1 80,0 80,0
38 B7 Hala nr 3A - Produkcja ostonek 8 1 85,0 85,0
39 B8a Budynek nr 99 - Warsztat 8 1 77,0
40 Bab Budynek nr 99 - Warsztat 8 1 77,0
41 BY Destylarka 8 1 80,0 80,0
42 B10 Wentylatorownia 8 1 90,0 90,0

1 - réwnowazny poziom dzwieku A wewnafrz pomieszczenia lub rownowazny poziom mocy akustycznej zrodet

W bezposrednim sasiedztwie granic terenu zaktadu nie wystepujg obszary chronione akustycznie. Najblizej
polozone obszary chronione akustycznie polozone sq na kierunku pétnocnym w odlegiosci ok. 450 m
od zakfadu.

Dla terenéw najblizszej zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej oraz terenéw mieszkaniowo - ustugowych

poziom hatasu od instalacji IPPC nie moze przekroczy¢ poziomu wyrazonego wskaznikami:

- Laeqo - 55 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po
sobie nastepujecym),

- Laegn- 45 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy).

Il.7. Zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza,

11.7.1. Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcja folii i
ostonek).

Instalacja nie jest zrodtem emisji do powietrza.

1.7.2. Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz
foliach).

Tabela 5. Parametry emitorow instalacji do nadruku i laminowania

Srednica e
Lp. SynN-nboi! : Wysokosé fub Prgdk’osc Temp. gazéw| Czas pracy
r Nazwa emitora . gazow
emitora pleskiol

m miubmxm| mis K h/rok
1 2 3 4 5 6 7 8
1 E01 Drukarka D7 - Budynek 102 13 0,5 18,98 293 8000
2 | E02 |Drukarka D8 (UV)-Budynek 102| 33 B 0,35 8,66 350 8 000

Drukarka D13 (UV) korona -

3 | EO03 Budynek 102 33 B 0,1 24,94 350 8000
4 | E04 Drukarka D13 (UV) lampy - 338 0,25 16,98 350 8000
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Tabela 5. Parametry emitorow instalacji do nadruku i laminowania

Srednica .
Symbol/ o Predkos¢ :
Lp. Nr N Wysokosé Eu: & gazéw Temp. gazow| Czas pracy
emitora PIZENL)
m mlubmxm m/s K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
Budynek 102
Drukarka D12 (UV) korona -

5 EQ5 Budynek 102 27 B 0,1 24,94 350 8000
6 | £os | DukerkaD2(UV)lampy- 1 .o 5 0,25 11,32 350 8000

Budynek 102

Drukarka Primaflex i laminarka
v B (Hala C/3) - dopalacz katalityczny i 0,5x0.,5 22,78 %68 8000

8 E08 Magazyn cctanu etylu i etanolu 7.8 0,5 1,27 294 2500
9 E0S | Magazyn octanu etylu i etanolu 78 0,5 1,27 294 8000
10 | E10 Magazyn farb i kleju 7.8 0,5 3,11 294 8000
1| EN Magazyn farb i kleju 7.8 0,4 3,65 294 2500
12 | E11A Magazyn farb i kleju 7.8 04 3,65 294 2500
13 | E13 Laminarka (UV) - Hala C/3 10 Z 0,2 27,63 350 8000
Stanowisko naswietlania klisz

14 | E17 (Budynek 102) 5 B 1,6x0,8 1,46 294 6000
15 | E18 Spawalnia 6 0,15 16,87 293 650

Objasnienia:
Rodzaj emitora : Z -zadaszony B -wylot boczny

I1.8. Gospodarka odpadami.

Zrodlem powstawania odpadow wyszczegblnionych w pkt V.3, ninigjszej decyzji bedg procesy
technologiczne zwigzane z eksploatacjg instalacji. Gospodarka odpadami bedzie prowadzona zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa, w sposob zapewniajacy ochrone $rodowiska oraz zycia i zdrowia ludzi

IV.  Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

IV.1. Warunki poboru wody w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci takich jak
rozruch i wylaczenia.

Warunki poboru wody w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegolnosci takich jak rozruch
| wytaczenia poszczegoinych maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad instalacji jest mato znaczaca
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wstosunku do warunkow jej normalnego ich funkcjonowania. W zwigzku z tym nie ustala sig
maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych, a takze warunkow pobierania wody.

.....

warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegoinosci takich jak rozruch i wylaczenia.

Wielkos¢ emisji substancji do powietrza w warunkach rozruchu i unieruchamiania poszczegolnych maszyn
i urzadzen wehodzacych w skiad instalacji jest mato znaczaca w stosunku do warunkéw jej normalnego
ich funkcjonowania. W zwigzku z tym nie ustala sie maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania
sie uzasadnionych technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, a takze
warunkow wprowadzania substancji do powietrza.

Wielkosci i zrodta emisji substancji do powietrza (miejsca emisi) w trakcie normalnej eksplantacji instalacji
oraz w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegéinosci takich jak rozruch i wylaczenia sq te
same.

IV.3. Zrzuty éciekéw w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci takich jak
rozruch i wylgczenia.

Zrzutu $ciekow w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegéinosci takich jak rozruch i
wylaczenia poszczegdinych maszyn i urzadzen wchodzgcych w skiad instalacji jest mato znaczgca w
stosunku do warunkdw jej normalnego ich funkcjonowania. W zwigzku z tym nie ustala si¢ maksymalnego
dopuszczalnego czasu utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkow eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalnych, a takze warunkéw pobierania wody.

V. Okreslam warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii.

V.1. Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazow i pylow w ciagu roku,
lacznie z calej instalacji, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Tabela 6. Zbiorcze zestawienie wielkosci emisji dla normalnej pracy
instalacji IPPC (emisja zorganizowana)

Nazwa substancji Emisj: hg(;czna
1 2

pyt ogélem 1,3571

w tym pyt do 2,5 um 0,9502
w tym pyl do 10 um 1,3571
dwutlenek siarki 1,0848
tlenki azotu jako NO2 8,0002
tlenek wegla 14,9034
Mangan 0,0001

Ozen 0,1164
Metyloetyloketon 2,7600
weglowodory aromatyczne 9,7050
Cykloheksanol 0,1200
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Tabela 6. Zbiorcze zestawienie wielkosci emisji dla normalnej pracy
instalaciji IPPC (emisja zorganizowana)

Nazwa substancji Emis\{fah:l:czna
1 2
octan butylu 2,0736
octan etylu 17,7437
weglowodory alifatyczne* 29,0534

Objasnienia:
Ze wzgledu na mozliwosé stosowania roznych materiatow do druku i klejenia okreslono emisje maksymalng wszystkich substancji, ktére moga by¢ zawarte
w stosowanych malerialach. W konkretnym materiale nie wystepuja wszystkie wymienione substancie, a te, ktore wystepuja nie wszystkie musza wystgpowac
w ilosciach maksymalnych.
*weglowodory alifatyczne beda stanowily (w zalezno$ci od stosowanych materialow):
- alkohol etylowy (etanol),

alkohol izopropylowy (izopropanol),

1-metoksy-2-octan propylu,

1-metoksy-2-propancl,

2-gthoksy-1-methylethyl acetate,

octan 2-metoksy-1-metyloetylu,

octan propylu,

octan 2-etoksy-1-metyloetylu,

1-etoksypropan-2-ol,

2-etoksypropan-1-ol,
- propanol.
Sa to substancie, dla ktarych nie okreslono wartosci cdniesienia w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

V.2. Warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza dla calej instalacji i kazdego zrodta
powstawania, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

V.2.1. Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcja folii
i ostonek)

Instalacja nie jest zrodtem emisji do powietrza.

V.2.2. Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimeréw (predukcja folii
i ostonek)

V.2.2.1. Wielko$ci emisji zorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania
i nadruku

Tabela 7. Wielkosci emisji zorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania i nadruku.

Symbol/ o Standard
P Nr Nazwa emitora Nazwa substancji LRI emisyjny LZO
emitora kglh S1w mgim3y
1 2 3 9 10 11
1 EO01 Drukarka D7 - Budynek 102 |Lotne zwigzali organiczne (LZO) - 100
2 | EO02 | Drukarka D8 (UV) - Budynek 102 ozon 0,00360 -
Drukarka D13 (UV) korona -
3 | EO3 Budynek 102 ozon 0,00043
Drukarka D13 (UV) lampy -
4 | EO04 Budynek 102 ozon 0,00180 -
Drukarka D12 (UV) korona -
5 EO5 Budynek 102 ozon 0,00048 -
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Tabela 7, Wielkosci emisji zorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania i nadruku.

L Symbol/ TS Standard
E: Nr Nazwa emitora Nazwa substancji ) j emisyjny LZO
emitora kg/h S1w mgim3,
1 2 3 9 10 11
Drukarka D12 (UV) lampy - ‘
6 E06 Budynek 102 ozon 0,00120 -
Lotne zwigzali crganiczne (LZ0) - 100
tlenki azotu jako NOz 1,17936 -
i R " dwutlenek siarki 0,15744 -
rukarka Primaflex i laminarka
7| BO7 1 (Hala C13) - dopalacz katalityczny UEheK Wedln AiE '
pyt ogétem 0,19680 -
-w tym pytdo 2,5 um 0,13776 -
-w tym pyt do 10 pm 0,19680 -
octan etylu 0,00350
E08 | M i -
8 s L weglowodery alifatyczne® 0,01260
_ octan etylu 0,00350
9 EQ t lui etanol -
il e L s e — 0,01260
10| E10 o octan etylu 0,00194
M farb i kle =
AR IR weglowodory alifatyczne” 0,00792
o octan etylu 0,00315
| El Magaz: X =
BpE A L weglowodory alifatyczne* 0,01260
o octan etylu 0,00315
12 | ENA M farb i kI -
R weglowodory alifatyczne” 0,01260
13.[ E13 Laminarka (UV) - Hala C/3 0zon 0,00180 -
St lraSaTilarialh cykloheksanol 0,02000
anowisko naswietlania klisz
14 | E17 (Budynek 102) ozon 0,00400 -
weglowcdory aromatyczne 0,28350
tlenki azotu jako NO2 0,00040 -
mangan 0,00010 -
; tlenek wegla 0,03600 -
15 E S Inia
8 (i oyl ogdlem 0,00170 i
-w tym pyt do 2,5 um 0,00153 -
-w tym pyl do 10 um 0,00170 -
Objasnienia:

Ze wzglgdu na mozliwos$¢ stoscwania roznych materialow do druku i klejenia okreslono emisje maksymalng wszystkich substandji, ktore moga byé zawarte

w stosowanych materiafach. W konkretnym materiale nie wystepuja wszystkie wymienione substancie, a te, ktore wystepuja nie wszystkie musza wystepowaé
w ilosciach maksymalnych. Emisjg roczna okreslono w podebny sposob przy zatozeniu, Ze przez caly rok bedzie stosowany kazdy z materiatéw.
*weglowodory alifatyczne bedg stanowily (w zaleznosci od stosowanych materiatow):

alkohol etylowy (etanol),

alkohol izopropylowy (izopropanol),
1-metoksy-2-octan propylu,
1-metoksy-2-propanal,
2-ethoksy-1-methylethyl acetate,
octan 2-metoksy-1-metyloetylu,
octan propylu,

octan 2-etoksy-1-metyloetylu,
1-etoksypropan-2-ol,
2-etoksypropan-1-ol,

propanol.

Sa to substancie, dla ktorych nie okreslono wartosci odniesienia w Rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 26 stycznia 2010 1. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).
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V.2.2.2. Wielkosci emisji niezorganizowane] substanciji do powietrza z instalacji do laminowania

i nadruku

Tabela 8. Wielkoéci emisji niezorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania i nadruku

mbol/ Ee Standard emisyjn
L 2 Nr Nazwa emitora Nazwa substancji s LZ0 i
emitora Malr Saw%
1 2 3 9 10 1
1 E14 Wentylacja ogélna Hali C/3 | Lotne zwiazki organiczne (LZQ) - 20
ozon 0,0014
) £15 Wentylacja ogélna Hali C/3 Lotne zwigzki organiczne (LZ0O) - 20
0zon 0,0014
3 E16 Wentylacja ogoina Hali C/3 | Lotne zwigzki organiczne (LZQ) = 20
ozon 0,0014
Destylarka (Drukarka
4 E19 PRIMAFLEX) Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 20
5 | E20 Magazyn octgnu etytlu : eFanqu " | Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 20
wentylacja grawitacyjna

V.3. Okreslam warunki w zakresie wytwarzania odpadow.

V.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku z zwigzku
z eksploatacjg instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerow
(produkcja folii i ostonek).

Tabela 9. Rodzaje i iloéci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku.

2 odr:)zgu‘ Rodzaj odpadéw "05;‘;?:;?(“"“
Sk & 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe | smarowe 2,0
9 1501 10% Opakowania zawierajgce pozostgloéci substancji niebezpiecznych lub nimi 20
zanieczyszczone '
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych grupach),
3 1502 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 1,0
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
. | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
| TeR2s w 16 0209 do 16 02 12 05
5 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci skiadowe usuniete ze zuzytych urzadzen 1,0
Odpady inne niz niebezpieczne
6 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 60,0
T 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 500,0
8 150103 Opakowania z drewna 10,0
9 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i 10
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 '
10 1702 03 Tworzywa sztuczne 1,0
11 17 04 05 Zelazo i stal 10,0
Objasnienia: '
Y Kod wediug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U.z 2014 1., poz. 1923).
* odpad niebezpieczny
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V.3.2. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku w zwigzku

z eksploatacjg instalacji do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach
oraz foliach).

Tabela 10. Rodzaje i iloci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku.

<3 - dﬁgzu‘ Rodzaj odpadéw llos;‘Z?r;;idow
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 0803 12 Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 50,0
2 090103 Roztwory wywalywaczy opartych na rozpuszczalnikach 1,0
3 1302 08 Inne oleje silnikowe, przekladniowe | smarowe 0,6
4 15 01 10* Opakowania zawierajace pozost_a%oéci substancii niebezpiecznych lub nimi 28,0
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
5 150202 | tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 3,0
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6 16 02 13* Zuzyte urzedzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione 05
w16 0209 do 16 0212 *
7 160215" | Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usuniete ze zuzytych urzadzen 1,5
Odpady inne niz niebezpieczne
8 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 100,0
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych : 1000,0
10 150103 Opakowania z drewna 15,0
1 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, §cierki) i 40
ubrania echronne inne niz wymienione w 15 02 02 !

12 1702 03 Tworzywa sztuczne 1,0
13 17 04 05 Zelazo i stal 15,0

Objasnienia:
9 Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 r., poz. 1923)
* odpad niebezpieczny

V.3.3. Wyszczegélnienie rodzajéw odpadow przewidzianych do wytwarzania z uwzglednienier ich
podstawcwego sktadu chemicznego i wlasciwosci.

Tabela 11. Podstawowy sktad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw.

Lp. o;::‘)a?:iu Podstawowy skiad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow
1 2 3

Odpady niebezpieczne

Odpad stanowig, resztki farb zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne, stosowanych na instalacji
do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach). W sktad
chemiczny farb wehodza giownie zwiazki organiczne takie jak:

e  Butan-2-on (metyloetyloketon),

e Octan butyly,

e Octan etylu,

o Weglowedory alifatyczne, w tym:
1 0803 12* o Alkohol etylowy (etanal),
Alkohol izopropylowy (izopropanal),
1-metoksy-2-octan propylu,
1-metoksy-2-propanol,
2-ethoksy-1-methylethyl acetate,
Octan 2-metoksy-1-metyloetylu,
Octan propylu,
Octan 2-etoksy-1-metyloetylu,

O 00 000 O0
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Tabela 11. Podstawowy sktad chemiczny i wlasno$ci fizyczne wytwarzanych odpadéw.

Lp. Ot:(poa(:iu Podstawowy skfad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw
1 SR SU 3
o 1-etoksypropan-2-ol,
o 2-etoksypropan-1-ol,
o Propanol,
e Weglowodory aromatyczne (poza wymienionymi) i inne.
Odpad stanowig roztwory wywolywaczy do piyt fotopolimerowych stosowane na instalacji do nadruku
i laminowania na wyrobach z tworzyw szfucznych (ostonkach oraz foliach). To mieszanina zwigzkéw
chemicznych, stuzaca do przeksztalcenia obrazu utajonego na naswietlonym materiale Swiattoczulym
w obraz powstaly z przetworzonej substancii swiatloczutej. W skiad wywolywacza wchodzi podstawcwa
substancja wywolujaca (redukujaca) oraz szereg substancji przyspieszajacych, konserwujacych
2 090103 | i przeciwzadymiajacych.
Sklad:
- Cykloheksanol,
- Benzyna ciezka obrabiana wodorem (ropa naftowa); niskowrzaca frakcja naftowa obrabiana
wodorem,
- 1,3-Diizopropylobenzen.
Odpady powstajg w trakcie wymiany olejow w maszynach wchodzacych wsklad poszczegoinych
instalacji.
Niektore srednie wtasciwosci clejow przepracowanych:
Gestose: 820-900 kg/m?3
Lepkos¢ kinematyczna; 16,5-30,0 mm?/s
Pozostatost po koksowaniu: 0,8-1,15 %
Pozostalost po spopieleniu: 0,4-0,6 %
Zawartos¢ wody: 4-8%
Zawartos¢ siarki catkowitej: 07-1,0%
Zawartos¢ ofowiu: 150-370 mg/kg
Zawarto$¢ cynku: 320-630 mg/kg
3 1302 08" | Zawartosé wanadu: 2 mg/kg
Zawartos¢ baru: 500-720 mgrkg
Palnos¢ (temp. zaptonu): 50-280 °C
Cieplo spalania: 20000-40000 kJ/kg
Zanieczyszczenia olejéw siinikowych zawierajg od 65 do 87 % substancii organicznych i od 13 do 35 %
zwiazkow niecrganicznych. Czesci organiczne skladajg sie w 4-24 % z asfaltenow, a 16-55 % tych
skladnikow stanowig, substancje o wysokim stopniu uweglania. Substancje organiczne sg zawarte
glownie w zanieczyszczeniach przedostajacych sie do clejow z zewnafrz (krzemionka, ofow), w
produktach zuzycia elementéw silnika (zelazo, chrom, miedz, cyna, otdw, aluminium) craz w produktach
przemian dodatkéw oleju (fosfor, wapn, cynk, bar). Zanieczyszczenia olejow przektadniowych pochodzg
z procesow starzenia olejow, zuzywania si¢ elementow przekfadni i substancji przedostajacych sie do
olejow z zewnafrz.
Odpad stanowig opakowania szklane, metalowe oraz z tworzyw sztucznych po substancjach
4 1501 10* | niebezpiecznych uzywanych na poszczegblnych instalacjach np. farbach, rozcienczalnikach, olejach itp.
Cdpad powstaje na obu instalacjach technologicznych.
Odpady stanowig szmaty i tkaniny oraz zniszczona odziez, zabrudzone olejami smarowymi oraz
farbami. Skfad chemiczny tkaniny zalezy od rodzaju zastosowanych witkien, natomiast olej ifarby
5 1502 02 | stanowig mieszanine weglowodorow. Tkaniny, dzianiny wykonywane z materialdw syntetycznych
i naturalnych.
QOdpady powstaja na obu instalacjach technolegicznych.
Podstawowym zanieczyszczeniem odpadu jest rteé. Rte¢ jest jedynym metalicznym pierwiastkiem
wystepujacym w stanie cieklym w temperaturze normalnej 298 K. Charakteryzuje sie wysokg gestoscia -
réwng 13,55 g/dm3. W temperaturze normalnej posiada wysokg preznos¢ par, a w wodzie rozpuszcza
6 1602 13" | sie bardzo nieznacznie. Jako metal charakteryzuje sie wzglednie matg przewodnoscia. Jako odpad
powstaje tu réznego rodzaju stiuczka szklana zanieczyszczona rtecig oraz zuzyte taSmy zawierajace
rtec. Zawartos¢ rteci w swietlowkach zalezy w znacznym stopniu od typu i producenta lamp. Moze ona
miescic sie w zakresie od 15 do 100 mg ($rednio 40 mg w lampie).
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Tabela 11, Podstawowy sktad chemiczny i wlasneéci fizyczne wytwarzanych odpadéw.

Lp. oc:(pc::lu Podstawowy sklad chemiczny i whasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow
1 2 3

Odpady powstajg w trakcie wymiany oswietlenia maszyn i urzadzen wchodzgcych w skiad
poszczegoblnych instalacji technologicznych.

Odpady urzadzen elekironicznych stanowig mieszanine roznych metali istopow, gtownie stali,
aluminium imiedzi oraz skiadnikow nie metalicznych, tj. mas plastycznych ceramiki, szkta (szklo
7 16 02 15* | olowiowe, barowe, strontowe przede wszystkim w kineskopach), gumy, papieru, ebenitu, drewna.
Odpady powstajg w trakcie wymiany czesci lub elementow maszyn i urzadzen wchedzacych w sklad
poszczegolnych instalacii technologicznych.

Odpady inne niz niebezpieczne

Jako opakowania papierowe w zakladzie stosowane sg gtéwnie kartony ietykiety. Sktad chemiczny:
celuloza, wypetniacze (siarczan borowy, weglan wapnia, kreda, talk), substancje kiejace (kalafonia, kleje
8 | 150101 | zwierzece, parafina), barwniki.

Opady powstaja w trakcie pakcwania wyrobow, rozpakowywania surowcow i produktow
na poszczegolnych instalacjach.

Qdpady ostonek i folii, posta¢ stata - sktad chemiczny: poliamid i polietylen

9 | 150102 Odpady powstajg w trakcie pakowania wyrobow, rozpakowywania surowcow i produktow oraz w trakcie
procesu wytwarzania, lakierowania i laminowania ostonek i foli stanowigcych opakowanie
na poszczegoinych instalacjach

Opakowaniami z drewna stosowanymi w zakiadzie sq palety drewniane. Sktad chemiczny: weglewodany
101 150103 {w tym celuloza), pentozy, biatka ligniny, sole mineralne, woda.

Odpady powstaja w trakcie pakowania wyrobow, rozpakowywania surowcow i produktow
na poszczegdblnych instalacjach.

Na ten rodzaj odpadow skladajg sie:

- drelichowe i bawelniane ubrania robocze,

- tkaniny, dzianiny do wycierania lub filce techniczne z witkien sztucznych i naturalnych.
Odpady powstajg na obu instalacjach technologicznych.

111 150203

Tworzywa sztuczne powstate podczas remontéw i rozbidrek to gléwnie elementy puszek elektrycznych,
listew itp., stanowigcych wyposazenie maszyn i urzadzen wchodzacych. w sklad poszczegdinych
instalaciji.

Glowne skiadniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne, polimery syntetyczne lub naturalnie
12 | 170203 . o 4 ; .
modyfikowane z ewentualnym dodatkiem barwnikéw, stabilizatory, napelniacze, zmiekczacze.
Wiasciwosci fizyczne i chemiczne zalezg od skiadu i struktury chemicznej, $redniej masy czasteczkowej
oraz zawartosci substancji matoczasteczkowych. Wspoinymi wlasciwosciami sa; mala gestose, mata
przewodnos$¢ cieplna, dobre wtasciwosci mechaniczne

Ztom skiada sie z 94-98 % Zelaza oraz z réznych tlenkow zelaza. Posiada réwniez w swoim skladzie inne
metale (stanowigce domieszki stopowe), szczegélnie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet cyne.

Gestosé: 1500-2000 kg/m?

Odpady powstajg podczas remontow i rozbidrek elementow maszyn i urzadzen stanowigcych
wyposazenie maszyn i urzadzen oraz samych maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad poszczegoinych
instalacji.

13| 170406

Objasnienia:
* odpad niebezpieczny

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadoéw lub ograniczenia ilosci odpadéw i ich negatywneg.o
oddziatywania na Srodowisko.

Zapobieganie powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw w zwigzku z eksploatacg instalacji
realizowane jest poprzez:

zmnigjszenie  ilodci  zuzywanych materiatow  eksploatacyjnych  —  stosowanie  produktow
charakteryzujacych si¢ diuzszym okresem pracy i lepszymi warunkami eksploatacyjnymi /wyzszg
jakoscig/ np. $wietlowek o mniejszym zuzyciu energii i diuzszym okresie bezawaryjnej pracy,
przediuzenie okresu uzytkowania olejéw poprzez zakup olejow dobrej, jakosci o najdtuzszym okresie
eksploatacii,
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- kontrole zuzycia oraz sposob postgpowania z materiatami i surowcami, w celu zminimalizowania strat
powstajgcych w procesie technologicznym.

Zapobieganie negatywnemu wptywowi odpadéw na srodowisko na terenie zakiadu polega na:

- magazynowaniu odpadéw w warunkach zapobiegajacych przedostawaniu sig substancji do powietrza,
gleby oraz wod opadowych - magazynowanie w szczelnych pojemnikach,

- magazynowaniu odpaddw, z ktorych zanieczyszczenia moga wycieka¢ w miejscach z wybetonowanym
podiozem z mozliwoécig zgromadzenia ewentualnych wyciekow,

- magazynowaniu wigkszosci odpadow w miejscach zadaszonych lub pojemnikach z pokrywa, dzigki
czemu nie powstajg zanieczyszczone wody opadowe (Scieki deszczowe). W miejscach
niezadaszonych gromadzone sg odpady, ktére nie powodujg zanieczyszczenia wod deszczowych.

V.3.4. Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

Tabela 12. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych i wytwarzanych odpadow.

Lp. Kod
odpadu

Miejsca i sposob magazynowania odpadow

1 2

3

Odpady niebezpieczne

1 08 03 12~

Odpad magazynowany jest w szczelnych | oznakowanych beczkach o pojemnosci 200 | umieszczonych
w Garazu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla ostb
trzecich.

2 0901 03"

Odpad magazynowany jest w szczelnych i oznakowanych beczkach o pojemnosci 200 | umieszczonych
w Garazu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzona posadzke i jest niedostepne dla 0sob
trzecich.

3 1302 08

Zuzyte oleje sa bezposrednio z urzadzen odprowadzane grawitacyjnie do szczelnych pojemnikow
(beczek) wykonanych z materiatow trudno palnych, odpornych na dzialanie odpadowych olejow,
a nastepnie transportowane do wyznaczonego miejsca pod zadaszong wiatg koto warsztatu. Na beczce
znajdue sie opis ,OLEJ ODPADOWY" wraz z kodem. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong
posadzke oraz instalacje odprowadzajaca fadunki elektrycznosci statycznej.

- 1501 10*

Powstajacy odpad jest gromadzony w miejscach powstania, a nastepnie przenoszony jest do Garazu.
Odpad gromadzony w szczelnych i oznakowanych pojemnikach lub luzem na paletach w wyznaczonym
miejscu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla 0sob
trzecich.

5 1502 02

Odpad magazynowany w szczelnym i oznakowanym pojemniku umieszczonym pod zadaszong wiatg kcio
warsztatu. Miejsce jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke.

6 16 02 13

Odpad magazynowany jest w oryginalnych opakowaniach kartonowych, na palecie drewniane
umieszczonej w budynku nr 99 Magazyn techniczny. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzona
posadzke i jest niedostepne dla 0sob trzecich.

7 1602 15*

Powstajace odpady magazynowane sg W oryginalnych kartonach po nowym  sprzecie. Odpad
magazynowany jest w budynku nr 99 Magazyn techniczny. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada
utwardzona posadzke i jest niedostepne dla 0sob trzecich.

Odpady inne niz ni

ehezpieczne

8 150101

Odpady magazynowane sg luzem lub w zamknigtym kontenerze o pojemnosci 20 m?. Kontener
zlokalizowany jest na utwardzonym placu w poblizu budynku nr 331.

8 150102

Odpady magazynowane sg na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych pojemnikach.

10 150103

Odpady magazynowane sg luzem na utwardzonym, niezadaszonym placu przy Garazu.

" 150203

Odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku umieszczonym pod zadaszong wiata kolo
warsztatu. Wiata, posiada utwardzona posadzke.

12 170203

Powstaly odpad gromadzony jest w miejscu powstania (w miejscu remontu). Podczas prowadzenia prac
rozbiérkowych i remontowych wyznaczany jest plac, na ktérym gromadzone sa odpady, az do momentu
ich wywozu.

W przypadku wiekszych remontow czy rozbiérek zagospodarowaniem odpadow zajmuje sig firma
wykonujaca prace i posiadajaca uprawnienia do odzysku tego rodzaju odpadow. W tym przypadku odpady
nie sa gromadzone na terenie zakladu, ale wywozone bezposrednio z miejsca ich powstawania poza teren
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Tabela 12. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych i wytwarzanych odpadéw.

Lp. Kod Miejsca i sposéb magazynowania odpadéw
odpadu
1 2 3

zaktadu po zgromadzeniu ekonomicznie uzasadnicnej partii.

13 17 04 05 Odpady magazynowane sg luzem lub w kontenerze o pojemnosci 3 m2,
Kontener zlokalizowany jest na utwardzonym placu w poblizu budynku nr 89,

Magazynowanie odpadéw odbywa sie na terenie, do kiorego Zakiad posiada tytut prawny. Czas
magazynowania | ilcS¢ magazynowanych odpadow wynika z rodzaju prowadzonego procesu
technologicznego. Miejsca i sposéb -magazynowania odpadoéw przed ich przekazaniem ostatecznemu
odbiorcy sg zgodne z Ustawg o odpadach. Magazynowanie odpadow odbywa sig w sposob niezagrazajacy
$rodowisku i zdrowiu ludzi pod warunkiem usunigcia skutkdw ewentualnych awarii,

V.3.5. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania, transportu
i unieszkodliwiania.

Odpady wytwarzane na terenie zaktadu magazynowane sg na jego terenie w wyznaczonych migjscach
W sposob zapewniajacy ochrone $rodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami,
okreslonymi w aktualnych przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska przed odpadami. -Miejsca
magazynowania odpadow sg zabezpieczone w sposdb zapewniajacy ochrone $rodowiska.

Odpady niebezpieczne magazynowane g w wydzielonym pomieszczeniu w szczelnych i oznakowanych
pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, ktéra nastepnie
odbierana jest przez firmy posiadajace odpowiednie pozwolenia zajmujgce sie transportem, odzyskiem lub
unieszkodliwianiem odpadéw. Miejsce magazynowania posiada oznaczenia z nazwami odpadow.

Odpady inne niz niebezpieczne sg magazynowane w wydzielonych miejscach (pomieszczenia, place lub
inne) na terenie zakladu. Miejsca gromadzenia beda posiadaly oznaczenia z nazwami odpadéw. Po
zgromadzeniu partii transportowe] uzasadnionej ekonomicznie lub w zaleznosc od zaistniatych
okolicznosci oraz rodzaju odpadu, odpady przekazywane beda alternatywnie firmom posiadajacym
odpowiednie pozwolenia na odzysk, unieszkodliwianie, fransport odpadéw lub osobom fizycznym.

Zakiad nie ewidencjonuje odrebnie tych samych odpaddw wytwarzanych przez rozne zrédta, gdyz brak jest
uzasadnienia technicznego i organizacyjnego i jednoczeénie nie bedzie to mialo wptywu na potencjalne
zagrozenia zwigzane z zanieczyszczeniem $rodowiska.

Tabela 13. Sposoby gospodarowania odpadami.

Metody
Kod i ; zagospodarowania
Lp. S Rodzaj odpadéw gosp:
odpadow
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 08 03 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne R2, D10
2 090103 Roztwory wywolywaczy opartych na rozpuszczalnikach R2, D10
3 13 02 08* Inne oleje silnikows, przekladniowe i smarowe RY, D10
4 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostg%osm substancji niebezpiecznych Iub nimi D10
| zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
5 150202" |  grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne D10
zanieczyszczone substancjami nigbezpiecznymi (np. PCB)
6 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz R4, R12
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
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Tabela 13. Sposoby gospodarowania odpadami.

Metody
Kod i ; zagospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadéw
odpadow
1 2 3 4
7 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usunigte z zuzytych urzadzen R12
Odpady inne niz niebezpieczne
8 1501 01 Opakowania z papieru i tektury R1,R12
8 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R3, R12
10 150103 Opakowania z drewna R1,R12
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
I 150203 i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 i
12 170203 Tworzywa sztuczne : R3, R12
13 17 04 05 Zelazo i stal R4

Oznaczenie procesow odzysku lub unieszkodliwiania zgodnie z zatacznikiem nr 11 nr 2 do ustawy o odpadach:
- R1 - Wykorzystanie gtownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,

R 2 - Odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow,

R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy

przekszialcania),

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiazkow metali,

R9 - Powtorna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow,

R12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11,

D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

VI. Sposoby zapewnienie efektywnego wykorzystania energii oraz gospodarki materiatowo —
surowcowej.

Automatyzacja procesu oraz jego monitoring pozwalajg na minimalizacje jednostkowych wskaznikdw
zuzycia surowcow. W zakiadzie prowadzona jest biezaca optymalizacja zuzycia oraz poszukiwanie nowvch
rozwigzan.

Automatyzacja procesu technologicznego pozwala na optymalizacie zuzycia energii cieplngj
i energetycznej. W zakladzie notowane sg dane dotyczace zuzycia czynnikdw energetycznych.

VIl. Okreslam techniczne i organizacyjne metody osiagania wysokiego poziomu ochrony
srodowiska jako catosci.

Organizacja i cele dziatalnosci Spotki uwzgledniajg wymogi ochrony Srodowiska jako catosci. Organizacja
Zaktadu bedzie utrzymywana w sposob zapewniajacy biezace rozpoznanie technologii produkcii
speiniajace wymogi BAT, prowadzona bedzie efektywna gospodarka surowcowa i energetyczna oraz
gospodarka substancjami niebezpiecznymi, a takze przestrzegane bedg wymogi prawne.
Realizowane w spolce procesy produkcyjne bedg zgodne z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT)
zawartymi w dokumentach referencyjnych.
W zakresie ograniczenia negatywnego oddziatywania zastosowane bedg nastepujgce metody:
- zuzycie nainstalacjach surowcow, ktore bedg miaty zweryfikowany wptyw na srodowisko,
- powstate w wyniku produkcji odpady sa/bedg selektywnie magazynowane i przekazane
odpowiednim firmom,
- zapobieganie nieplanowanemu uwalnianiu/emisji poprzez zabezpieczenie ohszaréw stanowigcych
ryzyko wycieku. Farby, rozpuszczalniki i kleje magazynowane sg/bedg w magazynach, ktore sg
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niedostepne dla oséb trzecich. Przechowywane sg na potkach w pomieszczeniach, kibre majg
utwardzong posadzke i posiadajg kanat Sciekowy na wypadek wycieku,

redukcja ryzyka pozaru i ryzyka dla Srodowiska w zakresie przechowywania i postepowania
z materiatami niebezpiecznymi poprzez magazyncwanie materiatow smarnych, oleii oraz zuzytych
oleii w szczelnych beczkach, umieszczonych w wannach ociekowych (tacach ekologicznych).
Farby, kleje i rozpuszczalniki magazynowane sa na utwardzonej posadzce (chemoodporna — w hali
3 E, metalowa — w budynku 102), posiadajgcej odprowadzenie do zbiornikdéw bezodptywowych,
ktore zbierajg ewentualne wycieki,

minimalizacja zuzycia i emisji poprzez  przeszkolenie pracownikow obstugujgcych linie
i zobowigzanie do przestrzeganie procedur i instrukcji zaktadowych, takze w zakresie czyszczenia
i utrzymania, :

redukcja zuzycia wody poprzez zastosowanie zamknietych uktadow chiodzacych,

prowadzenie monitoringu LZO poprzez wykonanie pomiaréw oraz bilansow z instalacji

biezaca analiza zuzycia energii prowadzona jest w oparciu o program zarzadzania energia,
stosowanie surowcdw o mozliwie najnizszym mozliwym oddziatywaniu na $rodowisko poprzez
analize kart charakterystyki pod katem zawartosci substanciji niebezpiecznych,

ograniczenie zuzycia surowcoéw poprzez prowadzeniu na instalacji destylacji rozpuszczalnikow
uzywanych do mycia maszyny PRIMALEX oraz zastosowanie skomputeryzowanego systemu
doboru barw Pantone,

zastosowanie techniko najnizszym zuzyciu energii poprzez zastosowanie recyrkulacji (dodatkowe
obiegi gorgcego powietrza w piecach suszacych),

prowadzenie oszczednego wykorzystania surowcdw i zmniejszenia emisji rozpuszczalnikéw
poprzez realizacja zlecenia nadruku w taki sposéb, by zminimalizowac koniecznos¢ zmian koloréw
i czyszczenia maszyn drukarskich,

mycie czesci maszyn drukarskich prowadzone jest w specjalnie przygotowanym pomieszczeniu
zlokalizowanym w hali 3/C. Mycie odbywa sie w specjalnie zamykanej myjce, co powoduje
zastosowanie technik o niskiej emisji zanieczyszczen,

ograniczenie emisji u zrodla, poprzez zastosowanie w zakladzie dopalacza katalitycznego
skladajacy sie¢ z wymiennika ciepta, komory spalania i zloza katalicznego. Zanieczyszczone
powietrze zwigzkami organicznymi dogrzewane jest w wymienniku ciepta, a nastgpnie kierowane
jest do komory palnika i na ztoze katalityczne, gdzie zwiazki organiczne zostajg utlenione do
dwutlenku wegla i pary wodnej,

wybor urzadzen o niskim poziomie hatasu i wibracji poprzez regularng kontrole.

Viil. Metody ochrony gleby, ziemi i woéd podziemnych.

W zakresie ochrony srodowiska gruntowo - wodnego beda stosowane nastepujgce Srodki zapobiegawcze:

Cala instalacja zlokalizowana jest w budynkach, co znacznie ogranicza mozliwos¢ zanieczyszczenia gruntu

zbieranie i odprowadzanie Sciekdw przemystowych, socjalno - bytowych i czesciowo opadowych do
urzadzen kanalizacyjnych,

odprowadzanie wod opadowych traktowanych umownie jako czyste (wody opadowe z dachow czesci
budynkow) do ziemi za pomocg studni chionnych lub bezposrednio do gruntu,

podczyszczanie w osadniku i separatorze koalescencyjnym UNICON NG30 przed wprowadzeniem do
studni chionnych wod opadowych z powierzchni utwardzonych (drogi, parkingi),

~ izolacje od gruntu wszelkich miejsc gdzie moze nastgpi¢ potencjalne zanieczyszczenie gruntu i wod

podziemnych.

i wod podziemnych.
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IX. Sposoby ograniczania oddziatywan tran granicznych na srodowisko.

Eksploatacja instalacji nie wigze sig z transgranicznym oddziatywaniem na $rodowisko

X. Okre$lam obowiazki w zakresie monitoringu.

X.1. Monitoring proceséw technologicznych.

W Zakiadzie prowadzony jest i bedzie monitoring wielkosci produkcji i zuzycia surowcow oraz temperatury
i czasu procesu, co pozwala na jego prowadzenie W warunkach stabilnych i odnotowanie stanow
odbiegajacych od normalnych, ktore moga wplynaé na wzrost emisji i zuzycie energii. Proces
technologiczny sterowany jest automatycznie. Jednoczesnie prowadzona jest kontrola jakosci wyrobu ze
szczegolnym uwzglednieniem naktadow farb i lakierow, co pozwala na optymalizowanie ich zuzycia - tzn.
minimalizowanie zuzycia bez szkody dla parametrow jakosciowych ostonek i folii.

X.2. Monitoring efektywno$ci wykorzystania zasobow.

Monitorowanie procesow technologicznych, parametrow i warunkdw procesu oraz wyposazenie
do monitorowania sa regulowane odpowiednimi procedurami. Wyniki pomiaréw przechowywane sg zgodnie
z zapisami procedur. Zapisy dotyczace $rodowiska przechowywane bedg przez okres 5-ciu lat.

X.3. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii.

Podstawowym elementem sytemu monitoringu wykorzystania energii w zakladzie jest dokumentacja
zuzycia energii elekirycznej poprzez odczyt z licznikéw oraz czasu pracy urzadzen.

Element ten stuzy do wypracowywania raportdw zuzycia | wyliczania wspéiczynnikow zuzycia energii
elektrycznej. Raporty te stuza analizie zuzycia energii na jednostke wyprodukowanego wyrobu.

X.4. Monitoring ilo$ci ujmowanej wody.

Zuzycie wody w zakladzie jest rejestrowane za pomocg wodomierzy.
X.5. Monitoring Sciekow.

Scieki przemystowe wprowadzane do kanalizacji CHEMWIK Sp. z 0.0. nie zawierajg substancji szczegéinie
szkodliwych dla srodowiska wodnego. Zakiad nie dokonuje monitoringu jakosci sciekow wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych.

Spétka posiada pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie wod opadowych do ziemi za pomocg studni
chionnych. Zgodnie z decyzja Zaklad nie musi wykonywa¢ monitoringu tego strumienia $ciekow.
Wprowadzane wody opadowe nie moga przekraczac nastepujacych wartosci: weglowodory ropopochodne
- 15 mg/l i zawiesiny ogdine — 100 mg/l. Brak przekroczen wyzej wymienionych wartosci odbywa sie na
podstawie przegladow eksploatacyjnych osadnika | separatora koalescencyjnego UNICON NG30,
wykonywanych co najmniej 2 razy do roku.
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X.8. Monitoring emisji do powietrza.

Okres$lam obowigzek monitorowania emisji diugookresowej z instalacji do nadruku i laminowania na
wyrobach z tworzyw sztucznych nastepujacych substancji:

pylu,

dwutlenku siarki,

tlenkow azotu jako NO,
tlenku wegla,

menganu,

ozonu,

metyloetyloketonu,
weglowodoréw aromatycznych,
cykloheksanolu,

octan butylu,

octan etylu,

weglowodoréw alifatycznych,

poprzez ewidencje wielkos¢ strumienia surowca lub produkiu charakferystycznego dla poszczegéinych
zrodet emisji. Emisja ze zrédel, w ktorej zuzywane sg materiaty zawierajace lotne zwigzki organiczne (LZO)
moze by¢ obliczana na podstawie ich zuzycia i kart charakterystyki, '

X.6.1. Stanowiska pomiarowe.

Stanowiska pomiarowe nalezy zlokalizowaé na emitorach:

EO1 Drukarka D7,

E02 Drukarka D8 (UV) - Budynek 102,

EO3 Drukarka D13 (UV) korona - Budynek 102,

EO4 Drukarka D13 (UV) lampy - Budynek 102,

E05 Drukarka D12 (UV) korona - Budynek 102,

EO6 Drukarka D12 (UV) lampy - Budynek 102, _
EO07 Drukarka PRIMAFLEX i Laminarka (Hala 3/C) - dopalacz katalityczny,
E12 Drukarka Primaflex (UV) - Hala C/3,

E13 Laminarka (UV) - Hala C/3,

E17 Stanowisko nawietlania klisz (Budynek 102),

E18 Spawalnia. '

Wyposazy¢ nowe emitory do kofica 2016 r. w krocce:

E08 Magazyn octanu etylu i etanolu,
EO09 Magazyn octanu etylu i etanolu,
E10 Magazyn farb i kleju,

E11 Magazyn farb i kleju,

E11A Magazyn farb i kleju.
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X.6.2. Proponowany zakres monitoringu substancji.

Ustalam zakres monitoringu substancji zgodnie z ponizszg tabela:

Tabela 14. Zakres monitoringu substancji do powietrza.

Lp. |Symbol/ Pomiar okresowy
Nr Nazwa emitora Czestotliwosé
; Zakres
emitora
1 2 3 9 2
EO01 Drukarka D7 - Budynek 102 | lotne zwigzali organiczne (LZO) raz na rok
lotne zwiazali organiczne (LZ0) raz narok
‘ R tlenki azotu jako NOz
Drukarka Primaflex i laminarka e
EO7 . dwutlenek siarki
(Hala C/3) - dopalacz katalityczny razna dwa lata
tlenek wegla
pytogolem
E08 Magazyn octanu etylu i etanolu T etyIIU
weglowodory alifatyczne
E09 | Magazyn octanu etylu i etanolu sl ety‘Iu
weglowodory alifatyczne
- octan etylu
E10 Magazyn farb i kieju weglowodory alifatyczne
wedlug ustalonego
— octan etylu .
E11 Magazyn farb i kleju S TR w zakladzie
<g octar:yetylu f harmonogramu
E11A Magazyn farb i kleju weglowodory alifatyczne
E13 Laminarka (UV) - Hala C/3 o0zon
Stanowisko naswietlania klisz Ll
E17 0zon
(Budynek 102)
weglowodory aromatyczne

X.7. Monitoring hatasu.

Pomiary emisji hatasu nalezy wykonywa¢ co dwa lata, w porze dziennej i nocnej, zgodnie z metodykg
referencyjng okreslong w zatgczniku Nr 7 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika
2014 r. w sprawie wymagah w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiarow iloSci
pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1542).

Punkty pomiarowe zlokalizowa¢ na terenie najblizej zabudowy podlegajacej ochronie przed hatasem,
to jest dz. nr 4/107 w obr, 01371 10/3 i 10/4 w obr. 0451.

X.8. Monitoring jakos$ci wod powierzchniowych.

Nie przewiduje sie monitoringu jakosci wod powierzchniowych, gdyz $cieki odprowadzane sa do urzadzen
kanalizacyjnych CHEMWIK Sp. z 0.0. zgodnie z umowg o zaopatrzenie w wode i odprowadzanie Sciekow.

X.9. Monitoring jako$ci wod podziemnych z uwagi na wprowadzanie zanieczyszczen.

Prowadzi¢ monitoringu wéd podziemnych z uwagi na zawarto$¢ substancji powodujgcych ryzyko
z czestotliwoscig raz na 5 lat w piezometrach P1, P2 i P3, zgodnie z lokalizacjg przedstawiong w raporcie
poczatkowym. Punkty P1, P2 i P3 zdefiniowane sg nastepujgcymi wspolrzednymi ptaskimi:
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Tabela 15. Miejsca poboru prébek.

Nrp Xw iy Yw Rzedna (z) m n.p.m.
piez1 5883696.98 6507840.00 68,41
piez2 5883541.48 6507928.49 64,52
piez3 9823463.32 6508546.29 68,75

A.8. Monitering jakosci gleb.

Prowadzi¢ monitoring jako$ci gleb z uwagi na zawartos¢ substancii powodujacych ryzyko z czestotliwoscig
raz na 10 lat w punktach: OTW 1, OTW 2 i OTWS3, zgodnie z lokalizacjq przedstawiong w raporcie
poczatkowym. Punkty OTW1, OTW2 i OTWS3 zdefiniowane sg nastepujacymi wspdtrzednymi plaskimi:

Tabela 16. Miejsca poboru prébek.

Nrp Aw Yw Rzedna (z) m n.p.m.
otw1 5883626.16 6507697.49 67,11
otw2 5883565.82 6507736.99 69,93
otw3 5883467.05 6507831.56 68,72

Xl. Okre$lam sposoby zapobiegania wystgpowania i ograniczenia skutkow awarii przemystowych
i sposéb powiadamiania o jej wystapieniu.

Zgodnie z art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r - Po$ oraz z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie sie
w zakiadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 2016 r., poz. 138), Supravis Group S.A. nie zalicza sie
do zakladow o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe).

XIl Okreslam sposéb postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacii instalacii.

Stan techniczny instalacji nie rodzi obaw co do koniecznosci przedwczesnego wylgczenia instalacji
lub jej likwidacji.

Ewentualne likwidacje i rozbiorki prowadzone bedg zgodnie z obowigzujacym prawem, wedliug
zatwierdzonych projektow przy uwzglednieniu wszystkich zidentyfikowanych wczesniej mozliwych
oddziatywan Srodowiskowych.

Przewiduje sig zastosowanie nastepujacych metod bezpiecznego dla srodowiska zakorczenia dziatania:

- urzgdzenia wchodzace w skiad instalacji zostang oproznione z substancji zuzywanej w procesie
produkcji oraz z innych pozostatosci. Pozostalosci i inne odpady po segregacji zostang wybrane
i przekazane uprawnionej jednostce do utylizacji.

- struktury stalowe i betonowe zostang umyte wodg pod cinieniem z ewentualnym dodatkiem
atestowanych, biodegradowalnych $rodkéw myjacych. W przypadku zastosowania $rodkéw myjacych
w ilodciach, ktore mogtyby spowodowa¢ przekroczenie dopuszczalnych dla éciekéw przemystowych
stezen zanieczyszczen, wody poptuczne zostang odpompowane do cystern samochodowych, poddane
analizie i przekazane uprawnionej jednostce do utylizacji.

- wszelkie rurociggi zostang wyczyszczone poprzez dziatanie goracej wody, a powstate w tym procesie
zanieczyszczone odpady zostang przekazane do unieszkodliwienia,

- struktury i rurociggi stalowe zostang pocigte i przekazane jednostkom uprawnionym, prowadzacym
odzysk metali. Zdemontowane struktury betonowe i zelbetonowe oraz budynki zostang zdemontowane
wraz z fundamentami i poddane odzyskowi.
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grunt pod zdemontowanymi urzadzeniami zostanie poddany analizie i w przypadku stwierdzenia
obecnosci ponadnormatywnych stezen zanieczyszczen, zostanie wybrany i przekazany jednostce
uprawnionej lub oczyszczany na migjscu wediug zatwierdzonego projektu. Teren po rozbidrce i ew.

regeneracji zostanie zniwelowany i przeznaczony na cele inwestycyjne, lub pokryty warstwg humusu,
obsiany trawg badz zalesiony zgodnie z aktualnym planem zagospodarowania terenu.

XlIIl. Okreslam termin wazno$ci pozwolenia zintegrowanego.

Pozwolenia zintegrowanego udziela sig na czas nieoznaczony.

UZASADNIENIE

W dniu 22 stycznia 2016 r. Pan Stanistaw Kryszewskiego, peinomocnik SUPRAVIS GROUP S.A. ztozyt
wniosek w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji, ktore beda eksploatowane na
terenie SUPRAVIS GROUP S.A. przy ul. Nowotoruriskiej 56 w Bydgoszczy fj.:

- instalacji do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerdw (produkcji folii | ostonek),

- instalacji do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach) — IPPC.

Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zalgczono:
- "Whiosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Supravis Group S.A. w Bydgoszczy” opracowany
w styczniu 2016 . przez Zaktad Sozotechniki Sp. z 0.0.,
JRaport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko na terenie Supravis Group S.A. przy ul. Nowotoruniskiej 56 w Bydgoszczy”,
- pelnomocnictwo udzielone Panu Stanistawowi Kryszewskiemu do reprezentowania SUPRAVIS GROUP
SA,
- dowod uiszczenia oplaty skarbowej za pozwolenie oraz peinomocnictwo,
- o$wiadczenie celem ustalenia wysokosci opfaty rejestracyjnej,
_ dowod uiszczenia oplaty rejestracyjnej na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
wlasciwego do spraw Srodowiska.

Pismem z dnia 23 lutego 2016 r., znak: WGK.V.6223.1.2016.MM Prezydent Miasta Bydgoszczy wystapit do
wnioskodawcy o uzupetnienie wniosku. W odpowiedzi na ww. wezwanie, dnia 30 marca 2016 .
wnioskodawca przediozyt stosowne uzupeinienie, ktére zostato przyjete bez dalszych uwag.

Przedmiotowe instalacje wyszczegolnione sa w ust. 6 pkt 9 zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r.
poz. 1169) | wymagajg uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest Prezydent Miasta Bydgoszczy, zgodnie
7 art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2016 r., poz. 672
z pozn. zm.) wzwigzku z § 3 ust. 1 pkt 14 oraz 31 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 1. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz.U. z 2016 r. poz. 71).

Pismem z dnia 23 lutego 2016 r. znak: WGK.V.6223.1.2016.MM zawiadomiono strong o wszczeciu
postepowania administracyjnego. Ponadto zawiadomieniem z dnia 4 kwietnia 2016 r. znak:
WGK.V.6223.1.2016.MM Prezydent Miasta Bydgoszczy poinformowat spoteczenstwo o ziozonym whniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego oraz o Mozliwosci zapoznania sie z dokumentacjg sprawy oraz
wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania si¢ zawiadomienia. W okresie od 7 kwietnia
2016 r. do 28 kwietnia 2016 r. podano do publicznej wiadomosci informacje w tym zakresie, ktora zostata
umieszczona w internecie na stronie www.bip.um.bydgoszez.pl, w publicznie dostgpnym wykazie danych
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zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie EKOPORTAL: ekoportal.gov.pl, na teblicy ogtoszen
Urzgdu Miasta Bydgoszczy (ul. Jezuicka 1) oraz w poblizu migjsca inwestycji. W czasie trwania udziatu
spoteczenstwa nie zostaty wniesione uwagi i wnioski.

Stan rzeczywisty ustalono w trakcie ogledzin w dniu 7 kwietnia 2016 r., na podstawie ziozone
dokumentacji. Z oglgdzin sporzadzono protokét obejmujacy zagadnienia Zwigzane m.in. z Ickalizacjg
i otoczeniem zaktadu oraz procesem technologicznym.

Zawiadomieniem z dnia 1 czerwca 2016 r. znak; WGK.V.6223.1.2016.MM zgodnie z art. 10 § 1 kpa
poinformowano strong o mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatéw przed
wydaniem przedmiotowe] decyzji.

W prowadzonym postepowaniu dokonano szczegblowej analizy wniosku biorgc pod uwage wymagania
stawiane przez przepisy prawa dotyczace wymogéw formalnych wniosku oraz wymogi ochrony $rodowiska
dla tego rodzaju instalacji. Przedmiotowy wniosek wraz z uzupeinieniem spetniat wymagania okrelone w
art. 208 Pos.

Po analizie informacji zawartych we wniosku stwierdzono, ze zgodnie z art. 204 Po$ przedmiotowa
instalacja speinia wymagania wynikajace z najlepszych dostepnych technik. We wniosku dokonano
porownania stosowanej technologii z wymaganiami najlepszych dostepnych technik okreslonych
w dokumencie referencyjnym BAT.

Zakiad Supravis Group S.A. w Bydgoszczy nie powoduje oddziatywan transgranicznych na $rodowisko ze
wzgledu na lokalizacje instalacji w znacznej odleglosci od granic Polski.

Analiza oddziatywania Zakfadu na érodowisko w zakresie ochrony powietrza wykazata, ze w dokumentacii
stanowigcej wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddziatywanie Zaktadu na stan
zanieczyszczenia powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrodet emisji, z wykorzystaniem referencyjnej
metodyki okre$lania stanu zanieczyszczenia powietrza.

W wyniku przeprowadzonej analizy i obliczen stwierdzono, ze:

- instalacja spefnia wymagania, o ktérych mowa w art. 141 ust.2, art. 143 i 204 ust.1 ustawy Pos
i oddziatywanie instalacji lub urzadzenia nie powoduje pogorszenia stanu $rodowiska w znacznych
rozmiarach lub zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi,

- eksploatacja instalacji nie powoduje przekraczania standardéw jakosci Srodowiska,

- eksploatacja instalacji nie powoduje przekraczania standardéw emisyjnych,

- emisja substancji z instalacji nie przewiduje przekroczen obowigzujgcych wartosci odniesienia
substancji w powietrzu poza terenem Zakladu.

W zwigzku z tym, wielkos¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do powietrza okreslono

zgodnie z propozycjq Wnicskodawcy, zawarta w dokumentaci stanowigcej podstawe wydania pozwolenia

zintegrowanego.

Proces technologiczny prowadzony w instalacji monitorowany jest poprzez prowadzenie ciaglych oraz

okresowych pomiaréw wielkosci emisji, zgodnie z obowigzujacym rozporzadzeniem z dnia 30 pazdziernika

2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz ilosci pobieranej wody

(Dz.U. 22014 r., poz. 1542).

Zgodnie z ww. rozporzadzeniem Zaktad ma obowiazek wykonania pomiaréw emisji na emitorze E07

Drukarka PROMAFLEX i Laminarka (Hala 3/C) - dopalacz katalityczny. Usytuowanie kréécow

pomiarowych do pomiaréw substancji pylowych i gazowych emitowanych do atmosfery powinno by¢

zgodne z aktualnymi przepisami. Do pomiaréw nalezy stosowaé metodyki referencyjne, jezeli metodyki
takie zostaly okreslone na podstawie obowigzujacych przepiséw. Dopuszczalne jest stosowanie innej
metodyki pod warunkiem udowodnienia peinej réwnowaznoéci uzyskanych wynikow.
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Odpowiedzialnoéé za przediozone dane i obliczenia, a w szczegdlnosc przyjete do obliczen warunki
wprowadzania gazow i pylow do powietrza, wielkoSci emisji i wykonane obliczenia rozprzestrzeniania
ponosi autor opracowania. :

Odpady uwzglednione w niniejszej decyzji bedg powstawaly w zwigzku z eksploatacjg instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym. Podstawowym odpadem charakterystycznym dla tego typu instalacji bedg
odpady z tworzysz sztucznych, papieru i tektury oraz odpady farb drukarskich zawierajgce substancje
nibezpieczne. Wszystkie wytwarzane odpady bedg przekazywane do odzysku badz tez, w przypadku
braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw, posiadajacym
stosowane zezwolenia (pozwolenia) wiasciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami. Transport
odpadow bedzie realizowany przez podmioty zewngtrzne, w sposob, ktory nie powoduje zagrozenia dla
érodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie przepisow. Wytwarzane
odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow, magazynowane bedg w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob selektywny, na
terenie Supravis Group S.A.

Z przediozonych przez Wnioskodawcg dokumentow wynika, iz srodowiska jest zabezpieczone przed
ewentualnym, szkodliwym oddziatywaniem odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacja instalacji.

Dla potrzeb instalacji do celow technologicznych, p. poz. oraz na cele socjaino — bytowe, Zakiad
zaopatruje sie w wode z przytgcza z wodociagu komunalnego, zgodnie z umowg ze spotkg CHEMWIK na
dostawe wody oraz odbior Sciekow.

Instalacja stanowi zrodlo powstawania $ciekow: socjalno - bytowych, przemystowych oraz woéd
opadowych, ktére rowniez odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych CHEMWIK.

Scieki przemyslowe wprowadzane do kanalizacji nie zawierajg substancii szczegblnie szkodliwych dia
srodowiska wodnego.

Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie zrodia halasu wynika, ze wyliczona
maksymalna wielkosé poziomu hatasu, dla terenéw chronionych akustycznie, mieéci sie w warunkach dla
dopuszczalnej nocnej oraz dziennej wartosci poziomu hatasu, okre$lonej w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 1. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku (Dz.U.
22014 r., poz. 112).

Czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw hatasu wynika z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenie pomiarow wielkosci emisji oraz ilosci
pobieranej wody (Dz.U. z 2008 r. Nr 206, poz. 1291).

Zgodnie z § 10 i zalacznikiem do tego rozporzadzenia Zakiad ma obowigzek wykona¢ okresowe pomiary
w $rodowisku pochodzace od instalacji raz na dwa lata. W niniejszej decyzji nie zostaly natozone
dodatkowe obowigzki w zakresie monitoringu hatasu.

Do wniosku 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego zataczono raport poczatkowy. Ninigjszy raport
w odpowiedzi na wezwanie z dnia 23 lutego 2016 . ZNAK: WGK.V.6223.1.2016 zostat uzupetniony
o mape do celéw informacyjnych oraz rzedne wysokosciowe miejsc poboru prébek. W raporcie zostaty
zawarte informacje na temat dzialalnosci prowadzonej na terenie Zakladu w chwili obecnej oraz
w przesziosci. Raport stanowi analize rodzaju wystgpujgcych substancji jakie moga powodowac ryzyko na
podstawie wykorzystanych, produkowanych lub uwalnianych przez instalacje wymagajace pozwolenia
zintegrowanego potozne na terenie Zaktadu. Z przedtozonego raportu poczatkowego wynika, iz Srodowisko
jest zabezpieczone przed ewentualnym, szkodliwym oddziatywaniem odpadéw wytwarzanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacii.

Podsumowujac, stwierdza sig, ze instalacje objete ninigjszym pozwoleniem spefniajg  wymagania,
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie w przypadku zmian w najlepszych
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dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania
nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie to wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacii instalacji do zmian
przepisow o ochronie Srodowiska, pozwolenie moze zostaé cofnigte lub cgraniczone bez odszkedowania,
zgodnie z art. 216 ust. 21 ust.3 w zwiazku z art. 195 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony Srodowiska.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium odwelawczego w Bydgeszczy,
ul. Jagiellonska 3, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania, zloZzone za moim posrednictwem.
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