Prezydent Miasta Bydgoszczy Bydgoszcz, dnia '{G maja 2018 .
WZR-111.6223.6.2017.MM

DECYZJA
NRWZR/5Y /2018

Na podstawie:

Na podstawie art. 155 w zwiazku z art. 104 i art. 107 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 z p6zn.zm.)

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 16 listopada 2017 r. Pana Stanistawa Kryszewskiego - petnomocnika
SUPRAVIS GROUP S.A., w sprawie zmiany decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/93/206 z dnia
22 lipca 2016 r. znak: WZR-II1.6223.1.2016 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla SUPRAVIS
GROUP S.A. ul. Nowotoruniska 56, 85-840 Bydgoszcz na eksploatacje instalacji do wytwarzania lub
przetwarzania produktow na bazie polimeréw (produkcja folii i ostonek), nadruku i laminowania na
wyrobach tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)

ORZEKAM

|. zmieni¢ za zgoda strony decyzje Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/93/206 z dnia 22 lipca 2016 .
znak: WZR-111.6223.1.2016 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla SUPRAVIS GROUP S.A.
ul. Nowotorunska 56, 85-840 Bydgoszcz na eksploatacje instalacji do wytwarzania lub przetwarzania
produktow na bazie polimeréw (produkcja folii i osfonek), nadruku i laminowania na wyrobach tworzyw
sztucznych (ostonkach oraz foliach) w nastepujacy sposéb:

1. zmieni¢ pkt lIl.3. ktory otrzymuje brzmienie:

Nominalna wielko$¢ produkcji wynosi:

- 10 883 Mg/rok - instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimerow (produkciji
folii i ostonek),

- 4200 Mgfrok - instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach
oraz foliach) — laminatow.

Czas pracy obu instalacji produkcyjnych:
- 8760 godzin na rok.

2. zmieni¢ pkt l1.4.1. ktory otrzymuje brzmienie:

Tabela 1. Przewidywany zuzycie surowcéw i materialtéw pomocniczych

Lp. Surowiec / materiat pomocniczy Jednostka Zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkeji folii i ostonek
1 l Tworzywa (granulat) Mg/rok ' 11 383,0
Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych
1 Farby drukarskie rozcienczalnikowe Mg/rok 170,0
2 Farby drukarskie UV Mg/rok 22.2
3 Folia i ostonki tys. mb/rok 92 400,0
4 Drut spawalniczy Mag/rok 0,1
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3. zmienié pkt l1.4.2. ktéry otrzymuje brzmienie:

Tabela 2. Przewidywany zuzycie surowcow i materiatéw pomocniczych

Lp. Surowiec / materiat pomocniczy Jednostka Zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych
1 Farby drukarskie rozcienczalnikowe Mg/rok 118,0
2 Rozcienczalniki Mg/rok 187,0
3 Klej do laminowania Mg/rok 130,0
4 Plyn do wymywania fotopolimerow m3/rok 25

4. zmienié pkt l1.4.3. ktory otrzymuje brzmienie:

Roczne zuzycie energii przez instalacje wynosi okoto 17 000 MWh, w tym instalacja:

- do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerow (produkcja foliii ostonek) — okoto
13 000 MWh,

- do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach) — okoto 4 000
MWh.

5. zmienié pkt I1.5.1. ktory otrzymuje brzmienie:

Zaktad pobiera wode z sieci CHEMWIK Sp. z 0.0. na podstawie umowy o zaopatrzenie w wodeg
i odprowadzenie Sciekow.
Woda pobierana jest do nastepujacych celow:
- socjalno-bytowych,
produkeyjnych,
przeciwpozarowych.

Instalacia do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimeréw (produkcia folii i ostonek)

Instalacja wykorzystuje wode do nastgpujacych celow:
socjalno-bytowych w ilosci 12,87 m3/d, 4698 m3/rok,
- produkeyjnych (chiodzenie i podgrzewanie ostonek) w ilosci 16,43 m3/dobe, 6000 m3/rok,
- porzadkowych w iloci 0,2 m3/dobe, 31 m?/rok,
- przeciwpozarowych.

Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)

Instalacja wykorzystuje wode do nastepujacych celow:
- socjalno-bytowych w ilosci 4,41 m3/d, 1610 m3/rok,
porzadkowych w ilosci 0,2 m¥/dobe, 31 m3/rok,

przeciwpozarowych.

Zuzycie wody w zakladzie jest rejestrowane za pomoca wodomierzy.

6. zmienié pkt I1.5.2.1. ktory otrzymuje brzmienie:

Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimerow (produkcia folii i ostonek)

Eksploatacja instalacji zwiazana jest z wytwarzaniem Sciekow bytowych w ilosci:
Qmaxh = 0,8 m3lh,
Qg = 12,87 m¥/d, "

= Qroczne = 4698 m3/rok.
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Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)

Eksploatacia instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekow bytowych w iloci:
- Qman = 0,27 m3lh,

- Qg = 4,41 mid,

- Qroczne = 1610 m3/rok.

Jakos¢ sciekow odpowiada typowemu sktadowi $ciekow bytowych.

Tabela 3. Jako$¢ $ciekéw socjalno - bytowych

Lp. Parametr Jednostka Wartosé

1 2 3 4

1 pH - 6,5-9,5
2 BZTs mgOa/dm? 500

3 ChZT mg02/dm? 700

4 Zawiesina ogolna mg/dm3 330

5 Azot ogdiny mg/dm3 95

6 Fosfor ogdiny mg/dm3 15

7. zmieni¢ pkt I11.5.2.3. ktory otrzymuje brzmienie:

Wody opadowe z terenu Zaktadu odprowadzane sg do:
- kanalizacji CHEMWIK Sp. z 0.0. - z dachéw hali nr 1, czesci hali nr 2, hali nr 5, hali nr 54, budynkow
nr99i 331 (na podstawie umowy),
- ziemi - za pomoca studni chionnych - z dachéw hali nr 3, hali nr 4, hali nr 4A, budynku administracyjno-
socjalnego, czesci drog, placu manewrowego i parkingu,
ziemi - bez posrednictwa systeméw kanalizacyjnych (wsigkanie) - z czesci dachu hali nr 2, budynkow
nr 102, 103, 104 i 105, garazy, wiaty, konteneréw, stacji trafo, czesci drég i chodnikow.

Wody opadowe z powierzchni utwardzonych (drogi, parking) s przed wprowadzeniem do studni chionnych
podczyszczane w osadniku i separatorze koalescencyjnym UNICON NG30.

llo¢ wod opadowych:

- do kanalizacji CHEMWIK Sp. z 0.0. - 100 I/s,

do ziemi za pomoca studni chfonnych - 198 I/s,
bezposrednio do ziemi—131,5 Is.

8. zmienic pkt IIl.6.ktéry otrzymuje brzmienie:

Na terenie przedmiotowej instalacji wystepujg nastepujace zrédia hatasu:

Tabela 4. Moce akustyczne zrodet halasu zlokalizowanych na terenie Zaktadu

Czas pracy zrodta hatasu w
normowym przedziale czasu | Lawr! Lawr !
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Poranocna | [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
1 E01 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
2 E02 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
3 EO03 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
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Tabela 4. Moce akustyczne zrédel halasu zlokalizowanych na terenie Zakladu

Czas pracy zrodia hatasu w
normowym przedziale czasu | Lawr’ Lawr !
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Poranocna | [dB] [dB]
(8 godzin) | (1 godzina)

1 2 3 4 5 6 7
4 E04 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
5 E05 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
6 E06 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
7 EO7 wentylator na budynku warsztatu 8 1 80,0 80,0
8 EO8 wentylator na budynku nr 3E 8 1 80,0 80,0
9 E09 wentylator na budynku nr 3E 8 1 80,0 80,0
10 E10 wentylator na budynku nr 3D 8 1 80,0 80,0
1 El1 wentylator na budynku nr 3D 8 1 80,0 80,0
12 E12 xﬁ}r;tylator na budynku nr 3C - rekuperacja 8 1 78,3 783
13 E13 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
14 E14 wentylator na budynku Hali nr 2 8 1 80,0 80,0
15 E15 wentylator na budynku nr 3E 8 1 85,0 85,0
16 E16 wylot z drukarki 8 1 87,0 87,0
17 E17 czerpnia 8 1 75,0 75,0
18 E18 czerpnia 8 1 75,0 75,0
19 E19 chlodzenie ostonek 8 1 87,0 87,0
20 E20 wentylator na budynku nr 5B 8 1 76,0 76,0
21 E2M wentylator na Hali nr 1 8 1 80,0 80,0
22 E22 wentylator na Hali nr 1 8 1 75,0 75,0
23 E23 dopalacz termiczny - wentylator 8 1 84,0 84,0
24 E24 ssanie powietrza - rekuperacja 8 1 81,9 81,9
25 E25 tioczenie powietrza - rekuperacja 8 1 92,2 92,2

Zrodia typu — liniowe (rownowazny poziom mocy akustycznej zastgpczych punktowych Zrodef hatasu [dB])

2 SAM-01 rijg; agzi':;rgsﬁ t5))J,rzyw02::1‘ce surowce 8 0 82,0 i

27 SAM-02 Pojazdy obstugi specjalnej 8 0 82,0 -

28 SAM-03 [ Wozki widtowe 8 0 82,0 -

29 SAM-04 Pojazdy osobowe 8 0 79,5 -

Zrodia hatasu typu budynek

30 iB1 Hala nr 3C - Nadruk i laminowanie 8 1 81,5 81,5
31 iB2 Budynek nr 102 - Nadruk 8 1 81,0 81,0
32 B3 Hala nr 1 - Produkcyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
33 B4 Budynek - produkcja woreczkow 8 1 75,0 75,0
34 B5 Hala nr 5 - Produkcja ostonek 8 1 87,0 87,0
35 B6 Hala nr 2A - Produkcja folii 8 i 80,0 80,0
36 B7 Hala nr 3A - Produkcja oslonek 8 1 85,0 85,0

37 B8a Budynek nr 99 - Warsztat 8 1 77,0 -
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Tabela 4. Moce akustyczne Zrédet halasu zlokalizowanych na terenie Zaktadu

Czas pracy zrodia hatasu w
normowym przedziale czasu | Lawr! Lawr?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Poranocna | [dB] [dB]

(8 godzin) (1 godzina)

1 2 3 4 5 6 7
38 B8b Budynek nr 99 - Warsztat 8 1 77,0 -
39 B9 Destylarka 8 1 80,0 80,0
40 B10 Wentylatorownia 8 1 90,0 90,0

! —rownowazny poziom dzwieku A wewnatrz pomieszczenia lub rownowazny poziom mocy akustycznej zrodel

W bezposrednim sgsiedztwie granic terenu zakladu nie wystepujg obszary chronione akustycznie. Najblize;
polozone obszary chronione akustycznie polozone sg na kierunku poinocnym w odlegtosci ok. 450 m

od zaktadu.

Dla terenow najblizszej zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej oraz terenow mieszkaniowo - ustugowych
poziom hatasu od instalacji IPPC nie moze przekroczy¢ poziomu wyrazonego wskaznikami:
- Laeg 0 - 55 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po

sobie nastepujacym),
- Laegn- 45 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy).

9. zmieni¢ pkt II.7.2. ktéry otrzymuje brzmienie:

Tabela 5. Parametry emitoréw instalacji do nadruku i laminowania

Srednica :
Lp. Symbo g Wysokosé lub Bredkoe Temp. gazow| Czas pracy
Nr Nazwa emitora kr6i gazow
emitora praetrol
m mlubmxm| m/s K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
1 E01 Drukarka D7 - Budynek 102 13 0,5 18,98 293 8000
2 E02 | Drukarka D8 (UV) - Budynek 102 | 3,3 B 0,35 8,66 350 8000
3 | Eog | YvenaBISOVKomnE- | o4 g 0.1 24,94 350 8 000
Budynek 102
Drukarka D13 (UV) lampy -
4 E04 Budynek 102 33 B 0,25 16,98 350 8000
5 | g | UukekaDiZ{UkomAs- | 5pp 0, 24,94 350 8,000
Budynek 102
Drukarka D12 (UV) lampy -
6 | EO06 Budynek 102 26 B 0,25 11,32 350 8000
7 E07 Drukarki i laminarki (Hala C/3) - 8.1 06 21,09 423 8000
nowy dopalacz
8 EO8 Magazyn octanu etylu i etanolu 7.8 0,5 1,27 294 2500
9 E09 | Magazyn octanu etylu i etanolu 7.8 0,5 1,27 294 & 000
10 | E10 Magazyn farb i kleju 7,8 0,5 3N 294 8 000
11| E11 Magazyn farb i kleju 7.8 04 3,65 294 2500
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Tabela 5. Parametry emitoréw instalacji do nadruku i laminowania

Srednica

Symbol/ Predkos¢
Lp. Nr Naa eritors Wysokos¢ przl::réj gazéw Temp. gazéw| Czas pracy

SHilos m miubmxm mls K hirok

1 2 3 4 5 6 7 8
12 | E1MA Magazyn farb i kleju 7.8 0,4 3,65 294 2500
)| e | PRI (¥)-Haa | 45 7 0,16 2763 350 8000
14 | E13 Laminarka (UV) - Hala C/3 10 Z 0,2 27,63 350 8000
15 E15 Drukarka MIRAFLEX (UV) - Hala 10 7 0.3 6.63 350 8000
C/3 (nowa)
16 | E16 Laminarka SUPER COMBI (UV) - 10 2z 02 2267 350 8000
Hala C/3 (nowa)
Stanowisko naswietlania klisz
17 E17 (Budynek 102) 5 B 1,6x0,8 1,46 294 6 000
18 | E18 Spawalnia 6 0,15 16,87 293 650
Objasnienia:

Rodzaj emitora : Z -zadaszony B -wylot boczny

10. zmieni¢ V.1. ktory otrzymuje brzmienie:

Tabela 6. Zbiorcze zestawienie wielkosci emisji dla normalnej pracy

instalacji IPPC (emisja zorganizowana)

Emisja roczna

Nazwa substanciji wMg
1 2

pyt ogotem 1,3571

w tym pytdo 2,5 um 0,9502

w tym pytdo 10 pm 1,3571
dwutlenek siarki 1,0848
tienki azotu jako NOz 8,0002
tlenek wegla 14,9034
mangan 0,0001

ozon 0,1553
metyloetyloketon 2,7600
weglowodory aromatyczne 9,7050
cykloheksanol 0,1200
octan butylu 2,0736

octan etylu 17,6284
weglowodory alifatyczne* 28,8086
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Objasnienia:
Ze wzgledu na mozliwosc stosowania roznych materialow do druku i klejenia okreslono emisje maksymalng wszystkich substancji, ktore mogq by¢ zawarte
w stosowanych materialach. W konkretnym materiale nie wystepuja wszystkie wymienione substancje, a te, ktore wystepuja nie wszystkie muszg wystepowac
w ilosciach maksymalnych.
*weglowodory alifatyczne beda stanowily (w zaleznosci od stosowanych materiatow):
- alkohol etylowy (etanol),

alkohol izopropylowy (izopropanol),

1-metoksy-2-octan propylu,

1-metoksy-2-propanol,

2-ethoksy-1-methylethyl acetate,

octan 2-metoksy-1-metyloetylu,

octan propylu,

octan 2-etoksy-1-metyloetylu,

1-etoksypropan-2-ol,

2-etoksypropan-1-ol,
- propanol.
Sa to substancje, dla ktorych nie okreslono wartosci odniesienia w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 26 stycznia 2010 1. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

11. zmieni¢ V.2.2.1. ktory otrzymuje brzmienie

Tabela 7. Wielkosci emisji zorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania i nadruku.

Symbol/ = Standard
£ Nr Nazwa emitora Nazwa substancji Sl emisyjny LZO
emitora kg/h S1w mg/mé,
1 2 3 9 10 11
1 EO01 Drukarka D7 - Budynek 102 | Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 100
2 E02 | Drukarka D8 (UV) - Budynek 102 ozon 0,00360 -
Drukarka D13 (UV) korona -
3 E03 Budynek 102 ozon 0,00048 -
Drukarka D13 (UV) lampy -
4 | E04 Budynek 102 ozon 0,00180 -
Drukarka D12 (UV) korona -
5 E05 Budynek 102 ozon 0,00048 -
Drukarka D12 (UV) lampy -
6 E06 Budynek 102 ozon 0,00120 -
Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 100
tlenki azotu jako NO2 1,17936 -
Drukarki  laminarka (Hala C/3) dwutlenek siarki 0,15744 .
rukarki i laminarka (Hala -
7 EQ7 nowy dopalacz tlenek wegla 2,16000 -
pyl ogotem 0,19680 -
-w tym pytdo 2,5 um 0,13776 -
-w tym pyt do 10 pm 0,19680 -
I
8 E08 Magazyn octanu etylu i etanolu ol Et)_l - kol -
weglowodory alifatyczne* 0,01260
tan etyl 0,0
9 E09 Magazyn octanu etylu i etanolu i y i e -
weglowodory alifatyczne* 0,01260
tan etyl 0,00194
10| E10 Magazyn farb i Kleju L ’ :
weglowodory alifatyczne* 0,00792
1| E1 Magazyn farb i Kieju el Ll :
weglowodory alifatyczne* 0,01260
12 | E11A Magazyn farb i kleju oaan el 1,505t :
weglowodory alifatyczne* 0,01260
131 E12 Drukarka anggex (UV) - Hala p— 0,00180
14 | E13 Laminarka (UV) - Hala C/3 ozon 0,00180 -
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Tabela 7. Wielkosci emisji zorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania i nadruku.

Symbol/ o Standard
EP; Nr Nazwa emitora Nazwa substancji SRR emisyjny LZO
emitora kglh S1w mg/m3,
1 2 3 9 10 1
151 E15 Drukarka MIRAFLEX (UV) - Hala o 0,00180
C/3 (nowa)
16| E16 Laminarka SUPER COMBI (UV) - —_— 0,00360
Hala C/3 (nowa)
" Y cykloheksanol 0,02000
anowiska naswietlania klisz
17 | E17 (Budynek 102) ozon 0,00400 -
weglowodory aromatyczne 0,28350
tlenki azotu jako NO2 0,00040 -
mangan 0,00010 -
, tlenek wegla 0,03600 -
1 E1 S I
o) B paiEle py! ogdlem 0,00170 :
-w tym pytdo 2,5 pm 0,00153 -
-w tym pyl do 10 pm 0,00170 -
Objasnienia:

Ze wzgledu na mozliwos¢ stosowania roznych materialow do druku i klejenia okreslono emisje maksymalng wszystkich substancji, ktére moga byé zawarte

w stosowanych materialach. W konkretnym materiale nie wystepuja wszystkie wymienione substancje, a te, ktore wystepuja nie wszystkie musza wystepowac
w ilosciach maksymalnych. Emisje raczna okreslono w podobny sposob przy zatozeniu, Ze przez caly rok bgdzie stosowany kazdy z materialow.
*weglowodory alifatyczne beda stanowily (w zaleznosci od stosowanych materialow):

alkohol etylowy (etanol),

alkohol izopropylowy (izopropanol),
1-metoksy-2-octan propylu,
1-metoksy-2-propanol,
2-ethoksy-1-methylethyl acetate,
octan 2-metoksy-1-metyloetylu,
octan propylu,

octan 2-etoksy-1-metyloetylu,
1-etoksypropan-2-ol,
2-etoksypropan-1-ol,

propanol.,

Sa to substancje, dla ktorych nie okreslono wartosci odniesienia w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci

odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).

12. zmieni¢ V.2.2.2. ktéry otrzymuje brzmienie:

Tabela 8. Wielkoéci emisji niezorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania i nadruku

Symbol/ S Standard emisyjny
e Nr Nazwa emitora Nazwa substancji YN maks. LZO

emitora Mgir Saw%
1 2 3 9 10 11
1 E14 Wentylacja ogolna Hali C/3 | Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 20

ozon 0,00115
Destylarka (Drukarka
2 E19 PRIMAFLEX) Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 20
3 | Ego |Magazynoctanuetjluietanolu- o ook organiczne (LZO) : 20
wentylacja grawitacyjna
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13. zmieni¢ V.3.1. ktory otrzymuje brzmienie:

Tabela 9. Rodzaje i ilo$ci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciagu roku.

o d’;:gu, Rodzaj odpadéw "°5§n;}’rzi“‘”
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 2,0
9 1501 10* Opakowania zawierajace pozostgloéci substancji niebezpiecznych lub nimi 20
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
3 1502 02" | tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 1,0
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
4 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione 05
w16 02 09 do 16 02 12 '
16 02 15" | Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usuniete ze zuzytych urzadzen 1,0
Odpady inne niz niebezpieczne
6 070213 Odpady tworzyw sztucznych 1200,0
7 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 60,0
8 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 40,0
9 150103 Opakowania z drewna 10,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, cierki) i
10 150203 : ; e L 1,0
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
11 170203 Tworzywa sztuczne 1,0
12 17 04 05 Zelazo i stal 10,0
Objasnienia:

Y Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. 2 2014 r., poz. 1923).

* odpad niebezpieczny

14. zmienic¢ V.3.2. ktéry otrzymuje brzmienie:

Tabela 10. Rodzaje i ilo$ci odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku.

Lp. Kod 5 lloé¢ odpadow
P odpadu’ Rodzaj odpadow Mgirok
1 2 3 4

Odpady niebezpieczne
1 0803 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 70,0
2 090103* Roztwory wywolywaczy opartych na rozpuszczalnikach 1,0
3 1302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1,0
4 1501 10* Opakowania zawierajace pozostgloéci substancji niebezpiecznych lub nimi 39,0
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
5 1602 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 4,0
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz wymienione 10
w 16 02 09 do 16 02 12 '
7 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usuniete ze zuzytych urzadzen 21
Odpady inne niz niebezpieczne
8 07 02 99 Inne niewymienione odpady 300,0
9 150101 Opakowania z papieru i tektury 140,0
10 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 10,0
11 150103 Opakowania z drewna 35,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i
12 1502 03 ; . ) 5o 4,0
ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
13 1702 03 Tworzywa sztuczne 1,5
14 17 04 05 Zelazo i stal 21,0
Objasnienia:
Znak sprawy: WZR. 6223.6.2017. MM Strona 9z 17




" Kod wedhug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2 2014, poz. 1923)
* odpad niebezpieczny

15. zmieni¢ V.3.3. ktory otrzymuje brzmienie:

Tabela 11. Podstawowy sklad chemiczny i wiasnoéci fizyczne wytwarzanych odpadéw.

Lp. oc:(pc}a?iu Podstawowy skitad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw
1 2 3
Odpady niebezpieczne
Odpad stanowia resztki farb zawierajacych rozpuszczalniki organiczne, stosowanych na instalacii
do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (oslonkach oraz foliach). W skiad
chemiczny farb wchodza glownie zwigzki organiczne takie jak:
e  Butan-2-on (metyloetyloketon),
e  QOctan butylu,
e  Octan etylu,
e  Weglowodory alifatyczne, w tym:
o  Alkohol etylowy (etanol),
o Alkohol izopropylowy (izopropanol),
1 080312* o 1-metoksy-2-octan propylu,
o 1-metoksy-2-propanol,
o 2-ethoksy-1-methylethyl acetate,
o Octan 2-metoksy-1-metyloetylu,
o Octan propylu,
o Octan 2-etoksy-1-metyloetylu,
o 1-etoksypropan-2-ol,
o 2-etoksypropan-1-ol,
o Propanol,
e Weglowodory aromatyczne (poza wymienionymi) i inne.
Odpad stanowig roztwory wywotywaczy do piyt fotopolimerowych stosowane na instalacji do nadruku
i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (oslonkach oraz foliach). To mieszanina zwigzkow
chemicznych, stuzaca do przeksztalcenia obrazu utajonego na naswietionym materiale $wiatioczutym
w obraz powstaly z przetworzonej substancji $wiatloczulej. W sktad wywolywacza wchodzi podstawowa
substancja wywolujgca (redukujaca) oraz szereg substancji przyspieszajacych, konserwujgcych
2 09 0103* | i przeciwzadymiajacych.
Sktad:
- Cykloheksanol,
- Benzyna ciezka obrabiana wodorem (ropa naftowa); niskowrzaca frakcja naftowa obrabiana
wodorem,
- 1,3-Diizopropylobenzen.
Odpady powstajg w trakcie wymiany olejow w maszynach wchodzacych wsklad poszczegdlnych
instalacii.
Niektore srednie wtasciwoéci olejow przepracowanych:
Gestosc: 820-900 kg/m?3
Lepkos¢ kinematyczna: 16,5-30,0 mm?/s
Pozostalo$¢ po koksowaniu; 0,8-1,15 %
Pozostato$¢ po spopieleniu: 0,4-0.6 %
Zawartos¢ wody: 4-8%
. | Zawartosc siarki catkowitej: 07-1,0%
g 198Ee0 Zawarto$¢ otowiu: 150-370 mg/kg
Zawarto$¢ cynku: 320-630 mglkg
Zawarto$¢ wanadu: 2 mg/kg
Zawarto$¢ baru: 500-720 mg/kg
Palno$¢ (temp. zaplonu): 50-280 °C
Ciepto spalania: 20000-40000 kJ/kg
Zanieczyszczenia olejow silnikowych zawieraja od 65 do 87 % substancji organicznych i od 13 do 35 %
zwigzkow nieorganicznych. Czesci organiczne skladajg sie w 4-24 % z asfaltenow, a 16-55 % tych
skladnikéw stanowig substancie o wysokim stopniu uweglania. Substancje organiczne sg zawarte
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Tabela 11. Podstawowy skiad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw.

Lp.

Kod
odpadu

Podstawowy skiad chemiczny i wtasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw

1

2

3

glownie w zanieczyszczeniach przedostajacych sie do olejow z zewnatrz (krzemionka, ofow), w
produktach zuzycia elementéw silnika (zelazo, chrom, miedz, cyna, otéw, aluminium) oraz w produktach
przemian dodatkow oleju (fosfor, wapn, cynk, bar). Zanieczyszczenia olejow przekladniowych pochodzg
z procesow starzenia olejow, zuzywania sie elementow przektadni i substancii przedostajacych sie do
olejéw z zewnatrz.

150110

Odpad stanowig opakowania szklane, metalowe oraz z tworzyw sztucznych po substancjach
niebezpiecznych uzywanych na poszczegolnych instalacjach np. farbach, rozcienczalnikach, olejach itp.
Odpad powstaje na obu instalacjach technologicznych.

15 02 02*

Odpady stanowig szmaty i tkaniny oraz zniszczona odziez, zabrudzone olejami smarowymi oraz
farbami. Skiad chemiczny tkaniny zalezy od rodzaju zastosowanych witkien, natomiast olgj i farby
stanowig mieszaning weglowodoréw. Tkaniny, dzianiny wykonywane z materialow syntetycznych
i naturalnych.

Odpady powstajg na obu instalacjach technologicznych.

16 02 13*

Podstawowym zanieczyszczeniem odpadu jest rtet. Rte¢ jest jedynym metalicznym pierwiastkiem
wystepujacym w stanie cieklym w temperaturze normalnej 298 K. Charakteryzuje sie wysoka gestoscia -
réwna 13,55 g/dm?. W temperaturze normalnej posiada wysoka prezno$c par, a w wodzie rozpuszcza
si¢ bardzo nieznacznie. Jako metal charakteryzuje sie wzglednie malg przewodnoscig. Jako odpad
powstaje tu réznego rodzaju stluczka szklana zanieczyszczona rtecig oraz zuzyte ta$my zawierajace
rtec. Zawartosc rieci w Swietlowkach zalezy w znacznym stopniu od typu i producenta lamp. Moze ona
miesci¢ sie w zakresie od 15 do 100 mg ($rednio 40 mg w lampie).

Odpady powstajg w trakcie wymiany oswietlenia maszyn i urzadzen wchodzacych w sklad
poszczegolnych instalacji technologicznych.

16 02 15*

Odpady urzadzeri elektronicznych stanowia mieszaning roznych metali istopow, glownie stali,
aluminium imiedzi oraz skiadnikéw nie metalicznych, tj. mas plastycznych ceramiki, szkla (szkto
olowiowe, barowe, strontowe przede wszystkim w kineskopach), gumy, papieru, ebonitu, drewna.
Odpady powstajg w trakcie wymiany czesci lub elementow maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad
poszczegdinych instalacji technologicznych.

Odpady inne niz niebezpieczne

07 02
13

Opady powstajg w trakcie procesu wytwarzania oslonek i foli na instalacji do wytwarzania lub
przetwarzania produktow na bazie polimeréw (produkgji folii i oslonek). Opady stanowig nieudane partie
produktow oraz zlepy podczas czyszczenia glowic.

Odpady ostonek i folii, postac stafa - sktad chemiczny: poliamid i polietylen.

07 02
99

Opady powstaja w trakcie procesu lakierowania i laminowania ostonek i foli na instalacji do nadruku i
laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (oslonkach oraz foliach).

Odpady osfonek i folii, postac stala - skiad chemiczny: poliamid i polietylen. Oslonki mogg by¢
zanieczyszczone zaschiymi na ich powierzchni farbami lub klejami.

10

1501
01

Jako opakowania papierowe w zakladzie stosowane sa giownie kartony i etykiety. Skiad chemiczny:
celuloza, wypelniacze (siarczan borowy, weglan wapnia, kreda, talk), substancie klejace (kalafonia, kleje
zwierzece, parafina), barwniki.

Opady powstajg w trakcie pakowania wyrobow, rozpakowywania surowcow i produktow
na poszczegdlnych instalacjach.

"

1501
02

Odpady ostonek i folii, postac stafa - sktad chemiczny: poliamid i polietylen

Odpady powstajg w trakcie pakowania wyrobow, rozpakowywania surowcow i produktow oraz w trakcie
procesu  wytwarzania, lakierowania i laminowania oslonek i foli stanowigcych opakowanie
na poszczegoinych instalacjach

12

1501
03

Opakowaniami z drewna stosowanymi w zakladzie sg palety drewniane. Skiad chemiczny: weglowodany
(w tym celuloza), pentozy, biatka ligniny, sole mineralne, woda.

Odpady powstajg w ftrakcie pakowania wyrobdw, rozpakowywania surowcow i produktow
na poszczegdlnych instalacjach.
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Tabela 11. Podstawowy skiad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpaddw.

Lp. m::::iu Podstawowy skiad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow
1 2 3
Na ten rodzaj odpadow sktadajq sie:
13 1502 |- drelichowe i baweiniane ubrania robocze,
03 - tkaniny, dzianiny do wycierania lub filce techniczne z widkien sztucznych i naturalnych.
Odpady powstaja na obu instalacjach technologicznych.
Tworzywa sztuczne powstale podczas remontow i rozbiorek to glownie elementy puszek elektrycznych,
listew itp., stanowigcych wyposazenie maszyn i urzadzen wchodzacych. w skiad poszczegdinych
instalacji.
14 1702 | Glowne skiadniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne, polimery syntetyczne lub naturainie

03 modyfikowane z ewentuainym dodatkiem barwnikow, stabilizatory, napeiniacze, zmigkczacze.
Wiasciwosci fizyczne i chemiczne zaleza od skiadu i struktury chemicznej, $redniej masy czasteczkowe
oraz zawartosci substancji maloczasteczkowych. Wspolnymi wtasciwosciami sa: mala gestosc, mata
przewodno$¢ cieplna, dobre wiasciwosci mechaniczne
Zlom sklada sie z 94-98 % zelaza oraz z roznych tienkow Zzelaza. Posiada rowniez w swoim skladzie inne
metale (stanowiace domieszki stopowe), szczegoinie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet cyne.

15 1704 | Gestosc: 1500-2000 kg/m?

05 Odpady powstajg podczas remontow i rozbiorek elementow maszyn i urzadzen stanowigcych
wyposazenie maszyn i urzadzen oraz samych maszyn i urzadzen wchodzacych w sktad poszczegolnych
instalacji.

Qbjasnienia:

* odpad niebezpieczny

Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci odpadow i ich negatywnego
oddziatywania na $rodowisko.

Zapobieganie powstawaniu odpaddw lub ograniczania ilosci odpadow w zwigzku z eksploatacig instalacji
realizowane jest poprzez:

zmniejszenie  ilosci  zuzywanych materiatow  eksploatacyjnych - stosowanie  produktow
charakteryzujacych si¢ diuzszym okresem pracy i lepszymi warunkami eksploatacyjnymi /wyzsza
jakoscia/ np. $wietlowek o mniejszym zuzyciu energii i duzszym okresie bezawaryjnej pracy,
przediuzenie okresu uzytkowania olejow poprzez zakup olejow dobrej, jakosci o najdiuzszym okresie
eksploataci,

kontrole zuzycia oraz sposob postepowania z materiatami i surowcami, w celu zminimalizowania strat
powstajacych w procesie technologicznym.

Zapobieganie negatywnemu wptywowi odpadéw na $rodowisko na terenie zakladu polega na:

magazynowaniu odpadéw w warunkach zapobiegajacych przedostawaniu sig substancji do powietrza,
gleby oraz wod opadowych - magazynowanie w szczelnych pojemnikach,

magazynowaniu odpadow, z ktorych zanieczyszczenia moga wyciekac w miejscach z wybetonowanym
podiozem z mozliwoscig zgromadzenia ewentualnych wyciekow,

magazynowaniu wiekszosci odpadow w miejscach zadaszonych lub pojemnikach z pokrywa, dzigki
czemu nie powstajg zanieczyszczone wody opadowe (Scieki deszczowe). W miejscach
niezadaszonych gromadzone sg odpady, ktore nie powodujg zanieczyszczenia wod deszczowych.
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16. zmienic V.3.4.

Tabela 12. Miejsce

ktory otrzymuje brzmienie:

i sposéb oraz rodzaj magazynowanych i wytwarzanych odpadéw.

Lp. Kod Miejsca i sposob magazynowania odpadéw
odpadu
1 2 3
Odpady niebezpieczne
Odpad magazynowany jest w szczelnych i oznakowanych beczkach o pojemnosci 200 | umieszczonych
1 0803 12" | w Garazu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla osob
trzecich.
Odpad magazynowany jest w szczelnych i oznakowanych beczkach o pojemnosci 200 | umieszczonych
2 090103 | wGarazu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla osob
trzecich.
Zuzyte oleje sg bezposrednio zurzadzen odprowadzane grawitacyjnie do szczelnych pojemnikow
(beczek) wykonanych z materialéw trudno palnych, odpornych na dzialanie odpadowych olejow,
3 1302 08" | a nastepnie transportowane do wyznaczonego miejsca pod zadaszong wiatg koto warsztatu. Na beczce
znajduje sig opis ,OLEJ ODPADOWY" wraz z kodem. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong
posadzke oraz instalacje odprowadzajgca tadunki elektrycznosci statycznej.
Powstajacy odpad jest gromadzony w miejscach powstania, a nastepnie przenoszony jest do Garazu.
+ | Odpad gromadzony w szczelnych i oznakowanych pojemnikach lub luzem na paletach w wyznaczonym
4 1501 10 g ; S ; o . .
miejscu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla osdb
trzecich.
5 1502 02* Odpad magazynowany w szczelnym i oznakowanym pojemniku umieszczonym pod zadaszona wiatg kolo
warsztatu. Miejsce jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke.
Odpad magazynowany jest w oryginalnych opakowaniach kartonowych, na palecie drewnianej
8 16 0213" | umieszczonej w budynku nr 99 Magazyn techniczny. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzona
posadzke i jest niedostepne dla osab trzecich.
Powstajace odpady magazynowane s w oryginalnych kartonach po nowym sprzecie. Odpad
7 1602 15* | magazynowany jest w budynku nr 99 Magazyn techniczny. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada

utwardzong posadzke i jest niedostepne dla 0sob trzecich.

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady magazynowane sg na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych zamykanych

8 070213 B
pojemnikach

9 0702 99 Odpady magazynowane sg na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych zamykanych
pojemnikach.

Odpady magazynowane sg luzem lub w zamknigtym kontenerze o pojemnosci 20 m3. Kontener

10 150101 ; . i
zlokalizowany jest na utwardzonym placu w poblizu budynku nr 331.

11 150102 | Odpady magazynowane sa na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych pojemnikach.

12 150103 | Odpady magazynowane sg luzem na utwardzonym, niezadaszonym placu przy Garazu.

Odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku umieszczonym pod zadaszong wiata koto

13 150203 . .
warsztatu. Wiata, posiada utwardzong posadzke.

Powstaly odpad gromadzony jest w miejscu powstania (w miejscu remontu). Podczas prowadzenia prac
rozbidrkowych i remontowych wyznaczany jest plac, na ktérym gromadzone sa odpady, az do momentu
ich wywozu.

14 170203 | W przypadku wigkszych remontow czy rozbiorek zagospodarowaniem odpadow zajmuje sie firma
wykonujaca prace i posiadajaca uprawnienia do odzysku tego rodzaju odpadow. W tym przypadku odpady
nie sg gromadzone na terenie zakladu, ale wywoZone bezposrednio z miejsca ich powstawania poza teren
zaktadu po zgromadzeniu ekonomicznie uzasadnione; partii.

15 17 04 05 Odpady magazynowane sg luzem lub w kontenerze o pojemnosci 3 m3.

Kontener zlokalizowany jest na utwardzonym placu w poblizu budynku nr 99.

Magazynowanie odpadow odbywa si¢ na terenie, do ktorego Zaklad posiada tytut prawny. Czas

magazynowania
technologicznego.

i ilos¢ magazynowanych odpadow wynika z rodzaju prowadzonego procesu
Miejsca i sposdb magazynowania odpadow przed ich przekazaniem ostatecznemu

odbiorcy sg zgodne z Ustawg o odpadach. Magazynowanie odpadéw odbywa sie w sposob niezagrazajacy
srodowisku i zdrowiu ludzi pod warunkiem usuniecia skutkéw ewentualnych awarii.

Znak sprawy: WZR. 6223.6.2017.MM Strona 13z 17




17. zmienié¢ V.3.5. ktory otrzymuje brzmienie:

Odpady wytwarzane na terenie zakladu magazynowane s3 na jego terenie w wyznaczonych miejscach
w sposob zapewniajacy ochrong $rodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami,
okreslonymi w aktualnych przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska przed odpadami. Miejsca
magazynowania odpadow sg zabezpieczone w sposob zapewniajacy ochrong srodowiska.

Odpady niebezpieczne magazynowane sg w wydzielonym pomieszczeniu w szczelnych i oznakowanych
pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowe, ktéra nastepnie
odbierana jest przez firmy posiadajace odpowiednie pozwolenia zajmujace sig transportem, odzyskiem lub
unieszkodliwianiem odpadow. Miejsce magazynowania posiada oznaczenia z nazwami odpadow.

Odpady inne niz niebezpieczne s magazynowane w wydzielonych migjscach (pomieszczenia, place lub
inne) na terenie zakladu. Miejsca gromadzenia bedg posiadaly oznaczenia z nazwami odpadéw. Po
zgromadzeniu partii transportowej uzasadnionej ekonomicznie Iub w zaleznosci od zaistnialych
okolicznosci oraz rodzaju odpadu, odpady przekazywane beda alternatywnie firmom posiadajacym
odpowiednie pozwolenia na odzysk, unieszkodliwianie, transport odpadéw lub osobom fizycznym.

Zaklad nie ewidencjonuje odrebnie tych samych odpadow wytwarzanych przez rozne zrodia, gdyz brak jest
uzasadnienia technicznego i organizacyjnego i jednoczesnie nie bedzie to mialo wplywu na potencjalne
zagrozenia zwiazane z zanieczyszczeniem Srodowiska.

Tabela 13. Sposoby gospodarowania odpadami.
Metody
Kod - ; zagospodarowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadéw gosp
odpadow
1 2 3 g
Odpady niebezpieczne

1 08 03 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne R2, D10

2 090103 Roztwory wywotywaczy opartych na rozpuszczalnikach R2, D10

3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe R9, D10

4 15 01 10* Opakowania zawierajgce pozostgiosm substanciji niebezpiecznych lub nimi D10

zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych
5 1502 02" grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
6 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz R4, R12
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
7 16 02 15* | Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usunigte z zuzytych urzadzen R12
Odpady inne niz niebezpieczne
070213 Odpady tworzyw sztucznych R1,R3, R12, D10
07 02 99 Inne niewymienione odpady R1,R3,R12, D10

10 150101 Opakowania z papieru i tektury R1, R12

11 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R3, R12

12 | 150103 Opakowania z drewna R1,R12

13 150203 Sorbenty, matengty ﬁltracyjnez tkamrly do wycierania (np. szmaty, scierki) R1, D10

ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 1702 03 Tworzywa sztuczne R3, R12
15 1704 05 Zelazo i stal R4

Oznaczenie procesow odzysku lub unieszkodliwiania zgodnie z zalacznikiem nr 1 nr 2 do ustawy o odpadach:
R1 - Wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,
R 2 - Odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow,
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R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie s stosowane jako rozpuszczalniki (wtym kompostowanie i inne biclogiczne procesy
przeksztalcania),

R4 - Recykling lub odzysk metali i zwiazkow metali,

R9 — Powtorna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow,

R12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11,

D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

18. zmieni¢ X.6.1. ktory otrzymuje brzmienie:

Stanowiska pomiarowe nalezy zlokalizowac na emitorach:
- EO01 Drukarka D7,
- EO02 Drukarka D8 (UV) - Budynek 102,
- EO3 Drukarka D13 (UV) korona - Budynek 102,
- EO04 Drukarka D13 (UV) lampy - Budynek 102,
- EO05 Drukarka D12 (UV) korona - Budynek 102,
- EO06 Drukarka D12 (UV) lampy - Budynek 102,
EQ7 Drukarki i laminarki (Hala C/3) - nowy dopalacz,
E08 Magazyn octanu etylu i etanolu,
- E09 Magazyn octanu etylu i etanolu,
- E10 Magazyn farb i kleju,
- E11 Magazyn farb i kleju,
- E11A Magazyn farb i kleju,
- E12 Drukarka Primaflex (UV) - Hala C/3,
E13 Laminarka (UV) - Hala C/3,
- E15 Drukarka MIRAFLEX (UV) - Hala C/3 (nowa),
- E16 Laminarka Super COMBI (UV) - Hala C/3 (nowa),
- E17 Stanowisko naswietlania klisz (Budynek 102),
- E18 Spawalnia.

Pozostate ustalenia decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/93/206 z dnia 22 lipca 2016 r.
znak: WZR-11.6223.1.2016 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla SUPRAVIS GROUP S.A. ul.
Nowotoruriska 56, 85-840 Bydgoszcz na eksploatacije instalacji do wytwarzania lub przetwarzania
produktéw na bazie polimeréw (produkcja folii i ostonek), nadruku i laminowania na wyrobach
tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach) pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

W dniu 16 listopada 2017 r. Pan Stanistaw Kryszewski, petnomocnik SUPRAVIS GROUP S.A. Ziozyt
wniosek w sprawie zmiany decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/93/206 z dnia 22 lipca 2016 .
znak: WZR-I11.6223.1.2016 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla SUPRAVIS GROUP SA. ul.
Nowotoruiska 56, 85-840 Bydgoszcz na eksploatacje instalacji do wytwarzania lub przetwarzania
produktéw na bazie polimeréw (produkcja folii i ostonek), nadruku i laminowania na wyrobach tworzyw
sztucznych (ostonkach oraz foliach).

Whioskowana zmiana podyktowana jest planowanymi zmianami technologicznymi na instalacji do nadruku
i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach), polegajacymi na:
zwigkszeniu produkcji drukowanych i laminowanych wyrobéw z tworzyw sztucznych (ostonek oraz foli) -
zwigkszenie produkcji wynika z montazu wewnatrz istniejacej hali nowej maszyny drukarskiej (drukarki)
oraz nowej maszyny do laminowania (laminarki); montaz nowych maszyn umozliwi wzrost produkcji
3000 Mg/rok do 4200 Mg/rok nadrukowanych i laminowanych wyrobow z tworzyw sztucznych (ostonek
oraz foli),
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- zwiekszeniu ilosci wytwarzanych odpadow w zwigzku ze wzrostem produkcii,
- zwiekszeniu ilosci wytwarzanych opadow opakowaniowych, w zwigzku z wprowadzeniem przez firmy
dostarczajace surowce opakowan bezzwrotnych,
zastapieniu  obecnie eksploatowanego dopalacza termicznego na nowy rewersyjny dopalacz
katalityczny wraz z niezbedng infrastruktura (istniejacy dopalacz katalityczny zostat wylaczony z
eksploataci).
Dodatkowo wniosek obejmuje zmiane ilosci oraz rodzajow odpadow na obu instalacjach, ktore
w dotychczasowym pozwoleniu wynikaly bezposrednio z rodzaju prowadzonego procesu (produkcja
opakowan), mozliwoéci technicznych zwiazanych z odbiorem odpadu oraz ,zazylosciami historycznymi’, na
podstawie ktorych ustalono, ze odpad ten jest wytwarzany na poszczegoinych instalacjach.
W zwiazku ustawa z dnia 12 pazdziermnika 2017 r. o zmianie ustawy o gospodarce opakowaniami
i odpadami opakowaniowymi oraz niektorych innych ustaw, ktéra zaczeta obowigzywac od 1 stycznia 2018
roku (wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego zostal przez nas ziozony w listopadzie 2017 r.)
SUPRAVIS GROUP S.A. wnioskowat 0 zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadow o kodzie 15 01 02 oraz
wprowadzenie dodatkowych odpadow o kodzie 07 02 13 i 07 02 99, ktore beda stanowity opady
powstajace bezposrednio podczas prowadzonych procesow technologicznych na poszczegoinych
instalacjach.
Zaproponowana zmiana kodéw odpadow bedzie zgodna z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9
grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow, wedlug ktérego odpady klasyfikuje si¢ wedtug zrodia
powstawania.

Do wniosku 0 zmiang pozwolenia zintegrowanego zafaczono:

- "Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla Supravis Group S.A. w Bydgoszczy” opracowany
w pazdzierniku 2017 r. przez Zaktad Sozotechniki Sp. z 0.0. doprecyzowany pismem z dnia 25 kwietnia
2018r.,

- pelnomocnictwo udzielone Panu Stanistawowi Kryszewskiemu do reprezentowania SUPRAVIS GROUP
SA,

- dowdd uiszczenia opfaty skarbowej za zmiang pozwolenia oraz petnomocnictwo,

- o$wiadczenie celem ustalenia wysokosci oplaty rejestracyjnej,

- dowod uiszczenia oplaty rejestracyjnej na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
wlasciwego do spraw $rodowiska.

W wyniku przeprowadzonego postepowania organ przychylit si¢ w catosci do wniosku strony.

Zgodnie z art. 61 § 4 kpa Prezydent Miasta Bydgoszczy, zawiadomieniem z dnia 8 grudnia 2017 r. WZR-
111.6223.6.201.MM, powiadomit strony postgpowania o wszczeciu postgpowania administracyjnego,
mozliwosci zapoznania sig z dokumentacjg oraz zlozenia ewentualnych uwag i wnioskow w przedmiotowej
sprawie.

Prezydent Miasta Bydgoszczy zawiadomieniem z dnia 18 stycznia 2018 r. WZR-I11.6223.6.2017. MM
poinformowat spoteczenstwo o umieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych informacji o
wszczeciu postepowania i przystapieniu do przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsigwzigcia na
srodowisko. W tym zakresie na okres 30 dni (od dnia 18 stycznia 2018 r. do dnia 16 lutego 2018 r.)
niniejsze zawiadomienie zostalo podane do publicznej wiadomosci poprzez: strong internetowg Biuletynu
Informacji Publicznej (www.bip.um.bydgoszcz.pl), w publicznie dostgpnym wykazie danych zawierajacych
informacje o srodowisku i jego ochronie EKOPORTAL: ekoportal.gov.pl, na tablicy ogtoszen Urzedu Miasta
Bydgoszczy (ul. Jezuicka 1) oraz w poblizu miejsca inwestycji (dokumentacja fotograficzna w aktach
sprawy). W czasie trwania udzialu spoleczenstwa wszyscy zainteresowani mieli mozliwosc zapoznania sie
z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz sktadania uwag i wnioskow do prowadzonego
postepowania.
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Ponadto zawiadomieniem z dnia 12 kwietnia 2018 r. znak: WZR-11.6223.6.2017.MM zgodnie z art. 10 § 1
kpa poinformowano strony o mozliwosci wypowiedzenia sig co do zebranych dowodéw i materialow przed
wydaniem j decyzji. Zadna ze stron nie wniosta uwag.

Podstawe prawng do wydania niniejszej decyzji stanowi art. 155 kpa, ktory mowi, iz decyzja ostateczna, na
mocy, ktorej strona nabyla prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgodg stron uchylona lub zmieniona
przez organ administracji publicznej, ktory jg wydal, lub przez organ wyzszego stopnia, jezeli przepisy
szczegolne nie sprzeciwiajg si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny
lub stuszny interes strony.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencii.

POUCZENIE

Na niniejszg decyzje przystuguje stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Bydgoszczy ul. Jagiellonska 3 za posrednictwem Prezydenta Miasta Bydgoszczy, ktére nalezy wniesé
w terminie czternastu dni od daty otrzymania niniejszej decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia odwotania
wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:
1. Pan Stanistaw Kryszewski
Pelnomocnik SUPRAVIS GROUP S.A.
Zakiad Sozotechniki Sp. z 0.0.
ul. Bernardynska 3
85-029 Bydgoszcz
2. Aa
Do wiadomosci:
3. Ministerstwo Srodowiska.
Departament Instrumentéw Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna)
4. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
5. Marszalek Wojewbdztwa Kujawko — Pomorskiego
Plac Teatralny 2
87-100 Torun

Zgodnie z ust. 40 czesci Il zalacznika do Ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. Nr 225, poz. 1635, z pozn. zm.) pobrano opfate
skarbowa w wysokosci 1005,50 zI na konto Wydzialu Podatkéw i Oplat Lokalnych Urzedu Miasta Bydgoszczy nr 52124069603892100000000000
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