Prezydent Miasta Bydgoszczy Bydgoszcz, dnia’!OIistopada 2017 .
WZR-II1.6223.5.2017. MM

DECYZJA Nr WZRZH-/2017
Na podstawie

- art. 217 wzwigzku z art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, art. 201 ust. 1, art. 202, art.
204, art. 207, art. 211, art. 220 ust. 1, art. 224 ust. 1, 2, art. 376 pkt 2 art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.z 2017 r., poz. 519 z pdzn. zm) zwanej dalej POS,

- pkt 6 ppkt 5a zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw
przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r., poz. 1169),

- § 3 ust.1 pkt 92 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddziatywac na Srodowisko (Dz.U. z 2016 . Nr 71),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 11 maja 2017 r. Pana Andrzeja Schmidta — pefnomocnika FROSTA Sp.
zo.0., wsprawie ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego udzielonego przez
Prezydenta Miasta Bydgoszczy dla instalacji do obrébki i przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem,
produktow spozywczych Iub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia
zwierzgcego innych niz wytgcznie mieko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobow gotowych na
dobg zlokalizowanej na terenie spdtki przy ul. Witebskiej 63 w Bydgoszczy - decyzjg Nr WGK/657/09
Prezydenta Bydgoszczy z dnia 10 lipca 2009 r. znak: WGK.V.7627-4/3/08, zmieniong decyzjami
Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WGK/663/14 z dnia 27 czerwca 2014 r., znak: WGK.V.6223.1.2014. MM,
Nr WGK/1229/14 z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: WGK.V.6223.2.2014.MM oraz Nr WZR/246/17 z dnia 28
wrzesnia 2017 r.

ORZEKAM

l. Wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowiazujacego
pozwolenia zintegrowanego udzielonego przez Prezydenta Miasta Bydgoszczy dla
instalacji obrobki i przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktéw spozywczych
lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia zwierzecego
innych niz wytacznie mieko o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw gotowych
na dobe zlokalizowanej na terenie spotki przy ul. Witebskiej 63 w Bydgoszczy
nastepujacy sposob:

I.1. Okresli¢ rodzaj prowadzonej dziatalno$ci oraz rodzaj i parametry eksploatacyjne
instalacji.

1.1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

W Zaktadzie FROSTA Sp. z 0.0. prowadzona jest produkgja:

- wyrobdw rybnych formowanych panierowanych,

- wyrobow rybnych cigtych panierowanych lub niepanierowanych,

- wyrobdw rybnych cietych laminowanych sosem,

- filetéw rybnych, z kalmara, mieszanek owocow morza,

- mieszanek warzywnych z sosem uzupetnionych ryba, makaronem, drobiem itp.,
- serdw panierowanych.
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1.1.2. Charakterystyka instalacji, urzadzen, opis technologii.
1.1.2.1. Procesy produkcyjne.

Glowne procesy produkcyjne sktadajq sie z nastepujacych operacji:

- przyjmowania, przechowywania i transportu wewnetrznego surowcow | materiatow pomocniczych,

- przygotowania rybnych i warzywnych surowcow mrozonych oraz pozostatych produktow do produkcii,
prowadzenia procesow na liniach produkcyjnych,

- odbioru i transportu wyrobu gotowego.

[1.21.1. Przyjmowanie, przechowywanie i transport wewnetrzny surowcéw i materiatow
pomocniczych.

Surowce mrozone (surowiec rybny stanowiacy naturalne porcje rybne, bloki rybne
z filetow, mielonki; surowce warzywne mrozone; potprodukty z migsa czerwonego i biatego obrobione
termicznie, mroZone; potprodukty maczne i ziemniaczane obrobione termicznie, mrozone) dostarczane sg
do mrozni sktadowej -23°C i stamtad kierowane sa do fabryki w zaleznosci od potrzeb: do mrozni
buforowej lub bezposrednio na produkcje. Transport wewnetrzny obstugujg automatyczne pojazdy do
przewozu palet, kursujace pomiedzy halami produkcyjnymi a mroznig sktadowa,

Surowce schiodzone (tuszcze roslinne i zwierzece state; przetwory mleczne) gromadzone sg w komorach
chiodniczych (temp. 0°C — 4°C). Dostarczanie surowcow schtodzonych na stanowiska produkcyjne odbywa
sig przy pomocy wozkow widtowych akumulatorowych lub pieszych bezposrednio do punktu wykorzystania
surowca.

Surowce suche (sktadniki suche; przyprawy, paniery oraz oleje konfekcjonowane) sktadowane sg
w magazynie sktadnikéw suchych i dostarczane sg na linie produkcyjne przy pomocy wozkow widlowych
akumulatorowych i automatycznych pojazdéw do przewozu palet lub pieszych.

Maka skiadowana jest w dwoch silosach znajdujacych sie w bezposrednim sgsiedztwie magazynu
suchego.

Mieszanki suche panieréw plynnych przygotowywane sg za pomocg mieszatki przemyslowej
w pomieszczeniu przygotowania nawazek suchych i transportowane sg na stanowiska przygotowania
panieréw mokrych bezposrednio automatycznym systemem dystrybucii.

Paniery suche z magazynu suchego dostarczane sa na linie produkcyjne bezposrednio automatycznym
systemem dystrybucji

Mieszanki przypraw przygotowywane sg W pomieszczeniu przygotowania nawazek suchych
i transportowane na linie produkcyjne przy pomocy wozkow widtowych akumulatorowych lub pieszych.
Surowce plynne (oleje roslinne smazalnicze) przechowywane sg w zbiomikach wielkogabarytowych
znajdujacych sie w wydzielonym pomieszczeniu przy warsztacie technicznym oraz na zewnatrz hali
w sasiedztwie budynku administracji i transportowane na linie produkcyjne automatycznym systemem
dystrybuciji.

Materialy opakowaniowe (folie, kartoniki jednostkowe) skladowane sg w magazynach opakowan
bezposrednich. Opakowania zbiorcze (kartony z tektury falistej) skladowane sg w magazynach opakowan
zewnetrznych. Magazyn palet drewnianych umieszczony jest w sasiedztwie magazynow opakowan.
Materialy opakowaniowe rozladowywane sa z ciezarowek w uniwersalnych dokach po stronie odbioru
produktu gotowego oraz w doku magazynu opakowan dla nowej linii produkcyjnej i umieszczane
w magazynach opakowan.
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1.1.2.1.2. Przygotowanie rybnych i warzywnych surowcéw mrozonych oraz pozostatych produktéw
do produkciji.

11.2.1.21. Mrozone surowce dla linii do produkcji produktéw rybnych (Linia Rybna,
Wieloczynnosciowa Linia Rybna, Kateringowa Linia Rybna, Linia do produkcji wyrobéw rybnych
niepanierowanych).

Surowiec przeznaczony do obrdbki na liniach do produkcji produktow rybnych rozbierany jest z opakowar

transportowych i bezposrednich w pomieszczeniach rozbioru surowcéw rybnych. Pomieszczenia

podzielone sg linig stoléw na tzw. strefe ,brudng” i ,czysta”. Usuwanie opakowan zewnetrznych z palet,

ktorymi jest folia stretch, odbywa sie przed wprowadzeniem surowcow do wewnatrz pomieszczen. Usunieta

folia gromadzona jest w zbiorczych workach PE.

Po usunieciu kartonu zewnetrznego bloki rybne przesuwane sg na strefe czysta, gdzie zostaja usuniete

opakowania bezposrednie. Bloki rybne pozbawione opakowar gromadzone sa w kontenerach paletowych

i nastepnie:

- dostarczane wozkiem widlowym na stanowiska obrobki Linii Rybnej, Wieloczynnoéciowej Linii Rybnej,
Kateringowej Linii Rybnej,

- ukfadane bezposrednio na nowej linii produkcyjne;.

W przypadku naturalnych porcji rybnych usuwane sg kartony zewnetrzne w strefie brudnej pomieszczenia

rozbioru surowcow rybnych a nastepnie zapakowany w worki PE surowiec rybny przesuwany jest do strefy

czystej, gromadzony w kontenerach paletowych i transportowany na poszczegéine linie rybne.

Pozostate surowce mrozone przeznaczone do przygotowania sosow i mieszanek rybnych do formowania

przygotowywane sg w podobny sposéb w pomieszczeniach przygotowania masy rybnej i soséw. Po

usunigciu opakowan przygotowywane sg mieszanki surowcow i skfadnikéw zgodnie z obowiazujaca

recepturg produktu.

1.1.2.1.2.2. Surowce dla pozostatych linii produkcyjnych (Linia Dan Gotowych).

Potprodukty migsne, zbozowe i ziemniaczane, surowce warzywne, tluszcze rodlinne i zwierzece
przygotowywane sg do produkcji w wydzielonych obszarach linii produkcyjnych.

Wielkoformatowe opakowania zbiorcze z warzywami transportowane sg bezposrednio na linig produkcyjna,
po uprzednim usunigciu opakowan transportowych w punkcie przed maszynownig chiodnicza,

1.1.2.1.3. Prowadzenie procesow.
1.1.2.1.3.1. Linia Rybna P90.

Linia technologiczna przeznaczona jest do produkcji wyrobow niepanierowanych, panierowanych,
podsmazanych i niepodsmazanych.

1.1.2.1.3.1.1. Linia do produkcji wyrobéw formowanych panierowanych.

Linia technologiczna skiada sig m.in. z nastepujacych potaczonych ze sobg w cigg technologiczny
urzadzen: kruszarka blokow rybnych, kuter, formierka z wywrotnica, schtadzacz wody, mieszalnika panieru
plynnego, panierownicy panieru ptynnego, panierownica panieru suchego, piec smazalniczy, wibrator, tunel
zamrazalniczy, zbiornikéw na olej, przeno$nik tasmowy produktu, linia pakowania

Proces technologiczny polega na pokruszeniu mrozonych blokéw rybnych, doktadnym rozdrobnieniu
wkutrze razem ze sktadnikami suchymi w okreslonych proporcjach, formowaniu, panierowaniu,
podsmazeniu, glebokim zamrozeniu i spakowaniu produktu. Operacje kruszenia, kutrowania, mieszania
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i odwazania surowcow mrozonych odbywaja sie w pomieszczeniu przygotowania masy. Pozostate operacje
procesu przeprowadzone sg na hali produkcyjne;.

1.1.2.1.3.1.2. Linia do produkcji wyrobéw paczkowanych.

Paczkowanie dotyczy produktéw migsnych, drobiowych wytwarzanych przez dostawce zewnetrznego,
dostarczanych w opakowaniach zbiorczych i zapakowanych w oznaczone kodem produkcji opakowania
jednostkowe (woreczki foliowe). Paczkowanie moze odbywac sig rownolegle do produkcji wyrobow cigtych
kateringowych i wyrobow formowanych kateringowych z wykorzystaniem urzadzen linii pakowania.
Produkty wkiadane sg do uprzednio przygotowanych kartonikéw jednostkowych, kontrolnie wazone,
kartoniki s zaklejane, oznaczane kodem produkcji, poddawane detekcji na obecnos¢ metalu, grupowane
w pakiety i owijane folia termokurczliwg, Paletyzacja odbywa si¢ wg wiasciwych dla danego produktu
schematu paletyzacji. Palety zaopatrzone w zawieszki s owijane folig stretch i dostarczane bezposrednio
do proméw — kontenerdw chiodniczych. Docelowo produkt magazynowany jest w mrozni sktadowe)j.

.1.2.1.3.1.3. Linia do produkcji wyrobow wyttaczanych.

Linia technologiczna sklada sie m.in. z nastepujgcych potaczonych ze sobg w ciag technologiczny
urzadzen: zespdt pit do ciecia blokéw rybnych, pita do ciecia planek, pita do cigcia porcji, zespdt
przenoénikow, zespot pras formujacych, przeno$nik zbiorczy porcji wyttaczanych, zespot przeno$nikow,
tempumikser, tunel zamrazalniczy owiewowy, zbiomiki na olej spozywczy, przenosniki teleskopowe
siatkowe, przeno$nikéw tukowych siatkowych, przenosnik tukowy 180, przenosnik tasmowy zwrotny,
przeno$nikow kartonikéw, przenosnikow tasmowych produktu, finia pakowania.

Produkcja polproduktu jakim sa wyttaczane porcje rybne odbywa si¢ na linii Multi. Po uformowaniu
wypraski transportowane sa do dalszej obrébki i pakowania przy pomocy zespotu przenosnikow.
Uformowane porcje rybne zostang pokryte panierem mokrym, suchym, podsmazone, gigboko zamrozone
lub w przypadku wyrobow nie podsmazanych przetransportowane przy pomocy przenoénika by-pass pieca
smazalniczego do tunelu mrozniczego i tam gteboko zamrozone. Produkt moZe by¢ pakowany w
opakowania jednostkowe w kartoniki i worki foliowe, w opakowania zbiorcze (katering) oraz gromadzony
jako zapas w wielkoformatowe opakowania zbiorcze.

11.21.3.1.4. Linia do produkcji wyrobéw panierowanych, glazurowanych sosem i znakowania
$ladem grila.

Linia technologiczna skiada sie m.in. z nastgpujacych pofaczonych ze sobg w cigg technologiczny
urzadzen: zesp6t przenoénikow, zespdt przenoénikow, urzgdzenie do znakowania $ladem grilla,
przenoéniki teleskopowe siatkowe, przeno$nikow fukowych siatkowych, tempumikser, wibrator, przenosnik
by-pass smazalnika, tunel zamrazalniczy owiewowy, przenosniki produktu zamrozonego, zbiorniki na olej
spozywczy, przenosnikow tasmowych produktu, linia pakowania.

Linia technologiczna przeznaczona jest do wytwarzania produktow cigtych i formowanych metodq
wyttaczania oraz naturalnych porcji rybnych znakowanych $ladem grilla, panierowanych
i niepanierowanych, glazurowanych sosem.

Ciecie blokéw rybnych bedzie przeprowadzone przez zespot pit tasmowych linii MULTI na belki, planki
i porcje zgodnie z obowigzujacym schematem cigcia a porcje wytiaczane zostang uformowane przez prasy.
Tak wytworzone pdtprodukty beda dostarczone za pomocg zespolu przenosnikow tasmowych na linie
rybna. Naturalne porcje rybne wyktadane sa na transporter siatkowy bezposrednio na linie produkcyjna.
Powstawanie $ladow grila odbywaé sie bedzie plomieniowo, obustronnie przy pomocy rozgrzanych
pierécieni. Po zakorczonej operacji produkty transportowane bedg bezposrednio do tunelu
zamrazalniczego z pominigciem operacji podsmazania przy pomocy przenosnika by-pass smazalnika.
Po gtebokim zamrozeniu produkty zostang spakowane na jednej z wybranych linii pakowania.
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1.1.2.1.3.2. Linia Mieszanek Wielosktadnikowych P94.

Linia technologiczna skfada si¢ m.in. z nastepujacych polgczonych ze sobg w ciag technologiczny
urzadzen: kociot warzelny, stanowisko odwazania sktadnikow sosu, miynek koloidalny, pompa sosu,
rozdrabniacz do zbrylonych zamrozonych warzyw, podesty pod kartonowe wielkoformatowe opakowania
zbiorcze surowcoéw mrozonych, mieszarka bebnowa, winda z zasobnikami, przenosniki surowcow,
nawazarka wielogfowicowa, pakowaczka pionowa z detektorem metalu, przeno$nik skoény pakowaczki,
detektor metalu, waga kontrolna, sklejarka kartonéw zbiorczych, przenosnik rolkowy.

Linia stuzy do produkcji wielosktadnikowych dan migsno — rybno - warzywnych, warzywnych z sosem, dan
warzywnych bez sosu, a takze pakowania glazurowanych filetow rybnych IQF i innych produktéw rybnych.

1.1.2.1.3.3. Linia Pakowania Wyrobéw Kateringowych P96.

Linia technologiczna skiada sie m.in. z nastepujacych polaczonych ze sobg w ciag technologiczny
urzadzen: zaklejarka kartonéw z przystawka, stot do recznego wktadania workéw pe do kartondéw, zespot
przenosnikéw kartonow pustych, wielofunkcyjny zespét przenosnikow (WZP) do pakowania kateringu,
przenosnik wibracyjny, waga kontrolna, zaklejarka kartonéw, przenosnik tukowy rolkowy, detektor metalu,
etykieciarka, obrotnica kartonow, detektor metalu, przenosnik rolkowy.

Linia stuzy do pakowania wyrobow kateringowych dostarczanych przez zespét przenosnikow
z technologicznych linii produkeyjnych MULTI, Linii Produktow Kateringowych, Linii Rybnej oraz ze
stanowiska roztadunku zapasu z wielkoformatowych opakowar zbiorczych. Organizacja i zainstalowane
urzadzenia pozwalajg na:

- pakowanie z ukiadaniem produktéw wg wymaganego wzoru w kateringowych opakowaniach

zbiorczych z uzyciem wielofunkcyjnego zespotu przenoénikéw.
- pakowanie luzem produktéw do kateringowych opakowan zbiorczych.

1.1.2.1.3.4. Wieloczynnosciowa linia technologiczna do produkcji wyrobéw rybnych P98,

Wieloczynnosciowa Linia Rybna przeznaczona jest do produkcji szerokiego asortymentu wyrobéw cigtych
panierowanych i laminowanych sosem. Zasadniczg i niezmienng jej czedcia jest zespét urzadzen do
dwuetapowego panierowania plynnego, dwuetapowego panierowania suchego, podsmazania, mrozenia
i pakowania. W zaleznosci od asortymentu produkcji beda uzyte rézne kombinacje zespoléw maszyn
tworzacych zasadniczy typ produktu.

Wykaz maszyn i urzadzen uzytych w  procesie produkcji na Wieloczynnosciowej Rybnej Linii
Technologicznej: m.in. zespét pit do cigcia blokéw rybnych, zespdt pit tasmowych, pity diamentowe do
ciecia porcji, przenosnik porcji, mieszarka suchych skiadnikéw panieru pynnego, kociot warzelny, miynek
koloidalny, maszyna laminujgca sosem, zespét pras formujacych, przenosniki siatkowe, panierownica
wstepna-predust, panierownica panieru plynnego |, panierownica panieru suchego |, panierownica mokra
Il, panierownica sucha I, piec smazalniczy, tunel zamrazalniczy, urzadzenie do orientacji porcji produktu,
zespot robotow pakujacych w opakowania cateringowe, zespdt robotéw pakujgcych paluszki w op.
Jednostkowe, roboty pakujace, przeno$niki produktu, skiadarka kartonikdw, sklejarka uniwersalna, detektor
metalu, waga kontrolna, urzadzenie do formowania pakietéw opakowar jednostkowych, tunel grzewczy,
owijarka.

Wieloczynno$ciowa linia technologiczna skiada si¢ kilku wyspecjalizowanych gniazd produkcyjnych
przeznaczonych do produkcii:

- formowanych cietych porcji rybnych metoda wyttaczania,

- cigtych paluszkéw rybnych, cigtych wyrobéw panierowanych, cigtych wyrobow nie panierowanych,

- cietych laminowanych sosem,

- formowanych mielonych porcji rybnych.
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W procesie produkcyjnym powstajg wyroby rybne formowane, ciete panierowane, cigte niepanierowane

pakowane w opakowania jednostkowe i zbiorcze. Zasadnicza | niezmienna jej czescia jest zespot urzadzen

do ciecia, dwuetapowego panierowania ptynnego, dwuetapowego panierowania suchego, podsmazania,

mrozenia i pakowania. W zaleznosci od asortymentu produkcji beda uzyte rozne kombinacje zespolow

maszyn tworzacych zasadniczy typ produktu.

Wykaz maszyn i urzadzen uzytych w procesie produkgji na linii technologicznej do produkcji wyrobow dla

kateringowych: m.in. zespot pit do cigcia blokow rybnych, zespot pit taSmowych, pity diamentowe do ciecia

porcji, pita do ciecia porcji trapezowych, formierka farszu, przenosniki siatkowe, mieszalnik panieru

ptynnego |, mieszalnik panieru ptynnego I, panierownica wstepna-predust, odpylacz, panierownica panieru

plynnego |, panierownica panieru suchego |, panierownica mokra I, panierownica sucha I, piec

smazalniczy, zbiomiki oleju, tunel zamrazalniczy, przenosniki produktu do linii pakowania.

Linia technologiczna do produkcji wyrobéw kateringowych skiada sie kilku wyspecjalizowanych gniazd
“produkeyjnych przeznaczonych do produkej:

- cietych paluszkow rybnych, cietych wyrobow panierowanych, cietych wyrobow niepanierowanych,

- formowanych mielonych porcji rybnych,

- formowanych metoda toczenia porcji rybnych niepanierowanych i panierowanych.

.1.2.1.3.6. Wieloczynnosciowa Linia Produktéw Niepodsmazanych P70.

Linia technologiczna do produkcji wyrobéw niepodsmazanych sktada sie z kilku wyspecjalizowanych gniazd
produkcyjnych przeznaczonych do produkcii:

- naturalnych lub cietych z bloku porcji rybnych laminowanych sosem,

- naturalnych lub cietych z bloku porcji rybnych z lub bez sosu pakowanych prozniowo,

- cietych wyrobow niepanierowanych.

Wszystkie wymienione powyzej gniazda technologiczne facza sie w dalszy ciag linii, mrozenia i pakowania.

Produkty niepodsmazane wprowadzane sg bezposrednio, lub po poprzedzajacym proces mrozenia
pakowaniu prozniowym, do tunelu zamrazalniczego. Po opuszczeniu tunelu zamrazalniczego produkty
kierowane sa na linig pakowania.

Po wprowadzeniu do kartonikow jednostkowych produkty sg wazone kontrolnie, ~zamykane na
uniwersalnej sklejarce i kodowane, poddane detekcji na obecnos¢ metalu, wkiadane do oznaczonych
kartondw zbiorczych lub formowane w zgrzewki etykietowane i paletyzowane.

Transport surowcow, materiatow i produktow gotowych odbywag sie bedzie na paletach EURO. Surowce
i sktadniki dostarczane beda w ramach mozliwosci w wielkoformatowych opakowaniach zbiorczych,
workach lub kartonach.

Opakowania produktu gotowego stanowic beda sktadane kartonowe kartoniki jednostkowe formowane
w zgrzewki lub uktadane w kartony zbiorcze, dla produktow kateringowych przewiduje sig kartony zbiorcze
wylozone workiem foliowym.

1.1.2.1.4. Odbiér i transport wyrobu gotowego.

Produkt gotowy po spaletyzowaniu przewozony bedzie do mrozni sktadowej przy wykorzystaniu
automatycznych pojazdow do przewozu palet. Czas przewozu palety wyrobow gotowych zapewnieni
ciaglosci tancucha chiodniczego.
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1.1.3.  Parametry produkcyjne instalacji.

Zakfadana produkcja roczna:
- teoretyczna 106 000 Mg
- rzeczywista 65 000 Mg.

Czas pracy instalacji produkcyjnych:
- 8760 godzin na rok.

1.2. Zuzycie materiatéw, surowcow i paliw.

1.2.1. Zuzycie materiatow i mediéw dla docelowej zdolnosci produkcyjnej 106 000 Mg/r .

Tabela 1 Przewidywany zuzycie surowcow i mediaw

Lp. Surowce, materialy, energia i paliwa Jednostka Przewi:)lfjv;;;z bl
1. | mrozone surowce rybne Mg 36 500
2. | mrozone warzywa Mg 5900
3. | mrozone sktadniki maczne Mg 1300
4. | mrozone owoce Mg 10
5. | mrozone wyroby migsne Mg 860
6. | dodatki maczne i teksturaty Mg 6 600
7. | olej jadalny (rzepakowy + stonecznikowy) Mg 4500
8 | woda m?3 150 000
) energia elektryczna GWh 20

10. | gaz ziemny m3 1100 000
11. | zuZycie amoniaku (do uzupetnienia instalacji) Mg 9,5

.2.2. Zuzycie energii.

Energia elektryczna wykorzystywana jest przez maszyny i urzadzenia pracujgce na potrzeby produkcyjne

oraz inne obiekty infrastruktury technicznej (w tym o$wietlenie zakfadu), a takZe na cele socjalne.

Energia cieplna wykorzystywana do celéw grzewczych — centralnego ogrzewania i cieptej wody uzytkowej
oraz do celow technologicznych - ogrzewanie oleju spozywczego, do podsmazania wyrobéw gotowych
wytwarzana jest we wiasnych jednostkach energetycznych. Na terenie zakladu zainstalowane sq trzy kotty
grzewcze BABCOK o facznej mocy 3,2 MW opalane gazem ziemnym lub olejem opatowym lekkim oraz trzy
kotty ATAG o tacznej mocy 0,213 MW, a takze dwa grzewcze moduly central wentylacyjnych i dwa aparaty

grzewczo-wentylacyjne o facznej mocy 0,4 MW, opalane gazem ziemnym.
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1.2.3. Gospodarka wodno - Sciekowa.

.2.3.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody.

Zaktad zaopatrywany jest w wode z dwoch zrodet:

- zaktadowego ujecia wod podziemnych (studni o glgbokosci 40,0 m i wydajnosci eksploatacyjnej 54,0
m3/h przy depresji 2,0 m),

- miejskiej sieci wodociagowej — w okresach duzego poboru wody (podczas prowadzenia kompleksowych
procesow czyszczenia i mycia instalacji) jako wspomaganie zakladowego ujecia wod podziemnych.

Instalacja wykorzystuje wode do celow socjalno-bytowych i przemystowych (produkeja, kottownia,
maszynownia amoniakalna, SUW i prace porzadkowe).

Wielkosé poboru wod podziemnych szacowac sig bedzie na poziomie:
- Qman - 54,0 meh,
- Qga—411m3d,

Qmax — 150 000 m3/rok.

.2.4. Gospodarka $ciekowa oraz ilo$¢ i sktad Sciekow.

Teren Zakladu wyposazony jest w sie¢ kanalizacyjng typu rozdzielczego. Sktada sie ona z odrgbnych
ciagow grawitacyjnych dla $ciekw pochodzacych z weziow sanitarnych i procesow technologicznych,
wprowadzonych do miejskiego kolektora sanitarnego o $rednicy 600 mm, biegnacego w ulicy Witebskiej —
Wyszogrodzkiej, ktory prowadzi $cieki na oczyszczalni¢ Fordon” oraz wod opadowych i roztopowych,
wiaczonych do istniejacego kanafu ogolnosptawnego ,zaadaptowanego na kolektor deszczowy” o $rednicy
1000 mm w tejze ulicy, ktory poprzez kolektor C1 ma ujscie do rzeki Wisty. Odprowadzanie $ciekow
7 zaktadu odbywa sie na warunkach umowy zawartej z Miejskimi Wodociggami i Kanalizacjg w Bydgoszczy
Sp. z 0.0. - aktualnie obowigzuje umowa nr TO010000001101 o zaopatrzenie w wode i odprowadzanie
sciekow dla odbiorcow prowadzacych dziatalno$¢ gospodarcza zawarta 26 marca 2013 .

1.2.4.1. Scieki przemystowe.

Scieki przemystowe powstajg w wyniku mycia urzadzen, instalaci | pomieszczen produkeyjnych.
llos¢ odprowadzanych sciekow przemystowych rowna bedzie w przyblizeniu wielkosci zapotrzebowania na
wode na cele porzadkowe, ..
- Qmaxn =21 m3h,
- Quq=203 m¥d,
Qmaxr = 74 200 mé/r.
Odprowadzanie $ciekéw przemystowych do miejskiej sieci kanalizacyjnej objete zostato odrgbnym
pozwoleniem sektorowym.
Powstajace w Zakladzie Scieki przemystowe podczyszczane sg W zaktadowej podczyszczalni Sciekow,
o przepustowosci 21 m3/h.
Proces podczyszczania Sciekow przemystowych:
_ écieki surowe wprowadzane bedg grawitacyjnie do zbiomika retencyjnego T01, ktory spetnia¢ bedzie
role pompowni $ciekow,
- &cieki surowe podawane beda rurociagiem tiocznym do sita, ktérego zadaniem bedzie wydzielenie ze
$ciekow zanieczyszczen wigkszych od 1 mm,
- cieki po wstepnej filtracji wprowadzane zostang na jednostke flotacji ci$nieniowej; zadaniem flotatora
jest rozdziat powstalej w wyniku koagulacji zawiesiny zanieczyszczen w oparciu o proces flotacji
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Z zastosowaniem mieszaniny wodno-powietrznej; w procesie podczyszczania wykorzystywane bedg
uktady dozujace: koagulant, polimer i NaOH; powstaty w wyniku procesu osad (odwodniony na prasie
filtracyjno-odwadniajacej), przekazywany bedzie uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania,

- 0czyszczone Scieki przemyslowe wprowadzane bedg do zaktadowej sieci kanalizacyjnej, gdzie ulegaé
beda wymieszaniu z pozostatymi Sciekami, i ktora kierowane beda do migjskiej sieci kanalizacyjnej.

1.2.4.2. Scieki socjalno-bytowe.

Scieki socjalno-bytowe pochodzg z pomieszczen socjalnych zaktadu.

llo$¢ odprowadzanych $ciekéw socjalno-bytowych réwna jest iloéci pobieranej wody na ten cel, tj.:
Qsra = 53,1 m3/d,

- Qr=19400 m3r,

Scieki bytowe odprowadzane s do kanalizacji miejskiej bez podczyszczenia.

1.2.4.3. Wody poptuczne.

Plukanie zloza zwirowego znajdujacego sie w filtrze cisnieniowym w stacji uzdatniania wody odbywa sie
okofo raz w tygodniu przez 1,5 - 3 h. taczna ilo$¢ wod poptucznych szacowaé sie bedzie na poziomie ok:
- Qiq =100 m3/d,

Qr = 5200 mé/r.

1.2.4.4. Wody opadowe i roztopowe.
Wody opadowe lub roztopowe z terenu zaktadu odprowadzane sg do miejskiej sieci kanalizacji deszczowe.
System zakladowej kanalizacji deszczowej skiada sie z dwoch zlewni cigzacych do dwéch zbiorczych
kanaiow, ktore z kolei wiaczono do kolektora deszczowego C1. Na ujsciowych odcinkach obydwu kanatow
zbiorczych wykonano urzadzenia podczyszczajace: osadniki i separatory substancji ropopochodnych
(separatory lamelowe PSW LAMELA 15/150 | PSW LAMELA 20/200).

llo$¢ odprowadzania wod opadowych i roztopowych do miejskiej sieci kanalizacji deszczowej szacowac sie
bedzie na poziomie:

- Qga=34 m¥d,

- Qmaxr= 19 770 mdr.

1.3. Emisja hatasu.

1.3.1. Zrodta bezposrednie stacjonarne:

Tabela 2. Zrodia bezposrednie hatasu

Czas aktywnosci
Zrodia [h]
W przedziale czasu
Poziom A mocy odniesienia rownym
s akustycznej zrodta, 8 najmniej
Nr Pelna nazwa zrodta dB korzystnym
godzinom dnia i 1
najmniej korzystnej
godzinie nocy
dzien noc dzien noc
1 Amoniakalna instalacja chiodnicza (Linia 85,0 85,0 8 1
FS)
2 Amoniakalna mstalgcja rihtodnicza (Linia 85,0 85,0 8 1
Multi +,0)
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Amoniakalna instalacja chtodnicza (Linia

3 Rybna) 85,0 85,0 8
4 Amoniakalna mstglgcja chiodnicza 85.0 85,0 8
(Mroznia)
5 Amoniakalna lnstalaqg chtodnicza (Linia 85.0 85,0 8
Ryby z pieca)
6 Filtr instalacji ?vyc!agowe] piecow 90,0 90,0 8
smazalniczych
7 Filtr instalacji »_Nyciqgowej piecow 90,0 90,0 8
smazalniczych
8 Filtr instalacji t:vyc@agowej piecow 90,0 90,0 8
smazalniczych
9 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
10 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
11 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
12 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
13 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
14 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
15 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
16 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
17 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
18 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8
19 Upust pary z zaworéw bezpieczenstwa 95,0 95,0 8
20 Wylot odciggu z linii nawazania przypraw 80,0 80,0 8
21 Czerpnia wgqtylacyjna budynku 75,0 75.0 8
administracyjnego
Czerpnia wentylacyjna budynku
= administracyjnego 750 e B
23 Czerpnia wg!)tylacyjna budynku 75,0 750 8
administracyjnego
4 Czerpnia wgntylacyjna budynku 75,0 75,0 8
administracyjnego
Czerpnia wentylacyjna budynku
4 administracyjnego 24 128 2
26 Proces napetniania silosow maki 75,0 75,0 8
97 Zatadunek samochodéw realizujacych 80,0 80,0 8
wysylke
28 Roztadunek samochodow realizujgcych 80.0 80,0 8
dostawy
29 Rozladunek samochodow realizujagych 80,0 80,0 8

dostawy
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30 Roztadunek sarggg?aovesw realizujacych 80.0 80,0 8
31 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
32 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
33 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
34 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8
35 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
36 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
37 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8
38 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8
39 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
40 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
41 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
42 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
43 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8
44 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8
45 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
46 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
47 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 750 8
48 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
49 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
50 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
51 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
52 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
53 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8
54 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
55 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
56 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
57 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
58 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8
59 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
60 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
61 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
62 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
63 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
64 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
65 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8
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66 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
67 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
68 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
69 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
70 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
71 Schiadzacz panieru (Linia Multi) 85,0 85,0 8 1
72 Schtadzacz panieru (Linia Rybna i FS) 85,0 85,0 8 1
73 Klimatyzator budynku administracyjnego 53,0 53,0 8 1
74 Klimatyzator budynku administracyjnego 53,0 53,0 8 1
Fidl Klimatyzator budynku administracyjnego 530 53,0 8 1
76 Klimatyzator budynku administracyjnego 52,0 52,0 8 1
A Klimatyzator budynku administracyjnego 62,0 62,0 8 1
78 Klimatyzator budynku administracyjnego 60,0 60,0 8 1
79 Klimatyzator budynku administracyjnego 55,0 55,0 8 1
80 Klimatyzator budynku administracyjnego 55,0 55,0 8 1
81 Klimatyzator budynku administracyjnego 80,0 80,0 8 1
82 Klimatyzator budynku administracyjnego 80,0 80,0 8 1
83 Agregat wody lodowej 79,0 79,0 8 1
84 Agregat klimatyzacji hali produkcyjnej 80,0 80,0 8 1

Moce akustyczne zrodet bezposrednich stacjonarnych przyjeto na podstawie danych od producentow
urzadzen na instalacji. Moce akustyczne przyjeto réwniez poprzez analogi¢ w oparciu o dane urzgdzen o
podobnej mocy i wiasciwosciach.

.3.2. Zrodta posrednie (kubaturowe)

Tabela 3 Zrodia posrednie hatasu

Poziom diwigku A w Czas aktywnosci
Nr Peina nazwa rédia dB Zrodia [h]
LAsq,T*
dzien noc dzien noc
Kontenerowa amoniakalna
1 instalacja chiodzenia tunelu 80,0 80,0 16 8
zamrazalniczego
Kontenerowa amoniakalna
2 instalacja chiodzenia tunelu 80,0 80,0 16 8
zamrazalniczego
3 Hala produkcyjna 65,0 65,0 16 8
4 Amoqiakalna |lnstaIaCJa chiodnicza 85,0 85,0 16 8
(pomieszczenie maszynowni)
5 Mroznia skladowa 60,0 60,0 16 8
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6 Stacja transformatorowa 85,0 85,0 16 8
7 Przepompownia oleju 85,0 85,0 16 8
8 | Hala produkcyjna 85,0 85,0 16 8
L 9 Maszynownia chtodnicza 85,0 85,0 16 8

* - Lien réwnowazny poziom diwigku A wewngtrz pomieszczenia w odleglosci 1 m od Sciany zewngtrznej,
T~ czas oceny rowny 8 hdla dniai 1 h dla nocy.

|.4. Zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza.

Do zorganizowanych zrédet emisji, stanowigcych element instalacji IPPC, naleza;
- trzy piece smazalnicze (zrodta istniejace),
- pomieszczenia fadowania akumulatoréw (zrédta istniejace),
- dwa silosy magazynowe maki o pojemnosci 43 m3 kazd V.

.4.1. Zestawienie zrodet, ktére powoduja powstawanie i wprowadzanie gazow i pyléw do powietrza

Tabela 4 Zestawienie Zrodet emisji zanieczyszczen do powietrza

L.p. | Rodzaj urzadzenia | Numer emitora Nazwa substancji

Aceton
Butan-1-ol
Butan-2-on
Etylobenzen
lzopropylobenzen

Piece smazalnicze - Ksylen
1 nri,nr2inr3 E-2 Mezytylen

Octan etylu

Propylobenzen

Styren

Toluen

Weglowodory alifatyczne
Weglowodory aromatyczne

2 Akumulatorownianr1inr2 | 57 Ebeg "' Kwas siarkowy

Pyt catkowity
: . . E-M1iE-M2 .
3 Silosy makinr1inr2 Pyt zawieszony PM10
Pyl zawieszony PM2,5
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1.4.2. Parametry emitorow na terenie zakltadu

Tabela 5 Parametry emitorow

N Parametry Podiaczone Predkost Czas pracy
Lo. | emitora Podtaczone zrodta zanieczyszczen emitora urzadza_ema gazow na emitora | Temp. [K]
him] | d[m] redukujace wylocie [m/s] | [godz/rok]
; i Separator
i | Bg | HEeSneAmE LrZ 4500 | 0,30 | odsrodkowy + 0,0 8000 | 350
reaktor coldox/UV
2 E-7 Akumulatorownia nr 1 12,50 | 0,45 - 0,0 8000 293
3 E-8 Akumulatorownia nr 1 12,50 | 0,45 - 0,0 1000 293
4 E-9 Akumulatorownia nr 2 6,50 | 0,35 - 0,0 8000 293
5 E-10 Akumulatorownia nr 2 6,50 | 0,35 - 0,0 1000 293

Filtr dynamiczny
0,12x | samoczyszczacy 0

6 | E-M1 Silos magazynowy makinr 1 | 11,50 0.14 skl s 0,0 220 295
99%
Filtr dynamiczny
7 | EM2 | Silos magazynowy makinr2 | 11,50 0, 12L: | RATIOG2y 520296y 0 0,0 220 295

0,14 skutecznosci >
99%

.5. Gospodarka odpadami.

Zrodlem powstawania odpadow wyszczegolnionych w pkt 1.7.3.1. ninigjszej decyzji beda procesy
technologiczne oraz utrzymanie instalacji w peinej sprawnosci technologicznej (prace konserwacyjne,
naprawcze). Gospodarka odpadami bedzie prowadzona zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa,
w spos6b zapewniajacy ochrong srodowiska oraz zycia i zdrowia ludzi.

1.6. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

W ramach pracy instalacji przewiduje si¢ jej normaine funkcjonowanie. Nie przewiduje sig funkcjonowania
sakladu w warunkach odbiegajacych od normalnych. Urzadzenia technologiczne sa na biezaco
kontrolowane i remontowane (modernizowane) w celu uniknigcia stanéw awaryjnych. Praca niektorych
urzadzen moze sig odbywac zamiennie na czas planowanych remontow (modemizacii).

Wykorzystanie potencjatu zakiadu jest zalezne od zapotrzebowania rynku na produkowany asortyment
wyrobow.

Linie technologiczne pracujg w sposob ciagly i wykorzystywane sg wytacznie do produkeji oferowanego
przez zaklad asortymentu wyrobow.

7. Okreslam warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energii.

1.7.1. Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pylow w ciagu roku,
lacznie z catej instalacji, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Tabela 6 Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazow i pytow w ciagu roku

Nazwa emitowanej substancji Numer CAS Emisja roczna w Mglrok
Aceton 67-64-1 0,184
Butan-1-ol (alkohol butylowy) 71-36-3 0,016
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Butan-2-on (metyloetyloketon) 79-93-3 0,072
Etylobenzen 100-414 0,024
Izopropylobenzen (kumen) 98-82-8 0,032
Ksylen 1330-20-7 0,096
Kwas siarkowy 7664-93-9 0,1512
Mezytylen 108-67-8 0,016
Octan etylu 141-78-6 0,480
Propylobenzen 103-65-1 0,016
Pyl ogélem - 0,0036
Pyt zawieszony PM10 - 0,0018
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0018
Styren 100-42-5 0,024
Toluen 108-88-3 0,184
Weglowodory alifatyczne - do Ci2 (poza i 3560
wymienionymi w innych pozycjach i metanem) '

nglowodory ammatyczne (poza wymienionymi 0.120
w innych pozycjach) ’

.7.2. Warunki wprowadzania zanieczyszczeii do powietrza dla calej instalacji i kazdego zrédia
powstawania, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Tabela 7 Wielkosci emisji w trakcie normalnej eksploatagji instalacji

Rodzaj ; o Emisja maksymalna

Elp: urzadzenia Numer emitora Nazwa substancji 1-godz. [kg/h]
Aceton 0,023
Butan-1-ol 0,002
Butan-2-on 0,009
Etylobenzen 0,003
|zopropylobenzen 0,004
Piece smazalnicze - Ksylen 0,012
1 nrl,nr2inr3 E-2 Mezytylen 0,002
Octan etylu 0,060
Propylobenzen 0,002
Styren 0,003
Toluen 0,023
Weglowodory alifatyczne 0,445
Weglowodory aromatyczne 0,015
g oM e E7 Kwas siarkowy 0,0072
g [T E-3 Kwas siarkowy 0,0072
g premismaE E-9 Kwas siarkowy 0,0096
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5 Akumulatgrownla e E-10 Kwas siarkowy 0,0096
_ o E-M1iE-M2 | Pyl catkowity 0,008
6 Silosy makinr1inr (t_emlsp dla Pyl zawieszony PM10 0,004
2 pojedynczego
emitora) Pyt zawieszony PM2,5 0,004
.7.3. Okreslam warunki w zakresie wytwarzania odpadow.
1.7.31. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciagu roku z 2zwiazku

z eksploatacja instalacja.

Tabela 8. Rodzaje i iloéci odpaddw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku

Lp. : llos¢

Kod odpadu Rodzaj odpadu Mgirok
QOdpady niebezpieczne
1 1302 08" Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 10,000
Mieszanina odpadéw z piaskownikow i z
2 13 05 08" odwadniania olejéw 10,000
w separatorach
3 1501 10* Opakowan[a zawmra;ace.pc‘)zcstgtosc: substancii 3,000
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
4 1602 13" elementy inne niz wymienicne w 16 02 09 do 7,000
160212
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
5 16 05 07* substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
10,000
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace
6 16 05 08" substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
Odpady inne niz niebezpiecze
1 020203 Surowce i produkty nlenqdajqce sig do spozyciai 800,0
przetworstwa
2 02 02 04 Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekow 1200,0
3 0203 04 Surowce i produkty mena;iawpe sie do spozycia 10000
przetworstwa

4 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 1200,0

5 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 400,0

6 150103 Opakowania z drewna 200,0

7 1501 04 Opakowania z metali 20,0
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8 150105 Opakowania wielomaterialowe 12000
9 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe 1400,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
10 1502 03 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz 15,0
wymienione w 15 02 02
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09
" 1602 14 4016 02 13 8,0
12 1602 16 Elementy usuniett_e ze zuzytych urzadzen inne niz 10
wymienione w 16 02 15
13 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytaczeniem 16 06 03) 1,0
14 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 50
15 17 04 05 Zelazo i stal 200,0
16 17 04 07 Mieszaniny metali 150,0
Zmieszane odpady z budowy, remontow i
17 17 09 04 demontazu inne niz wymienicne w 17 09 01, 17 09 300,0
02i1709 03
18 1908 09 T#uszc;e |lmieszaniny q[ejomf Z separacji olejlwoda 100,0
zawierajace wylacznie oleje jadalne i tluszcze

Zgodnie z art. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2016 ., poz. 1987 ze zm.) jej przepiséw nie stosuje sie
m.in. do produktow ubocznych pochodzenia zwierzgcego, w tym produktow przetworzonych, objetych rozporzadzeniem (WE}) nr
1069/2009, z wyjatkiem tych, ktére s odpadami przewidzianymi do skiadowania na skladowisku odpadow albo do
przeksztaicania termicznego lub do wykorzystania w zakladzie produkujacym biogaz Iub w kompostowni, zgodnie z tym
rozporzadzeniem. W przypadku, gdy odpady poprodukcyjne (02 02 03, 02 03 04) gospodarowane bedg w sposéb inny niz
wymieniony powyzej, nie beda stanowi¢ odpadu.

.7.3.2. Wyszczegélinienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci.

Tabela 9 Podstawowy skiad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow

Kod odpadu

Sktad chemiczny i wiasciwoséci odpadéw

Odpady niebezpieczne

1302 08"

Odpad stanowia zuzyte oleje mineralne i syntetyczne z dodatkami uszlachetniajacymi wymieniane w ramach
serwisu i przegladow technicznych maszyn, urzadzen i pojazdow pracujacych na potrzeby instalagji.
Podstawowy skiad chemiczny odpadow stanowig wysokoczasteczkowe weglowodory: parafinowe,
naftenowe i aromatyczne oraz dodatki uszlachetniajace (inhibitory, $rodki przeciwkorozyjne): lepkie
substancje ciekle pochodzenia naturalnego (otrzymywane poprzez destylacje frakcyjna ropy naftowej) lub
pochodzenia syntetycznego (otrzymywane w wyniku procesow chemicznych i termicznych olejow bazowych
i dedatkéw uszlachetniajgcych, metale ciezkie (chrom i oféw) i écier metali.

13 06 08"

Odpad stanowi, powstajgca w czasie mechanicznego oczyszczania $ciekéw w  urzadzeniach
podczyszezajgcych, mieszanina wody, substancii ropopochodnych, piasku itp.

Substancje ropopchodne to mieszanina weglowodorow, w skiad ktorej glownie wchodza parafiny, nafteny,
olefiny i weglowodory aromatyczne, piasku, zwiazkow organicznych zawierajacych tien, azot lub siarke, soli
nieorganicznych. Piaski sg najczesciej wystepujaca luzng skatg osadowa zlozong z niezwiazanych spoiwem
ziaren mineralnych.

1501 10"

Qdpad stanowig opakowania — pojemniki, beczki np. z tworzyw sztucznych, metalu czy szkta np. po olejach,
atramentach drukarskich” i odczynnikach chemicznych, zawierajace ich pozostatosci lub nimi
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zanieczyszczone.
Podstawowy skiad chemiczny opakowan z tworzyw sztucznych stanowig polimery, glownie polietylen,
polipropylen, polistyren, politereftalan etylu, polichlorek winylu.
Podstawowy sktad chemiczny opakowan z metali stanowia stopy wegla z zelazem.
Podstawowy sktad chemiczny opakowar ze szkla stanowi krzemionka (SiOz), tréjtlenek boru, tlenek wapnia,
tlenek baru, tlenek glinu.
Podstawowy sktad chemiczny olejow stanowia wysokoczasteczkowe weglowodory: parafinowe, naftenowe i
aromatyczne oraz dodatki uszlachetniajace (inhibitory, érodki przeciwkorozyjne).
Podstawowy sktad chemiczny atramentow stanowi mieszanina rozpuszczalnika, zwiazkow kompleksowych i
barwnikow.
Cjesli na opakowaniu czy w karcie charakterystyki substancji/preparatu jest oznakowanie oznaczajgce
zawartos¢ substancji niebezpiecznej
Odpad stanowia zuzyte urzadzenia elektryczne i sprzet elektroniczny, w tym zasilacze awaryjne (tzw. UPSy)
oraz zuzyte zrodia swiatfa.
Odpady  zuzytych  urzadzen  elektrycznych i sprzgtu  elektronicznego zbudowane
160213* | sa z mieszaniny réznych metali i stopow, glownie stali, aluminium, miedzi oraz skiadnikow niemetalicznych,
mas plastycznych, ceramiki, szkla, gumy, papieru, ebonitu, drewna.
W skiad zuzytych zrodet éwiatta wehodzi: szklo, zwigzki rteci, koricowki metaliczne, gazy wypelniajace:
argon, neon.
Odpad stanowia, powstajace podczas analiz wykonywanych w  przyzaktadowym laboratorium
16 05 07* mikrobiologicznym, zuzyte ptytki Petriego, wypelnione pozywka, stuzace do wykrywania obecnosci bakterii w
produkowanych wyrobach.
16 0508" | W skiad odpadu wchodza glownie tworzywa sztuczne i pozywka agarowa. Nalezy zaloZy¢, Ze odpad moze
zawieraé niebezpieczne bakterie chorobotworcze.
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad stanowia: zanieczyszczone migso rybne, zanieczyszczone produkty z migsa rybnego i owocow
020203 morza, zanieczyszczone produkty z migsa czerwonego i drobiowego, zanieczyszczone produkty z udziatem
nabiatu (ser, mietana) i thuszczu (masto, smalec).
Gtownymi skladnikami odpadu sa biatka i tuszcze zwierzece.
0202 04 Odpad stanowi odwodniony osad Sciekowy.
Odpad zawiera duze iloci wapnia, fosforu i azotu.
Odpad stanowia; zanieczyszczone skiadniki sypkie, takie jak paniery, teksturaty, przyprawy, przepalony
020304 panier sypki, zanieczyszczone warzywa i oWoce.
Gtownymi sktadnikami odpadow sg biatka, skrobia, blonnik, sole mineraine oraz tuszcze.
Odpad stanowig opakowania zbiorcze — kartony po produktach i surowcach oraz przekladki i narozniki
150101 kartonowe i worki papierowe.
Podstawowy skiad odpadu stanowi celuloza.
Odpad stanowig pojemniki, folie i inne opakowania z tworzyw sztucznych.
150102 Podstawowy skiad chemiczny odpadu stanowig polimery, glownie polietylen, polipropylen, polistyren,
politereftalan etylu, polichlorek winylu.
QOdpad stanowia przede wszystkim uszkodzone palety drewniane nienadajace si¢ do dalszego uzycia.
150103 Odpady skiadaja sie z drewna oraz elementow metalowych i tworzyw sztucznych, stanowiacych taczenia lub
okucia.
1 Odpad stanowig opakowania (puszki, beczki, skrzynki) z aluminium i stali.
50104 : : 5 : s ;
Podstawowy skiad chemiczny opakowan z metali stanowig aluminium oraz stopy wegla z Zelazem.
150105 Odpad stanowig opakowania wielowarstwowe — wielomaterialowe tzw. ,tetra paki” sktadajace si¢ z warstw.
aluminium, PE, papieru itp.
Odpad stanowia zmieszane odpady kartonu woskowanego i workéw papierowych pokrytych warstwa PE.
150106 Podstawowy skiad chemiczny odpadu stanowi celuloza, lignina z dodatkami wypeiniaczy i barwnikow,
polietylen i parafina.
Odpad stanowia wegle aktywne wykorzystywane w filtrach do pochfaniania zanieczyszczen  z gazow w
trakcie procesu smazenia, m.in. weglowodorow oraz do eliminacji odoréw oraz zuzyte tkaniny do wycierania
150203 i ubrania ochronne.
Materialy filtracyjne stanowi wegiel aktywny. Skiad chemiczny odpadu w postaci zuzytych tkanin do
wycierania i ubran ochronnych stanowi mieszanina wiokien celulozowych, Inianych, poliamidowych,
bawelnianych, welnianych i wiskozowych oraz celuloza z domieszkami zanieczyszczen.
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Odpady stanowig zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne, niezawierajace monitoréw
i innych niebezpiecznych elementow.

L Odpadowe zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne stanowig mieszaning metali, tworzyw sztucznych,
elementéw ceramicznych, kabli, materiatow izolacyjnych.
1602 16 Odpad stanowig zuzyte tonery drukarskie wymieniane w drukarkach przemystowych.

W skiad toneru wehodzg np. Zywica poliestrowa, wosk, pigmenty/barwniki.

Odpad stanowig zuzyte baterie alkaliczne oraz inne baterie i akumulatory, ktére nie zawieraja w swym
1606 04 sktadzie substancji niebezpiecznych.

Baterie alkaliczne i inne zbudowane sa z metalu, tworzywa. Najczesciej uzywanymi bateriami sg
16 06 05 manganowo-cynkowe z elektrolitem solnym (ZnCl2) oraz baterie manganowo — cynkowe z elektrolitem
alkalicznym.

Odpad stanowig wyeksploatowane czeéci, elementy maszyn, urzadzen, obiektéw, elementy budowlane
konstrukcyjne powstajace w wyniku prowadzonych prac remontowych i modernizacyjnych urzadzen,
instalacji i obiektow eksploatowanych na terenie zaktadu.

Podstawowy sklad chemiczny odpadu stanowi stal konstrukcyjna, narzedziowa, nisko
i wysokostopowa z dodatkami uszlachetniajacymi, ktorych podstawowym skladem jest zelazo, wegiel,
mangan, krzem, chrom, nikiel i wanad.

Odpad stanowig wyeksploatowane czesci, elementy maszyn, urzadzen, obiektow, powstajace w wyniku
17 04 07 prowadzonych prac remontowych i modernizacyjnych urzadzen, instalacji i obiektow.

Podstawowy sktad odpadu stanowig metale niezelazne (aluminium, mosiadz).

Odpad stanowig wszelkiego rodzaju odpady z budowy, remontow i demontazu obiektéw i instalacji, ktorych
rozdzielenie jest niemozliwe z przyczyn technicznych lub ekonomicznych.

1704 05

L Jest to mieszanina odpaddw przede wszystkim betonu, gruzu ceglanego, ceramiki i réznego rodzaju
elementéw instalacji (zelazo, stal, tworzywa sztuczne itp.).
Odpad stanowi wyodrebniona w wyniku oczyszczania sciekow w zaktadowej oczyszczalni frakcja tuszczu i
1908 09 oleju jadalnego.

Podstawowy skiad chemiczny tluszczow jadalnych stanowig estry kwasow tluszczowych i glicerolu wraz z
dodatkami: wody, soli, emulgatoréw, wypetniaczy, bialka i fragmentéw tkanek zwierzecych.

Zgodnie z art. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze zm.) jej przepisow nie stosuje sie
m.in. do produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego, w tym produktow przetwerzonych, abjetych rozporzadzeniem (WE) nr
1069/2009, z wyjatkiem tych, ktore sa odpadami przewidzianymi do skladowania na skiadowisku odpadéw albo do
przeksztatcania termicznego lub do wykorzystania w zakfadzie produkujacym biogaz lub w kompostowni, zgodnie z tym
rozporzadzeniem. W przypadku, gdy odpady poprodukcyjne (02 02 03, 02 03 04) gospodarowane bedg w sposdb inny niz
wymieniony powyzej, nie beda stanowic odpadu.

1.7.3.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci opadéw i ich
negatywnego oddziatywania na Srodowisko.

Zapobieganie powstawaniu odpaddw na terenie prowadzonej dziatalnoci polega¢ bedzie glownie na

dziataniach zmierzajgcych do rozwigzan organizacyjnych i technicznych powodujgcych minimalizacje

mozliwo$ci powstawania odpadéw poprzez:

- prowadzenie racjonalnej gospodarki materiatami, w tym maksymalnego wykorzystania materiatéw
i SUTOWCOW,

- prawidlowg eksploatacje urzadzen technologicznych, zapewniajgcg ich optymalne wykorzystanie,
zgodnie z instrukcjg producenta,

- utrzymanie w dobrym stanie technicznym uzytkowanych obiektow i urzadzen,

- wiadciwg organizacje gospodarki odpadami na terenie instalacji,

- wiasciwg gospodarke materiatowa: opakowania (o ile to mozliwe stosowanie producenckich opakowan
wielokrotnego uzytku), sorbenty i ubrania ochronne (o ile to mozliwe stosowanie czysciw tkaninowych
i ubran ochronnych wielokrotnego uzytku),

- stosowanie materiatow, surowcow, paliw dobrej jakosci,

- prowadzenie systematycznych kontroli pracy instalacji, jak i poszczegéinych jej elementow,
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- wprowadzenie do uzytkowania nowoczesnych Zrodet $wiatta, bardziej energooszczednych
i trwalszych w eksploatacii.

.7.3.4. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

Tabela 10 Migjsce i sposéb oraz rodzaj magazynowanych i wytwarzanych odpadéow

LP. | Kod odpadu Miejsca i sposob magazynowania
1 1302 08 magazyn odpadow niebezpiecznych
szczelne, zamykane, oznakowane pojemniki/lbeczki ustawione na tacy
9 13 05 08* odpady nie s3 magazynowane — bezpo$rednio po wytworzeniu odbierane sg przez
uprawnionego odbiorce do zagospodarowania
3 1501 10* magazyn odpadpw n‘lelbezplecznych
pojemniki
magazyn odpadow niebezpiecznych
4 1602 13* Zrodta $wiatta: ostonki kartonowe umieszczone w pojemnikach
lub kartonach zbiorczych; urzgdzenia elekiryczne i elektroniczne: luzem, kartony
16 05 07"
5 magazyn odpaddw niebezpiecznych
szczelnie zamykane foliowe worki, pojemniki
16 05 08~
6 020203 chlodm.a odpe}dow
pojemniki
7 02 02 04 plac obok budynku podczyszczalni sciekéw
kontener
wyznaczone miejsce na terenie zakladu
a D293 kontener
9 1501 01 wyznaczone miejsce na tt'ar'enle zakladu
bele, pojemniki
wyznaczone miejsce na terenie zakladu
10 150102 bele na paletach, pojemniki
1 1501 03 wyznaczone m|e1|sce na terenie zaktadu
uzem
wyznaczone migjsce na terenie zaktadu
12 150104 KSHIsEE
wyznaczone miejsce na terenie zaktadu
13 150105 o
wyznaczone migjsce na terenie zaktadu
1 19 bele, kontener
zuzyty wegiel aktywny: odpady nie sg magazynowane - bezposrednio po wytworzeniu
odbierane sg przez uprawnionego odbiorce do zagospodarowania
15 1502 03 sorbenty: magazyn oqpaci.oyv niebezpiecznych
pojemniki
zuzyte tkaniny do wycierania i ubrania ochronne: warsztat techniczny
pojemniki
16 1602 14 magazyn oldpadow niebezpiecznych
uzem, kartony
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wyznaczone miejsce na terenie zaktadu

L 16025 pojemniki, kartony

18 16 06 04 magazyn odpaddw mebezpteczpych, warsztat techniczny
pojemniki

14 16 06 05 magazyn odpadow nlebezplec:{nych, warsztat techniczny
pojemniki

15 17 04 05 wyznaczone miejsce na terenie zakiadu
kontener

16 17 04 07 wyznaczone miejsce na terenie zaktadu
kontener

17 17 09 04 wyznaczone miejsce na terenie zaktadu

kontener, luzem
odpady nie sg magazynowane — bezposrednio po wytworzeniu odbierane sg przez
18 1908 09 ; . .
uprawnionego odbiorce do zagospodarowania

Zgodnie z art. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze zm.) jej przepisow nie stosuje sig
m.in. do produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego, w tym produktéw przetworzonych, objetych rozporzadzeniem (WE) nr
1069/2009, z wyjatkiem fych, ktore sg odpadami przewidzianymi do skladowania na skladowisku odpadéw albo do
przeksztalcania termicznego lub do wykorzystania w zakladzie produkujacym biogaz lub w kompostowni, zgodnie z tym
rozporzadzeniem. W przypadku, gdy odpady poprodukcyjne (02 02 03, 02 03 04) gospodarowane bedg w sposéb inny niz

wymieniony powyzej, nie beda stanowi¢ odpadu.

.7.3.5. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania, transportu
i unieszkodliwiania.

Tabela 11 Sposéb gospodarowania odpadami

LP. | Kod odpadu Sposéb postepowania
1 1302 08* Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku — RS lub do unieszkodliwiania - D10
) 13 05 08* Przekazywane uprawnicnym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do unieszkodliwiania - D9, D10
3 1501 10* Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku — R3, R4, R5, R12 lub do unieszkodliwiania - D10
4 16 02 13* Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku — R3, R4, RS, R12 lub do unieszkodliwiania - D9, D10
16 05 07"
5 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospedarowania
Przeznaczenie odpadu do unieszkodliwiania - D10
16 05 08*
Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
¢ 020203 Przeznaczenie odpadu do odzysku — R1, R3, R12
Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
2 020204 Przeznaczenie odpadu do odzysku - R3, R10, R12
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3 0203 04 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku — R1, R12
Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania; moga by¢ rowniez

4 1501 01 przekazywane osobom fizycznym
Przeznaczenie odpadu do odzysku - R1, R3, R11, R12
5 1501 02 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania

Przeznaczenie odpadu do odzysku — R3, R12
Przekazywane uprawnicnym cdbiorcom do zagospodarowania; moga by¢ rowniez

6 150103 przekazywane osobom fizycznym
Przeznaczenie odpadu do odzysku - R1, R3, R11, R12
7 1501 04 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku — R4, R12
8 15 01 05 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku — R1, R3, R4, R5, R12
9 1501 06 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospcdarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku - R1, R3, R4, R5, R12
10 150203 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku - R1, R3, RS, R12
1 1602 14 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku - R3, R4, RS, R12
12 16,02 16 Przekazywane uprgwnionym cdbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku — R3, R5, R12
13 16 06 04 Przekazywane uprawnicnym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku - R3, R4, R5, R12
14 16 0605 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania

Przeznaczenie odpadu do odzysku - R3, R4, R5, R12
Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania; mogg by¢ réwniez
15 17 04 05 przekazywane osobom fizycznym

Przeznaczenie odpadu do odzysku — R4, R12
Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania; mogg by¢ réwniez

16 17 04 07 przekazywane osobom fizycznym
Przeznaczenie odpadu do odzysku — R4, R12
17 17 09 04 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania
Przeznaczenie odpadu do odzysku - R3, R4, R5, R12
18 1908 09 Przekazywane uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania

Przeznaczenie odpadu do odzysku — R1, R3, R12

Zgodnie z art. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze zm.) jej przepiséw nie stosuje sie
m.in. do produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego, w tym produktow przetworzonych, objetych rozporzadzeniem (WE) nr
1069/2009, z wyjatkiem tych, ktére s3 odpadami przewidzianymi do sktadowania na skladowisku odpadéw albo do
przeksztalcania termicznego lub do wykorzystania w zakladzie produkujgacym biogaz lub w kompostowni, zgodnie z tym
rozporzadzeniem. W przypadku, gdy odpady poprodukcyjne (02 02 03, 02 03 04) gospodarowane bedg w sposdb inny niz
wymieniony powyzej, nie beda stanowi¢ odpadu.

Wskazane procesy zagospodarowania odpadow (R i D) sg procesami proponowanymi, ¢ nie oznacza, ze odbiorcy odpadow sg
zobowigzani do stosowania podanych metod zagospodarowania odpaddw.

I.8. Sposoby zapewnienie efektywnego wykorzystania energii oraz gospodarki materialowo -
surowcowej.

Automatyzacja procesu oraz jego monitoring pozwalajg na minimalizacje jednostkowych wskaznikow
zuzycia surowcow. W zaktadzie prowadzona jest biezaca optymalizacja zuzycia oraz poszukiwanie nowych
rozwigzan.
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Automatyzacja procesu technologicznego pozwala na optymalizacie zuzycia energii ciepinej
i energetycznej. W zaktadzie notowane sg dane dotyczgce zuzycia czynnikow energetycznych.

1.9. Okreslam techniczne i organizacyjne metody osiggania wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako catosci.

Organizacja i cele dziatalnosci Spotki uwzgledniajg wymogi ochrony $rodowiska jako catosci. Organizacja
zaktadu bedzie utrzymywana w sposob zapewniajacy biezace rozpoznanie technologii produkcii
spetniajace wymogi BAT, prowadzona bedzie efektywna gospodarka surowcowa i energetyczna oraz
gospodarka substancjami niebezpiecznymi, a takze przestrzegane bedg wymogi prawne.

Realizowane w spdice procesy produkcyjne bedg zgodne z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT)
zawartymi w dokumentach referencyjnych.

1.9.1. Metody ochrony powietrza atmosferycznego:

- przestrzeganie rezimu pracy instalacji,

- prowadzenie okresowych przegladow, remontow, konserwacii i diagnostyki urzadzen technicznych i
instalacji technologicznych,

- prowadzenie okresowych regulacji parametréw eksploatacyjnych urzadzen technicznych i instalacji,

- prowadzenie statego monitoringu procesow technologicznych i operaciji technicznych,

- wyposazenie piecow smazalniczych w odciggi miejscowe poprzez ktore odciggane znad nich powietrze
procesowe kierowane bedzie do nowego systemu oczyszczania skladajacego sie z separatora
odsrodkowego, w ktorym nastepowac bedzie wychwytywanie czastek oleju oraz reaktora coldox/UV,
gdzie nastepowac bedzie proces ozonowania i naswietlania promieniami UV w celu redukcji zwigzkéw
lotnych i zapachowych.

1.9.2. Metody ochrony srodowiska wodnego:

- prowadzenie optymalnej eksploatacji zaktadowego ujecia wod podziemnych w ramach zatwierdzonych
zasobdw eksploatacyjnych,

- prowadzenie kontroli wielkosci zapotrzebowania na wode w oparciu o rejestracje odczytow licznikdw
poboru wody z ujecia zakladowego oraz z miejskiej sieci wodociggowej,

- prowadzenie racjonalnego gospodarowania wodg,

- prowadzenie regulamych przegladéw sieci kanalizacyjnej oraz wodociggowej oraz likwidacja
stwierdzonych wyciekow i nieszczelnosci,

- wylgczenie terenu strefy ochrony bezposredniej ujecia z wszelkiego uzytkowania nie zwigzanego
Z jego ochrong,

- prowadzenie regularnej kontroli i konserwacji urzadzen podczyszczajgcych Scieki przemystowe oraz
wody opadowe lub roztopowe,

- prowadzenie procesow produkcyjnych wspotpracujgcych z systemami wodnymi o obiegu zamknigtym,

- utrzymywanie w czystosci i porzadku miejsc magazynowania surowcow, odpadow,

- prowadzenie eksploatacji urzadzen, instalacji oraz pojazdéw poruszajacych sie po terenie zakiadu
w sprawnosci technicznej (bez wyciekow ptyndw eksploatacyjnych),

1.9.3. Metody ograniczenia emisji hatasu:

- prowadzenie okresowej (przynajmniej raz na rok) kontroli stanu technicznego (szczelnosci)
istniejacego ekranu akustycznego,
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- prowadzenie okresowej kontroli urzadzen i instalacji znajdujgcych si¢ na zewnatrz, w celu
wyeliminowania mozliwosci wystapienia ucigzliwosci hatasowej na najblizszych terenach
podlegajacych ochronie akustycznej.

1.9.4. Dziatania w celu zapobiegania i ograniczenia emisji w zakresie gospodarowania odpadami
oraz zwigzanego z tym oddziatywania na powierzchnig ziemi :

- prowadzenie racjonalnej gospodarki materiatami, w tym maksymalne wykorzystanie materiatow
i SUrOWCOW,

- prowadzenie prawidiowej eksploatacji urzadzen technologicznych, zapewniajacej ich optymalne
wykorzystanie, zgodnie z instrukcjg producenta,

- utrzymywanie w dobrym stanie technicznym uzytkowanych obiektéw i urzadzen,

- prowadzenie wtasciwej organizacji gospodarki odpadami na terenie instalacji,

- prowadzenie wiasciwej gospodarki materiafowej: opakowania (o ile to mozliwe stosowanie
producenckich opakowan wielokrotnego uzytku), sorbenty i ubrania ochronne (o ile to mozliwe
stosowanie czysciw tkaninowych i ubran ochronnych wielokrotnego uzytku),

- stosowanie materiatéw, surowcéw, paliw dobrej jakosci,

- prowadzenie systematycznych kontroli pracy instalacji, jak | poszczegdinych jej elementow,

- wprowadzenie do uzytkowania nowoczesnych zrode! $wiatta, bardziej energooszczednych
i trwalszych w eksploatacji.

1.10. Sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na srodowisko.

Eksploatacja instalacji nie wiaze sie z transgranicznym oddziatywaniem na srodowisko.

1.11. Okreslam obowiazki w zakresie monitoringu.

1.11.1. Monitoring proceséw technologicznych.

Wszystkie procesy technologiczne bedq kontrolowane nie tylko pod katem wydajnosci instalacii, jakosci

produkcji, ale rowniez monitorowane pod katem zuzycia surowcow, materiatow, wody i energii. Prowadzony

bedzie monitoring parametréw technicznych instalacii.

Monitoring procesowy realizowany bedzie poprzez:

- kontrole zuzycia wody, energii, surowcow procesowych,

- kontrolg zuzycia preparatéw chemicznych,

- kontrole zgodnosci prowadzonych operacji z instrukcjami technologicznymi,

- kontrole sprawno$ci maszyn i urzadzen,

- kontrole operacji technologicznych w zakresie spetniania wymagan ochrony $rodowiska (segregacija
odpadow, eksploatacja urzadzen redukujacych emisje zanieczyszczen do powietrza, itp.),

- kontrole stanowisk pracy w zakresie przestrzegania przepisow BHP,

- kontrole zmian i modyfikacji operacji technologicznych oraz  nowych technologii
w zakresie identyfikacji znaczacych aspektow srodowiskowych,

- kontrole sprzetu ppoz. — zgodnie w wymaganiami prawnymi.
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1.11.2. Monitoring efektywnosci wykorzystania wody i energii.

W zakiadzie FROSTA Sp. z 0.0. na biezaco prowadzony jest monitoring zuzycia wody i energii. W sektorze
przetwdrstwa ryb najwigksze ilosci wody sq zuzywane na potrzeby mycia urzadzen i instalacji. Wskazania
wodomierza, zlokalizowanego w hydroforni i w studzience wodomierzowej na przylaczu zaktadu do
miejskiej sieci wodociggowej, zapisywane sg codziennie, zuzycie energii elektrycznej rejestrowane jest na
biezaco przez program stuzacy do monitoringu zuzycia energii.

1.11.3. Monitoring $ciekow.

Pomiar ilosci odprowadzanych $ciekow przemystowych prowadzony jest za pomocg przeptywomierza,
zamontowanego w podczyszczalni sciekow.

Scieki przemysiowe wprowadzane do kanalizacji zawierajg substancje szczegdinie szkodliwe dla
Srodowiska wodnego. Zaklad dokonuje monitoringu jakosci $ciekow wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych w oparciu o pozwolenie wodnoprawne udzielone decyzjg Prezydenta Miasta Bydgoszczy
nr WZR/64/17 z dnia 16 marca 2017 r., znak: WZR-1V.6341.19.2017. Badaniu podlegajg nastepujace
wskazniki zanieczyszczen dla ktorych okreslono dopuszczalne wartosci: fosfor i zwigzki fosforu oznaczone
jako fosfor ogolny - 15 mg P/ .

Spotka nie posiada pozwolenia wodnoprawnego na wody opadowe. Wody opadowe odprowadzane sg do
kolektora kanalizacji deszczowej w ulicy Witebskiej-Wyszogrodzkiej. Na sieci kanalizacyjnej zainstalowane
sq urzadzenia podczyszczajace: osadniki i separatory substancji ropopochodnych. Przeglady
eksploatacyjne separatorow odbywat sig bedg zgodnie z obowigzujacymi przepisami (co najmniej 2 razy
w roku), a w razie koniecznosci beda one czyszczone.

1.11.4. Monitoring emisji do powietrza.

Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pylow do powietrza sg zamontowane na
emitorze E-2. Przekroje pomiarowe do pomiaréw emisji substancji pylowych i gazowych powinny byé
usytuowane zgodnie z zasadami okreslonymi w aktualnie obowigzujacych normach.

1.11.5. Monitoring hatasu.

Raz na dwa lata nalezy przeprowadzi¢ okresowe pomiary hatasu w $rodowisku zgodnie z aktualng
metodykgq referencyjna, W miarg mozliwosci pomiar nalezy wykona¢ m.in. w $wietle okna znajdujacego sie
na pierwszym pigtrze budynku przy ul. Kwarcowej 8 lub na innej nieruchomosci przy ul. Kwarcowej w
Swietle okna a wyniki przedstawic¢ Prezydentowi Miasta Bydgoszczy oraz Kujawko — Pomorskiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy w terminie dwoch tygodni od ich
zakonczenia.

1.11.6. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikéw monitoringu.

Wyniki monitoringu nalezy gromadzi¢ w siedzibie wiadajacego instalacjg w formie trwalych rejestrow
udostgpniac w celach kontrolnych. Wyniki nalezy przechowywaé nie krocej niz 5 lat od zakorczenia roku
kalendarzowego, ktérego dotycza. Wyniki nalezy przekazywac organom ochrony $rodowiska w formie i z
czestotliwoscia okreslong w obowigzujacych przepisach.
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1.12. Okreslam sposoby zapobiegania wystgpowania i ograniczenia skutkéw awarii przemystowych
i sposdb powiadamiania o jej wystapieniu.

Zgodnie z art. 248 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r - Po$ oraz z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktorych znajdowanie sie
w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 2016 r., poz. 138), Frosta Sp. z 0.0. nie zalicza sie do
zaktadow o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemyslowej.

1.13. Okreslam sposob postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

Zakres prac likwidacyjnych bedzie polegac np. na:

- opracowaniu szczegdtowego planu likwidacii,

- okresleniu zasiegu i charakteru wystapienia ewentualnego skazenia poszczegoinych elementow
srodowiska,

- demontazu urzadzen i wyposazenia,

- rozebraniu konstrukcji metalowych i wyburzeniu zabudowy,

- przekazaniu powstatych odpadow uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania,

- ewentualnego wykonania badan gruntu oraz w razie koniecznosci oczyszczeniu gruntu do poziomu
pozwalajacego na dalsze jego wykorzystanie,
w przypadku koniecznosci rekultywacii terenu — opracowanie projektu prac rekultywacyjnych.

W czasie likwidacji moze wystapic niezorganizowana emisja pylu i hatasu podczas rozbiorki

poszczegdinych obiektow. Likwidacje nalezy prowadzié w sposob bezpieczny dla $rodowiska ze

szczegolnym uwzglednieniem najbardziej narazonych elementéw tj. $rodowiska gruntowo-wodnego.

Po zakoriczeniu funkcjonowania, poszczegoine elementy instalacji po zdemontowaniu mogg zosta¢

odsprzedane innym jednostkom w calosci lub jako ziom materialu, z ktdrego sg wykonane, do

wykorzystania.

1.14. Termin waznos$ci pozwolenia
Pozwolenie zintegrowane wydane jest na czas nieoznaczony.

II. Stwierdzi¢ wygasniecie pozwolenia zintegrowanego udzielonego przez Prezydenta Miasta
Bydgoszczy dla instalacji do obrobki i przetwérstwa, poza wylacznym pakowaniem,
produktow spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych SUrowcow
pochodzenia zwierzecego innych niz wytacznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75
ton wyrobéw gotowych na dobe zlokalizowanej na terenie spétki przy ul. Witebskiej 63w
Bydgoszczy - decyzja Nr WGK/657/09 Prezydenta Bydgoszczy z dnia 10 lipca 2009 r.
znak: WGK.V.7627-4/3/08, zmieniona decyzjami Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr
WGK/663/14 z dnia 27 czerwca 2014 r., znak: WGK.V.6223.1.2014.MM, Nr WGK/1229/14 z
dnia 5 grudnia 2014 r., znak: WGK.V.6223.2.2014.MM oraz Nr WZR/246/17 zdnia 28
wrzesnia 2017 r.
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Uzasadnienie

W dniu 11 maja 2017 r. Pana Andrzeja Schmidta - petnomocnika FROSTA Sp. z 0.0. wraz z wnioskiem
W sprawie zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego dla zaktadu FROSTA Sp. z 0.0, Zozyl
wniosek o ujednolicenie tekstu obowigzujacego pozwolenia Zintegrowanego udzielonego przez Prezydenta
Miasta Bydgoszczy dla instalacji do obrobki i przetwérstwa, poza wylgcznym pakowaniem, produktow
spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia Zwierzecego
innych niz wylacznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw gotowych na dobe
Zlokalizowanej na terenie spotki przy ul. Witebskiej 63 w Bydgoszczy - decyzjg Nr WGK/657/09 Prezydenta
Bydgoszczy z dnia 10 lipca 2009 r. znak: WGK.V.7627-4/3/08, zmieniong decyzjami Prezydenta Miasta
Bydgoszczy Nr WGK/663/14 z dnia 27 czerwca 2014 r., znak: WGK.V.6223 1 2014.MM, Nr WGK/1229/14
zdnia 5 grudnia 2014 r., znak: WGK.V.6223.2.2014.MM oraz Nr WZR/246/17 z dnia 28 wrzesénia 2017 .

Wniosek o ujednolicenie tresci obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego, wnioskodawca uzasadnit
nieczytelnoscig posiadanego pozwolenia na skutek kilkukrotnych zmian.

Wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w trybie art. 217 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z pozn. zm), zwigzane jest z koniecznoscig stwierdzenia
wygasniecia dotychczasowego pozwolenia. Tym samym ujednolici¢  tres¢ obowiazujacego pozwolenia
zintegrowanego moglo mie¢ miejsce jedynie w stosunku do decyzji majacej moc prawna. W zwigzku
z wydaniem w dniu 28 wrzesnia 2017 r. decyzji zmieniajacej Nr WZR/246/2017 r., rozpatrzenie wniosku
dotyczacego ujednolicenie tresci obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego mogto nastapi¢ z chwila
gdy ww. decyzja stala sig ostateczna.

Przedmiotowa instalacja wyszczegélniona jest w pkt 6 ppkt 5a zalgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoinych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014
r, poz. 1169) jako instalacja do obrébki i przetworstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktow
spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow pochodzenia zwierzecego
innych niz wylacznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobow gotowych na dobe.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia Zintegrowanego jest starosta, zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2017, poz.519 ze zm.) w zwigzku § 3 ust,
1 pkt 92 rozporzadzenia Rady Ministrow dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywac na $rodowisko (Dz. U. z 2016 r., poz. 71).

Whioskiem objeta zostata instalacja do obrobki i przetworstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktéw

spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia zwierzecego

innych niz wytgcznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobw gotowych na dobe.

W skiad instalacji do przetworstwa produktow spozywczych objetej niniejszym wnioskiem wchodzi:

- linia rybna (Linia Rybna),

- linia dan gotowych (Linia Mieszanek Wielosktadnikowych),

- linia pakowania wyrobéw kateringowych (Linia Pakowania Kateringowa),

- wieloczynno$ciowa linia do produkcji wyrobow rybnych MULTI,

- linia do produkcji wyrobow kateringowych FoodService (Linia FSL),

- linia do produkcji wyrobéw rybnych niepanierowanych (Wieloczynnosciowa Linia Produktow
Niepodsmazanych (nowa linia)).
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Gtowne procesy produkeyjne skiadaja sie z nastepujacych operacji:

- przyjmowania, przechowywania i transportu wewnetrznego surowcow i materiatow pomocniczych,

- przygotowania rybnych i warzywnych surowcow mrozonych oraz pozostatych produktow do produkcii,
- prowadzenia procesow na liniach produkeyjnych,

- odbioru i transportu wyrobu gotowego.

Zaklad w warunkach normalnych pracuje w systemie lll-zmianowym. Praca w zaktadzie nie jest zalezna od
sezonowosci. Nie przewiduje sig okresow pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych. Urzadzenia
technologiczne sg na biezaco kontrolowane i remontowane (modemizowane) w celu uniknigcia stanow
awaryjnych. Praca niektorych urzadzen moze sie odbywa¢ zamiennie na czas planowanych remontow
(modemizacji). Wykorzystanie potencjatu  zakladu jest zalezne od zapotrzebowania rynku
na produkowany asortyment wyrobow.

Linie technologiczne pracujg w sposob ciggty i wykorzystywane sg wytgcznie do produkcji oferowanego
przez zaktad asortymentu wyrobow.

W zakresie ochrony powietrza w dokumentacii stanowiacej wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego
przedstawiono oddzialywanie Zakiadu na stan zanieczyszczenia powietrza z uwzglednieniem wszystkich
srodel emisji (stanowiacymi elementy instalacji IPPC), z wykorzystaniem referencyjnej metodyki okre$lania
stanu zanieczyszczenia powietrza.

Z przedstawionej dokumentacji wynika, ze przedmiotowa instalacja IPPC nie powoduje przekroczen:

- dopuszczalnych pozioméw substancji okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24
sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012 . poz. 1031),

- dopuszczalnych wartosci odniesienia, wyrazonych jako poziomy substancji w powietrzu, wynikajacych
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. 2 2010. Nr 16, poz. 87).

W zwiazku z tym wielkos¢ dopuszczaine] emisji substancji wprowadzanych do powietrza okreslono zgodnie

z propozycjg Wwnioskodawcy, zawartg W dokumentacji stanowiacej podstawg wydania pozwolenia

zintegrowanego.

Proces technologiczny prowadzony w instalacji monitorowany jest poprzez prowadzenie ciggtych oraz

okresowych pomiarow wielkosci emisji, zgodnie z obowiazujacym rozporzadzeniem z dnia 30 pazdziernika

2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz ilosci pobieranej wody

(Dz.U.z 2014 ., poz. 1542).

Usytuowanie przekrojow pomiarowych do pomiaréw substancji pylowych i gazowych emitowanych do

atmosfery powinno by¢ zgodne z aktualnymi przepisami. Do pomiarow nalezy stosowa¢ metodyki

referencyjne, jezeli metodyki takie zostaly okreslone na podstawie obowigzujacych —przepisow.

Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod warunkiem udowodnienia peinej rownowaznosci

uzyskanych wynikow.

W warunkach normalnej eksploatacji instalacji wytwarzane sg odpady. W pozwoleniu okreslono warunki

dotyczace ich wytwarzania oraz uwzgledniono zaproponowany we wniosku sposdb postepowania

z odpadami zabezpieczajacy srodowisko przed ich ewentualnym ujemnym oddziatywaniem.

Na terenie instalacji prowadzona jest racjonalna gospodarka odpadami, realizowana w oparciu o ich

selektywna zbiorke, dzigki czemu mozliwe jest wydzielenie odpadow niebezpiecznych, ktore ze wzgledu na

sktad chemiczny oraz wiasciwosci fizyczne mogg stanowi¢ zagrozenie dla $rodowiska.

Odpady przekazywane sg wytacznie uprawnionym odbiorcom lub o ile to mozliwe odbiorcom

indywidualnym w celu wykorzystania zgodnie z aktualnymi przepisami. Zgodnie z art. 27 ust 3

,odpowiedzialnos¢ za gospodarowanie odpadami, z chwilg ich przekazania, przechodzi na tego

nastepnego posiadacza’, w tym wszystkie firmy, ktore odbiera¢ beda odpady z terenu instalacji.
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Odpady sg magazynowane w sposob, ktory zapobiega ewentualnemu ich wydostaniu sig |
zanieczyszczeniu $rodowiska. Pojemniki magazynowe wykonane sg z materialow odpornych na dziatanie
skiadnikow zawartych w odpadach, ktore dobrane sg

Zaklad Frosta prowadzi zbiorcze zestawienia danych o rodzajach i ilosci odpadow, o sposobach
gospodarowania, ktore przekazywane sg marszatkowi wojewoddztwa, w terminie do konca pierwszego
kwartalu za poprzedni rok kalendarzowy.

Zakiad Frosta Sp. z 0.0. korzysta z wody w zakresie poboru wody podziemnych ze wspomaganiem
z migjskiej sieci wodociggowej na potrzeby zwigzane technologiczne i socjalno — bytowe.

Warunki, dotyczace ilosci i jakosci, odprowadzanych $ciekow, miejsca poboru prob i monitoring ustalono
zgodnie z wnioskiem zaktadu, z uwzglednieniem warunkow rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 18
listopada 2014 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy speini¢ przy wprowadzaniu Sciekow do wod lub do
ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego (Dz.U. z 2014 r,,
poz.1800). Warunki odbioru $ciekéw do kanalizacji miejskiej reguluje umowa zawarta z Miejskimi
Wodociagami i Kanalizacjg Sp. z 0.0.

Z przedstawionej przez wnioskodawce analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie zrodia hatasu
wynika, ze wyliczona maksymalna wielkos¢ hatasu, dla terenéw chronionych akustycznie, miesci sie w
warunkach dla nocnej i dziennej wartosci poziomu hatasu, okre$lonej w rozporzadzeniu Ministra
srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku (Dz.U.
z 2014 r., poz. 112).

Na terenie Zaktadu Frosta Sp. z 0.0. prowadzony jest oprécz monitoringu stanu $rodowisk, monitoring
procesow technologicznych. Monitoring obejmuje: ilosci i jakosci ujmowanej wody, ilosci Sciekow, jakosci
sciekow, ilosci i jakosci przypowierzchniowych wod podziemnych, okresowe pomiary emisji substancii.
Wyniki pomiaréw emisji w poszczegdlnych komponentach Srodowiska sg ewidencjonowane
i przechowywane w siedzibie wnioskodawcy, wykorzystane do sporzadzania wymaganych prawem
sprawozdan oraz udostepniane jednostkom kontrolujacym. Zakres monitoringu ustalono zgodnie
z wnioskiem zaktadu, w zakres monitoringu wchodzg takze obowigzki wynikajace bezposrednio z prawa.

Z informacji przedstawionej przez wnioskodawce wynika, ze zakonczenie eksploatacji instalacji nie
powinno stanowi¢ zagrozenia dla srodowiska. W czasie likwidacji moze jedynie wystapi¢ niezorganizowana
emisja pylu i halasu podczas rozbiorki poszczegdlnych obiektow. Likwidacja zaktadu Frosta Sp. z o.0.
odbywac sig w sposob bezpieczny dla $rodowiska ze szczegbinym uwzglednieniem najbardziej narazonych
elementow tj. powierzchnia ziemi, grunt i wody podziemne i powierzchniowe.

Dziatalnos¢ zaktadu Frosta Sp .z 0.0. nie powoduje oddziatywan transgranicznych na Srodowisko.
Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencii.

Zgodnie z art. 211 ust. 1 POS pozwolenie zintegrowane powinno spetnia¢ wymagania okreslone dla
pozwolen, o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2-4, oraz pozwolenia wodnoprawnego na pobor wod.
Zgodnie z art. 211 ust. 2 POS pozwolenie zintegrowane powinno takze okreslac:

1) rodzaj prowadzonej dziatalnosci,

2) sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci,

3) wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania,
o ile sg konieczne,

4) w przypadku instalacji, ktore wymagaja raportu poczatkowego — sposéb prowadzenia systematycznej
oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore
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mogaq znajdowac sie na terenie zaktadu w zwiazku z eksploatacjg instalacji, albo sposdb i czestotliwose
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania probek,

5) sposoby ograniczania oddziatywan transgranicznych na srodowisko,

6) wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem, wyrazonymi
wskaznikami hatasu LAeq D i LAeg N, w odniesieniu do rodzajow terenow, o ktorych mowa w art. 113 ust.
2 pkt 1, oraz rozktad czasu pracy zrodet hatasu dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami,

7) ilos¢, stan i skiad Sciekow przemystowych, o ile scieki nie bedg wprowadzane do wod lub do ziemi,

8) ilos¢ wykorzystywanej wody, o ile nie zachodza warunki, o ktorych mowa w art. 202 ust. 6,

9) sposoby zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymég informowania o
wystapieniu awarii, jezeli nie dotyczy to zaktaddw, o ktdrych mowa w art. 248 ust. 1,

10) sposoby postepowania w przypadku zakorczenia eksploataci instalacji, w tym sposoby usuniecia
negatywnych skutkow powstatych w Srodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy sg one
przewidywane,

11) sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energi,

12) zakres, sposob i termin przekazywania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia i wojewodzkiemu
inspektorowi ochrony Srodowiska corocznej informaciji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z
warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149,

W pozwoleniu zintegrowanym obejmujacym zrodto spalania paliw, o ktérym mowa w przepisach wydanych
na podstawie art. 146 h, okresla sie , dla tego zrodfa, maksymalne emisje substancji na okres, o kt6®ym
mowa w art. 146 f ust. 3, wraz z warunkami uznawania ich za dotrzymane, o ktoérych mowa w przepisach
wydanych na podstawie art. 146 h pkt. 4.

W pozwoleniu zintegrowanym mozna okre$li¢ dodatkowe wymagania dla instalacji, jesli jest to konieczne
do osiggniecia wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzgdowego Kolegium odwotawczego w Bydgoszczy,
ul. Jagiellonska 3, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania, zlozone za moim po$rednictwem.
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Otrzymuja;

1. Pan Andrzej Schmidt
Pelnomocnik FROSTA Sp. z 0.0.
ul. Bernardynska 13
85-029 Bydgoszcz

2. Aa

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Instrumentéw Qchrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2, 85 - 018 Bydgoszcz
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