Prezydent Miasta Bydgoszczy Bydgoszcz, dnia i-’%wrzeénia 2017 .
WZR-111.6223.4.2017. MM i

DECYZJA Nr WZRD YL /17

Na podstawie art. 155 w zwiazku z art. 104 i art. 107 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257) oraz art. 183 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.z 2017 r., poz. 519 z pozn. zm),

po rozpatrzeniu: wniosku z dnia 11 maja 2017 r. Pana Andrzeja Schmidta — pelnomocnika FROSTA Sp.
Z 0.0., W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego przez Prezydenta Miasta Bydgoszczy
dia instalacji do obrobki i przetwérstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub
paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia zwierzecego innych niz
wylgcznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobow gotowych na dobe zlokalizowanej na
terenie spotki przy ul. Witebskiej 63 w Bydgoszczy - decyzjg Nr WGK/657/09 Prezydenta Bydgoszczy
z dnia 10 lipca 2009 r. znak: WGK.V.7627-4/3/08, zmieniong decyzjami Prezydenta Miasta Bydgoszczy
Nr WGK/663/14 z dnia 27 czerwca 2014 r., znak: WGK.V.6223.1.2014.MM oraz Nr WGK/1229/14
z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: WGK.V.6223.2.2014. MM

orzekam

|. zmieni€ za zgoda strony pozwolenie zintegrowane udzielone przez Prezydenta Miasta Bydgoszczy
dla instalacja do obrobki i przetworstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub
paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia zwierzecego innych niz
wytgcznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw gotowych na dobe zlokalizowanej na
terenie spotki przy ul. Witebskiej 63 w Bydgoszczy - decyzjg Nr WGK/657/09 Prezydenta Bydgoszczy
z dnia 10 lipca 2009 r. znak: WGK.V.7627-4/3/08, zmieniong decyzjami Prezydenta Miasta Bydgoszczy
Nr WGK/663/14 z dnia 27 czerwca 2014 r., znak: WGK.V.6223.1.2014. MM oraz Nr WGK/1229/14
z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: WGK.V.6223.2.2014. MM w nastepujacy sposdb:

1. zmieni¢ pkt 11.1.2., ktory otrzymuje brzmienie:

I1.1.2. Charakterystyka instalacji, urzadzen, opis technologii.

11.1.2.1. Procesy produkcyjne.

Gtéwne procesy produkcyjne skiadajq sie z nastepujacych operacii:

- przyjmowania, przechowywania i transportu wewnetrznego surowcow i materiatow pomocniczych,

- przygotowania rybnych i warzywnych surowcow mrozonych oraz pozostatych produktow do
produkgii,

- prowadzenia proceséw na liniach produkcyjnych,

- odbioru i transportu wyrobu gotowego.

I11.21.1. Przyjmowanie, przechowywanie i transport wewnetrzny surowcéw i materiatow
pomocniczych.

Surowce mrozone (surowiec rybny stanowigcy naturalne porcie rybne, bloki rybne
z filetow, mielonki; surowce warzywne mrozone; pélprodukty z migsa czerwonego i biatego obrobione
termicznie, mrozone; potprodukty maczne i ziemniaczane obrobione termicznie, mrozone) dostarczane
sq do mrozni sktadowej -23°C i stamtad kierowane sg do fabryki w zaleznosci od potrzeb: do mrozni
buforowej lub bezposrednio na produkcje. Transport wewnetrzny obstuguja automatyczne pojazdy do
przewozu palet, kursujgce pomigdzy halami produkcyjnymi a mroznig sktadows,
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Surowce schiodzone (tuszcze roslinne i zwierzece state; przetwory mleczne) gromadzone sg w
komorach chiodniczych (temp. 0°C - 4°C). Dostarczanie surowcow schiodzonych na stanowiska
produkcyjne odbywa sie przy pomocy wozkow widiowych akumulatorowych lub pieszych bezposrednio
do punktu wykorzystania surowca.

Surowce suche (skiadniki suche; przyprawy, paniery oraz oleje konfekcjonowane) sktadowane sg
w magazynie sktadnikow suchych i dostarczane sa na linie produkcyjne przy pomocy wozkow
widtowych akumulatorowych i automatycznych pojazdéw do przewozu palet lub pieszych.

Maka sktadowana jest w dwoch silosach znajdujacych sig w bezposrednim sasiedztwie magazynu
suchego.

Mieszanki suche panierdw plynnych przygotowywane sg za pomocg mieszatki przemysiowej
w pomieszczeniu przygotowania nawazek suchych i fransportowane sa na stanowiska przygotowania
panieréw mokrych bezposrednio automatycznym systemem dystrybucii.

Paniery suche z magazynu suchego dostarczane sg na linie produkcyjne  bezposrednio
automatycznym systemem dystrybucji

Mieszanki przypraw przygotowywane sg W pomieszczeniu przygotowania nawazek suchych
i transportowane na linie produkcyjne przy pomocy wozkow widtowych akumulatorowych lub pieszych.
Surowce ptynne (oleje roslinne smazalnicze) przechowywane sg w zbiornikach wielkogabarytowych
znajdujacych sie w wydzielonym pomieszczeniu przy warsztacie technicznym oraz na zewnatrz hali w
sasiedztwie budynku administracji i transportowane na linie produkcyjne automatycznym systemem
dystrybuciji.

Materialy opakowaniowe (folie; kartoniki jednostkowe) sktadowane sq w magazynach opakowar
bezposrednich. Opakowania zbiorcze (kartony z tektury falistej) sktadowane sg w magazynach
opakowan zewnetrznych.

Magazyn palet drewnianych umieszczony jest w sgsiedztwie magazynow opakowarn.

Materialy opakowaniowe roztadowywane sg z cigzarowek w uniwersalnych dokach po stronie odbioru
produktu gotowego oraz w doku magazynu opakowan dla nowej linii produkcyjnej i umieszczane w
magazynach opakowan.

I11.2.1.2. Przygotowanie rybnych i warzywnych surowcéw mrozonych oraz pozostatych
produktéw do produkgcji.

11.1.2.1.2.1. Mrozone surowce dla linii do produkcji produktéw rybnych (Linia Rybna,
Wieloczynnosciowa Linia Rybna, Kateringowa Linia Rybna, Linia do produkciji wyrobéw rybnych
niepanierowanych).

Surowiec przeznaczony do obrobki na liniach do produkcji produktéw rybnych rozbierany jest

z opakowan transportowych i bezposrednich w pomieszczeniach rozbioru surowcow rybnych.

Pomieszczenia podzielone sg linig stolow na tzw. strefe ,brudng’ i ,czystg'. Usuwanie opakowan

zewnetrznych z palet, ktorymi jest folia stretch, odbywa sig przed wprowadzeniem surowcow do

wewnatrz pomieszczen. Usunieta folia gromadzona jest w zbiorczych workach PE.

Po usunieciu kartonu zewnetrznego bloki rybne przesuwane sg na strefg czysta, gdzie zostajg usunigte

opakowania bezposrednie. Bloki rybne pozbawione opakowan gromadzone sg w kontenerach

paletowych i nastepnie:

- dostarczane wozkiem widlowym na stanowiska obrobki Linii Rybnej, Wieloczynno$ciowej Linii
Rybnej, Kateringowej Linii Rybnej,

- uktadane bezpo$rednio na nowej linii produkcyjnej.

W przypadku naturalnych porcji rybnych usuwane sg kartony zewngtrzne w strefie brudnej

pomieszczenia rozbioru surowcow rybnych a nastgpnie zapakowany w worki PE surowiec rybny

przesuwany jest do strefy czystej, gromadzony w kontenerach paletowych i transportowany na

poszczegolne linie rybne.

Pozostale surowce mrozone przeznaczone do przygotowania sosow i mieszanek rybnych do

formowania przygotowywane sg w podobny sposéb w pomieszczeniach przygotowania masy rybnej
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isosow. Po usunieciu opakowan przygotowywane sa mieszanki surowcow i sktadnikow zgodnie
z obowigzujaca recepturg produktu.

11.1.2.1.2.2. Surowce dla pozostatych linii produkcyjnych (Linia Dan Gotowych).

Potprodukty migsne, zboZzowe i ziemniaczane, surowce warzywne, tuszcze roélinne i zwierzece
przygotowywane sg do produkcji w wydzielonych obszarach linii produkcyjnych.

Wielkoformatowe opakowania zbiorcze z warzywami transportowane sg bezposrednio na linie
produkcyjng, po uprzednim usunigciu opakowar transportowych w punkcie przed maszynownig
chtodnicza.

1.1.2.1.3. Prowadzenie procesow.
1.1.2.1.3.1. Linia Rybna P90.

Linia technologiczna przeznaczona jest do produkcji wyrobéw niepanierowanych, panierowanych,
podsmazanych i niepodsmazanych.

11.1.2.1.3.1.1. Linia do produkcji wyrobéw formowanych panierowanych.

Linia technologiczna skfada sig m.in. z nastepujacych potaczonych ze sobg w ciag technologiczny
urzadzen: kruszarka blokéw rybnych, kuter, formierka z wywrotnica, schtadzacz wody, mieszalnika
panieru ptynnego, panierownicy panieru ptynnego, panierownica panieru suchego, piec smazalniczy,
wibrator, tunel zamrazalniczy, zbiornikéw na olej, przenosnik tasmowy produktu, linia pakowania

Proces technologiczny polega na pokruszeniu mrozonych blokéw rybnych, doktadnym rozdrobnieniu
w kutrze razem ze sktadnikami suchymi w okreslonych proporcjach, formowaniu, panierowaniu,
podsmazeniu, glebokim zamroZeniu i spakowaniu produktu. Operacje kruszenia, kutrowania, mieszania
i odwazania surowcow mrozonych odbywajg sie w pomieszczeniu przygotowania masy. Pozostate
operacje procesu przeprowadzone sg na hali produkcyjnej.

1.1.2.1.3.1.2. Linia do produkcji wyrobéw paczkowanych.

Paczkowanie dotyczy produktéw migsnych, drobiowych wytwarzanych przez dostawce zewnetrznego,
dostarczanych w opakowaniach zbiorczych i zapakowanych w oznaczone kodem produkcji opakowania
jednostkowe (woreczki foliowe). Paczkowanie moze odbywac sie rownolegle do produkcji wyrobow
cigtych kateringowych i wyrobow formowanych kateringowych z wykorzystaniem urzadzen linii
pakowania. Produkty wkiadane sg do uprzednio przygotowanych kartonikow jednostkowych, kontrolnie
wazone, kartoniki sg zaklejane, oznaczane kodem produkciji, poddawane detekcji na obecnos¢ metalu,
grupowane w pakiety i owijane folia termokurczliwg. Paletyzacja odbywa sie wg wtasciwych dla danego
produktu schematu paletyzacji. Palety zaopatrzone w zawieszki s owijane folig stretch i dostarczane
bezposrednio do promow — konteneréw chtodniczych. Docelowo produkt magazynowany jest w mrozni
sktadowej.

11.1.2.1.3.1.3. Linia do produkcji wyrobéw wyttaczanych.

Linia technologiczna skfada sig m.in. z nastepujacych potaczonych ze sobg w cigg technologiczny
urzadzen: zespdt pit do ciecia blokéw rybnych, pita do ciecia planek, pita do cigcia porcji, zespét
przenosnikow, zespdt pras formujacych, przenosnik zbiorczy porcji wyttaczanych, zespét przenosnikéw,
tempumikser, tunel zamrazalniczy owiewowy, zbiomniki na olej spozywczy, przenoéniki teleskopowe
siatkowe, przenosnikow fukowych siatkowych, przeno$nik fukowy 180, przenoénik tasmowy zwrotny,
przenosnikow kartonikow, przenosnikow tasmowych produktu, linia pakowania.

Produkcja potproduktu jakim sg wyttaczane porcje rybne odbywa sie na linii Multi. Po uformowaniu
wypraski transportowane sg do dalszej obrébki i pakowania przy pomocy zespotu przeno$nikow.
Uformowane porcje rybne zostang pokryte panierem mokrym, suchym, podsmazone, gteboko
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zamrozone lub w przypadku wyrobow nie podsmazanych przetransportowane przy pomocy przenosnika
by-pass pieca smazalniczego do tunelu mrozniczego i tam gleboko zamrozone. Produkt moze by¢
pakowany w opakowania jednostkowe w kartoniki i worki foliowe, w opakowania zbiorcze (katering) oraz
gromadzony jako zapas w wielkoformatowe opakowania zbiorcze.

11.2.1.3.1.4. Linia do produkcji wyrobéw panierowanych, glazurowanych sosem i znakowania
$ladem grila.

Linia technologiczna sktada sie m.in. z nastepujacych potaczonych ze sobg w ciag technologiczny
urzadzen: zespét przenosnikow, zespol przenosnikow, urzadzenie do znakowania Sladem grilla,
przenoéniki teleskopowe siatkowe, przenosnikow fukowych siatkowych, tempumikser, wibrator,
przenoénik by-pass smazalnika, tunel zamrazalniczy owiewowy, przeno$niki produktu zamrozonego,
zbiorniki na olej spozywczy, przenosnikow tasmowych produktu, linia pakowania

Linia technologiczna przeznaczona jest do wytwarzania produktow cigtych i formowanych metodg
wytlaczania oraz naturalnych porcji rybnych  znakowanych $ladem grilla, panierowanych
i niepanierowanych, glazurowanych sosem.

Ciecie blokow rybnych bedzie przeprowadzone przez zespdt pit taSmowych linii MULTI na belki, planki
i porcje zgodnie z obowigzujacym schematem ciecia a porcje wyttaczane zostang uformowane przez
prasy. Tak wytworzone pofprodukty beda dostarczone za pomocg zespotu przeno$nikow tasmowych
na linie rybna. Naturalne porcie rybne wyktadane sa na transporter siatkowy bezposrednio na linig
produkcyjna.

Powstawanie $ladow grila odbywa¢ sie bedzie plomieniowo, obustronnie przy pomocy rozgrzanych
pierécieni. Po zakoriczonej operacji produkty transportowane bedg bezposrednio do tunelu
zamrazalniczego z pominigciem operacji podsmazania przy pomocy przeno$nika by-pass smazalnika.
Po glebokim zamrozeniu produkty zostang spakowane na jednej z wybranych linii pakowania.

1.1.2.1.3.2. Linia Mieszanek Wielosktadnikowych P94.

Linia technologiczna sktada sie m.in. z nastepujacych potaczonych ze sobg w ciag technologiczny
urzadzen: kociot warzelny, stanowisko odwazania sktadnikow sosu, mtynek koloidalny, pompa sosu,
rozdrabniacz do zbrylonych zamrozonych warzyw, podesty pod kartonowe wielkoformatowe
opakowania zbiorcze surowcow mrozonych, mieszarka bebnowa, winda z zasobnikami, przenosniki
surowcow, nawazarka wieloglowicowa, pakowaczka pionowa z detektorem metalu, przenosnik skosny
pakowaczki, detektor metalu, waga kontrolna, sklejarka kartonéw zbiorczych, przenosnik rolkowy.

Linia stuzy do produkcji wieloskiadnikowych dan migsno — rybno - warzywnych, warzywnych z sosem,
dan warzywnych bez sosu, a takze pakowania glazurowanych filetow rybnych IQF i innych produktow
rybnych.

11.2.1.3.1.3. Linia Pakowania Wyrobow Kateringowych P96.

Linia technologiczna sktada sig m.in. z nastepujacych potaczonych ze sobg w ciag technologiczny

urzadzen: zaklejarka kartonow z przystawka, stot do recznego wkiadania workéw pe do kartonéw,

zespdt przenoénikéw kartonow pustych, wielofunkcyjny zespot przenosnikow (WZP) do pakowania

kateringu, przenoénik wibracyjny, waga kontrolna, zaklejarka kartondw, przenosnik tukowy rolkowy,

detektor metalu, etykieciarka, obrotnica kartonow, detektor metalu, przenosnik rolkowy.

Linia stuzy do pakowania wyrobow kateringowych dostarczanych przez zespdt przenosnikow z

technologicznych linii produkeyjnych MULTI, Linii Produktow Kateringowych, Linii Rybnej oraz ze

stanowiska roztadunku zapasu z wielkoformatowych opakowan zbiorczych. Organizacja i zainstalowane

urzadzenia pozwalajg na:

- pakowanie z ukfadaniem produktow wg wymaganego wzoru w kateringowych opakowaniach
zbiorczych z uzyciem wielofunkcyjnego zespofu przeno$nikow.

- pakowanie luzem produktow do kateringowych opakowan zbiorczych.

Strona 4 z 24
znak sprawy: WZR-11.6223.4.2017. MM



1111.2.1.3.1.4. Wieloczynnosciowa linia technologiczna do produkcji wyrobéw rybnych P98.

Wieloczynnosciowa Linia Rybna przeznaczona jest do produkcji szerokiego asortymentu wyrobow
cigtych panierowanych i laminowanych sosem. Zasadnicza i niezmienng jej czescig jest zespot
urzadzen do dwuetapowego panierowania ptynnego, dwuetapowego panierowania suchego,
podsmazania, mrozenia ipakowania. W zaleznosci od asortymentu produkcji bedg uzyte rozne
kombinacje zespotow maszyn tworzacych zasadniczy typ produktu.

Wykaz maszyn i urzadzen uzytych w  procesie produkcji na Wieloczynnosciowej Rybnej Linii
Technologicznej: m.in. zespdt pit do ciecia blokéw rybnych, zespot pit tasmowych, pity diamentowe do
ciecia porcji, przenoénik porcji, mieszarka suchych sktadnikow panieru plynnego, kociot warzelny,
miynek koloidalny, maszyna laminujaca sosem, zesp6t pras formujgcych, przenoéniki siatkowe,
panierownica wstepna-predust, panierownica panieru plynnego |, panierownica panieru suchego |,
panierownica mokra II, panierownica sucha I, piec smazalniczy, tunel zamrazalniczy, urzadzenie do
orientacji porcji produktu, zespot robotow pakujacych w opakowania cateringowe, zespét robotow
pakujgcych paluszki w op. Jednostkowe, roboty pakujace, przenosniki produktu, sktadarka kartonikow,
sklejarka uniwersalna, detektor metalu, waga kontrolna, urzadzenie do formowania pakietow opakowar
jednostkowych, tunel grzewczy, owijarka.

Wieloczynnosciowa linia technologiczna skiada sie kilkku wyspecjalizowanych gniazd produkcyjnych
przeznaczonych do produkcji:

- formowanych cietych porcji rybnych metodg wyttaczania,

- cigtych paluszkéw rybnych, cigtych wyrobow panierowanych, cietych wyrobow nie panierowanych,

- cletych laminowanych sosem,

- formowanych mielonych porciji rybnych.

I1.1.2.1.3.1.5. Linia technologiczna do produkcji wyrobéw cateringowych P84.

W procesie produkcyjnym powstajg wyroby rybne formowane, cigte panierowane, ciete niepanierowane
pakowane w opakowania jednostkowe i zbiorcze. Zasadniczq i niezmienng jej czescig jest zespét
urzadzen do cigcia, dwuetapowego panierowania ptynnego, dwuetapowego panierowania suchego,
podsmazania, mrozenia i pakowania. W zaleznosci od asortymentu produkcji bedg uzyte réine
kombinacje zespotow maszyn tworzacych zasadniczy typ produktu.

Wykaz maszyn i urzadzen uzytych w procesie produkcji na linii technologicznej do produkcji wyrobéw
dla kateringowych: m.in. zespét pit do cigcia blokow rybnych, zespét pit tasSmowych, pity diamentowe do
ciecia porcji, pita do ciecia porcji trapezowych, formierka farszu, przenosniki siatkowe, mieszalnik
panieru ptynnego |, mieszalnik panieru ptynnego II, panierownica wstepna-predust, odpylacz,
panierownica panieru ptynnego |, panierownica panieru suchego |, panierownica mokra Il, panierownica
sucha I, piec smazalniczy, zbiorniki oleju, tunel zamrazalniczy, przenoéniki produktu do linii pakowania.
Linia technologiczna do produkcji wyrobéw kateringowych sktada sie kilku wyspecjalizowanych gniazd
produkeyjnych przeznaczonych do produkcii:

- cietych paluszkéw rybnych, cietych wyrobéw panierowanych, cigtych wyrobow niepanierowanych,

- formowanych mielonych porcji rybnych,

- formowanych metodg ttoczenia porcji rybnych niepanierowanych i panierowanych.

1.1.2.1.3.1.6. Wieloczynnosciowa Linia Produktow Niepodsmazanych P70.

Linia technologiczna do produkcji wyrobéw niepodsmazanych sktada sie z kilku wyspecjalizowanych
gniazd produkcyjnych przeznaczonych do produkcii:

- naturalnych lub cietych z bloku porcji rybnych laminowanych sosem,

- naturalnych lub cietych z bloku porcji rybnych z lub bez sosu pakowanych prézniowo,

- cietych wyrobow niepanierowanych.
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Wszystkie wymienione powyzej gniazda technologiczne facza sig w dalszy ciag linii, mrozenia
i pakowania.

Produkty niepodsmazane wprowadzane sa bezposrednio, lub po poprzedzajgcym proces mrozenia
pakowaniu prozniowym, do tunelu zamrazalniczego. Po opuszczeniu tunelu zamrazalniczego produkty
kierowane sg na lini¢ pakowania.

Po wprowadzeniu do kartonikow jednostkowych produkty sa wazone kontrolnie, zamykane na
uniwersalnej sklejarce i kodowane, poddane detekcji na obecno$é metalu, wktadane do oznaczonych
kartondw zbiorczych lub formowane w zgrzewki etykietowane i paletyzowane.

Transport surowcow, materiatow i produktow gotowych odbywa sie bedzie na paletach EURO.
Surowce i sktadniki dostarczane bedg w ramach mozliwosci w wielkoformatowych opakowaniach
zbiorczych, workach lub kartonach.

Opakowania produktu gotowego stanowi¢ beda sktadane kartonowe kartoniki jednostkowe formowane
w zgrzewki lub ukfadane w kartony zbiorcze, dla produktéw kateringowych przewiduje sig kartony
zbiorcze wylozone workiem foliowym.

1.1.2.1.4. Odbiér i transport wyrobu gotowego.

Produkt gotowy po spaletyzowaniu przewozony bedzie do mrozni skiadowej przy wykorzystaniu
automatycznych pojazdéw do przewozu palet. Czas przewozu palety wyrobow gotowych zapewnieni
ciagtosci fancucha chtodniczego.

I1.1.3 Parametry produkcyjne instalacji.

Zaktadana produkcja roczna:
- teoretyczna 106 000 Mg
- rzeczywista 65 000 Mg.

Czas pracy instalacji produkcyjnych:
- 8760 godzin na rok.

2. zmienié pkt 11.2.2. ktory otrzymuje brzmienie:

Parametry mocy akustycznych bezposrednich zrodet hatasu.

Czas aktywnosci
2rédta [h]
w przedziale
czasu odniesienia
Poziom A mocy rownym
w2 akustycznej 8 najmniej
Nr Peina nazwa zrédta sr6dia, dB korzystnym
godzinom dnia i 1
najmniej
korzystnej
godzinie nocy
dzien noc dzien noc
1 Amoniakalna lpgtalac}a chtodnicza 85,0 85,0 8 1
(Linia FS)
Amoniakalna instalacja chiodnicza
. (Linia Multi + ,0°) B A . B :
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3 Amomakalnaj ipstafaCJa chtodnicza 85.0 85,0 8 1
(Linia Rybna)
4 Amoniakalna instglgqa chtodnicza 85.0 85,0 8 1
(Mroznia)
Amoniakalna instalacja chiodnicza
v (Linia Ryby z pieca) ka0 650 8 L
6 Filtr instalacji yvyc?agowe] piecow 90,0 90,0 8 1
smazalniczych
7 Filtr instalacii wyciagowe] piecow 90,0 90,0 8 1
smazalniczych
8 Filtr instalacii yvyc!agowej piecow 90,0 90,0 8 1
smazalniczych
9 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
10 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
11 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
12 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
13 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
14 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
18 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
16 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
17 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
18 Instalacja nawiewno-wywiewna 80,0 80,0 8 1
19 Wpust pary:z zaworow %50 | 950 | 8 1
bezpieczenstwa
20 Wylot odciagu z linii nawazania 80,0 80,0 8 1
przypraw
Czerpnia wentylacyjna budynku
24 administracyjnego 750 0 ¢ ]
29 Czerpnia wgrjtylacy;na budynku 750 75,0 8 1
administracyjnego
Czerpnia wentylacyjna budynku
= administracyjnego 2l Bt 5 1
o4 Czerpnia w_er_ltylacyjna budynku 75,0 750 8 1
administracyjnego
o5 Czerpnia wgqtylacyjna budynku 75,0 75,0 8 1
administracyjnego
26 Proces napetniania silosow maki 75,0 75,0 8 1
97 Zalad_ungk samochoddw 80,0 80,0 8 1
realizujacych wysytke
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n | Fsemootn gy Tuo [ s |
o | Rosslnstemoutin | o g | 5 |
0| ehdosay | 00 |0 8 |
31 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
32 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
33 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 i 8 1
34 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
a5 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
36 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 Hh 8 1
ar Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
38 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
39 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
40 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
41 Wentylator wyciaggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
42 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
43 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
44 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
45 Wentylator wyciaggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
46 Wentylator wyciaggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
47 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
48 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
49 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
50 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
51 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
¥ Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
5a Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
54 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
55 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
56 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
57 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
58 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
59 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1

znak sprawy: WZR-I11.6223.4.2017. MM
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60 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
61 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
62 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
63 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
64 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 750 8 1
65 Wentylator wyciagowy dachowy ¥4 75,0 8 1
66 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
67 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
68 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
69 Wentylator wyciagowy dachowy 75,0 75,0 8 1
70 Wentylator wyciggowy dachowy 75,0 75,0 8 1
71 Schfadzacz panieru (Linia Multi) 85,0 85,0 8 1
79 Schtadzacz panieru (Linia Rybna i 85,0 85,0 8 1
FS)
73 Klimat_ygator bydynku 53.0 53,0 8 ’
administracyjnego
Klimatyzator budynku
b administracyjnego 55,0 20 & 1
Klimatyzator budynku
i administracyjnego S 340 : j
Klimatyzator budynku
76 administracyjnego 52,0 520 8 1
77 K]imaty;ator bydynku 62,0 62.0 8 1
administracyjnego
78 Kl|maty;ator bydynku 60,0 60,0 8 1
administracyjnego
79 Kllmat.yz.ator b_udynku 55.0 55,0 8 1
administracyjnego
Klimatyzator budynku
. administracyjnego 2l SEl 8 !
81 Klimaty;ator bydynku 80,0 80,0 8 1
administracyjnego
Klimatyzator budynku
Lz administracyjnego i Sl . L
83 Agregat wody lodowej 79,0 79,0 8 1
84 Agregat kllmat)_rzaql hali 80,0 80,0 8 1
produkcyjnej
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Moce akustyczne zrodet bezposrednich stacjonamnych przyjeto na podstawie danych od producentow
urzadzen na instalacji. Moce akustyczne przyjeto réwniez poprzez analogi¢ w oparciu o dane urzadzen
o podobnej mocy i wiasciwosciach.

3. zmienié pkt11.2.2.1 ktory otrzymuje brzmienie:

Parametry mocy akustycznej posrednich zrédet hatasu.

Réwnowazny poziom Czas
dzwieku A w dB aktywnosci
Petna nazwa zrodta Lrenr zrodta [h]
dzien noc dzien | noc
Kontenerowa amoniakalna instalacja chtodzenia
tunelu zamrazalniczego 80 80 16 8
Kontenerowa amoniakalna instalacja chfodzenia
tunelu zamrazalniczego 80 80 16 8
Hala produkcyjna 65 65 16 8
Amoniakalna instalacja chtodnicza
(pomieszczenie maszynowni) 85 8 16 8
Mroznia sktadowa 60 60 16 8
Stacja transformatorowa 85 85 16 8
Przepompownia oleju 85 85 16 8
Hala produkcyjna 85 85 16 8
Maszynownia chiodnicza 85 85 16 8

* - Laeq, réwnowazny poziom dzwigku A wewnatrz pomieszczenia w odlegfosci 1 m od Sciany
zewnetrznej, T— czas oceny rowny 8 h dla dnia i 1 h dla nocy.

4. zmienié pkt 11.2.3.1., ktory otrzymuje brzmienie:

Scieki przemystowe.

Scieki przemystowe powstaja w wyniku mycia urzadzen, instalacji i pomieszczen produkcyjnych.

llosé odprowadzanych $ciekow przemystowych rowna bedzie w przyblizeniu wielkosci
zapotrzebowania na wode na cele porzadkowe, ..

- Qmaxn = 21 m/h,

- Q= 203 m3/d,

- Qmaxr= 74 200 m3/r.

Odprowadzanie $ciekow przemystowych do miejskiej sieci kanalizacyjnej objete zostato odrgbnym
pozwoleniem sektorowym.

Powstajace w Zakfadzie Scieki przemystowe podczyszczane sg w zakladowej podczyszczalni Sciekow,
o przepustowosci 21 m3/h.

Strona 10 z 24
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Proces podczyszczania $ciekow przemystowych:

- Scieki surowe wprowadzane bedg grawitacyjnie do zbiornika retencyjnego T01, ktory spetniac
bedzie role pompowni $ciekow,

- Scieki surowe podawane beda rurociggiem tlocznym do sita, ktorego zadaniem bedzie wydzielenie
ze Sciekow zanieczyszczen wiekszych od 1 mm,

- Scieki po wstepnej filtracji wprowadzane zostang na jednostke flotacji cisnieniowej; zadaniem
flotatora jest rozdziat powstatej w wyniku koagulacji zawiesiny zanieczyszczen w oparciu o proces
flotacji z zastosowaniem mieszaniny wodno-powietrznej; w procesie podczyszczania
wykorzystywane bedg uktady dozujace: koagulant, polimer i NaOH; powstaty w wyniku procesu
osad (odwodniony na prasie filtracyjno-odwadniajacej), przekazywany bedzie uprawnionym
odbiorcom do zagospodarowania,

- oczyszczone Scieki przemystowe wprowadzane bedq do zaktadowej sieci kanalizacyjnej, gdzie
ulegac bedg wymieszaniu z pozostatymi Sciekami, i ktorg kierowane beda do miejskigj sieci
kanalizacyjnej.

5. zmieni¢ pkt 11.2.3.2., ktory otrzymuje brzmienie:

Scieki socjalno-bytowe.

Scieki socjalno-bytowe pochodza z pomieszczen socjalnych zakfadu.

llos¢ odprowadzanych ciekow socjalno-bytowych réwna jest ilosci pobieranej wody na ten cel, tj.:
- Qgg=53,1 m¥d,

- Qr=19400 md/r.

Scieki bytowe odprowadzane s do kanalizacji miejskiej bez podczyszczenia.

6. zmieni¢ pkt 11.2.3.3., ktory otrzymuje brzmienie:
Wody opadowe i roztopowe.

Wody opadowe Iub roztopowe z terenu zakladu odprowadzane sg do miejskiej sieci kanalizaci
deszczowej. System zakladowej kanalizacji deszczowej skiada sie z dwoch zlewni cigzacych do
dwoch zbiorczych kanatow, ktére z kolei wiaczono do kolektora deszczowego C1. Na ujsciowych
odcinkach obydwu kanatow zbiorczych wykonano urzadzenia podczyszczajace: osadniki i separatory
substancji ropopochodnych (separatory lamelowe PSW LAMELA 15/150 i PSW LAMELA 20/200).

llos¢ odprowadzania wod opadowych i roztopowych do miejskiej sieci kanalizacji deszczowej
szacowac sie bedzie na poziomie:

- Qya = 34 m¥d,

- Qmaxr=19 770 m3/r,

7. dodac pkt 11.2.3.4, ktory otrzymuje brzmienie:
Wody poptuczne.

Plukanie ztoza zwirowego znajdujacego sie w filtrze cisnieniowym w stacji uzdatniania wody odbywa
si¢ okolo raz w tygodniu przez 1,5 - 3 h. Laczna ilos¢ wod popiucznych szacowaé sie bedzie na
poziomie ok:

- Qg =100 m3/d,

- Qr=5200 m3r.
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8.

Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywane] energii, materiatow, surowcow i paliw.

zmienié pkt lll.1., ktory otrzymuje brzmienie:

Lp. Surowce, materialy, energia i paliwa Jednostka ;r:::gdz{\g;giz
1. | mrozone surowce rybne Mg 36 500
2. | mrozone warzywa Mg 5900
3. | mrozone sktadniki maczne Mg 1300
4. | mrozone owoce Mg 10
5. | mrozone wyroby migsne Mg 860
6. |dodatki maczne i teksturaty Mg 6 600
7. |olej jadalny (rzepakowy + stonecznikowy) Mg 4 500
8. | woda m3 150 000
9. | energia elekiryczna GWh 20
10. | gaz ziemny m3 1100 000
11. | zuzycie amoniaku (do uzupetnienia instalacji) Mg 85

g

zmieni¢ pkt lll.2., ktory otrzymuje brzmienie:

Zaklad zaopatrywany jest w wode z dwoch zrodet:

- zaktadowego ujecia wod podziemnych (studni o glebokosci 40,0 m i wydajnosci eksploatacyjnej 54,0
m3/h przy depresji 2,0 m),

- migjskiej sieci wodociagowej — w okresach duzego poboru wody (podczas prowadzenia
kompleksowych procesow czyszczenia i mycia instalacji) jako wspomaganie zaktadowego ujgcia
wod podziemnych.

Instalacja wykorzystuje wode do celéw socjalno-bytowych i przemystowych (produkcja, kotiownia,
maszynownia amoniakalna, SUW i prace porzadkowe).

Wielko$¢ poboru wod podziemnych szacowaé sie bedzie na poziomie ok:

- Qmaxh - 54,0 m3lh,

- Qg —411 mi/d,

- Qumax = 150 000 m3/rok.

10. zmieni¢ pkt IV.1.1, ktéry otrzymuje brzmienie:

Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazéw w ciagu roku, tacznie
z calej instalacji.

Nazwa emitowanej substancji Numer CAS | Dopuszczalna emisja roczna
w Mglrok
Aceton 67-64-1 0,184
Butan-1-ol (alkohol butylowy) 71-36-3 0,016
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wymienionymi w innych pozycjach)

Butan-2-on (metyloetyloketon) 79-93-3 0,072

Etylobenzen 100-41-4 0,024

Izopropylobenzen (kumen) 98-82-8 0,032

Ksylen? 1330-20-7 0,096

Kwas siarkowy (V1) 7664-93-9 0,1512

Mezytylen 108-67-8 0,016

Octan etylu 141-78-6 0,480

Propylobenzen 103-65-1 0,016

Pyt ogotem - 0,0036

Pyt zawieszony PM10 - 0,0018

Pyt zawieszony PM2,5 0,0018

Styren 100-42-5 0,024

Toluen 108-88-3 0,184

Weg!owodgw Ialifatyczne —‘do C'12 (poza i 3 560
wymienionymi w innych pozycjach i metanem) :

Weglowodory aromatyczne (poza i 0.120

1.

IV.1.2. Zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza

zmieni¢ pkt 1V.1.2,, ktory otrzymuje brzmienie:

Elementami instalacji IPPC, ktdre stanowig zrodta emisji substancji do powietrza atmosferycznego sa;

piece smazalnicze,

- akumulatorownia,
- silosy maki (2 szt.).

IV.1.2.1.Parametry emitoréw na terenie zakfadu:

znak sprawy: WZR-111.6223.4.2017 MM

i Parametry Podtaczone Predkosé Czas pracy
Nr Podtaczone Zrodta g . : !
Lo jiemioes AL h[m(]emlto:ja[m} ?éﬁﬁﬂﬁf;éi A [georzit?r:fll(] e
. ik Separator
Piec smazalniczy .
1| E2 nrd, nr 2 101 030 | odrodkowy | g0 | gooo | 350
FFF 3 reaktor
coldox/UV
2 | E-T |Akumulatorownia nr1 1%’5 0,45 - 0,0 8000 293
3 | E-8 |Akumulatorownia nr 1 1%'5 045 0,0 1000 293
4 | E-9 |Akumulatorownianr2| 6,50 | 0,35 - 0,0 8000 293
5 | E-10 | Akumulatorownianr2| 6,50 | 0,35 - 0,0 1000 293
g Silos magazynowy | 11,5 | 0,12x Filtr
o maki nr 1 0 | 0,14 | dynamiczny 0.0 el 25
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samoczyszcza
cy o

skutecznosci >
99%

7 | E-M2

Silos magazynowy

maki nr 2 0

012
0,14 jacy o

Filtr
dynamiczny
samoczyszcza 0.0
skutecznosci >
99%

220 295

IV.1.2.2. Dopuszczalne wielkosci emisji substancji z poszczegélnych zrodet i emitorow.

L.p.

Rodzaj
urzadzenia

Numer
emitora

Nazwa substancji

Piece smazalnicze -
nri,nr2inr3

Aceton

Butan-1-ol

Butan-2-on

Etylobenzen

|zopropylobenzen

Ksylen

E-2 Mezytylen

Octan etylu

Propylobenzen

Styren

Toluen

Weglowodory alifatyczne

Weglowodory aromatyczne

Akumulatorownianr{inr2

E-7,E-8,E9i

E-10 Kwas siarkowy

Silosy makinr1inr2

Pyt catkowity

E-M1i E-M2

Pyt zawieszony PM10

Pyt zawieszony PM2,5

12. zmieni¢ pkt 1V.3.1., ktéry otrzymuje brzmienie:

llo$¢ odpadéw poszczegdinych rodzajow dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku.

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Nlllgoifgk
Odpady niebezpieczne
1 13 02 08* Inne oleje s;inlskrz\:reo, \ferzek%admowe | 10,000
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Mieszanina odpadéw z piaskownikow i z
2 13 05 08* odwadniania olejow 10,000
w separatorach
Opakowania zawierajace pozostatosci
3 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 3,000
zanieczyszczone
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
g niebezpieczne elementy inne niz
4 160213 wymienione w 16 02 09 do et
1602 12
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
5 16 05 07* zawierajgce substancje niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki chemiczne)
10,000
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace
6 16 05 08" substancje niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki chemiczne)
Odpady inne niz niebezpiecze
Surowce i produkty nienadajace sie do
1 Demeis spozycia i przetworstwa 8000
2 02 02 04 Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekéw | 1200,0
3 02 03 04 Surowce i p_rod_uklty nienafia;ape sie do 1 000,0
spozycia i przetworstwa
4 150101 Opakowania z papieru i tektury 1200,0
5 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 400,0
6 150103 Opakowania z drewna 200,0
7 1501 04 Opakowania z metali 20,0
8 150105 Opakowania wielomateriatowe 1200,0
9 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 1400,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
10 150203 wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 15,0
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w
1 1 1602 09 do 16 02 13 Ul
Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen
12 ikiaie inne niz wymienione w 16 02 15 1l
13 16 06 04 Baterie alkaliczne gzs ;vy%qczenlem 16 06 1.0

znak sprawy: WZR-I11.6223.4.2017 MM
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14 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 5,0
15 17 04 05 Zelazo i stal 200,0
16 17 04 07 Mieszaniny metali 150,0
Zmieszane odpady z budowy, remontow i
iV 17 09 04 demontazu inne niz wymienione w 17 09 300,0
01,170902i17 09 03
Tluszcze i migszaniny olejow z separaci
18 1908 09 olej/woda zawierajace wytacznie oleje 100,0
jadalne i thuszcze

Zgodnie z art. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze zm.) jej
przepiséw nie stosuje sie m.in. do produktoéw ubocznych pochodzenia zwierzgcego, w tym produktow
przetworzonych, objetych rozporzadzeniem (WE) nr 1069/2009, z wyjatkiem tych, ktore sg odpadami
przewidzianymi do skladowania na sktadowisku odpadow albo do przeksztaicania termicznego lub do
wykorzystania w zakladzie produkujacym biogaz lub w kompostowni, zgodnie z tym rozporzadzeniem.
W przypadku, gdy odpady poprodukeyjne (02 02 03, 02 03 04) gospodarowane bgdg w sposob inny niz
wymieniony powyzej, nie bedq stanowi¢ odpadu.

13. zmieni¢ pkt IV.3.2., ktory otrzymuje brzmienie:

Sposob dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku
i unieszkodliwiania odpadow.

Kod
odpadu

Skfad chemiczny i wiasciwosci odpadow

Odpady niebezpieczne

1302 08*

Odpad stanowig zuzyte oleje mineralne i syntetyczne z dodatkami uszlachetniajgcymi
wymieniane w ramach serwisu i przegladéw technicznych maszyn, urzadzen i
pojazdéw pracujacych na potrzeby instalagji.

Podstawowy sktad chemiczny odpadow stanowig wysokoczasteczkowe weglowodory:
parafinowe, naftenowe i aromatyczne oraz dodatki uszlachetniajace (inhibitory, Srodki
przeciwkorozyjne); lepkie substancje ciekle pochodzenia naturainego (otrzymywane
poprzez destylacie frakcyjng ropy naftowej) lub pochodzenia syntetycznego
(otrzymywane w wyniku proceséw chemicznych i termicznych olejéow bazowych i
dodatkow uszlachetniajacych, metale ciezkie (chrom i ofow) i Scier metali.

13 05 08*

Odpad stanowi, powstajaca w czasie mechanicznego oczyszczania $ciekow w
urzadzeniach podczyszczajacych, mieszanina wody, substancji ropopochodnych,
piasku itp.

Substancje ropopchodne to mieszanina weglowodorow, w skiad ktorej gtownie
wchodzg parafiny, nafteny, olefiny i weglowodory aromatyczne, piasku, zwigzkow
organicznych zawierajacych tlen, azot lub siarke, soli nieorganicznych. Piaski sg
najczescie] wystepujaca luzng skatg osadowa zlozong z niezwigzanych spoiwem ziaren
mineralnych.

1501 10"

Odpad stanowig opakowania — pojemniki, beczki np. z tworzyw sztucznych, metalu czy
szkta np. po olejach, atramentach drukarskich® i odczynnikach chemicznych,
zawierajace ich pozostatosci lub nimi zanieczyszczone.
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Podstawowy sktad chemiczny opakowan z tworzyw sztucznych stanowig polimery,
gtownie polietylen, polipropylen, polistyren, politereftalan etylu, polichlorek winylu.
Podstawowy sktad chemiczny opakowan z metali stanowig stopy wegla z zelazem.
Podstawowy sktad chemiczny opakowan ze szkfa stanowi krzemionka (SiO), tréjtlenek
boru, tlenek wapnia, tlenek baru, tlenek glinu.
Podstawowy skfad chemiczny olejow stanowig wysokoczasteczkowe weglowodory:
parafinowe, naftenowe i aromatyczne oraz dodatki uszlachetniajace (inhibitory, srodki
przeciwkorozyjne).
Podstawowy skfad chemiczny atramentéw stanowi mieszanina rozpuszczalnika,
zwigzkow kompleksowych i barwnikdw.
(jesli na opakowaniu czy w karcie charakterystyki substancjilpreparatu jest
oznakowanie oznaczajgce zawartos$¢ substancji niebezpiecznej
Odpad stanowig zuzyte urzadzenia elektryczne i sprzet elektroniczny, w tym zasilacze
awaryjne (tzw. UPSy) oraz zuzyte Zrodta $wiatta.
Odpady zuzytych urzadzen elektrycznych i sprzetu elektronicznego zbudowane
sg z mieszaniny roznych metali i stopow, glownie stali, aluminium, miedzi oraz
sktadnikow niemetalicznych, mas plastycznych, ceramiki, szkla, gumy, papieru,
ebonitu, drewna.
W sklad zuzytych Zrodet Swiatta wehodzi: szklo, zwiazki rteci, koncowki metaliczne,
gazy wypetniajace: argon, neon.
Odpad stanowig, powstajgce podczas analiz wykonywanych w przyzaktadowym
16 05 07* | laboratorium mikrobiologicznym, zuzyte plytki Petriego, wypetnione pozywka, stuzace
do wykrywania obecnosci bakterii w produkowanych wyrobach.
160508" | W skiad odpadu wchodzg gitownie tworzywa sztuczne i pozywka agarowa. Nalezy
zalozy¢, ze odpad moze zawiera¢ niebezpieczne bakterie chorobotworcze.

Odpady inne niz niebezpieczne
Odpad stanowig: zanieczyszczone migso rybne, zanieczyszczone produkty z miesa
rybnego i owocdw morza, zanieczyszczone produkty z migsa czerwonego i
020203 | drobiowego, zanieczyszczone produkty z udziatem nabiatu (ser, $mietana) i ttuszczu
(masto, smalec).
Gtownymi sktadnikami odpadu sg biatka i tuszcze zwierzece.
Odpad stanowi odwodniony osad $ciekowy.

16 02 13*

w020 Odpad zawiera duze ilosci wapnia, fosforu i azotu.
Odpad stanowig: zanieczyszczone skfadniki sypkie, takie jak paniery, teksturaty,
020304 | Pr2yprawy, przepalony panier sypki, zanieczyszczone warzywa i owoce.

Glownymi sktadnikami odpadéw sg biatka, skrobia, blonnik, sole mineralne oraz
tluszcze.

Odpad stanowig opakowania zbiorcze - kartony po produktach i surowcach oraz
1501 01 | przektadki i narozniki kartonowe i worki papierowe.

Podstawowy skiad odpadu stanowi celuloza.

Odpad stanowig pojemniki, folie i inne opakowania z tworzyw sztucznych.

1501 02 | Podstawowy skiad chemiczny odpadu stanowig polimery, glownie polietylen,
polipropylen, polistyren, politereftalan etylu, polichlorek winylu.

Odpad stanowig przede wszystkim uszkodzone palety drewniane nienadajace sie do
dalszego uzycia.

Odpady sktadajg sie z drewna oraz elementow metalowych i tworzyw sztucznych,
stanowigcych faczenia lub okucia.

Odpad stanowig opakowania (puszki, beczki, skrzynki) z aluminium i stali.

150104 | Podstawowy sktad chemiczny opakowan z metali stanowig aluminium oraz stopy wegla
z zelazem.

150103
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150105

Odpad stanowig opakowania wielowarstwowe — wielomaterialowe tzw. ,tetra paki’
skiadajace sie z warstw: aluminium, PE, papieru itp.

150106

Odpad stanowig zmieszane odpady kartonu woskowanego i workow papierowych
pokrytych warstwg PE.

Podstawowy sktad chemiczny odpadu stanowi celuloza, lignina z dodatkami
wypelniaczy i barwnikéw, polietylen i parafina.

150203

Odpad stanowig wegle aktywne wykorzystywane w filtrach do pochtaniania
zanieczyszczen  z gazow w trakcie procesu smazenia, m.in. weglowodoréw oraz do
eliminacji odoréw oraz zuzyte tkaniny do wycierania i ubrania ochronne.

Materialy filtracyjne stanowi wegiel aktywny. Skiad chemiczny odpadu w postaci
zuzytych tkanin do wycierania i ubran ochronnych stanowi mieszanina widkien
celulozowych, Inianych, poliamidowych, bawetnianych, wetnianych i wiskozowych oraz
celuloza z domieszkami zanieczyszczen.

16 02 14

Odpady stanowig zuzyte urzadzenia elekiryczne i elektroniczne, niezawierajgce
monitorow

i innych niebezpiecznych elementow.

Odpadowe zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne stanowig mieszaning metali,
tworzyw sztucznych, elementéw ceramicznych, kabli, materiatow izolacyjnych.

16 02 16

Odpad stanowig zuzyte tonery drukarskie wymieniane w drukarkach przemystowych.
W sktad toneru wchodza np. zywica poliestrowa, wosk, pigmenty/barwniki.

16 06 04

16 06 05

Odpad stanowig zuzyte baterie alkaliczne oraz inne baterie i akumulatory, ktore nie
zawierajg w swym skiadzie substancji niebezpiecznych.

Baterie alkaliczne i inne zbudowane sg z metalu, tworzywa. NajczgsSciej uzywanymi
bateriami sg manganowo-cynkowe z elektrolitem solnym (ZnClp) oraz baterie
manganowo — cynkowe z elektrolitem alkalicznym.

17 04 05

Odpad stanowig wyeksploatowane czesci, elementy maszyn, urzadzen, obiektow,
elementy budowlane konstrukcyjne powstajace w wyniku prowadzonych prac
remontowych i modernizacyjnych urzadzen, instalacji i obiektow eksploatowanych na
terenie zaktadu.

Podstawowy skiad chemiczny odpadu stanowi stal konstrukcyjna, narzedziowa, nisko
i wysokostopowa z dodatkami uszlachetniajacymi, ktérych podstawowym sktadem jest
Zelazo, wegiel, mangan, krzem, chrom, nikiel i wanad.

17 04 07

Odpad stanowig wyeksploatowane czesci, elementy maszyn, urzadzen, obiektow,
powstajace w wyniku prowadzonych prac remontowych i modernizacyjnych urzadzen,
instalacji i obiektow.

Podstawowy skiad odpadu stanowig metale niezelazne (aluminium, mosigdz).

1709 04

Odpad stanowiq wszelkiego rodzaju odpady z budowy, remontéw i demontazu
obiektow i instalacji, ktorych rozdzielenie jest niemozliwe z przyczyn technicznych lub
ekonomicznych.

Jest to mieszanina odpadéw przede wszystkim betonu, gruzu ceglanego, ceramiki i
rznego rodzaju elementdw instalacji (zelazo, stal, tworzywa sztuczne itp.).

1908 09

Odpad stanowi wyodrebniona w wyniku oczyszczania $ciekow w  zakladowe;
oczyszczalni frakeja tiuszezu i oleju jadalnego.

Podstawowy sktad chemiczny tuszczéw jadalnych stanowig estry kwasow
tuszczowych i glicerolu wraz z dodatkami: wody, soli, emulgatorow, wypetniaczy, biatka
i fragmentéw tkanek zwierzecych.

Zgodnie z art. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze zm.) jej
przepisdw nie stosuje sie m.in. do produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego, w tym produktow
przetworzonych, objetych rozporzgdzeniem (WE) nr 1069/2009, z wyjatkiem tych, ktore sg odpadami
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przewidzianymi do sktadowania na sktadowisku odpadéw albo do przeksztaicania termicznego lub do
wykorzystania w zaktadzie produkujacym biogaz lub w kompostowni, zgodnie z tym rozporzadzeniem.
W przypadku, gdy odpady poprodukcyjne (02 02 03, 02 03 04) gospodarowane bedg w sposéb inny niz
wymieniony powyzej, nie bedg stanowié odpadu.

14.zmieni¢ pkt IV.3.3., ktéry otrzymuje brzmienie:

Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

L. | Kod odpadu Miejsca i spos6b magazynowania
1 13 02 08* magazyn odpaddw niebezpiecznych
szczelne, zamykane, oznakowane pojemniki/beczki ustawione na tacy
« |odpady nie sg magazynowane — bezposrednio po wytworzeniu odbierane sg
2 130508 ; : .
przez uprawnionego odbiorce do zagospodarowania
3 1501 10* magazyn odpadpw nyepezmecznych
pojemniki
magazyn odpadow niebezpiecznych
4 1602 13* Zrodfa $wiatfa: ostonki kartonowe umieszczone w pojemnikach
lub kartonach zbiorczych; urzgdzenia elektryczne i elektroniczne: luzem,
kartony
16 05 07*
5 magazyn odpadow niebezpiecznych
szczelnie zamykane foliowe worki, pojemniki
16 05 08*
5 020203 ch#odn{a odpgdow
pojemniki
7 02 02 04 plac obok budynkro};)lct)éirc]::ryszczalnl sciekow
8 02 03 04 wyznaczone miejsce na terenie zakfadu
kontener
9 1501 01 wyznaczone miejsce na terenie zaktadu
bele, pojemniki
10 150102 wyznaczone miejsce na tereme.z.ak%adu
bele na paletach, pojemniki
11 1501 03 wyznaczone mlejlzzz rr;a terenie zaktadu
12 1501 04 wyznaczone mu;LSrr]:tz rrllglrtereme zaktadu
13 150105 wyznaczone mlig;:tee rr:srtereme zakfadu
wyznaczone miejsce na terenie zaktadu
14 150106 bele, kontener
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15

zuzyty wegiel aktywny: odpady nie sg magazynowane — bezpo$rednio po
wytworzeniu odbierane sg przez uprawnionego odbiorce do
zagospodarowania
150203 sorbenty: magazyn odpadow niebezpiecznych
pojemniki
zuzyte tkaniny do wycierania i ubrania ochronne: warsztat techniczny
pojemniki

16

16 02 14 magazyn odpadow niebezpiecznych
luzem, kartony

17

1602 16 wyznaczone miejsce na terenie zakladu
pojemniki, kartony

18

magazyn odpadow niebezpiecznych, warsztat techniczny
16 06 04 S
pojemniki

14

magazyn odpadow niebezpiecznych, warsztat techniczny
16 06 05 il &
pojemniki

15

17 04 05 wyznaczone migejsce na terenie zaktadu
kontener

16

17 04 07 wyznaczone miejsce na terenie zaktadu
kontener

17

17 09 04 wyznaczone miejsce na terenie zaktadu
kontener, luzem

18

1908 09 odpady nie sg magazynowane - bezposrednio po wytworzeniu odbierane sg
przez uprawnionego odbiorce do zagospodarowania

Zgodnie z art. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 ze zm.) je]
przepisOw nie stosuje sie m.in. do produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego, w tym produktow
przetworzonych, objetych rozporzadzeniem (WE) nr 1069/2009, z wyjatkiem tych, ktore sg odpadami
przewidzianymi do sktadowania na sktadowisku odpadéw albo do przeksztatcania termicznego lub do
wykorzystania w zaktadzie produkujacym biogaz lub w kompostowni, zgodnie z tym rozporzadzeniem.
W przypadku, gdy odpady poprodukcyjne (02 02 03, 02 03 04) gospodarowane beda w sposéb inny niz
wymieniony powyzej, nie beda stanowi¢ odpadu.

15. zmieni¢ pkt V.1., ktéry otrzymuje brzmienie:

Metody ochrony powietrza atmosferycznego:

przestrzeganie rezimu pracy instalacji,

prowadzenie okresowych przegladow, remontow, konserwacji i diagnostyki urzadzen
technicznych i instalacji technologicznych,

prowadzenie okresowych regulacji parametrow eksploatacyjnych urzadzen technicznych i
instalacji,

prowadzenie statego monitoringu procesow technologicznych i operacji technicznych,

- wyposazenie piecow smazalniczych w odciagi miejscowe poprzez ktére odciggane znad nich

powietrze procesowe kierowane bedzie do nowego systemu oczyszczania sktadajacego sie z
separatora od$rodkowego, w ktérym nastepowaé bedzie wychwytywanie czastek oleju oraz
reaktora coldox/UV, gdzie nastepowac bedzie proces ozonowania i na$wietlania promieniami
UV w celu redukcji zwigzkow lotnych i zapachowych.
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16. zmieni¢ pkt V.2., ktory otrzymuje brzmienie:

Metody ochrony srodowiska wodnego:

prowadzenie optymalnej eksploatacji zaktadowego ujecia wod podziemnych w ramach
zatwierdzonych zasobow eksploatacyjnych,

prowadzenie kontroli wielkosci zapotrzebowania na wode w oparciu o rejestracje odczytow
licznikow poboru wody z ujecia zaktadowego oraz z miejskiej sieci wodociagowe;,

prowadzenie racjonalnego gospodarowania woda,

prowadzenie regularnych przegladow sieci kanalizacyjnej oraz wodociagowej oraz likwidacja
stwierdzonych wyciekow i nieszczelnosci,

wytgczenie terenu strefy ochrony bezposredniej ujecia z wszelkiego uzytkowania nie
zwigzanego z jego ochrong,

prowadzenie regularnej kontroli i konserwacji urzadzen podczyszczajacych Scieki przemystowe
oraz wody opadowe lub roztopowe,

prowadzenie procesow produkcyjnych wspotpracujacych z systemami wodnymi o obiegu
zamknigtym,

utrzymywanie w czystosci i porzadku miejsc magazynowania surowcéw, odpadow,
utrzymywanie eksploatowanych urzadzen, instalacji oraz pojazdéw poruszajacych sie po
terenie zaktadu w sprawnosci technicznej (bez wyciekdw ptyndw eksploatacyjnych),

17. zmienié pkt V.3.

Dziatania w celu zapobiegania i ograniczenia emisji w zakresie gospodarowania odpadami
oraz zwigzanego z tym oddziatywania na powierzchnie ziemi:

prowadzenie racjonalnej gospodarki materiatami, w tym maksymalne wykorzystanie materiatow
| SUrowcow,

prowadzenie prawidtowej eksploatacji urzadzen technologicznych, zapewniajacej ich optymalne
wykorzystanie, zgodnie z instrukcjg producenta,

utrzymywanie w dobrym stanie technicznym uzytkowanych obiektow i urzadzen,

prowadzenie wtasciwej organizacji gospodarki odpadami na terenie instalacji,

prowadzenie wiasciwej gospodarki materiatowej: opakowania (o ile to mozliwe stosowanie
producenckich opakowar wielokrotnego uzytku), sorbenty i ubrania ochronne (o ile to mozliwe
stosowanie czysciw tkaninowych i ubran ochronnych wielokrotnego uzytku),

stosowanie materiatow, surowcow, paliw dobrej jakosci,

prowadzenie systematycznych kontroli pracy instalacji, jak i poszczegoinych jej elementow,
wprowadzenie do uzytkowania nowoczesnych zrédet $wiatta, bardziej energooszczednych
i trwalszych w eksploatacii.

18. zmienic pkt VII.2., ktory otrzymuje brzmienie:

Monitoring emisji do powietrza.

Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazow i pyléw do powietrza s zamontowane na
emitorze E-2. Przekroje pomiarowe do pomiaréw emisji substancii pytowych i gazowych powinny byé
usytuowane zgodnie z zasadami okre$lonymi w aktualnie obowigzujacych normach.
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19. zmienié pkt VIII.3., ktory otrzymuje brzmienie:
Monitoring efektywnosci wykorzystania wody i energii.

W zaktadzie FROSTA Sp. z 0.0. na biezaco prowadzony jest monitoring zuzycia wody i energil.
W sektorze przetworstwa ryb najwigksze ilosci wody sg zuzywane na potrzeby mycia urzadzen
i instalacji. Wskazania wodomierza, zlokalizowanego w hydroforni i w studzience wodomierzowej na
przytaczu zaktadu do miejskiej sieci wodociagowej, zapisywane sg codziennie, zuzycie energii
elektrycznej rejestrowane jest na biezaco przez program stuzacy do monitoringu zuzycia energii.

20. dodaé pkt VIIL7., ktory otrzymuje brzmienie:
Monitoring Sciekéw.

Pomiar ilosci odprowadzanych $ciekow przemystowych prowadzony jest za pomocg
przeplywomierza, zamontowanego w podczyszczalni Sciekow.

Scieki przemystowe wprowadzane do kanalizacji zawierajg substancje szczegolnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego. Zaklad dokonuje monitoringu jakosci Sciekow wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych w oparciu o pozwolenie wodnoprawne udzielone decyzjg Prezydenta Miasta
Bydgoszezy nr WZR/64/17 z dnia 16 marca 2017 r., znak: WZR-IV.6341.19.2017. Badaniu podlegajg
nastepujace wskazniki zanieczyszczen dla ktorych okreslono dopuszczalne wartosci: fosfor i zwigzki
fosforu oznaczone jako fosfor ogéiny - 15 mg P/ .

Spotka nie posiada pozwolenia wodnoprawnego na wody opadowe. Wody opadowe odprowadzane
sq do kolektora kanalizacji deszczowej w ulicy Witebskiej-Wyszogrodzkiej. Na sieci kanalizacyjne]
zainstalowane sg urzadzenia podczyszczajace: osadniki i separatory substancii ropopochodnych.
Przeglady eksploatacyjne separatorow odbywac sie beda zgodnie z obowigzujacymi przepisami (co
najmniej 2 razy w roku), a w razie koniecznosci bgda one czyszczone.

lll. Pozostale ustalenia cytowanej wyzej decyzji - pozwolenia zintegrowanego Prezydenta
Miasta Bydgoszczy Nr WGK/657/09 z dnia 10 lipca 2009 r. znak: WGK.V.7627-4/3/08,
zmienego decyzjami Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WGK/663/14 z dnia 27 czerwca 2014
r., znak: WGK.V.6223.1.2014.MM oraz Nr WGK/1229/14 z dnia 5 grudnia 2014 r., znak:
WGK.V.6223.2.2014.MM, pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

W dniu 11 maja 2017 r. Pana Andrzeja Schmidta — peinomocnika FROSTA Sp. z 0.0. zlozyt wniosek
w sprawie zmiany obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego dla zaktadu FROSTA Sp. z o.,
udzielonego przez Prezydenta Miasta Bydgoszczy dla instalacji do obrobki i przetworstwa, poza
wytacznym pakowaniem, produktow spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych
surowcow pochodzenia zwierzecego innych niz wytacznie mleko o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton
wyrobow gotowych na dobe zlokalizowanej na terenie spétki przy ul. Witebskiej 63 w Bydgoszczy -
decyzja Nr WGK/657/09 Prezydenta Bydgoszczy z dnia 10 lipca 2009 r. znak: WGK.V.7627-4/3/08,
zmieniona decyzjami Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WGK/663/14 z dnia 27 czerwca 2014 ., znak:
WGK.V.6223.1.2014 MM oraz Nr WGK/1229/14 z dnia 5 grudnia 2014 r, znak
WGK.V.6223.2.2014. MM.

Zmiana obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego zwigzana jest z rozbudowg fabryki FROSTA
0 elementy majace istotne znaczenie dla prowadzonej dziatalnosci, w tym przede wszystkim z budowy
nowej hali produkcyjno-magazynowej, w ktorej zainstalowana zostanie nowa Wieloczynnosciowa Linia
Produktéw Niepodsmazanych, rozbudowy magazynu suchego, dobudowy magazynu opakowan czy tez
adaptacji istniejacych obiektow do potrzeb prowadzonej dziatalnosci, co pozwoli na wzrost zdolnosci
produkcyjnej instalacji, a tym samym wzrost wielkoéci produkcji. Uwzglednienia wymagaja zatem
wszelkie zmiany techniczne i technologiczne, wynikajace m.in. z faktu rozbudowy zakiadu oraz
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przewidywanego wzrostu wielkosci produkcji. Dodatkowo w przedmiotowym pozwoleniu nalezato
uwzgledni¢ emisje do powietrza z istniejacych siloséw do magazynowania materiatéw sypkich — maki o
tacznej pojemnosci 86 m3, co wynika z =zarzadzenia pokontrolnego Kujawsko-Pomorskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska z dnia 23 maja 2016 r., znak; WIOS-
WI1.7023.6.34.2016.DL (zatgcznik nr 2), nakladajgcego na Spotke obowigzek uregulowania strony
formalno-prawnej w zakresie ochrony powietrza dla instalacji do magazynowania materiatow sypkich.
Zmianie ulegty réwniez czasy pracy emitoréw akumulatorowni.

W wyniku przeprowadzonego postepowania organ przychylit sie w cafosci do wniosku strony.

Planowane zmiany zakwalifikowano jako istotne, gdyz sq zwigzane ze zmiang funkcjonowania instalacji
oraz ze wzrostem emisji, ilosci wykorzystywanych surowcow i wody. W zwigzku z powyzszym zgodnie
z art. 218 Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2017 r. poz. 519 z p6zn. zm.), w toku przedmiotowego
postepowania organ zapewnit udziat spoteczenstwu, na zasadach i w trybie okreslonym w ustawie
zdnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku ijego ochronie, udziale
spofeczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania przedsiewziecia na $rodowisko
(Dz. U. z 2017 poz. 1405).

Prezydent Miasta Bydgoszczy zawiadomieniem z dnia 27 lipca 2017 r. WZR-II1.6223.4.2017 MM
poinformowat spoteczenstwo o umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych informacii
0 wszczeciu postepowania i przystapieniu do przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsiewziecia na
srodowisko. W tym zakresie na okres 30 dni (od dnia 28 lipca do dnia 27 sierpnia 2014 r.) niniejsze
zawiadomienie zostalo podane do publicznej wiadomosci poprzez: strone internetowa Biuletynu
Informacji  Publicznej (www.bip.um.bydgoszcz.pl), w publicznie dostepnym wykazie danych
zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie EKOPORTAL: ekoportal.gov.pl, na tablicy
ogtoszen Urzedu Miasta Bydgoszczy (ul. Jezuicka 1) oraz w poblizu miejsca inwestycji (dokumentacja
fotograficzna w aktach sprawy). W czasie trwania udziatu spoteczenistwa wszyscy zainteresowani mieli
mozliwos¢ zapoznania sie z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz sktadania uwag
i wnioskow do prowadzonego postepowania. W wyznaczonym terminie nie zgtoszono zadnych uwag i
wnioskow do sprawy.

Zgodnie z art. 61 § 4 Kpa, Prezydent Miasta Bydgoszczy pismem z dnia 2 czerwca 2017 r., znak: WZR-
V.6223.4.2017.MM powiadomit strony postepowania o wszczeciu postepowania administracyjnego,
mozliwo$ci zapoznania sie z dokumentacja.

Ponadto zawiadomieniem z dnia 1 wrze$nia 2017 r. znak: WZR-111.6223.4.2017.MM zgodnie z art. 10 §
1 kpa poinformowano strony o mozliwosci wypowiedzenia sig co do zebranych dowodow i materiatow
przed wydaniem przedmiotowej decyzji. Zadna ze stron nie wniosta uwag.

Podstawe prawng do wydania niniejszej decyzji stanowi art. 155 Kpa, kitory mowi,
iz decyzja ostateczna, na mocy, ktérej strona nabylta prawo, moze by¢ w kazdym czasie za zgoda stron
uchylona lub zmieniona przez organ administracji publicznej, ktory jg wydat, lub przez organ wyzszego
stopnia, jezeli przepisy szczegolne nie sprzeciwiajq sig uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia
za tym interes spoteczny lub stuszny interes strony.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w

Bydgoszczy przy ul. Jagiellonskiej 3, ziozone za moim posrednictwem, w terminie 14 dni od daty jej
otrzymania.
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Otrzymuja:

1. Pan Andrzej Schmidt
Petnomocnik FROSTA Sp. zo.0.
ul. Bernardyniska 13

85-029 Bydgoszcz
2. Ala
Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Srodowiska
Departament Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa )
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz

Zgodnie z ust. 40 czesci Il zatgcznika do Ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. Nr 225, poz. 1635,
z pozn. zm.) w zwigzku z art. 210 ust. 3a Pos$ pobrano oplate skarbowg w wysokosci 1005,50 I na konto Wydziafu
Podatkow i Optat Lokalnych Urzedu Miasta Bydgoszczy nr 52124069603892100000000000

DEPBEAD-
Marzerg Migata

8%,
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