Prezydent Miasta Bydgoszczy Bydgoszcz, dniasApazdziernika 2019 r.
WZR-11.6223.1.2018. MM

DECYZJA
NR WZR /{4 / 2019

Na podstawie:

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.U z 2019 r.,
poz. 2096 z p6zn.zm.),

- art. 147 ust. 45, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 2, art. 188 ust. 1, 2, 2a, 2b, art. 201
ust. 1, art. 202, art. 204, art. 207, art. 211, art. 220 ust. 1, art. 224 ust. 1, 2, art. 376 pkt 2 art. 378 ust.
1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2019 1., poz. 1396 z pozn. zm.)
zwanej dalej Po$,
ust. 6 pkt 9 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajow instafacji mogacych powodowat znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r., poz. 1169),

- § 3 ust. pkt 14 i pkt 18 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 20109 . w sprawie
przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddzialywac na $rodowisko (Dz.U. z 2019 r. Nr 1839),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 7 czerwca 2018 r. Pana Stanistawa Kryszewskiego - petnomocnika
Pojazdéw Szynowych PESA Bydgoszcz S.A. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Pojazdéw
Szynowych PESA Bydgoszcz przy ul. Zygmunta Augusta 11 w Bydgoszczy,

ORZEKAM

. Udzieli¢ Pojazdom Szynowym PESA Bydgoszcz S.A. pozwolenia zintegrowanego na
eksploatacje instalaciji:
- do produkeji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacji do powierzchniowej obrabki,
- energetycznej opalanej gazem ziemnym o tacznej nominalnej mocy ciepinej 27,23 MW.

IIl. Informacje ogdine o prowadzacym instalacje:

Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A.
ul. Zygmunta Augusta 11
85-082 Bydgoszcz
REGON:091267838
NiP: 554-03-11-775

IIl. Okresli¢ rodzaj prowadzonej dziatalnosci, warunki eksploatacyjne oraz rodzaj i parametry
eksploatacyjne instalaciji.

lll.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Podstawowym przedmiotem dziatalnosci spotki jest:

- produkcja pojazdow szynowych z wyjatkiem dziatainosci ustugowej,

- dziatalnos¢ ustugowa w zakresie napraw, konserwacji, remontéw wagondw oraz pojazdow szynowych,
produkcja cystern, pojemnikow, zbiornikow metalowych oraz konstrukeji stalowych,
produkcja konstrukcji metalowych z wyjatkiem dziatalnosci ustugowych,
produkcja wyrobow stolarskich i ciesielskich dla budownictwa.
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I11.2. Charakterystyka instalacji, urzadzen, opis technologii

Na terenie Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. w Bydgoszczy eksploatowane sg nastgpujace
instalacje:
do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrébki substancii,
przedmiotdw lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,
- energetyczna opalana gazem ziemnym o igcznej nominalnej mocy ciepinej 27,23 MW.

I1.2.1. Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowe;j
obrébki substancii, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych

Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych zlokalizowane
wroznych czesciach i obiektach na terenie zakladu, jednak sg wzajemnie powiazane technicznie
i technologicznie. Podstawowym skiadnikiem instalacji do obrobki powierzchniowej sg nowoczesne kabiny
lakiernicze zlokalizowane w kilku budynkach na terenie zaktadu.

Na instalacjach realizowane sa nastepujace procesy technologiczne:
- demontaz i montaz detali,

mycie detall,
- spawanie elektryczne, spawanie gazowe,
- obrébka blacharska,

ciecie tlenem,

obrobka powierzchniowa,

Srutowanie,

malowanie,
- produkcja tworzyw sztucznych,
- obrobka drewna.

Wyzej wymienione procesy technologiczne realizowane sg nastegpujacych jednostkach produkcyjnych:
- P-1- Warsztaty Przygotowawcze (dawniej Z-3 Warsztaty),

- P-2 - Wydziat Napraw i Modemizacji Pojazdow (dawniej Z-1i Z-2),

- P-3 - Wydziat Montazu (dawniej Z-3),

- P-4 - Wydziat Budowy Konstrukgji (dawniej Z-4),

- P-5- Wydziat Serwisowania Pojazdow (dawnigj Z-5),

- PML - Malarnia Taboru i Produkcja Tworzyw Sztucznych (dawniej PML PS),

- P-7 - Wydziat Uruchomien i Testow Pojazdow (dawniej Z-3).

P -1 Warsztaty Przygotowawcze

W sktad wydziatu P-1 wchodza:

- Stolarnia, w ktorej remontowane sg drewniane fub drewnopodobne elementy wyposazenia wagonow.
Zainstalowanych jest tam 18 maszyn do obrobki drewna (pity, strugarki, frezarki, strugarki czopiarki)
wyposazone w systemy odprowadzania wibrow, zakoriczony uktadem ich odpylania. Dodatkowo
wydzielone jest pomieszczenie do mieszania kieju kazeinowego.

- Warsztat wiazek, w ktorym wykonywane sg wigzki przewodow elektrycznych do sterowania i automatyki.

- Warsztat szaf elektrycznych, w ktorym wykonywane sg szafy elektryczne, ktore nastepnie montowane sg
w pojazdach,
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Warsztat szaf pneumatycznych, w ktérym wykonywane sg szafy pneumatyczne, ktére nastgpnie
montowane sg w pojazdach. W warsztacie wyposazonym w wentylacje odbywa sie lutowanie ksztattek
cyng i miedzia,

Warsztat montazu pulpitow, w ktorym wykonywane sg pulpity, ktore nastepnie montowane sg
w pojazdach.

P-2 Wydzial Napraw i Modernizacji Pojazdéw

Na terenie Wydziatu Napraw i Modernizacji Pojazdow (dawniej Z-1 i Z-2) prowadzone sg prace zwigzane
z budowami, przegladami, naprawami, remontami lokomotyw, a takze naprawami autobuséw szynowych
i wagonéw pasazerskich.
W skiad wydziatu wchodza;
> (dawnigj Z-1):

- Hala gtéwna,

- Opornik wodny,

- Budynek ,Armaturowni’,

- Warsztat mechaniki precyzyjnej,

- Oczyszczalnia mechaniczno-chemiczna,

- Komora $rutownicza,

- Kabina lakiernicza - 4 szt.,
» (dawniej Z-2):

- Hala nr 2,

- Warsztat Montazu Wo6zkdw,

- Warsztat Montazu Zestawow (Obreczarnia),

- Slusamia,

- Zaworownia,

- Sprezynownia (Resorownia).

Hala Gtéwna

W Hali gltownej Zaktadu Lokomotyw prowadzone sg prace zwigzane z budowami, przeglgdami, naprawami,
remontami lokomotyw, a takze naprawami autobuséw szynowych i wagonéw pasazerskich. W budynku
realizowany jest demontaz pojazdow, wysytka podzespotdw na docelowe stanowiska, czeSciowa naprawa
oraz montaz na pojazdach po naprawie. W budynku zlokalizowane sg miedzy innymi stanowiska:

- stanowisko suszenia maszyn elektrycznych, ktore wyposazone jest w kabine, wewnatrz ktérej prowadzi
si¢ suszenie izolacji maszyn elektrycznych. Zastosowanie stanowiska umoZliwia uzyskanie bardzo
wysokiego stopnia wysuszenia izolacji, nieosiggalny w konwencjonalnych suszarniach termicznych,
kanaty robocze, tor zerowy, podno$niki Kutruffa, urzadzenia dzwignicowe i suwnicowe,
stanowisko nasycania prozniowego,
stanowisko mycia pradnic, silnikow trakcyjnych i maszyn pomocniczych,
myjnia gtowna (lokomotywy i podzespoly silnika spalinowego),
stanowisko sprawdzania i regulacji odsprezynowania wozkéw (prasa hydrauliczna),
tokarki zestawdw kotowych (TUU1250 i UBC-150),
stanowisko prob zestawodw kotowych,
stanowisko naprawy chtodnic,
stanowisko naprawy regulatoréw obrotow,
stanowisko badania pomp wtryskowych,
stanowisko docierania szczotek, na ktorym prowadzi si¢ docieranie nowych szczotek weglowych
montowanych w silnikach trakcyjnych kolejowych,
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stanowisko napraw maznic, na ktorym prowadzone sg wymiany fozysk Slizgowych osiowych wraz
z urzadzeniem smarujacym.

Opornik wodny

Opornik wodny wykorzystywany jest do docierania i regulacji silnikéw spalinowych lokomotyw. Sredni czas
préob silnika na stanowisku wynosi ok. 2 h/dobe.

Budynek ,Armaturowni”

W Budynku tzw. "Armaturowni” na parterze zlokalizowane jest stanowisko spawalnicze (spawanie
elektryczne oraz gazowe), stanowisko prob sprezarek powietrza oraz stanowisko S$lusarskie. Na
stanowiskach dokonywane sg naprawy podzespoléw mechanicznych: sprezarek powietrza, sprzegiet,
wymiennikéw ciepta, pomp, waldw napedowych, skrzynek przektadniowych i armatury pojazdow
szynowych oraz produkuje sie nowe elementy pojazdéw szynowych. Na pierwszym pietrze znajduje sie
warsztat napraw aparatow elektrycznych oraz warsztat wigzek elektrycznych.

Warsztat mechaniki precyzyjnej

W Warsztacie mechaniki precyzyjnej naprawiane i sprawdzane sg predkosciomierze, manometry,
obrotomierze, regulatory wzbudzenia zdemontowane z pojazdéw szynowych oraz manometry pochodzace
z poszczegbinych wydziatow.

Oczyszczalnia mechaniczno-chemiczna

Na terenie zaktadu zroédlem Sciekdw przemystowych sa;
- stanowisko mycia pojazddw szynowych zlokalizowane na dziafce nr 2/48 i dziatce nr 4,
myjnia na hali zlokalizowana w hali obok oczyszczalni.

Podczyszczone Scieki przemystowe na instalacji technologicznej oczyszczani, kierowane sg przez
zaktadowg instalacje kanalizacyjng do miejskiej sieci kanalizacyjnej zlokalizowanej w ul. Pileckiego.
Maksymalna roczna ilo$¢ odprowadzanych $ciekoéw przemystowych wynosi 5 110 m3/rok.

W oczyszczalni prowadzone sg dwa procesy:
- oczyszczanie mechaniczne w sedymentacyjno-flotacyjnym oddzielaczu tuszczu i blota,
- automatyczna neutralizacja roztworem NaOH.

Komora $rutownicza

Komora $rutownicza (Z-1 dla Z4) przeznaczona jest do pneumatycznej obrobki strumieniowo-Sciernej
konstrukcji wagonow pojazdéw szynowych za pomocy $rutu staliwnego, ostrokrawedziowego (famanego)
wyrzucanego pod ciSnieniem na oczyszczang powierzchnig, za pomocg odpowiednio ukierunkowanego
strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny ma na celu oczyszczenie zewnetrznych i
wewnetrznych powierzchni wagondw z rdzy, zgorzeliny, nalotdw, zanieczyszczef lub starych powlok
lakierniczych.

Srut stalowy krazy w obiegu zamknietym. Komora wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-
wyciagowej z suchag filtracjg powietrza.

Kabiny lakiernicze

Kabina lakiernicza (Z1 dla Z4) zlokalizowana jest przy Hali Gtéwnej Z1. W procesie technologicznym w |
etapie nastepuje proces natozenia powloki lakierniczej, a w II etapie suszenie. Naktadanie powtok odbywa
sie gtdwnie metoda hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.
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Kabiny lakiernicze (3 szt. hala Z1), zlokalizowane sg wewnatrz Hali Z1. W procesie technologicznym w |
etapie nastepuje proces natozenia powtoki lakierniczej, a w 1l etapie suszenie. Naktadanie powlok odbywa
sig giownie metodq hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze. Kabiny
pracujg alternatywnie z kabinami PML.

Hala nr 2

Na Hali 2 podzielonej na nawy znajdujq sie nastepujace maszyny i urzadzenia:

- W nawie wagonowej (tory 35-38) znajduje sie elektryczne stanowisko prob napigciowych i prob grzania
wagonow oraz stanowisko do badania instalacji hamulcowych wagonéw typu HADIAG zasilane z
wiasnej sprezarki powietrza,

- na polu przesuwnicy uzytkowana jest elektryczna przesuwnica do transportu miedzy nawami wozkow
wagonowych,

w nawie A znajdujg sie tokarki kolowe do toczenia profili zestawow kotowych oraz lozyskownia do
weryfikacji tozysk wateczkowych wraz z myjka pracujaca w obiegu zamknigtym,

- W nawie B znajduje si¢ hydrauliczna prasa do regulacji i badania wozkow wagonowych oraz sprezarka
powietrza zaopatrujaca Zaktad Z-2 w powietrze,

- wnawie D znajdujq si¢ pneumatyczne pompy do naktadania kleju przy klejeniu poszycia na konstrukgji
pojazdéw,

- osuszacz powietrza z wewnetrznym odzyskiem ciepta,

- W tiokowni znajduje si¢ myjka TAJFUN pracujaca w obiegu zamknietym z wyciggiem do mycia
elementow cylindrow hamulcowych i samoczynnych nastawiaczy klocka.

Warsztat montazu wozkow

W Warsztacie Montazu Wozkow znajduje sie prasa hydrauliczna do regulacji badania wozkow
tramwajowych i pojazdow kolejowych oraz stanowiska do plukania i badania hydrauliczne] instalacji
hamulcowej na wozkach tramwajowych.

Warsztat montazu zestawdw Qbreczarnia

W Warsztacie Montazu Zestawow (budynek dawnej Obreczami) zlokalizowane sg nastepujace maszyny i
urzadzenia:
- szlifierka do obrébki wykanczajacej osi,
- tokarki karuzelowe do obrobki kot oraz obreczy wagonowych,
hydrauliczne prasy do montazu zestawow kofowych (montaz kot i tarcz hamulcowych na osi),
wywazarka dynamiczna do zestawdw kotowych,
prasa hydrauliczna do montazu i demontazu fozysk na czop osi,
Sciggacz hydrauliczny do demontazu kofa z osi,
nagrzewnica indukcyjna do grzania obreczy,
nagrzewnica indukcyjna do grzania kot,
nagrzewnica indukcyjna do demontazu i montazu pierécieni fozysk wateczkowych.

Slusarnia

W Slusarni na stanowiskach spawalniczych prowadzony jest proces spawania elektrycznego oraz
spawania gazowego w ostonie argonu i CO,. W procesie spawania zuzywany jest drut spawalniczy.
Dodatkowo po procesie spawania prowadzone jest oczyszczanie spawow przy pomocy recznych szlifierek
katowych.
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Zaworownia

W Zaworowi naprawiane i badane sg nastepujace akcesoria armatury hamulcowey.
zawory rozrzadcze, ktére s badane na stanowisku TEZAR,
amortyzatory hydrauliczne,
zawory maszynisty,
- zawory upustowe i przeciwposlizgowe.
W zaworowi uzytkowana jest reczna $rutownica do oczyszczania elementow zaworow i amortyzatorow.

Warsztat Sprezynowni

W czesci budynku dawnej Resorowni znajduje sie Warsztat Sprezynowni. W Sprezynowni znajdujg sie
prasy hydrauliczne do badania sprezyn srubowych oraz zderzakéw elastomerowych.

P-3 Wydzial Montazu

W sktad Wydziatu Montazu (dawniej Z-3) wchodza;
Hala montazu taboru nr 5,
- Halanr3.

W Hali nr 3 prowadzone jest ciecie laminatow, spawanie, szlifowanie oraz sporadycznie domalowywanie
i zaprawki wykonanych pojazdow.

W Hali nr 5 montowane sg pudfa pojazdéw szynowych i wyposazenie state typu izolacje Scian, sufitow,
podiog, belki podiogowe sosnowe, sciany boczne i sufity, itp. W poszczegolnych nawach hali zlokalizowane
sq tory kolejowe i dwa kanaty rewizyjne diugosci 70 mb na kazdym torze.

W hali prowadzone jest spawanie, szlifowanie oraz domalowywanie i zaprawki wykonanych pojazdow.

P-4 Wydziat Budowy Konstrukcji

W skiad Wydziatu Budowy Konstrukciji (dawniej Z-4) wchodza;
- Centralna Krajalnia (CK),
- Halanr4A, 4B,
- Halanr8,
Nawa E w Z-1,
- Warsztat montazu poszycia,
Budowa i Modernizacja Wozkow

W hali Centralnej Krajalni znajdujg sie:

- pita tasmowa umozliwiajgca ciecie mechaniczne materialow hutniczych (profile, rury, ceowniki itp.),

- krawedziarka AMADA umozliwiajaca gigcie blach,

- gilotyna umoZliwiajaca cigcie mechaniczne blach,
ukosowarka stacjonarna GERIMA umoZliwiajgca obrobke mechaniczna blach,
urzadzenie do cigcia termicznego za pomoca tlenu i plazmy (urzadzenie posiada wiasny system do
odciggania gazow i pytow powstatych w procesie ciecia).

W Hali nr 4A zlokalizowane sg nastepujgce urzadzenia:

- krawedziarka TRUMPF, umozZliwiajaca giecie blach,

- gratowarka do blach, umozliwiajaca zaokraglanie krawedzi detali wypalonych z blach (urzadzenie
bedzie posiadato wiasny system filtrujacy),
laser do blach i profili rurowych umozliwiajacy zaréwno ciecie jak i spawanie elementow stalowych.
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Dodatkowo hala ta wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, kiéry oczyszcza powietrze
znajdujace sig w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnatrz hali,

Hala 4B przeznaczona jest do budowy konstrukeji pojazdow szynowych oraz modemizacji wagondw. W tej
czesSci hali prowadzone jest spawanie za pomocq pétautomatow spawalniczych. Ta cze$é hali rowniez
wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktory oczyszcza powietrze znajdujace sig w tej
hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnatrz hali.

W Hali nr 8 zlokalizowane sa;

- oprzyrzadowania do montazu i spawania elementow konstrukcji wraz z obrotnikami,
urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),

- zgrzewarki do kotkow,

- przecinarki plazmowe reczne,

- stanowiska do budowy i spawania konstrukciji pudta w catosci,

- kabina $rutownicza (z wlasnym systemem filtro-wentylacyjnym),
kabina lakiemicza (z wlasnym systemem filtro-wentylacyjnym), przeznaczona do gruntowania
konstrukcji pudta pojazdow szynowych. Naktadanie powlok odbywa sie glownie metodg
hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone powietrze.

Dodatkowo hala ta wyposaZona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktéry oczyszcza powietrze
znajdujace sie w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnafrz hali.

W Nawa E w Zakladzie Z-1 wykonywane sg moduly konstrukcji wykorzystywane do budowy konstrukcji
pojazdow szynowych. W tej czesci hali prowadzone jest spawanie wykonywane za pomocg pétautomatow
spawalniczych.

W_warsztacie montazu poszycia przeprowadzane s modemizacie pudel wagonéw osobowych.
Wykorzystywane sq w tym procesie potautomaty spawalnicze.

Budowa i Modernizacja Wozkow

W Zakfadzie zlokalizowane sa;

- oprzyrzadowania do montazu i spawania elementow konstrukcji wraz z obrotnikami (ramy i wozki
wagonowe),

- urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),

- stanowiska montazowe.

W budynku prowadzone jest wykonywanie elementow konstrukcyjnych nowych pojazdéw szynowych, a
takze prowadzenie prac serwisowych tych elementow (konstrukcje spawane).

Hala zostala wyposazona w dwa systemy filtrowentylacyjne, ktére oczyszczajg powietrze znajdujace sie
w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnatrz hali.

Przy hali zostata zainstalowana kobina lakiernicza przeznaczona do malowania wozkow. W procesie
technologicznym w | etapie nastgpuje proces nalozenia powloki lakierniczej a w Il etapie suszenie.
Natozenie powloki bedzie odbywato si¢ metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na
sprezone powietrze. Kabina bedzie pracowala alternatywnie z kabinami PML.

P-5 Wydziat Serwisowania Pojazdéw

Na wydziale P-5 Wydziatu Serwisowania Pojazdow (dawniej Z-5 Zakiad Serwisowania Pojazdow),
prowadzone sg przeglady serwisowe pojazdéw szynowych. Dodatkowo na hali dokonywane sg drobne
naprawy konstrukcji pojazdow, w tym spawanie, czyszczenie spawow przy pomocy recznych szlifierek oraz
domalowywanie i zaprawki serwisowanych pojazdéw.
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PML — Malarnia Taboru i Produkcja Tworzyw Sztucznych
Malarnia

W sktad Malarni (PML) wchodzg nastepujace urzadzenia techniczne:
- Malarnia nr 1 (Budynek 18),
- Komora do oczyszczania strumieniowo-ciemego (Budynek 18),
Malarnia nr 2 w Budynku 4,
Kabina malowania elementow,
Stanowisko malowania zestawow kot (wozkow) zlokalizowane na Hali glownej Zaktadu Z-1,
Malarni wozkow na terenie Zaktadu Z-2.

Malarnia nr 1

Malarnia nr 1 zlokalizowana jest w budynku nr 18. W budynku istnieja; dwa ciggi technologiczne po 4
kabino-suszarki w kazdym. W procesie technologicznym zwigzanym z przygotowaniem powierzchni oraz
malowaniem wagondw kolejowych wystepujg rozgraniczenia pomiedzy pracami zwigzanymi z remontami,
obejmujacymi naprawy gtowne lub rewizyjne, a pracami zwiazanymi z wagonami nowobudowanymi.
Glownym powodem tych rozgraniczen jest zakres wykonywanych prac oraz wymagania dotyczace
poszczegolnych operacji procesu technologicznego. Roéznica ta jest szczegdlnie widoczna w przypadku
prac zwigzanych z przygotowaniem powierzchni wagonéw. W kabinach prowadzone sg nastgpujace
procesy: oklejanie, szpachlowanie, szlifowanie, malowanie, suszenie. Kabino-suszarki lakiernicze sg
kabinami typu zamknigtego pionowo wentylowanego z systemem wentylacji mechanicznej.

Kazda z kabino-suszarki posiada nastepujgce wymiary wewnetrzne:

- dhugosc 28,4 m,

- szerokos¢ 6,04 m,

- wysokos¢ 5,15 m.

Kazdy modut lakierniczy (dwie sgsiednie kabino-suszarki) obstugiwany jest przez wspélny zespot czterech
agregatow ogrzewczo-wentylacyjnych o wydajnosci 30 000 m¥%h (kazdy), pracujacy naprzemiennie na
jedng lub druga kabino-suszarke lub na dwie kabino-suszarki rownoczesnie.

Kazda jednostka posiada osiem stref zasysania powietrza o wymiarach 2,37 x 1,38 m wyposazonych w
ptaskie przestony. Wewnatrz kazdej przestony umieszczone sg maty filtracyine typu PAINT STOP
o sprawnoéci wychwytywania pylow malarskich na poziomie 97 % oraz filtry z weglem aktywnym.

Komora do oczyszczania strumieniowo-$ciernego

Komora $rutownicza przeznaczona jest do pneumatycznej obrobki strumieniowo-Sciernej konstrukcii
wagonoéw pojazdéow szynowych za pomocg $rutu staliwnego, ostrokrawedziowego (lamanego)
wyrzucanego pod cinieniem na oczyszczang powierzchnig, za pomocg odpowiednio ukierunkowanego
strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny ma na celu oczyszczenie zewngtrznych i
wewnetrznych powierzchni wagonéw z rdzy, zgorzeliny, nalotéw, zanieczyszczen lub starych powtok
lakierniczych.

Srut stalowy krazy w obiegu zamknietym. Komora wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-
wyciggowej z sucha filtracja powietrza.

Komora oczyszczania strumieniowo-$ciernego jest komora typu przelotowego, z wydzielong nie ogrzewang
przestrzenia robocza, wyposazong w zespot transportu i separacii Scierniwa oraz system wentylacji z suchg
filtracjg powietrza.
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Komora posiada nastepujace wymiary wewnetrzne:

- dtugos¢ 29,9 m,

- szerokoS¢ 6,0 m,

- wysoko$¢ 5,0 m.

Od strony potudniowej komory zlokalizowane sg pomieszczenia maszynowni i sprezarkowni.

Powietrze zasysane jest z wnetrza sprezarkowni za pomocg czerpni umieszczonej w $cianie bocznej.
Ciepte powietrze wyrzucane przez sprezarki kierowane jest do wnetrza komory roboczej lub na zewnatrz.
W pomieszczeniu maszynowni zamontowany jest zespot urzadzen do transportu i separacji $rutu, a takze
urzadzenia pomocnicze takie jak filtr powietrza do oddychania w hetmach ochronnych oraz gtéwna szafa
sterujaca praca $rutowni. W czesci podziemnej maszynowni, przykrytej klapa znajduje sie naped korytarza
poprzecznego, zsyp Scierniwa do elewatora oraz pompa drenazowa systemu kanatdw $rutowni.

Malarnia nr 2 zlokalizowana jest w budynku nr 4. Nakladanie powlok odbywa sie glownie metoda
hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.

Budynek malowania elementow zlokalizowany jest obok PS CNC. W budynku dokonuje sie elementow
stanowiacych wyposazenie produkowanych i remontowanych w zakladzie pojazdow szynowych (np.
malowania drzwi i okien).

Kabina malowania elementow zlokalizowana jest bezposrednio przy Budynku malowania elementéw.
Naktadanie powlok odbywa sie glownie metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na
sprezone powietrze.

Stanowisko malowania zestawow kot (wozkow) umiejscowione jest na Hali Glownej Z-1. Nakladanie powtok
odbywa si¢ glownie metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone powietrze.

Malarnia wozkéw umiejscowiona jest na terenie Zaktadu Z-2. Nakladanie powlok odbywa sie glownie
metoda hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone powietrze.

Produkcja Tworzyw Sztucznych

W Zakfadzie prowadzony jest proces przetworstwa tworzyw sztucznych gtéwnie dla potrzeb zakladu oraz
dla potrzeb innych galezi przemystu. Podstawowy proces produkcji polega na przesyceniu zbrojenia
szklanego zywicg poliestrowg w formach w celu nadania po utwardzeniu zadanego ksztattu.

W zakfadzie wykorzystywana jest metoda laminowania recznego.

Proces produkcji sktada si¢ nastepujacych etapow (operacii):
przygotowanie surowcow,
przygotowanie formy,
naktadanie $rodkow rozdzielajacych,
nakfadanie mieszanki zelkotowej,
- przesycanie zbrojenia szklanego mieszanka zywiczng,
- rozformowanie,
przezbrajanie,
obrébka wyrobow,
- malowanie i suszenie.

Do produkcii stosuje sie nastepujace grupy surowcow:

- mieszanki poliestrowe (zywice), zelkotowe i topkotowe,
- mieszanki (zywice) poliestrowe konstrukcyjne,

- pasty polerskie,

Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2018. MM Strona 9z 73



- inicjatory, przy$pieszacze i $rodki rozdzielajace,
rozpuszczalniki,

- lakiery poliuretanowe,

- maty, tkaniny i mato tkaniny szklane poliestrowe.

Dodatkowo w budynku Modelamni PS (przy Budynku malowania elementéw) zlokalizowane sg dwa
urzadzenia CNC do mechanicznej obrobki tworzyw.

P-7 Wydziat Uruchomien i Testow Pojazdéw (dawniej Z-3)

Na Wydziale Uruchomien i Testow Pojazdow (dawniej Hala Uruchomien Z-3) prowadzone sg wyigcznie
odbiory wykonanych (nowych oraz wyremontowanych) w zakladzie pojazdéw szynowych (uruchomienia).

II1.2.2. Instalacja elektryczna opalana gazem ziemnym o facznej nominalnej mocy cieplej 27,23 MW

Instalacja energetyczna zlozona jest z nastepujacych Zrodet spalania paliw:
> ogrzewanie pomieszczen lakierniczych:
- 10 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy cieplnej 272,0 kW kazda,
- 21 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy ciepinej 220,0 kW kazda,
- 6 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy cieplnej 345,0 kW kazda,
- 18 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy ciepinej 290,0 kW kazda,
- 2 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy cieplnej 180 kW kazda,
- 1 gazowej jednostki termowentylacyjnej o nominalnej mocy cieplnej 250,0 kW,
- 1 gazowej jednostki termowentylacyjnej o nominalnej mocy cieplnej 260,0 kW,
- 7 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominainej mocy ciepinej 322 kW kazda,
- 1 palnik gazowy o nominalnej mocy ciepinej 350,0 kW,
» ogrzewanie hal, pomieszczen produkcyjnych i pomieszczert socjalnobiurowych:
- 20 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 55,0 kW kazdy,
- 11 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 60,0 kW kazdy,
- 14 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy ciepinej 29,0 kW kazdy,
- 21 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy ciepinej 39,0 kW kazdy,
- 4 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 136,0 kW kazdy,
- 22 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy ciepinej 40,0 kW kazdy,
- 1 promiennika rurowego gazowego o nominalnej mocy cieplnej 128,0 kW,
- 12 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy ciepinej 50,0 kW kazdy,
-4 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 84,0 kW kazdy,
- 1 promiennika rurowego gazowego o nominalnej mocy ciepinej 14,0 kW,
- 3 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 9,0 kW kazdy,
- 2 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 120,0 kW kazdy,
- 8 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 78 kW kazdy,
- 8 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 45 kW kazdy,
- 2 nagrzewnic gazowych o nominalnej mocy cieplnej 40,0 kW kazda,
- 2 nagrzewnic gazowych o nominalnej mocy cieplnej 57,3 kW kazda,
- 1 nagrzewnicy gazowej o nominalnej mocy cieplnej 45,0 kW,
- 2 nagrzewnic gazowych o nominalnej mocy cieplnej 72,5 kW kazda,
- 1 nagrzewnicy gazowej o nominainej mocy cieplnej 120,0 kW,
- 1 nagrzewnicy gazowej o nominainej mocy cieplnej 46,0 kW,
-1 kociot gazowy o nominalnej mocy ciepinej 50,0 kW,
- 3 kottdw gazowych o nominalnej mocy cieplnej 90,0 kW kazdy,
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- 1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 25,8 kW,

2 kotow gazowych o nominalnej mocy ciepinej 80,0 kW kazdy,
1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 130,0 kW,

2 kotéw gazowych o nominalnej mocy ciepinej 24,0 kW kazdy,
2 kotdw gazowych o nominalnej mocy ciepinej 30,0 kW kazdy,
1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 50,0 kW,

- 2 nagrzewnic gazowych 72,5 kW kazda.

taczna nominalna moc ciepina instalacji wynosi 27,23 MW.
Wszystkie zainstalowane Zrodta energetyczne opalane sa gazem ziemnym wysokometanowym rodzina 2,
grupa E (dawniej GZ 50) o wartosci opatowej ok. 36 MJ/m3.

l11.3. Parametry produkcyijne instalacji
Nominalna roczna wydajnos¢ instalacji wynosi:

Tabela 1 Nominalna roczna wydajno$¢ instalagiji

Lp. Asortyment Nominalna roczna yvydajnoé(:
(zdolnos¢)

1 2 3

1 Wagon osobowy P5 595
2 Tramwaj budowa 600
3 Lokomotywa budowa 340
4 DMU 2-¢czion budowa 250
5 EMU 4-czion budowa 150

Czas pracy instalacji produkcyjnych:
- do 8000 godzin na rok.

l1l.4. Zuzycie materiatéw, surowcow i paliw

l11.4.1. Zuzycie materiatéw i surowcow

Tabela 2 Przewidywane roczne zuzycie podstawowych surowcow i materiatow

Lp. | Nazwa strumienia Jednostka Roczne zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do produkeji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do
powierzchniowej obrébki
1 Blacha czarna Mg 12000
2 Blacha aluminiowa Mg 60
3 Blacha kwasoodporna Mg 500
4 Stal profilowa Mg 600
5 Benzyna Mg 50
6 Emalia ftalowa Mg 110
7 Emalia poliuretanowa Mg 18
8 Farba epoksydowa Mg 33
9 Lakier bitumiczny (asfaltowy) Mg 26
10 | Lakier poliuretanowy Mg 10
11 | Utwardzacz do poliuretanow Mg 1
12 | Rozpuszczalnik do poliuretandw Mg 15
13 [ Podkiad epoksydowy Mg 15
14 [ Rozpuszczainik do epoksydu Mg 10
15 | Utwardzacz do epoksydow Mg 13
16 | Rozcienczalnik do farb ftalowych Mg 6
17 | Rozciefczalnik nitro Mg 49
18 | Emalia UIC Mg 5
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Tabela 2 Przewidywane roczne zuzycie podstawowych surowcow i materialow

Lp. | Nazwa strumienia Jednostka Roczne zuzycie
1 2 3 4
19 | Aceton Mg 36,5
20 | Zywice Mg 104
21 | Srut Mg 86
22 | Soda kaustyczna Mg 8
23 | Drut spawalniczy Mg 1300
24 | Tarcze szlifierskie szt. 83
25 | Nafta antikor (do myijek tozysk) Mg 6
26 | Kit szpachlowy Mg 38
27 | Farby chemoutwardzalne Mg 10
28 |[Olgj Mg 375
29 | Resory szt. 625
30 | Tarcica Mg 2500
31 [Tlen m3 50000

lI1.4.2. Zuzycie energii

Roczne zuzycie energii przez instalacje wynosi:
- energii elektrycznej — 22 006 MWh,
energii ciepinej z miejskiej sieci cieptowniczej — 55 275 GJ,
gazu ziemnego do celow grzewczych (instalacja energetyczna) — 5 550 tys m3.

lIl.5. Gospodarka wodno - Sciekowa

l1.5.1. Gospodarka wodna i zuzycie wody

Wody podziemne

Zaklad pobiera wode podziemng z wlasnego ujecia. Studnia jest eksploatowana w ramach zasobow
eksploatacyjnych Q=50,0 m3/h, przy depresji s=26 m, ustalonych w dokumentacji hydrogeologicznej. Pobor
wody odbywa sie na podstawie decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy z dnia 16 lipca 2016 r. znak: WZR-
V1.6341.20.2016 z terminem obowigzywania do dnia 16 lipca 2036 r.

Woda podziemna jest uzdatniana w zakladowej stacja uzdatniania zlokalizowanej w potudniowe] czesci
dzialki nr 2/48 obr. 144. Uzdatniona woda magazynowana jest w zbiomniku retencyjnym i uktadem pomp
rozprowadzana jest na zewnetrzng instalacje wodociagowa Zaktadu.

Maksymainie pobor wod podziemnych z wiasnego ujecia wynosi:

- Qmaxh =25 m3/h,

- Qurg = 380 m3/dobe,

- max = 138 700 m3/rok.

Woda zuzywana jest giownie do celdw socjalno-bytowych oraz do celéw technologicznych.

Zakup wody od trzeciej strony z systemu wodociggowego

Zaktad pobiera wode z miejskiej sieci wodociggowej Miejskich Wodociagow i Kanalizaciji. Roczne zuzycie
wody z miejskiej sieci wodociagowej w latach 2015-2017 wynosito od 2000 do 4000 m?.

Podstawowym czynnikiem decydujacym o zuzyciu wody jest stan zatrudnienia, ktory jest zalezny od
wielkosci zaméwien. Woda w zaktadzie zuzywana jest gtownie do celéow socjalno-bytowych oraz do celow
technologicznych. Zuzycie wody w zaktadzie jest rejestrowane za pomocg wodomierzy.
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l11.5.2. Gospodarka $ciekowa oraz ilo$¢ i sklad $ciekéw

Scieki socjalno - bytowe oraz przemyslowe odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych MWK
w Bydgoszczy Sp. z 0.0. na podstawie umowy o zaopatrzenie w wode i odprowadzenie ciekow.

lI1.5.2.1. Scieki socjalno — bytowe
Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekéw bytowych w ilosci:
Qmaxh = 4,08 méh,
Qgrg = 65,34 m¥/d,
roczne = 23 852,5 m3/rok.

Jakos¢ Sciekow odpowiada typowemu sktadowi $ciekow bytowych.

Tabela 3 Jakos¢ sciekéw socjalno - bytowych

Lp. Parametr Jednostka Wartosé

1 2 3 4

1 pH - 6,5-9,5
2 BZTs mgOz/dm3 500

3 ChzT mgOz/dm? 700

4 Zawiesina ogdlna mg/dm? 330

5 Azot ogéiny mg/dm? 95

6 Fosfor ogblny mg/dm3 15

I1.5.2.2. Scieki przemystowe

Zaktad na wprowadzenie $ciekow przemystowych zawierajacych substancje szczegolnie szkodliwe dla
Srodowiska wodnego posiada decyzje Prezydenta Miasta Bydgoszczy z dnia 13 czerwca 2016 r. znak:
WZR-V1.6341.14.2016 z terminem obowigzywania do 14 czerwca 2020 .

Zrodiem $ciekow przemystowych na terenie zaktadu sq:
stanowiska mycia taboru pojazdoéw szynowych zlokalizowane na dziaice nr 2/48, na ktorych powstaje
okoto 90 % ogblnej ilosci Sciekow przemystowych,

- myjnia zabudowana na hali polozonej na dziatkach nr 4, 11, 6, 91 10/1.

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekow przemystowych w ilosci:
Qmaxh = 2,5 m3/h,
Qg = 14,0 m3/d,
Qroczne =5 110 m3/rok.

Jako$c¢ Sciekow przemystowych nie bedzie przekraczata wartosci przedstawionych w tabeli:

Tabela 4 Wartoéci dopuszczalne $ciekow przemysfowych

Lp. Wskaznik, substancja Slancecl dopiEcczalne
mg/l
1 2 3
1 Azot amonowy 200
2 Azot azotynowy 10
3 Fosfor ogoiny 15
4 Weglowodory ropopochodne 15
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Ponadto zrodiem sciekow przemyslowych jest stacja uzdatnia wéd podziemnych. Scieki ze stacji
uzdatniania wody w ilosci do 4160 m3jrok po podczyszczeniu odprowadzane sg poprzez komore
retencyjno-rozsaczajaca do gruntu.

l11.5.2.3. Wody opadowe

Na terenie zaktadu nie wystepuje rozdzielcza instalacja kanalizacyjna. Fragmenty instalacji prowadzace
scieki deszczowe, przemystowe i sanitarne facza sie¢ w wielu miejscach na terenie catego zakladu
i wspoinym kolektorem zbiorczym kierowane sg na zaktadowg oczyszczalnig. Ze wzgledu na przecigzenie
instalacji kanalizacji deszczowej czeéc instalacji kanalizacyjnej przebudowano i czgs¢ wod opadowych
odprowadzana jest poprzez studnie i komory chtonne i drenazowe do gruntu.
Wody opadowe z terenéw zanieczyszczonych przed wprowadzeniem do gruntu sg podczyszczane
w separatorach ECO firmy Ecologic.

llos¢ wod opadowych odprowadzanych do gruntu wynosi
poszczegodlne zlewnie przedstawiac sig bedzie nastepujaco.

Tabela 5 llos¢ wod opadowych oraz sposob ich zagospodarowania

okoto 502 dmd/s a ich ilo§¢ w rozbiciu na

llos¢ Qn | Powierz Rodzaj urzadzenia
Lp Bilansowany obszar /zlewnia dmdls | chnia m? Sposdb zagospodarowania do podczyszczania
1 2 3 4 5 6
1 | Zlewnianr1-czes¢ dziatki nr 10/1 dachy, 34,37 4369 - 5 studni chfonnych DN1200 i Separator ECO Il NG
drogi, parkingi. wys. retencyjnej 3 m. 30/3,5 Ecologic
2 | Zlewnia nr 2 - cze$¢ dziatki nr 10/1 drogi 15,82 1694 - 3 studnie chionne DN1200 i wys. | Separator ECO It NG
wew., parkingi retencyjnej 3 m. 15/2,5 Ecologic
3 | Zlewnia nr 3 - czes¢ dziatki nr 10/1 dachy, 10,99 1263 - 2 studnie chionne DN1200 iwys. | Separator ECO I NG
drogi wew. retencyjnej 3 m. 15/2,5 Ecologic
4 | Zlewnia nr 4 - cze$¢ dziatki nr 10/1 dachy , 22,26 2234 - 3 studnie chionne DN1200 i wys. | Separator ECO It NG
drogi wew. retencyjnej 3 m. 15/2,5 Ecologic
5 | Zlewnia nr5 - cze$¢ dziatki nr 10/1 dachy, 7,56 789 - 2 studnie chionne DN1200 i wys. .
drogi wew. retencyjnej 3 m.
6 | Zlewnia nr 6 - czes¢ dziatki nr 10/1 dachy 13,60 1275 - 3 studnie chionne DN1500 i wys.
retencyjnej 2 m, -
-2 komory chionne 2*1,5*1,6 m,
- 4 komory drenazowe H-20.
7 | Zlewnia nr7 — cze$¢ dziatek nr 9/1, 10/1, 18,83 1765 - 3 studnie chlonne DN1200 i wys.
12,6 dachy budynkow retencyjnej 2 m, -
- 4 komory drenazowe H-20.
8 | Zlewnia nr 8 — czes¢ dziatek nr 9/1, 10/1, 9,97 935 - 5 studnie chtonne DN2000 i wys.
12,6 dachy budynkow retencyjnej 2 m,
- 1 studnia chionna DN1500 i wys.
retencyjnej 2 m,
- 7 komér drenazowych H-20.
9 | Zlewnia nr 9 - czes¢ dziatki nr 10/1 dachy 32,04 3456 - 10 studni chionnych DN1500 i
budynkdw wys. retencyjnej 2m,
- 14 komér drenazowych H-20.
10 | Ziewnia nr 10 - cze$¢ dziatki nr 10/1 dachy 37,08 3476 - 9 komér drenazowych H-20.
budynkéw
11 | Zlewnia nr 11 - cze$¢ dziatki nr 10/1 dachy 1,13 106 - 5 komér drenazowych S.C. 740 -
budynkéw
12 | Zlewnia nr 12 - dziatka nr 2/48 dachy 1,45 136 - 1 studnia chionna DN1500 i wys.
budynkow retencyjnej 2 m,
- 3 tunele rozsaczajace 300 I.
13 | Zlewnia nr 13 - cze$¢ dziatki nr 10/1 drogi 5,49 588 - 1 studnia chionna DN1200 i wys.
wewnetrzne retencyjnej 3 m
14 | Zlewnia nr 14 - dziatki nr 2/13, 2/22, 2/47, 215,22 22149 - 4 komory retencyjno- Komory z separatorem
2/48, 2/53 cze$¢ dachu hali gtdwnej, rozsgczajace 6*6 mwys. 3,6 m ECO-K 100/700 z
montazu pojazdow, magazynow i centralnej wydzielong czescig
krajalni, drogi , parkingi osadnika
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los¢ Qn | Powierz Rodzaj urzadzenia
Lp Bilansowany obszar /zlewnia dm¥s | chniam? Sposo6b zagospodarowania do podczyszczania
1 2 3 4 5 6
15 | Zlewnianr 15 - dziatki nr 2/48, poinocna 26,14 3210 - 2 studnie chionne betonowe Separator ECO Il
cze$¢ dachu hali gléwnej DN2500 wys. Retencyjnej 2,7 m | 40/5,0 Ecologic
16 | Zlewnianr 16 - dziatki nr 2/48, potudniowa 2343 2196 - 2 studnie chtonne betonowe -
cze$¢ dachu stolarni DN2500 wys. Retencyjnej 2,7 m
17 | Zlewnia nr 17 - dziatki nr 2/48, poinocna 26,58 3211 - 2 studnie chionne betonowe -
cze$¢ dachu stolarni DN2500 wys. Retencyjngj 2,7 m
IIl.6. Emisja hatasu
Na terenie przedmiotowej instalacji wystepuja nastepujace zrodia hatasu:
Tabela 6. Moce akustyczne zrédet hatasu zlokalizowanych na terenie Zaktadu
Czas pracy zrodta hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr ! Lawr?
Lp. Symbol Opis odniesienia Dzieri Noc
Pora dzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) {1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrbdia hatasu typu budynek
1 PML Malarnia taboru 8 1 86,4 86,4
2 zZ-2 Hala gtéwna - Naprawa wozkow 8 1 85,0 85,0
3 Z-2 Warsztat naprawy armatury hamulcowej 8 1 85,0 85,0
4 Z-2 Hala gtéwna - Naprawa poszycia wagonow 8 1 85,0 85,0
5 Z-2 Naprawa nadwozi do wagondw osobowych 8 1 85,0 85,0
6 Z-2 Magazyn 1 8 80,0
7 Z-2 Magazyn 2 8 80,0 -
8 PML Magazyn 1 8 80,0 -
9 PML Magazyn 2 8 80,0 -
10 PML Magazyn 3 8 - 80,0 -
11 PML Srutownia 1 8 109,0 -
12 PML Srutownia 2 8 109,0 -
13 Z2 Magazyn 3 8 1 80,0 80,0
14 Z-2 Magazyn 4 8 1 80,0 80,0
15 Z-2 Magazyn 5 8 1 80,0 80,0
16 Z-2 Magazyn 6 8 1 80,0 80,0
17 Z-2 Magazyn 7 8 1 80,0 80,0
18 Z2 Magazyn 8 8 1 80,0 80,0
19 Z-2 Magazyn 9 8 1 80,0 80,0
20 Z-2 Resorownia 8 1 85,0 85,0
21 Z-2 Obreczamia 1 8 1 85,0 85,0
22 22 Obreczarnia i armaturownia 8 1 85,0 85,0
23 Z-2 Obreczarmnia 2 8 1 85,0 85,0
24 Z-2 Magazyn przy obreczarni 8 1 65,0 65,0
25 Z-1 Hala gtdwna napraw lokomotyw 8 1 94,0 94,0
26 Z-1 Hala nr 2 8 1 94,0 94,0
27 Z-1 Hala gtéwna obok nawy A 8 1 90,0 80,0
Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2018.MM Strona 15273




Tabela 6. Moce akustyczne Zrodet hatasu zlokalizowanych na terenie Zakladu

Czas pracy zrodta hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr! Lawt?
Lp. Symbol Opis odniesienia Dziefi Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodia hatasu typu budynek
28 Z-1 Magazyn 1 przy nawie Di E 8 1 60,0 60,0
28 Z-1 Magazyn 2 8 1 60,0 60,0
30 Z-1 Magazyn 3 przy nawie Bi C 8 1 60,0 60,0
31 PM Odlewnia metali niezelaznych (kuznia) 8 - 85,0
32 PM Magazyn 1 metali niezelaznych (kuznia) 8 80,0 -
33 PM Magazyn 2 metali niezelaznych (kuznia) 8 80,0 -
34 PM Magazyn 3 metali niezelaznych (kuznia) 8 - 80,0
35 PM Magazyn 4 metali niezelaznych (kuznia) 8 80,0 -
36 Z-1 Armaturowania 8 1 75,0 75,0
37 BOS Oczyszczalnia chemiczna 8 1 85,0 85,0
38 TRAF Trafostacja 1 8 1 85,0 85,0
39 TRAF Trafostacja 2 8 1 85,0 85,0
40 S-M SKRAW-MECH budynek 7 8 1 88,0 88,0
41 HYDRO | Hydrofomia budynek 1 8 1 85,0 85,0
42 HYDRO | Hydrofornia budynek 2 8 1 85,0 85,0
43 HYDRO | Hydrofornia budynek 3 8 1 85,0 85,0
44 HYDRO | Hydrofornia budynek 4 8 1 85,0 85,0
45 Z4 Magazyn 1 8 80,0 -
46 Z-1 Stolarnia 7 8 - 80,0 -
47 Z4 Magazyn 2 8 80,0 -
48 Z4 Magazyn 2 8 80,0 -
49 Z-1 Magazyn 4 8 50,0
50 Z-1 Magazyn 5 8 80,0
51 Z4 Centralna Krajainia 8 1 90,0 90,0
52 74 Magazyn 5 8 - 80,0 -
53 Z-3 Halanrb 8 1 85,0 85,0
54 Z-3 Hala Montazu nr5 - 1 8 1 85,0 85,0
55 Z-3 Hala Montazu nr5 - 2 8 1 85,0 85,0
56 Z-3 Hala Montazu nr5 - 3 8 1 85,0 85,0
57 Z4 Magazyn 6 8 80,0 -
58 Z-3 Magazyn 4-1 8 80,0 -
59 Z-3 Magazyn 4-2 8 80,0 -
60 Z-3 Magazyn 4-3 8 80,0 -
61 Z-3 Magazyn 4-4 8 80,0
62 Z-3 Magazyn 5 8 80,0
63 Z-1 stolarnia 1 8 85,0 -
64 Z stolarnia 2 8 85,0
65 Z-1 stolarnia 3 8 - 85,0
66 Z-1 stolarnia 4 8 85,0
Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2018.MM Strona 16 2 73



Tabela 6. Moce akustyczne zrédet halasu zlokalizowanych na terenie Zakiadu

Czas pracy zrodia hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr ! Lawr !
Lp. Symbol Opis odniesienia Dzieft Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodia hatasu typu budynek
67 Z-1 stolarnia 5 8 85,0 -
68 Z-1 stolarnia 6 8 85,0 -
69 Z4 Hala4D-1 8 1 85,0 85,0
70 Z4 Hala4D-2 8 1 85,0 850
71 Z4 Hala4D-3 8 1 85,0 85,0
72 Z4 Hala4D-4 8 1 85,0 85,0
73 Z-3 Warsztat $lusarski 8 85,0
74 H-4 Hala nr 4 Slusarsko-spawalnicza 8 - 85,0 -
75 H-8 Hala nr 8 Budowy konstrukcji 8 1 85,0 85,0
76 Z-6 Hala produkcji ram wozkow 8 1 85,0 85,0
Punktowe zrédta hatasu
1 W-1 Wentylator - Centralna Krajalnia 8 1 81,3 81,3
2 W-2 Cyklony - Stolarnia 8 69,0 '
3 W-3 Wentylator - Slusarnia Z-3 8 773 .
4 W-4 Czerpnia - Sprezarkownia 8 1 734 734
5 W-5 Czerpnia - Sprezarkownia 8 1 734 734
6 W-6 Wytot - Hala Z-1 8 1 88,1 88,1
7 Ww-7 Opornik wodny 8 105,0
8 W-8 Opornik wodny 8 105,0 -
9 W-9 Opornik - wentylator 8 1 85,0 85,0
10 W-10 Wentylator 8 1 80,0 80,0
1 W-11 Klimatyzator 8 75,0 -
12 W-12 Silnik napedu suwnicy 8 1 75,0 75,0
13 W-13 Wentylator szczytowy 8 70,0 -
14 W-14 Ukfad odpylania 8 1 85,0 85,0
15 W-15 Centrala wentylacyjna 8 - 85,0
16 W-16 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
17 W-17 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
18 W-18 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
19 W-19 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
20 W-20 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
21 W-21 Wentylator na dachu magazynu surowcow 8 - 75,0 -
22 w-22 Wentylator na dachu magazynu surowcow 8 - 75,0 -
23 W-23 Ukfad odpylania 8 75,0
24 W-24 Ukfad odpylania 8 75,0
25 W-25 Uktad odpylania 8 75,0 -
26 W-26 Silnik napedu suwnicy bramowej 8 1 75,0 75,0
27 W-27 Cyklon 8 1 85,0 850
28 W-28 Wentylator 8 1 85,0 85,0
Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2018.MM Strona 17 273



Tabela 6. Moce akustyczne 2rédet hatasu zlokalizowanych na terenie Zakiadu

Czas pracy zrodta hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr ! Lawt!
Lp. Symbol Opis odniesienia Dziert Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodta hatasu typu budynek
29 W-29 Wentylator 8 1 85,0 85,0
30 W-30 Wentylator 8 1 85,0 85,0
31 W-31 Czerpnia 8 1 85,0 85,0
32 W-33 Odciag 8 80,0 -
33 W-34 Wylot z kabiny $rutowniczej 8 1 94,0 94,0
34 W-35 Czerpnia 8 1 85,0 85,0
35 W-36 Wentylator 8 1 80,0 80,0
36 W-37 Wentylator 8 1 80,0 80,0
37 W-38 Wentylator 8 1 80,0 80,0
38 W-39 Wentylator 8 1 80,0 80,0
39 W-40 Wentylator 8 1 80,0 80,0
40 W-41 Wentylator 8 1 80,0 80,0
41 Ww-42 Wentylator 8 1 80,0 80,0
42 W-43 Wentylator 8 1 80,0 80,0
43 W-44 Czerpnia 8 1 85,0 85,0
44 W-45 Czerpnia 8 1 85,0 85,0
45 W-46 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
46 W-47 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
47 Ww-48 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
48 W49 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
49 W-50 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
50 W-51 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
51 W-52 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
52 W-53 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
53 W-54 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
54 W-55 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
55 W-56 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
56 W-57 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
57 W-58 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
58 W-59 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
59 W-60 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
60 W-61 Wentylator 8 1 85,0 85,0
61 W-62 Wentylator 8 1 85,0 85,0
62 W-63 Wentylator 8 1 85,0 85,0
63 W-64 Wentylator 8 1 80,0 80,0
64 W-65 Wentylator 8 1 80,0 80,0
65 W-66 Centrala nawiewno-wywiewna 8 1 85,0 85,0
66 W-67 Czerpnia 8 1 84,0 84,0
67 W-68 Czerpnia 8 1 65,0 65,0
Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2018.MM Strona 18 273



Tabela 6. Moce akustyczne Zrodet hatasu zlokalizowanych na terenie Zaktadu

Czas pracy zrodta halasu w
normowym przedziale czasu Lawr?! Lawr !
Lp. Symbol Opis odniesienia Dzieri Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrédia hatasu typu budynek
68 W-69 Czerpnia 8 1 70,0 70,0
69 W-70 Czerpnia 8 1 70,0 70,0
70 W-71 Ukiad odpylania $rutowni 8 1 90,0 90,0
71 W-72 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
72 W-73 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
73 W-74 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
74 W-75 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
75 W-76 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
76 W-77 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
77 W-78 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
78 W-79 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
79 W-80 Klimatyzator 8 80,0 -
80 W-81 Wentylator 8 1 80,0 80,0
81 W-82 Klimatyzator 8 720 -
82 W-83 Klimatyzator 8 72,0
83 W-84 Klimatyzator 8 - 72,0
84 W-85 Klimatyzator 8 72,0 -
85 W-86 Klimatyzator 8 72,0
86 W-87 Klimatyzator 8 - 72,0 -
87 W-88 Klimatyzator 8 72,0
88 W-89 Klimatyzator 8 72,0
89 W-90 Wentylator 8 1 80,0 80,0
90 W-91 Wentylator 8 1 80,0 80,0
91 W-92 Wentylator 8 1 80,0 80,0
92 W-93 Wentylator 8 1 80,0 80,0
93 W-94 Wentylator 8 1 80,0 80,0
94 W-95 Wentylator 8 1 80,0 80,0
95 W-96 Wentylator 8 1 80,0 80,0
96 W-97 Wentylator 8 1 80,0 80,0
97 W-98 Ukfad odpylania komor rutowniczych 8 1 90,0 90,0
98 W-100 Klimatyzator 8 72,0
99 W-101 Wentylator 8 1 75,0 75,0
100 W-102 Klimatyzator 8 - 70,0
101 W-103 Klimatyzator 8 70,0 -
102 W-104 Wentylator 8 1 80,0 80,0
103 W-107 Napetnianie zbiomnikéw z gazem przy Krajalni 8 - 82,0 -
104 W-108 Uktad wentylacji 8 1 85,0 85,0
105 W-109 Uktad wentylacji 8 1 85,0 85,0
106 W-110 Wdzek na polu suwnicy 8 1 75,0 75,0
Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2018.MM Strona 19z 73



Tabela 6. Moce akustyczne Zrodet hatasu zlokalizowanych na terenie Zakladu
Czas pracy zrédia hatasu w

normowym przedziale czasu Lawr ! Lawr?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] {dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 ‘ 3 4 5 6 7

Zrodka hatasu typu budynek

Zrodia typu - liniowe (réwnowazny poziom mocy akustycznej zastepczych punktowych Zrédet hatasu [dB]

1 SAM-01 Pojazdy ciezarowe 8 1 76,8 76,8
2 SAM-02 Pojazdy obstugi specjalnej 8 1 76,8 76,8
3 SAM-03 Pojazdy osobowe 8 1 73,2 -

4 KOL-01 Pojazdy kolejowe 8 1 96,2 96,2

W bezposrednim sasiedztwie granic terenu zaktadu nie wystepujg obszary chronione akustycznie.
Najblizsze tereny zabudowy mieszkaniowej znajduja si¢ w odlegtosci okolo 12 m od terenu PESA S.A,
przy ul. Kapielowej. Nastepne budynki polozone sa na kierunku poinocnym, przy ul. Saperéw oraz
Sredniej, wodleglosci odpowiednio 70 m i 90 m od granic zaklfadu. Pozostale tereny zabudowy
mieszkaniowej znajduja sie w odlegtosci ponad 100 m od terenu PESA S.A.

Dla terenéw najblizszej zabudowy mieszkaniowej poziom hatasu od instalacji IPPC nie moze przekroczy¢

poziomu wyrazonego wskaznikami:

- Laeq D - 55 dB (przedziat czasu odniesienia réwny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po
sobie nastepujacym),

- LaegN- 45 dB (przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy).

I1.7. Zrédta emisji zanieczyszczen do powietrza

1.7.1. Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej
obrébki substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych

Tabela 7. Charakterystyka techniczna Zrodel powstawania i migjsc emisji (emitorow)

Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednica/ | Predko$é | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekréj gazéw gazéw
m m/mxm mis K hirok

1 2 ‘ 3 4 5 6 7 8

NHO1 Kabino - suszarka — malowanie 16,3 1x1 6,67 293 2000

do

NH10

2 NHO1* Kabino - suszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 3000
do

NH10*
3 NH35 Kabina $rutownicza filtr 1 7B 0,8x0,8 19,56 295 5000
4 NH36 Kabina srutownicza filtr 2 7 B 0,8x0,8 19,56 295 5000
5 NH37 Fitrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 1 15 Z 0,8 11,06 290 5000
6 NH38 Fitrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 2 13 Z 08 11,08 290 5000
7 PMLO1 Kabinosuszarka B1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
8 PMLO1*  |Kabinosuszarka B1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
9 PMLO1**  |Kabinosuszarka B1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 323 1200
10 PMLO1***  |Kabinosuszarka B1 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 323 750
11 PMLO2 Kabinosuszarka B1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
12 PML0O2*  |Kabinosuszarka B1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
13 PMLO2**  [Kabinosuszarka B1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
14 PMLO2***  |Kabinosuszarka B1 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednical | Predkosé | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekréj gazéw gazéw
m m/ mxm m/s K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8

15 PMLO3 Kabinosuszarka B2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
16 PMLO3*  |Kabinosuszarka B2 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
17 PMLO3™  |Kabinosuszarka B2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
18 PMLO3**  |Kabinosuszarka B2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
19 PMLO4 Kabinosuszarka B2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
20 PMLO4*  [Kabinosuszarka B2 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
21 PML04**  |Kabinosuszarka B2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
22 PMLO4**  |Kabinosuszarka B2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
23 PMLO5 Kabinosuszarka B3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
24 PMLO5*  |Kabinosuszarka B3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
25 PMLO5™  |Kabinosuszarka B3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
26 PMLO5**  Kabinosuszarka B3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
27 PMLO6 Kabinosuszarka B3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
28 PMLO6*  |Kabinosuszarka B3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
29 PMLO6™  [Kabinosuszarka B3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
30 PMLO6™*  Kabinosuszarka B3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
31 PMLO7 Kabinosuszarka A1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
32 PMLO7*  Kabinosuszarka A1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
33 PMLO7**  Kabinosuszarka A1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
34 PMLO7***  IKabinosuszarka A1 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
35 PMLO8 Kabinosuszarka A1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
36 PMLO8*  |Kabinosuszarka A1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
37 PMLO8™  |Kabinosuszarka A1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
38 PMLO8**  [Kabinosuszarka A1 - szlifowanie 18,5 1,04 10,53 293 750
39 PMLOS Kabinosuszarka A2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
40 PMLO9*  |Kabinosuszarka A2 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
41 PMLO9™  [Kabinosuszarka A2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
42 PMLO9™*  |Kabinosuszarka A2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
43 PML10 Kabinosuszarka A2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
44 PML10*  |Kabinosuszarka A2 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
45 PML10*  |Kabinosuszarka A2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
46 PML10™*  [Kabinosuszarka A2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
47 PML11 Kabinosuszarka A3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
48 PML11*  Kabinosuszarka A3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
49 PML11*  |Kabinosuszarka A3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
50 PML11**  |Kabinosuszarka A3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
51 PML12 Kabinosuszarka A3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 900
52 PML12*  |Kabinosuszarka A3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 1300
53 PML12*  |Kabinosuszarka A3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 1200
54 PML12**  |Kabinosuszarka A3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 750
55 PML13 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 900
56 PML13* Kabinosuszarka A0 - suszenie 16,5 1 2,59 323 1300
57 PML13*  |Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 1200
58 PML13**  |Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 11,39 293 750
58 PML14 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 900
60 PML14*  |Kabinosuszarka AQ - suszenie 16,5 1 2,39 323 1300
61 PML14™  |Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 1200
62 PML14**  [Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 11,39 293 750
63 PML15 Kabinosuszarka A0 - malowanie 16,5 1 8,5 293 900
64 PML15*  [Kabinosuszarka AQ - suszenie 16,5 1 1,93 323 1300
65 PML15*  [Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 8,5 293 1200
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokoé¢ | Srednical | Predko§é | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekréj | gazéw gazéw
m m/ mxm m/s K hirok

1 2 3 4 5 6 7 8
66 PML15***  Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 8,5 293 750
67 PML16 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 8,5 293 900
68 PML16*  [Kabinosuszarka AO - suszenie 16,5 1 1,93 323 1300
69 PML16™  [Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 8,5 293 1200
70 PML16™*  [Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 8,5 293 750
71 PML17 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 900
72 PML17*  |Kabinosuszarka A0 - suszenie 16,5 1 2,59 323 1300
73 PML17*  |Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 1200
74 PML17**  [Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 11,39 293 750
75 PML18 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 900
76 PML18*  |Kabinosuszarka AQ - suszenie 16,5 1 2,59 323 1300
77 PML18**  |Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 1200
78 PML18**  |Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 18,5 1 11,39 293 750
79 PML19 Stanowisko malowania elementow 6 0,25 12,45 293 2100
80 PML20 Sciana lakiernicza - malowanie elementow 6 0,5 17,16 293 2100
81 PML21 Sciana lakiernicza - malowanie elementow 6 05 14,2 293 2100
82 PML22 Pomieszczenie szpachlowania i szlifowania 4527 0,2 56 293 2100

elementow
83 PML23 7-1 Kabina Lakiemicza Michelangelo - 15 0,6x0,6 214 295 2100

malowanie
84 PML24 Kabina Lakiericza Michelangelo - 2 1x2 3,85 295 2100

malowanie
85 PML24*  [Kabina Lakiernicza Michelangelo - suszenie 2 1x2 0,77 295 1000
86 PML25A  [Malamia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
87 PML25A*  [Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
88 PML25B  |[Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
89 PML25B*  [Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
90 PML26A  {Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
91 PML26A*  [Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
92 PML26B  |Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
93 PML26B*  [Malamia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
94 PML27A  [Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
95 PML27A*  Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
96 PML27B  [Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
97 PML27B*  |Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
98 PML28A  [Mafamia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
99 PML28A*  [Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
100 PML28B  [Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 2100
101 PML28B*  |Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 1050
102 PML29 Mieszalnia farb w budynku nr 4 12 05 12,04 293 2100
103 PML32 Z-2 Malamia wozkow - malowanie 13,5 1x1,3 8,62 295 1200
104 PML32*  [Z-2 Malaria wozkéw - suszenie 13,5 1x1,3 1,95 333 1200
105 PML33 Z-2 Malarnia wozkow - malowanie 13,5 1x1,1 8,31 295 1200
106 PML33*  |Z-2 Malamnia wozkow - suszenie 135 1x1,1 1,88 333 1200
107 PML34 Z-2 Malarnia wozkow - malowanie 13,5 1x1,1 8,31 295 1200
108 PML34*  {Z-2 Malarnia wozkow - suszenie 13,5 1x1,1 1,88 333 1200
109 PML35 Z-1 Kabina lakiernicza dla Z4 - malowanie 5 0,8x0,8 13,97 295 2400
110 PML35*  |Z-1 Kabina lakiernicza dia Z4 - suszenie 5 0,8x0,8 15,88 333 2400
111 PML36 Kabinosuszarka BO - malowanie 13,5 1,8x1 864 293 900
112 PML36*  [Kabinosuszarka BO - suszenie 13,5 1,8x1 1,82 323 1300
113 PML37 Kabinosuszarka BO - malowanie 13,5 0,8x0,8 10,42 293 900
114 PML37*  |[Kabinosuszarka BO - suszenie 13,5 0,8x0,8 2,08 323 1300
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkosé | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekréj gazéw gazéw
m m/mxm mis K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
115 PML38 Kabinosuszarka B0 - malowanie 13,5 1,8x1 8,64 293 900
116 PML38*  |[Kabinosuszarka BO - suszenie 13,5 1,8x1 1,7 323 1300
117 PML39 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 135 B 1,6x0,8 10,42 293 900
118 PML39*  [Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 1300
119 PML40 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 13,5 B 1,6x0,8 10,42 293 900
120 PML40*  [Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 1300
121 PML41 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 9 B 0,8x0,8 10,42 293 900
122 PML41*  |[Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 9 B 0,8x0,8 2,08 323 1300
123 PML42  |Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 9 B 0,8x0,8 10,42 293 900
124 PML42*  |[Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 9 B 0,8x0,8 2,08 323 1300
125 PML43 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 9 B 1x1 8,89 293 900
126 PML43*  |Kabinosuszarka Nr 1 {Hala Z1) - suszenie 9 B 1x1 1,78 323 1300
127 PML44 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 9 B 1x1 8,89 293 900
128 PML44*  |Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 9 B 1x1 1,78 323 1300
129 PML45 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 13,5 B 1,6x0,8 10,42 293 900
130 PML45*  |[Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 1300
131 PML46 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 135 B 1,6x0,8 10,42 293 900
132 PML46*  |[Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 1300
133 PMLA47 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 9 B 0,8x0,8 10,42 293 900
134 PML47*  |Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9 B 1x1 1,78 323 1300
135 PML48 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 9 B 0,8x0,8 10,42 293 900
136 PML48*  |Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9 B 1x1 1,78 323 1300
137 PML49 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 9 B 1x1 8,89 293 900
138 PML49*  |[Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9 B 1x1 1,78 323 1300
139 PML50 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 9 B 1x1 8,89 293 900
140 PML50*  |[Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9 B 1x1 1,78 323 1300
141 PML51 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 135 B 1,6x0,8 10,42 293 900
142 PML51*  [Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 1300
143 PML52 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 13,5 B 1,6x0,8 10,42 293 900
144 PML52*  |Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 13,5 B 1,6x0,8 1,04 323 1300
145 PML53 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 9 B 0,8x0,8 10,42 293 900
148 PML53*  |Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 9 B 0,8x0,8 1,04 323 1300
147 PML54 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 9 B 0,8x0,8 10,42 293 900
148 PML54*  [Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 9 B 0,8x0,8 1,04 323 1300
149 PML55 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie g B 1x1 10 293 900
150 PML55*  [Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 9 B 1x1 2 323 1300
151 PML56 Kabinosuszarka (Hala Z6) - malowanie 10 1 11,58 293 2500
152 PML56*  |Kabinosuszarka (Hala Z6) - suszenie 10 1 4,31 293 1700
153 PML57 Kabinosuszarka (Hala Z6) - malowanie 10 1 11,58 293 2500
154 PML57*  |Kabinosuszarka (Hala Z6) - suszenie 10 1 4,31 293 1700
155 PS01 Odciag z laminowania 85 0,355 18,07 293 4000
156 PS02 Odciag z laminowania 8,5 0,315 15,3 293 4000
157 PS03 Odciag z pomieszczenia mieszalni zywic 8,5 0,16 16,31 293 4000
158 PS04 Odciag z pomieszczenia obrobki 85 0,224 16,7 294 4000
wykanczajacej
159 PS05 Odciag z laminowania 6 05 14,42 293 4000
160 PS06 Malarnia laminatdw - malowanie 5 B x4 5,56 293 4000
161 PS06* Malarnia laminatéw - suszenie 5 B 1x1 6,78 333 3000
162 PS07 Obrébka mechaniczna 5 2 0,2 7,59 293 4000
163 PS08 Krajalnia zbrojenia 5 2 0,2 7,59 293 4000
164 PS09 Urzadzenia CNC do obrabki tworzyw 4 7 0,3 14,76 293 4000
165 PS10 Suszarka - suszenie laminatow 4 Z 0,3 14,76 293 4000
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokosé¢ | Srednical | Predko$é | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekréj gazéw gazow
m m/ mxm mis K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
166 PS11 Odciag z laminowania - Budynek 852 03 8,01 293 4000
rzygotowania form
167 PS12 Magazyn zywic - Budynek przygotowania 6 Z 0,15 12,65 293 4000
form
167 Z101 Kabina $rutownicza Z1 dla 74 5 B 0,6x0,6 21,6 295 5000
169 21090 Z-1 Opornik wodny 46 0,32 12,55 353 528
170 Z1090A#  (Z-1 Opornik wodny 46 0,32 12,55 353 528
171 21158 7-1 Malowanie i mycie silnikow trakcyjnych 35 0,15x0,2 2544 300 2100
172 Z1A 01 IArmaturownia Z1 6 Z 0,3x0,2 1242 293 2100
173 Z1A02  {Aramturownia - stanowisko spawalnicze 4 B 1 1,83 295 1500
174 ZIMP 01 [Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1 6 Z 0,25x0,25 11,93 293 2100
175 ZIMP 02  |Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1 6 Z 0,3 10,54 293 2100
176 Z1SDS 01  [Stanowisko docierania szczotek - Hala 3 B 0,15 16,87 293 2100
igidwna Z1
177 Z1SNM 01 [Stanowisko naprawy maznic Z1 3 B 0,15 16,87 293 2100
178 Z18S01  [Stanowisko suszenia maszyn elektrycznych 12 03 17,13 340 2100
179 22008 7-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 2 0,6 5,27 293 4224
180 22009 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 4224
181 22010 7-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 7 0,6 5,27 293 4224
182 22011 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 0,6 5,27 293 4224
183 72012 7-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 4224
184 22013 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 4224
185 22014 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 2 06 5,27 293 4224
186 22015  [Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 4224
187 22016 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 0,6 5,27 293 4224
188 22017 7-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 0,6 5,27 293 4224
189 22018 7-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 086 5,27 293 4224
190 22019  |Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 4224
191 22020 7-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 4224
192 22 021 7-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 0,6 527 293 4224
193 22028 Z-2 Stanowisko prob grzania wagonow 16,2 1 21,23 293 2100
194 Z2 100 7-2 Slusarnia — stanowisko spawalnicze 6 Z 0,45x0,6 5,34 295 1500
195 23103 Stolarnia budynek 137 92272 1,2 25 295 2112
196 23104 Stolarnia budynek 137 922 12 25 295 2112
197 Z3H301 |Wentylacja Halinr 3 125 2 0,35 9,3 293 4200
198 Z3H302  |Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4200
199 Z3H303  |Wentylacja Halinr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4200
200 Z3H304  WentylacjaHali nr 3 125 2 0,35 93 293 4200
201 Z3H305  |Wentylacja Halinr 3 125 2 0,35 93 293 4200
202 Z3H306 |Wentylacja Halinr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4200
203 Z3H307  |Wentylacja Halinr 3 126 Z 0,35 9,3 293 4200
204 Z3H308  |Wentylacja Halinr 3 125 2 0,35 9,3 293 4200
205 Z3H309  |Wentylacja Halinr 3 12,5 Z 0,35 9,3 293 4200
206 Z3H310  |Wentylacja Hali nr 3 125 2 0,35 93 293 4200
207 Z3H311  |Wentylacja Halinr 3 125 Z 0,35 93 293 4200
208 Z3H312  |Wentylacja Halinr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4200
209 Z3H313  [Wentylacja Halinr 3 125 2 0,35 9,3 293 4200
210 Z3H314  |Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4200
211 Z3H315  |Wentylacja Hali nr 3 126 Z 0,35 9,3 293 4200
212 Z3H316  |Wentylacja Halinr 3 125 2 0,35 9,3 293 4200
213 Z3H317  Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4200
214 Z3H318  |Wentylacja Halinr 3 125 2 0,35 93 293 4200
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysoko$¢ | Srednical | Predkoéé | Temper. [Czas pracy
Nr emitora Przekréj gazoéw gazéw
m m/ mxm mls K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8

215 Z3H319  |Wentylacja Halinr 3 125 Z 0,35 93 293 4200
216 Z3H320  |Wentylacja Halinr 3 125 2 0,35 93 293 4200
217 Z3H321  |Wentylacja Halinr 3 1252 0,35 9,3 293 4200
218 Z3H322  |Wentylacja Hali nr 3 125 2 0,35 9,3 293 4200
219 Z3H501  |Wentylacja Halinr 5 12,5 1x1 1,47 293 4200
220 Z3H502  |Wentylacja Halinr 5 12,5 1x1 147 293 4200
221 Z3H503  |Wentylacja Halinr 5 12,5 1x1 147 293 4200
222 Z3H504  |Wentylacja Halinr 5 12,5 1x1 1,47 293 4200
223 Z3H505  |Wentylacja Halinr5 12,6 1x1 1,47 293 4200
224 Z3H506  |Wentylacja Halinr § 12,5 1x1 1,47 293 4200
225 Z3H507  |Wentylacja Halinr 5 125 1x1 1,47 293 4200
226 Z3H508  |Wentylacja Halinr & 12,5 1x1 1,47 293 4200
227 Z3H509  |Wentylacja Halinr 5 12,5 1x1 1,47 293 4200
228 Z3H510  Wentylacja Halinr 5 12,5 1x1 1,47 293 4200
229 Z3H511. MWentylacja Halinr 5 12,5 1x1 1,47 293 4200
230 Z3H512  Wentylacja Halinr 5 12,5 1x1 1,47 293 4200
231 Z4CK 07  |Automat do ciecia tlenem i plazma - 3 B 04 12,94 310 2112

Centralna Krajalnia CK
231 Z4H4A 01 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 1 3 0,6x0,6 17,76 293 4200
232 Z4H4A 02 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2 3 0,6x0,6 17,76 293 4200
232 Z4H4A 03 |Gratowarka do blach 4 B 03 16,87 293 4200
233 Z4HAB 04 Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 1 3 0,6x0,6 12,42 293 4200
234 ZAHAB 05  |Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 2 3 0,6x0,6 1242 293 4200
235 2601 Fitrowentylacja nr 1 hali produkcyjnej ram i 12,2 1,25x1,25 11,45 290 8000

wozkdw do wagondw
236 7602 Fitrowentylacja nr 2 hali produkcyjnej ram i 12,2 1,25x1,25 11,45 290 8000

wozkow do wagondw

Objasnienia:

Z -zadaszony B -wylot boczny
praca przemienna emitorow

* kk kkk
[

l.7.2. Instalacja energetyczna opalana gazem ziemnym o facznej nominalnej mocy cieplej 27,23 MW

Tabela 8. Charakterystyka techniczna Zrodet powstawania i miejsc emisji (emitoréw)

Lp | Symboll |Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Przekréj | gazéw | gazéw pracy
m m/ mxm mls K hirok

1 2 2 3 4 5 6 9
1 NH11  |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
2 NH12  |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
3 .NH13  |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
4 .NH14  |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
5 .NH15  |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
6 .NH16  |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
7 .NH17  |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr § 15 0,2 0,84 420 2400
8 .NH18  [Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
9 NH19  |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
10 .NH20  [Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
11 .NH21  [Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 12 0,2 1,56 420 2400
12 .NH22  {Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 12 0,2 1,56 420 2400
13 NH23  |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 12 0,2 1,56 420 2400
14 NH24  PPromiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 12 0,2 1,56 420 2400
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Lp | Symboll |Nazwa emitora Wysokosé |Srednical | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Przekréj | gazéw | gazéw pracy
m m / mxm mis K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
15 NH25  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
16 NH26  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
17 NH27  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
18 NH28  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
19 NH29  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
20 NH30  (Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
21 NH31  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
22 NH32  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
23 NH33  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
24 .NH34  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
25 NH39  [Kociot gazowy - Hala nr 8 15 0,15 0,88 380 4800
26 NH40  |Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8 7 0,2 1,18 380 4800
27 .NH41  Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8 7 0,2 1,18 380 4800
28 .NH42  [Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8 7 0,2 1,18 380 4800
29 PMn01 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
30 PMn02 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
3 .PMn03 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 1356 Z 0,25 2 393 4150
32 PMn04 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 2 0,25 2 393 4150
33 PMn05 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,6 2 0,25 2 393 4150
34 PMn06 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
35 PMn0Q7 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 2 0,25 2 393 4150
36 PMn08 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 136 Z 0,25 2 393 4150
37 PMn09 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 1356 2 0,25 2 393 4150
38 PMn10 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
39 .PMn11_ |Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 2 0,25 2 393 4150
40 PMn12 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 136 Z 0,25 2 393 4150
41 PMn13 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 136 Z 0,25 2 393 4150
42 PMn14  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 1352 0,25 2 393 4150
43 .PMn15 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 2 0,25 2 393 4150
44 PMn16 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
45 PMn17  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
46 .PMn18 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
47 .PMn19  |Gazowa nagrzewnica powietrza - Budynek| 3 B 0,15 2,48 420 2100
malowania detali
48 PMn20 |Palnik Kabiny Lakierniczej Michelangelo 3 B 0,2 3,48 420 2100
49 .PMn21 |Gazowa nagrzewnica powietrza - PML B 0,15 1,04 420 2400
Magazyn farb
50 PMn22  [Kociot gazowy - Malarnia PML 8 B 0,2 1,35 380 4800
51 PMn23 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 8 Z 0,2 2,44 393 2400
52 .PMn24 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 8 Z 0,2 2,44 393 2400
53 PMn25 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 8§ Z 0,2 3,44 393 2400
54 PMn26  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
55 .PMn27 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
56 PMn28 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
57 PMn29 Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
58 .PMn30 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
58 .PMn31  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 297 393 3150
60 PMn32 Gazowa jednostka termowentylacyjna Z1 7 0,25 2,97 393 4800
do Z4
61 PMn33 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 3,18 393 2200
62 PMn34 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
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Lp | Symboll [Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Przekréj | gazéw | gazéw pracy
m m / mxm mis K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
63 .PMn35 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
64 .PMn36 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
65 .PMn37 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 3,18 393 2200
66 .PMn38 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
67 PMn39  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
68 PMnd40  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
69 PMn41  (Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
70 PMn42 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 85 . 0,25 2,03 393 2200
71 PMn43 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
72 .PMn44  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 3,18 393 2200
73 .PMn45  (Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 3,18 393 2200
74 .PMn46  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
75 PMn47 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
76 .PMn48 [Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,6 0,25 2,03 393 2200
77 PMn49  (Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
78 PMn50 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
79 PMn51  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
80 PMn52 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 3,18 393 2200
81 PMn53  (Gazowa jednostka termowentylacyjna 85 0,25 3,18 393 2200
82 PMnb4 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
83 PMn55  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
84 .PMn56  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,6 0,25 2,03 393 2200
85 .PMn57  (Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
86 PMn58  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
87 .PMn59  (Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
88 .PMn60 (Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
89 PMn61  |Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
90 PMn62 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 10 0,25m 4,15 393 4200
91 PMn63 |Gazowa jednostka termowentylacyjna 10 0,25m 4,15 393 4200
92 .PSp01 Palnik - ogrzewanie kabiny lakierniczej PS 6 0,25 3,45 420 7000
93 Z1K01  Promiennik rurowy ciepta - Hala Gtowna 6 0,15 0,73 420 3150
Z1
94 Z1K 02  Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 6 0,15 0,73 420 3150
Z1
95 Z1K 03  [Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 16 0,2 1,36 420 3150
71
96 Z1K 04  Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 6 0,15 15 420 3150
Z1
97 | .Z2AB 01 |Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
98 | .Z2AB 02 [Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
99 | .Z2AB 03 |Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
100 | .Z2AB 04 |Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
101 | .Z2AB 05 [Promiennik rurowy ciepla - Nawa A i B 7 0,1 1,8 420 2400
102 | .Z2AB 06 |Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
103 | .Z2AB 07 [Promiennik rurowy ciepla - Nawa Ai B 7 0,1 18 420 2400
104 | .Z2AB 08 |Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 01 1,8 420 2400
105 | .Z2AB 09 [Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
106 | .Z2AB 10 [Promiennik rurowy ciepta - Nawa Ai B 7 0,1 1,8 420 2400
107 | .Z2AB 11 Promiennik rurowy ciepta - Nawa Ai B 7 0,1 1,8 420 2400
108 | .Z2AB12 |Promiennik rurowy ciepta - Nawa Ai B 7 0,1 1,8 420 2400
109 | .Z2AB13 |Promiennik rurowy ciepla - Nawa Ai B 7 0,1 1,8 420 2400
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Lp | Symboll Nazwa emitora Wysokoéc | Srednical | Predko$é | Temper. | Czas
Nr emitora Przekrdj | gazéw | gazéw pracy
m m/imxm| mis K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
110 | .Z2AB 14 |Promiennik rurowy ciepta - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
111 | .Z2HK 01 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,97 420 3150
72
112 | .Z2HK 02 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,97 420 3150
22
113 | .Z2HK 03 |Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,97 420 3150
72
114 | .Z2HK 04 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,97 420 3150
72
115 | .Z2HK 05 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
72
116 | .Z2HK 06 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
Z2
117 | .Z2HK 07 |Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
72
118 | .Z2HK 08 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
Z2
119 | .Z2HK 09 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
72
120 | .Z2HK 10 [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
Z2
121 | .Z2HK 11 |Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
72
122 | .Z2HK 12 [Promiennik rurowy ciepfa - Hala klejenia 12 0,15 0,73 420 3150
Z2
123 | .Z2MWM 01 |Promiennik rurowy ciepta - Warsztat 8 0,15 0,73 420 3150
montazu wozkow
124 | .Z2MWM 02 [Promiennik rurowy ciepla - Warsztat 8 0,15 0,73 420 3150
montazu wozkow
125 |.Z2MWM 03 Promiennik rurowy ciepta - Warsztat 8 0,15 0,73 420 3150
montazu wozkow
126 |.Z2MWM 04 Promiennik rurowy ciepla - Warsztat 8 0,15 0,73 420 3150
montazu wozkow
127 |.Z2MWM 05 |Promiennik rurowy ciepta - Warsztat 8 0,15 0,97 420 3150
montazu wozkéw Z2
128 | .Z2Ma 01 |Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 5 B 0,15 1,98 420 2400
129 | .Z2Ma 02 [Nagrzewnica gazowa - Magazyn 72 5 B 0,15 1,98 420 2400
130 | .Z20 01 |Promiennik rurowy ciepta - Obreczarnia Z2 7 0,15 1,69 420 3150
131 .Z20 02 |Promiennik rurowy ciepta - Obreczarnia 22 7 0,15 1,69 420 3150
132 | .Z2003 |Promiennik rurowy ciepta - Obreczarnia Z2 7 0,15 1,69 420 3150
133 | .Z2004 |Promiennik rurowy ciepla - Obreczarnia Z2 7 0,15 1,69 420 3150
134 | .Z2Tor 01 |Promiennik rurowy ciepla - Tor 35-38 72 7 0,15 0,73 420 3150
135 | .Z2Tor 02 |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 Z2 7 0,15 0,73 420 3150
136 | .Z2Tor 03 |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 72 7 0,15 0,73 420 3150
137 | .Z2Tor 04 |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 72 7 0,15 0,73 420 3150
138 | .Z2Tor 05 |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 72 7 0,15 0,73 420 3150
139 | .Z2Tor 06 |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 Z2 7 0,15 0,73 420 3150
140 | .Z2Tor Q7 |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 72 7 0,15 0,73 420 3150
141 | .Z2Tor 08 |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 22 7 0,15 0,73 420 3150
142 | .Z2WS 01 |[Kotlownia gazowa - Warsztat §lusarski Z2 6 Z 0,15 0,69 400 4800
143 | .Z3NO1 |Promiennik rurowy ciepta 327 0,215 0,73 420 2400
144 | Z3N02 |Promiennik rurowy ciepta 3 Z 0,215 0,73 420 2400
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Lp | Symboll [Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkosé | Temper. | Czas
Nr emitora Przekréj | gazéw | gazéw pracy
m m [ mxm m/s K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
145 | .Z3NO3 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
146 | .Z3N04 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
147 | .Z3 NO5 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
148 | .Z3NOG6 |Promiennik rurowy ciepta 123 2 0,215 0,73 420 2400
149 | .Z3NO7 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
150 Z3 N08 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
151 Z3 N09 |Promiennik rurowy ciepta 12,3 Z 0,215 0,73 420 2400
152 | .Z3N10 |Promiennik rurowy ciepta 12,3 Z 0,215 0,73 420 2400
153 | Z3N11 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
154 Z3N12  [Promiennik rurowy ciepta 123 2 0,215 0,73 420 2400
155 | .Z3N13 |Promiennik rurowy ciepla 12,3 Z 0,215 0,73 420 2400
156 | .Z3N14 |Promiennik rurowy ciepta 12,3 Z 0,215 0,73 420 2400
157 | .Z3N15 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
158 | .Z3N16 |Promiennik rurowy ciepta 12,3 Z 0,215 0,73 420 2400
159 | .Z3N17 |Promiennik rurowy ciepta 12,3 Z 0,215 0,73 420 2400
160 | .Z3 N18 |Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
161 Z3N19 |Promiennik rurowy ciepla 12,3 Z 0,215 0,73 420 2400
162 Z3N20 |Promiennik rurowy ciepta 123 2 0,215 0,73 420 2400
163 | .Z3N21 |Kottownia gazowa 125 Z 0,16 1,42 400 4800
164 | .Z3N22 [Kottownia gazowa 125 Z 0,16 1,42 400 4800
165 | .Z3H3 01 |Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
166 | .Z3H3 02 [Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
167 | .Z3H3 03 |Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
167 | .Z3H3 04 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
169 | .Z3H3 05 [Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
170 | .Z3H3 06 |Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
171 | .Z3H3 07 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
172 | .Z3H3 08 |Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
173 | .Z3H3 09 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
174 | .Z3H3 10 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
175 | .Z3H3 11 |Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
176 | .Z3H3 12 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
177 | .Z3H3 13 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
178 | .Z3H3 14 |Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
179 | .Z3H3 15 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
180 | .Z3H3 16 |Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
181 | .Z3H3 17 |Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
182 | .Z3H3 18 {Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
183 | .Z3M13 01 Kociot gazowy - Magazyn 13 Z3 5 0,15 23 380 4800
184 | .Z3M48 01 [Nagrzewnica gazowa Magazyn 48 Z3 5 Z 0,15 2,18 420 2400
185 | .Z3M48 02 |Nagrzewnica gazowa Magazyn 48 Z3 5 2 0,15 2,18 420 2400
186 | .Z3MS 01 |Promiennik rurowy ciepta - Magazyn Srub | 5 Z 0,1 0,54 420 2400
Z3
187 | .Z3WW 01 |[Kottownia gazowa - Warsztat wigzek Z3 5 Z 0,15 0,69 400 4800
188 | .Z3WW 02 |Promiennik rurowy ciepla Warsztat wigzek 4 B 0,1 0,38 420 2400
73
189 | .Z3WW 03 |Promiennik rurowy ciepta Warsztat wigzek 4 B 0,1 0,38 420 2400
Z3
190 | .Z3WW 04 |Promiennik rurowy ciepta Warsztat wigzek 4 B 0,1 0,38 420 2400
Z3
191 | .Z3WW 05 |Nagrzewnica Robur 4 B 0,1 2,45 420 2400
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Lp | Symboll Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkosé | Temper. | Czas

Nr emitora Przekréj | gazéw | gazéw | pracy

m m/mxm| m/s K hirok

1 2 2 3 4 5 6 9

192 | .ZACKO1 |Promiennik rurowy ciepta - CK/Z4 6 B 0,15 2,42 420 2400

193 | .ZACKO2 |Promiennik rurowy ciepta - CK/Z4 6 B 0,15 2,42 420 2400

194 | .ZACKO3 [Kociot gazowy- CK/Z4 65 B 0,1 1,74 420 4800

195 | .ZAH4 01 |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/24 7 01 2,18 420 2400

196 | .Z4H4 02 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/74 7 0,1 2,18 420 2400

197 | .Z4H4 03 |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/24 7 0,1 2,18 420 2400

198 | .Z4H4 04 |Promiennik rurowy ciepfa - Hala nr 4/24 7 0.1 2,18 420 2400

199 | .Z4H4 05 |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/24 7 0,1 2,18 420 2400

200 | .Z4H4 06 |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/Z4 7 01 2,18 420 2400

201 | .Z4H4 07 |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/24 7 01 2,18 420 2400

202 | .ZAKOM 01 Kociot gazowy- CK/Z4 8 Z 0,1 1,74 420 4800

203 | .ZAKOM 02 Nagrzewnica gazowa 5 B 0,15 1,33 420 2400

204 | .ZAKOM 03 [Nagrzewnica gazowa 5 B 0,15 1,33 420 2400

205 | .ZAWP 01 [Kotlownia gazowa - Warsztat poszycia Z4 5 B 0,15 0,69 400 4800

206 | .Z4WP 02 |Nagrzewnica gazowa - Warsztat poszycia 4 B 0,1 1,63 420 2400
Z4

207 | .ZAWP 03 |Nagrzewnica gazowa - Warsztat poszycia 4 B 0,1 1,63 420 2400
74

208 | .Z1K05 [Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 16 0,1 2,78 420 2400
Z1

209 | .Z1K06 |Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna 16 01 2,78 420 2400
21

210 | .Z1KO07 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 16 01 2,78 420 2400
71

211 Z1K 08  [Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 16 0,1 2,78 420 2400
Z1

212 Z1K09  |Promiennik rurowy ciepta - Hala Gtowna 16 0,1 2,78 420 2400
Z1

213 | .Z1K10 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 16 0,1 2,78 420 2400
Z1

214 | .Z1K11 [Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 16 01 2,78 420 2400
4

215 Z1K 12 |Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna 16 0,1 2,78 420 2400
Z1

216 .Z6 01 |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400

217 .Z6 02 |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400

218 .Z6 03 |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 10 01 3,34 420 2400

219 .Z6 04 |Promiennik rurowy ciepfa - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400

220 .Z6 05  |Promiennik rurowy ciepfa - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400

221 .Z6 06 |Promiennik rurowy ciepfa - Hala nr 6 10 01 3,34 420 2400

222 .Z6 07 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400

223 .Z6 08  |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400

224 .Z6 09  |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 10 0,1 2,39 420 2400

225 .Z6 10 |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 01 2,39 420 2400

226 .Z6 11 |Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 0,1 2,39 420 2400

l1.8. Gospodarka odpadami

Zrédlem powstawania odpadéw wyszczegdlnionych w pkt V.3. niniejszej decyzji beda procesy
technologiczne zwigzane z eksploatacjg instalacji. Gospodarka odpadami bedzie prowadzona zgodnie
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z obowigzujgcymi przepisami prawa, w sposob zapewniajacy ochrong $rodowiska oraz zycia i zdrowia
ludzi.

IV. Eksploatacija instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

IV.1. Warunki poboru wody w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci takich jak
rozruch i wylaczenia

Warunki poboru wody w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci takich jak rozruch
instalacji nie wystepujg istotne zmiany majace wplyw na pobor wody. W zwigzku z tym nie ustala sie
maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, a takze warunkdw pobierania wody.

,,,,,

warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci takich jak rozruch i wylaczenia

Wielkos¢ emisji substanciji do powietrza w warunkach rozruchu i unieruchamiania poszczegolnych maszyn
i urzadzen wchodzacych w skiad instalacji jest mato znaczaca w stosunku do warunkéw jej normalnego
ich funkcjonowania. W zwiazku z tym nie ustala si¢ maksymalnego dopuszczainego czasu utrzymywania
sie uzasadnionych technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, a takze
warunkow wprowadzania substancji do powietrza.

Wielkosci i zrodta emisji substanciji do powietrza (miejsca emisji) w trakcie normainej eksplantacii instalacii
oraz w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegolnosci takich jak rozruch i wylaczenia sq te
same.

IV.3. Zrzuty $ciekéw w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci takich jak
rozruch i wylaczenia

W warunkach odbiegajacych od normalnych, w przypadku sytuacji awaryjnej, w czasie, ktorej niemoziiwe
jest czasowe odprowadzanie $ciekow instalacja zostaje wylgczona z eksploatacji. llos¢ Sciekow
w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegolnosci takich jak rozruch i wylaczenia jest znacznie
mniejsze od ilosci éciekow w normalnych warunkach pracy instalacji lub zrzuty Sciekow w tych warunkach

nie wystepuja.

IV.4. Wytwarzanie odpadéw w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegéinosci takich jak
rozruch i wylaczenia

Wielkos¢ emisji odpadow w warunkach rozruchu i unieruchamiania poszczegoinych maszyn i urzadzen
wchodzacych wsklad instalacji jest malo znaczaca w stosunku do warunkow jej normainego
funkcjonowania. W zwiazku z tym nie ustala si¢ maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania sig
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, atakze
warunkéw wytwarzania odpaddow.

Wielkosci i zrodia powstawania odpadow (miejsca powstawania) w trakcie normainej eksploatacii instalacji
oraz w warunkach odbiegajacych od normalnych, w szczegolnoéci takich jak rozruch i wylaczenia sq te
same.
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V. Okreslam warunki wprowadzania do $rodowiska substanc;ji i energii

V.1. Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i ilosci gazéw i pyléw w ciagu roku,
zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Tabela 9. Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacja do _powierzchniowej obrobki

Lp. Nazwa substanc;ji Emisja roczna
wMg
1 2 3
1 pyt ogblem 19,2023
2 w tym pytdo 2,5 um 5,7607
3 w tym pytdo 10 um 19,2023
4 | dwutlenek siarki 0,0488
5 | tlenki azotu jako NO2 3,7089
6 | tlenek wegla 25,6681
7 |ksylen 18,0611
8 | mangan 0,1084
9 | miedz 0,0001
10 | ozon 0,7749
11 | styren 1,3837
12 |toluen 13,8620
13 | aceton 19,6311
14 | alkohol butylowy 23,1267
15 | akroleina 0,0133
16 | metyloetyloketon 5,4929
17 | weglowodory aromatyczne 44,7557
18 | alkohol dwuacetonowy 0,7025
19 | alkohol izobutylowy 9,4021
20 | cykloheksanon 2,7653
21 | cynaijej zwigzki 0,0003
22 | etylenodwuamina 1,0507
23 | etylobenzen 8,3929
24 {izocyjaniany 0,0114
25 | metakrylan metylu 0,4825
26 | metyloizobutyloketon 5,0708
27 | mezytylen 0,4010
28 | n-metylopirolidon 3,6729
29 | octan butylu 16,4029
30 | octan etylu 11,2825
31 | octan metylu 5,6203
32 | trbjetylenoczteroamina 0,5651
33 | weglowodory alifatyczne 57,4761*
Objasnienia:

Ze wzglgdu na mozliwos¢ stosowania roznych materiatow do druku i Klejenia okreslono emisje maksymalna wszystkich substangji, ktre moga by¢ zawarte w
stosowanych materiatach. W konkretnym materiale nie wystgpuja wszystkie wymienione substancie, a te, kiore wystepuja nie wszystkie muszg wystepowat
wilosciach maksymalnych.

*weglowodory alifatyczne beda stanowily (w zaleznosci od stosowanych materiatow):

alkohol etylowy (etanol),

- alkohol izopropylowy (izopropanot),

- 1-metoksy-2-octan propylu,

- 1-metoksy-2-propanol,
2-ethoksy-1-methylethy! acetate,

- octan 2-metoksy-1-metyloetylu,

- octan propylu,

- octan 2-etoksy-1-metyloetyly,

- 1-etoksypropan-2-ol,

- 2-etoksypropan-1-ol,

- propanol.

S3 to substancie, dla ktorych nie okreslono wartoéci odniesienia w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci

odniesienia dla niektorych substancjiw powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).
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Tabela 10. Instalacja energetyczna

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna

w Mg

1 2 3

1 pyt ogbtem 0,0035

2 w tym pyt do 2,5 ym 0,0011

3 w tym pyt do 10 um 0,0035

4 dwutlenek siarki 0,5664

9 tlenki azotu jako NO2 12,3818

6 tlenek wegla 2,1227

V.2. Warunki wprowadzania zanieczyszczeii do powietrza dla calej instalacji i kazdego zrodta
powstawania, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

V.2.1. lioéé i rodzaj gazéw i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji do
laminowania i nadruku

Tabela 11. llos¢ i rodzaj gazéw i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji do laminowania i nadruku

Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kg/h mg/m3,
1 2 3 4 5 6
1 NHO1+ Kabinosuszarka - malowanie Lotne zwiazki organiczne LZO -
NH10 4
2 NHO1*+  |Kabinosuszarka - Lotne zwigzki organiczne LZO
* : 50
NH10 suszenie
NH35 Kabina $rutownicza filtr 1 pyt ogbtem 0,36000
3 -w tym pyt do 2,5 um 0,10800
-w tym pyt do 10 pm 0,36000
NH36 Kabina srutownicza filtr 2 oyt ogbtem 0,36000 -
4 -w tym pyt do 2,5 ym 0,10800
-w tym pytdo 10 um 0,36000
NH37 Filtrowentylacja nowej hali produkeyjnej nr 1 jpyt ogotem 0,00810
5 -w tym pyt do 2,5 um 0,00243
-w tym pyt do 10 um 0,00810
tlenki azotu jako NO, 0,05040 -
lenek wegla 0,48600 -
mangan 0,00030
ozon 0,01980
NH38 Filtrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 2 pyt ogotem 0,00810 -
-w tym pyt do 2,5 ym 0,00243 -
-w tym pyt do 10 um 0,00810 -
6 tlenki azotu jako NO; 0,05040
tlenek wegla 0,48600
mangan 0,00030
lozon 0,01980 -
7 PMLO1+  |Kabinosuszarka B1 - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
PML12 &
8 PMLO1*+  |[Kabinosuszarka B1 - suszenie Lotne zwiazki organiczne LZO -
PML12* 50
9 PMLO1**+  |Kabinosuszarka B1 - szpachiowanie Lotne zwigzki organiczne LZO 75
PML12*
10 PMLO1**+  [Kabinosuszarka B1 - szlifowanie pyt ogblem 0,79920
PML12%* -w tym pyt do 2,5 ym 0,23976
-wtym pyt do 10 ym 0,79920 -
11 PML13+  |Kabinosuszarka AQ - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
PML14 &
12 PML13*+  [Kabinosuszarka AQ - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO
. 50
PML14
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substanc;ji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kglh mgim3y
1 2 3 4 5 6
13 PML13**+  |Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
PML14**
14 PML13**+  [Kabinosuszarka AQ - szlifowanie t ogblem 0,79920
PML14** -w tym pyt do 2,5 um 0,23976
-w tym pyt do 10 um 0,79920
15 PML15+  [Kabinosuszarka AQ - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
PML16 "
16 PML15*+  Kabinosuszarka AQ - suszenie Lotne zwiazki organiczne LZO
PML16* 50
17 PML15™*+  |Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie Lotne zwiazki organiczne LZO 75
PML16**
18 PML16™*+  |Kabinosuszarka AQ - szlifowanie yt ogblem 0,79920
PML16*** -w tym pytdo 2,5 um 0,23976
-w tym pyt do 10 um 0,79920 -
19 PML17+  [Kabinosuszarka AQ - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
PML18 75
20 PML17*+  |Kabinosuszarka AQ - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO
PML18* %
21 PML17*+  |Kabinosuszarka A0 - szpachlowanie Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
PML18™*
22 PML17**+  |Kabinosuszarka AQ - szlifowanie t ogblem 0,79920
PML18*** -w tym pyt do 2,5 um 0,23976 -
-w tym pyt do 10 ym 0,79920 -
23 PML19 Stanowisko malowania elementow Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
PML20 Sciana lakiernicza - malowanie elementow  |Lotne zwigzki organiczne LZO 75
24 PML21 Sciana lakiernicza - malowanie elementow  |Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
25 PML22 Pomieszczenie szpachlowania i szlifowania |Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
elementéw yt ogbtem 0,03600
-w tym pyt do 2,5 um 0,01080 -
-w tym pyt do 10 um 0,03600
26 PML23 Z-1 Kabina Lakiernicza Michelangelo - Lotne zwiazki organiczne LZO - 75
malowanie
27 PML24 Kabina Lakiernicza Michelangelo - Lotne zwiazki organiczne LZO - 75
malowanie
28 PML24* _ |Kabina Lakiernicza Michelangelo - suszenie |Lotne zwigzki organiczne LZ0 50
29 PML25A+  |Malarnia w budynku nr 4 - malowanie Lotne zwiazki organiczne LZO
75
PML28A
30 PML25A*+  Malarnia w budynku nr 4 - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO -
* 50
PML28A
31 PML25B+  [Malarnia w budynku nr 4 - malowanie Lotne zwiazki organiczne LZO 7
5
PML28B
32 PML25B*+  |Malarnia w budynku nr 4 - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO
" 50
PML28B
PML2S  Mieszalnia farb w budynku nr 4 aceton 0,02400
33 trojetylenoczteroamina 0,00040 -
alkohot butylowy 0,03770 -
cykloheksanon 0,00330
etylenodwuamina 0,00070
etylobenzen 0,00350
ksylen 0,03260
metyloizobutyloketon 0,00830 -
n-metylopirolidon 0,00540
alkohol izobutylowy 0,02400
octan butylu 0,03200
joctan etylu 0,03600
octan metylu 0,00150
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kg/h mg/m3,
1 2 3 4 5 6
istyren 0,00050 -
oluen 0,03260
weglowodory alifatyczne 0,13190
weglowodory aromatyczne 0,05990 -
34 PML32 -2 Malarnia wozkéw - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
35 PML32*  [Z7-2 Malarnia wozkow - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
36 PML33+  |Z-2 Malarnia wozkow - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
75
PML34
37 PML33*+  [Z-2 Malarnia wozkow - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO -
* 50
PML34
38 PML35 7-1 Kabina lakiernicza dla Z4 - malowanie  |Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
39 PML35*  |Z-1 Kabina lakiernicza dia Z4 - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
40 PML36+  |[Kabinosuszarka BO - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
PML38 "
41 PML36*+  [Kabinosuszarka BO - suszenie | otne zwiazki organiczne LZO -
PML36" =
42 PML39+  |[Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwigzki organiczne LZO
PML40 75
43 PML39%+  [Kabinosuszarka nr 1 {Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne LZO - 50
PML40*
44 PML41+  |Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie [Lotne zwiazki organiczne LZO -
PML42 75
45 PMLA1T*=  |Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwigzki organiczne LZO
PML42* 50
46 PML43+  |[Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwiazki organiczne LZO -
PML44 i
47 PML43*+  |Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwigzki organiczne LZO
PML44* 50
48 PML45+  |Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwiazki organiczne LZO
PML46 75
49 PML45*~  |Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - suszenie  [Lotne zwigzki organiczne LZO -
PML46" 50
50 PML47+  |[Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie |_otne zwiazki organiczne LZO
PML48 "
51 PMLA7*+  |Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwigzki organiczne LZO
PML48* %0
52 PML49+  |Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwiazki organiczne LZO -
PML50 &
53 PMLA9*~  |Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - suszenie  {Lotne zwiazki organiczne LZO
PML50" %
54 PML51+  |[Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie  |Lotne zwiazki organiczne LZO
PML52 "
55 PML51*=  |Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwigzki organiczne LZO -
PML52" &
56 PML53+  |Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwiazki organiczne LZO
PML54 g
57 PML53*+  |Kabinosuszarka nr 3 {Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwigzki organiczne LZO
PML54* o
58 PML55 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwiazki organiczne LZO 75
59 PML55*  |Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne LZO - 50
60 PML56 Kabinosuszarka (Hala Z6) - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO 75
61 PML56*  |Kabinosuszarka (Hala Z6) - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
62 PML57 Kabinosuszarka (Hala Z6) - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO 75
63 PML57*  |Kabinosuszarka (Hala Z6) - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
64 PS01 Odciag z laminowania Lotne zwigzki organiczne LZO 75
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kgth mg/md,
1 2 3 4 5 6
65 PS02 Odciag z laminowania Lotne zwiazki organiczne LZO - 75
66 PS03 Odciag z pomieszczenia mieszalni Zywic  aceton 0,05050
styren 0,01080 -
67 PS04 Odciag z pomieszczenia obrobki Lotne zwigzki organiczne L.ZO - 75
wykanczajacej yt ogblem 0,07560 -
-w tym pyt do 2,5 um 0,02268
-w tym pyt do 10 um 0,07560 -
68 PS05 Odciag z laminowania Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
69 PS06 Malarnia laminatéw - malowanie Lotne zwiazki organiczne L.ZO - 75
70 PS06* Malarnia laminatow - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
PS07 Obrébka mechaniczna t ogbtem 0,07560 -
71 -wtym pytdo 2,5 um 0,02268
-w tym pyt do 10 um 0,07560
PS08 Krajalnia zbrojenia vt ogélem 0,03600 -
72 -w tym pyt do 2,5 um 0,01080
-w tym pyt do 10 um 0,03600
73 PS09 Urzadzenia CNC do obrobki tworzyw yt ogétem 0,03600
-W tym pyt do 2,5 um 0,01080 -
-w tym pyt do 10 um 0,03600 -
74 PS10 Suszarka - suszenie laminatow Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
75 PS11 Odciag z laminowania - Budynek Lotne zwigzki organiczne LZO 75
przygotowania form
76 PS12 Magazyn zywic - Budynek przygotowania  [aceton 0,03600 -
form tyren 0,00540
77 2101 Kabina $rutownicza Z1 dla Z4 t ogbtem 0,36000
Fw tym pyt do 2,5 um
-w tym pyt do 10 um 0,36000
78 Z1090 7-1 Opornik wodny akroleina 0,03600
tlenki azotu jako NO» 0,19500
tlenek wegla 1,97640 -
79 Z1090A#  |Z-1 Opornik wodny lakroleina 0,03600
lenki azotu jako NO, 0,19500
tlenek wegla 1,97640 -
80 21158 Z-1 Malowanie i mycie silnikow trakcyjnych |Lotne zwiazki organiczne LZO - 75/50 1
81 Z1A01 Armaturownia Z1 Lotne zwiazki organiczne LZO - 75/50 1
82 Z21A02 Aramturowania - stanowisko spawalnicze  llenki azotu jako NO2 0,00140 -
mangan 0,00010
ozon 0,00040 -
py! ogbtem 0,00290
w tym pyt do 2,5 um 0,00087
-w tym pyt do 10 um 0,00290 -
tlenek wegla 0,00170
83 ZIMP 01 (Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1 cyna i jej zwigzki 0,00020
miedz 0,00010 -
weglowodory alifatyczne 0,01080 -
t ogbtem 0,00360
rw tym pyt do 2,5 um 0,00108
-w tym pyt do 10 um 0,00360 -
ZIMP 02 [Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1 eglowodory alifatyczne 0,04320
84 eglowodory aromatyczne 0,03600
Z1SDS 01 [Stanowisko docierania szczotek - Hala yt ogdlem 0,01800
85 gtéwna Z1 -w tym pyt do 2,5 um 0,00540 -
-W tym pyt do 10 um 0,01800
86 Z1SNM 01 |Stanowisko naprawy maznic Z1 weglowodory alifatyczne 0,04320
weglowodory aromatyczne 0,03600 -
87 Z18S01  [Stanowisko suszenia maszyn elektrycznych Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kg/h mg/m3,
1 2 3 4 5 6
72008 +  [Z-2 Wentylacja Hali Wagowej tlenki azotu jako NO2 0,00640 -
88 22021 0zon 0,00250
tlenek wegla 0,23090
pyt ogbtem 0,09920
Fw tym pyt do 2,5 um 0,02976
-w tym pyt do 10 ym 0,09920
mangan 0,00290 -
22028 iZ-2 Stanowisko prob grzania wagonéw flenki azotu jako NO2 0,03300 -
89 dwutlenek siarki 0,03600
tlenek wegla 0,82440
pyt ogdtem 0,03960
tw tym pytdo 2,56 ym 0,01188
-w tym pyt do 10 um 0,03960
72100  {Z-2 Slusarnia - stanowisko spawalnicze tlenki azotu jako NO; 0,00140 -
tlenek wegla 0,00170
90 mangan 0,00010
ozon 0,00050
yt ogdtem 0,00290
tw tym pytdo 2,5 um 0,00087
-w tym pyt do 10 um 0,00290
91 23103+  (Stolaria budynek 137 pyt ogbtem 0,60120 -
23104 tw tym pytdo 2,5 um 0,18036
-w tym pyt do 10 um 0,60120
Z3H301+ Wentylacja Halinr 3 tlenki azotu jako NO2 0,00770
92 Z3H3 22 mangan 0,00020
ozon 0,00180
tlenek wegla 0,02160
fweglowodory alifatyczne 0,01080
hveglowodow aromatyczne 0,00360 -
pyt ogbtem 0,01080
Fw tym pytdo 2,5 um 0,00324
-w tym pyt do 10 ym 0,01080
Z3H501+  |[Wentylacja Hali nr & tlenki azotu jako NO2 0,00770
Z3H5 12 mangan 0,00020 -
93 0zon 0,00180 -
[lenek wegla 0,02160 -
weglowodory alifatyczne 0,01080
weglowodory aromatyczne 0,00360
yt ogbtem 0,01080
w tym pytdo 2,56 um 0,00324
-w tym pyt do 10 um 0,01080
Z4CK 07  |Automat do ciecia tlenem i plazma - flenki azotu jako NO2 0,14400
Centralna Krajalnia CK ozon 0,03600 -
94 tlenek wegla 0,39960 -
pyt ogbtem 0,10800
W tym pytdo 2,5 um 0,03240
-w tym pvt do 10 um 0,10800
ZAHAA 01 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 1 tlenki azotu jako NO2 0,11760
ozon 0,00500
95 tlenek wegla 0,10800
pyt ogblem 0,23380
w tym pytdo 2,5 ym 0,07014
-w tym pyt do 10 ym 0,23380 -
mangan 0,00180 -
Z4HAA 02  Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2 tlenki azotu jako NO2 0,11760 -
ozon 0,00500 -
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kg/h mg/m?
1 2 3 4 5 6
96 lenek wegla 0,10800 -
oyt ogotem 0,23380 -
tw tym pytdo 2,5 um 0,07014
-w tym pyt do 10 um 0,23380
mangan 0,00180 -
Z4HAA 03 (Gratowarka do blach vt ogbtem 0,07200 -
97 tw tym pyt do 2,5 pm 0,02160
-w tym pyt do 10 um 0,07200
Z4H4B 04  |Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 1 tlenki azotu jako NO2 0,11760 -
ozon 0,00360 -
tlenek wegla 0,10800 -
98 yt ogblem 0,23380 -
tw tym pyt do 2,5 um 0,07014 -
-w tym pyt do 10 um 0,23380
mangan 0,00180 -
ZAH4B 05  Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 2 tlenki azotu jako NO2 0,11760 -
99
o0zon 0,00360
tienek wegla 0,10800
vt ogotem 0,23380 -
tw tym pyt do 2,5 pm 0,07014 -
-w tym pyt do 10 pm 0,23380 -
mangan 0,00180 -
76 01 Fitrowentylacja nr 1 hali produkcyjnej ram ipyt ogotem 0,00347 -
wozkéw do wagondw -w tym pyt do 2,5 um 0,00104
100 tw tym pyt do 10 pm ) 0,00347
tlenki azotu jako NO» 0,01890 -
lenek wegla 0,18300 -
mangan 0,00034 -
ozon 0,00750 -
2602 Fitrowentylacja nr 1 hali produkcyjnej ram ipyt ogblem 0,00347 -
fw()zk()w do wagonow w tym pyi do 2,5 um 0,00104
101 tw tym pyt do 10 um 0,00347
flenki azotu jako NO2 0,01890
tlenek wegla 0,18300 -
mangan 0,00034 -
ozon 0,00750 -

V.2.2. llos¢ i rodzaj gazéw i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji
energetycznej.

Tabela 12. lio§¢ i rodzaj gazéw i pytéw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji energetycznej

Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kalh
1 2 3 4 5

1 NH11+  [Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 tlenki azotu jako NO2 0,01010

NH20 dwutlenek siarki 0,00050

tlenek wegla 0,00170

pyt ogblem 2,99E-6

-w tym pyt do 2,5 um 8,97E-7

-w tym pyt do 10 ym 2,99E-6

NH21+  [Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 tlenki azotu jako NO2 0,02290

2 NH24 dwutlenek siarki 0,00100

tlenek wegla 0,003%0
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kglh
1 2 3 4 5
vyt ogdtem 6,98E-6
-w tym pyt do 2,5 um 2,09E-6
-w tym pyt do 10 ym 6,98E-6
NH25+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,04380
3 NH34 dwutlenek siarki 0,00200
tlenek wegla 0,00750
pyt ogbtem 0,00001
-w tym pyt do 2,5 um 3,90E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
.NH39 Kociot gazowy - Hala nr 8 lenki azotu jako NO2 0,00840
4 dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
pyt ogotem 2,02E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pyt do 10 um 2,02E-6
5 NH40+  |[Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8 tienki azotu jako NO2 0,02100
NH42 idwutlenek siarki 0,00100
tlenek wegla 0,00360
pyt ogbtem 6,01E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,80E-6
-w tym pytdo 10 um 6,01E-6
6 PMn01+  (Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,04537
PMn18 dwutlenek siarki 0,00250
tlenek wegla 0,00920
oyt ogblem 0,00002
-wtym pytdo 2,5 um 6,01E-6
-w tym pytdo 10 pm 0,00002
7 PMn19  |Gazowa nagrzewnica powietrza - Budynek tlenki azotu jako NO, 0,00840
malowania detali dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
yt ogélem 2,02E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pyt do 10 um 2,02E-6
PMn20  |Painik Kabiny Lakierniczej Michelangelo tlenki azotu jako NO, 0,04810
8 dwutlenek siarki 0,00220
tlenek wegla 0,00830
yt ogblem 0,00001
-w tym pyt do 2,5 um 3,00E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
9 PMn21 Gazowa nagrzewnica powietrza - PML Magazyn tlenki azotu jako NO, 0,00840
farb dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
yt ogblem 241E-6
-w tym pytdo 2,5 pm 7,23E-7
-w tym pytdo 10 um 241E-6
PMn22  [Kociot gazowy - Malarnia PML tlenki azotu jako NO, 0,02100
10 dwutlenek siarki 0,00100
tlenek wegla 0,00360
yt ogélem 6,01E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,80E-6
-w tym pyt do 10 um 6,01E-6
PMn23+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO» 0,04200
PMn24 dwutlenek siarki 0,00190
1 tlenek wegla 0,00720
pyl ogbtem 0,00001
-w tym pytdo 2,5 um 3,60E-6
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kglh
1 2 3 4 5
-w tym pyt do 10 um 0,00001
PMn25  (Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,05830
dwutlenek siarki 0,00270
12 tlenek wegla 0,01000
vt ogbtem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 um 5,01E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
PMn26+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna lenki azotu jako NO2 0,05640
13 PMn31 dwutlenek siarki 0,00260
tlenek wegla 0,00970
yt ogblem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 pm 4,83E-6
-w tym pyt do 10 ym 0,00002
PMn32  [Gazowa jednostka termowentylacyjna 21 do Z4 tlenki azotu jako NO2 0,05640
14
dwutlenek siarki 0,00260
tlenek wegla 0,00970
yt ogétem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 um 4,83E-6
-w tym pyt do 10 ym 0,00002
.PMn33, PMn37 |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,06040
15 dwutlenek siarki 0,00280
tlenek wegla 0,01040
pyt ogéltem 0,00002
tw tym pyt do 2,6 ym 5,19E-6
tw tym pyt do 10 um 0,00002
PMn34+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,03850
PMn36 dwutienek siarki 0,00180
tlenek wegla 0,00660
16 yi ogbtem 0,00001
-w tym pytdo 2,5 pm 3,30E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
PMn38+  (Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,03850
PMn43 dwutlenek siarki 0,00180
17 tlenek wegla 0,00660
pyt ogbtem 0,00001
-w tym pytdo 2,5 ym 3,30E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
.PMnd4+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO» 0,06040
PMn45 dwutienek siarki 0,00280
18 tlenek wegla 0,01040
vyt ogotem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 um 5,19E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
PMn46+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,03850
PMn51 dwutlenek siarki 0,00180
19 tlenek wegla 0,00660
pyt ogdlem 0,00001
-w tym pyt do 2,5 um 3,30E-6
-w tym pyt do 10 pm 0,00001
.PMn52+  [Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,06040
PMn53 dwutlenek siarki 0,00280
20 tlenek wegla 0,01040
pyt ogdlem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 pm 5,19E-6
-w tym pyt do 10 pm 0,00002
Znak sprawy: WZR-11.6223.1.2018.MM Strona40z 73



Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kalh
1 2 3 4 5
PMnb4+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,03850
PMn61 dwutlenek siarki 0,00180
21 tlenek wegla 0,00660
vt ogblem 0,00001
-w tym pyt do 2,5 um 3,30E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
PMn62  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO 0,07880
22 dwutlenek siarki 0,00360
tlenek wegla 0,01350
pyt ogbtem 0,00002
-w tym pyt do 2,5 ym 6,75E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
23 .PMn63 (Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,07880
dwutlenek siarki 0,00360
tlenek wegla 0,01350
yt ogélem 0,00002
-w tym pyt do 2,5 um 6,75E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
.PSp01 Palnik - ogrzewanie kabiny lakierniczej PS tlenki azotu jako NO2 0,06130
24 dwutlenek siarki 0,00280
tlenek wegla 0,01050
py! ogotem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 um 5,25E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
Z1K01+  |Promiennik rurowy ciepta - Hala Gtowna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00520
Z1K 02 dwutlenek siarki 0,00030
25 tlenek wegla 0,00110
yt ogétem 2,02E-6
-W tym pyt do 2,5 um 6,06E-7
-w tym pyt do 10 um 2,02E-6
Z1K03  [Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 tlenki azotu jako NO 0,02160
dwutlenek siarki 0,00100
26 flenek wegla 0,00370
pyt ogétem 8,01E-6
-w tym pyt do 2,5 um 1,80E-6
-w tym pyt do 10 um 6,01E-6
Z1K 04 Promiennik rurowy ciepla - Hala Gléwna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,01010
dwutlenek siarki 0,00050
tlenek wegla 0,00170
27 pyt ogbtem 2,99E-6
-w tym pytdo 2,5 um 8,97E-7
-w tym pyt do 10 um 2,99E-6
Z1K05  [Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00790
dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
28 yt ogotem 2,30E-6
-w tym pyt do 2,5 um 6,90E-7
rw tym pyt do 10 pum 2,30E-6
Z1K06  [Promiennik rurowy ciepla - Hela Gtowna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00790
dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
29 t ogblem 2,30E-6
Fw tym pytdo 2,5 pm 6,90E-7
tw tym pyt do 10 um 2,30E-6
Z1K07  [Promiennik rurowy ciepla - Hala Gtowna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00790
idwutlenek siarki 0,00040

Znak sprawy: WZR-11.6223.1.2018.MM
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kg/h
1 2 3 4 5
tlenek wegla 0,00140
30 yt ogétem 2,30E-6
w tym pyt do 2,6 um 6,90E-7
rw tym pyt do 10 um 2,30E-6
Z1K08  [Promiennik rurowy ciepla - Hala Gtowna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00790
dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
31 pyt ogbtem 2,30E-6
rw tym pyt do 2,5 um 6,90E-7
tw tym pyt do 10 pm 2,30E-6
Z1K09  [Promiennik rurowy ciepla - Hala Gléwna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00790
idwutlenek siarki 0,00040
32 tlenek wegla 0,00140
yt ogbtem 2,30E-6
tw tym pyt do 2,5 um 6,90E-7
-w tym pyt do 10 um 2,30E-6
Z1K10  |Promiennik rurowy ciepta - Hala Gtéwna Z1 fenki azotu jako NO2 0,00790
dwutlenek siarki 0,00040
33 tlenek wegla 0,00140
vt ogoiem 2,30E-6
tw tym pyt do 2,5 um 6,90E-7
Lw tym pyt do 10 um 2,30E-6
ZIK 1 Promiennik rurowy ciepta - Hala Gtéwna Z1 tlenki azotu jako NO; 0,00790
dwutlenek siarki (0,00040
34 tlenek wegla 0,00140
pyt ogbtem 2,30E-6
-w tym pyt do 2,5 um 6,90E-7
tw tym pyt do 10 um 2,30E-6
Z1K12  Promiennik rurowy ciepla - Hala Gtéwna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00790
dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
35 yt ogblem 2,30E-6
tw tym pyt do 2,5 ym 6,90E-7
Fw tym pytdo 10 pym 2,30E-6
Z2AB 01+  |Promiennik rurowy ciepta - Nawa A i B tlenki azotu jako NO2 0,00510
Z2AB14 dwutlenek siarki 0,00023
36 tlenek wegla 0,00090
pyt ogbtem 1,50E-6
-w tym pytdo 2,5 ym 4,50E-7
-w tym pyt do 10 ym 1,50E-6
Z2HK 01+ [Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 22 tlenki azotu jako NO2 0,00840
Z2HK04 dwutlenek siarki 0,00040
37 tlenek wegla 0,00140
yt ogbtem 2,41E-6
-w tym pyt do 2,5 um 7,23E-7
-w tym pyt do 10 ym 241E-6
Z2HK 05+ |Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia Z2 lenki azotu jako NO2 0,00650
Z2HK12 dwutlenek siarki 0,00030
tlenek wegla 0,00110
38 yi ogétem 2,02E6
-w tym pyl do 2,5 ym 6,06E-7
-w tym pyt do 10 um 2,02E-6
Z2MWM 01+ [Promiennik rurowy ciepla - Warsztat montazu  tlenki azotu jako NO» 0,00650
Z2MWMO4  wozkow dwutlenek siarki 0,00030
39 tlenek wegla 0,00110
pyt ogbtem 2,02E-6
Znak sprawy: WZR-11.6223.1.2018. MM Strona42z73



Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancii Emisja maks.
Nr emitora
kg/h
1 2 3 4 5
-w tym pyt do 2,5 um 6,06E-7
-w tym pyt do 10 ym 2,02E-6
Z2MWM 05 |Promiennik rurowy ciepta - Warsztat montazu  tlenki azotu jako NO; 0,00840
40 wozkow 22 dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
pyt ogblem 2ME-6
W tym pytdo 2,5 um 7,23E-7
-w tym pyi do 10 um 241E-6
.Z2Ma 01+ |Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 tlenki azotu jako NO, 0,01270
Z2Ma02 dwutlenek siarki 0,00060
4 tlenek wegla 0,00220
yt ogétem 3,60E-6
-w tym pytdo 25 um 1,08E-6
-w tym pytdo 10 um 3,60E-6
.Z20 01+ |Promiennik rurowy ciepta - Obreczamia Z2 tlenki azotu jako NO» 0,01420
72004 dwutlenek siarki 0,00070
42 tlenek wegla 0,00240
pyt ogétem 4,00E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,20E-6
-w tym pytdo 10 um 4,00E-6
.Z2Tor 01+ [Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 Z2 tlenki azotu jako NO, 0,00650
Z2Tor08 dwutlenek siarki 0,00030
43 tlenek wegla 0,00110
yt ogétem 2,02E-6
-w tym pytdo 2,5 pm 6,06E-7
-w tym pyt do 10 um 2,02E-6
Z2WS 01 [Kottownia gazowa - Warsztat $lusarski 72 tlenki azotu jako NO, 0,00600
dwutlenek siarki 0,00030
44 tlenek wegla 0,00100
pyt ogbtem 1,69E-6
-w tym pytdo 2,5 um 507E-7
-w tym pytdo 10 um 1,69E-6
Z3NO1+  |Promiennik rurowy ciepta tlenki azotu jako NO2 0,00910
45 Z3N20 dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00160
yi ogbtem 2,99E-6
-w tym pytdo 2,5 um 8,97E-7
-w tym pyt do 10 um 2,99E-6
Z3N21+  Kotlownia gazowa tlenki azotu jako NO2 0,01300
46 Z3N22 dwutlenek siarki 0,00060
tlenek wegla 0,00220
yt ogdtem 4,00E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,20E-6
-w tym pytdo 10 um 4,00E-6
Z3H3 01+  [Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 tlenki azotu jako NO; 0,00680
Z3H318 dwutlenek siarki 0,00030
47 tlenek wegla 0,00120
pyt ogbtem 2,00E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,00E-7
-w tym pyt do 10 um 2,00E-6
Z3M13 01 [Kociot gazowy - Magazyn 13 Z3 tlenki azotu jako NO» 0,02190
48 dwutlenek siarki 0,00100
tlenek wegla 0,00380
t ogblem 6,01E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,80E-6
-w tym pyt do 10 um 6,01E-6
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kg/h
1 2 3 4 5
49 Z3M48 01+ |Nagrzewnica gazowa Magazyn 48 Z3 tlenki azotu jako NO2 0,01860
Z3M48 02 dwutlenek siarki 0,00080
tlenek wegla 0,00320
oyt ogblem 5,29E-6
-wtym pytdo 2,5 um 1,59E-6
-w tym pyt do 10 um 5,29E-6
Z3MS 01 |Promiennik rurowy ciepta - Magazyn Srub Z3  [flenki azotu jako NO2 0,00230
50 dwutlenek siarki 0,00010
tlenek wegla 0,00040
yt ogbtem 6,10E-7
-w tym pyl do 2.5 um 1,83E-7
-w tym pytdo 10 ym 6,10E-7
Z3WW 01  [Kottownia gazowa - Warsztat wigzek Z3 tlenki azotu jako NO2 0,00560
52 dwutlenek siarki 0,00030
tlenek wegla 0,00100
vt ogblem 1,68E-6
-w tym pytdo 2,5 ym 4 T4E-7
-w tym pytdo 10 um 1,58E-6
Z3WW 02+ |Promiennik rurowy ciepla Warsztat wiazek Z3  lenki azotu jako NO2 0,00150
53 Z3WW 04 dwutlenek siarki 0,00010
tlenek wegla 0,00020
pyt ogétem 4,00E-7
-w tym pytdo 2,5 um 1,20E-7
-w tym pyt do 10 um 4,00E-7
Z3IWW 05  [Nagrzewnica Robur tlenki azotu jako NO2 0,00830
dwutlenek siarki 0,00040
54 tlenek wegla 0,00140
pyt ogdtem 241E-6
-wtym pytdo 2,5 um 7,23E-7
-w tym pytdo 10 um 2,ME-6
Z4CKO1+  |Promiennik rurowy ciepta - CK/Z4 tlenki azotu jako NO2 0,02190
ZACKO02 dwutlenek siarki 0,00100
tlenek wegla 0,00380
55 pyt ogtem 6,01E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,80E-6
-w tym pytdo 10 ym 6,01E-6
ZACKO3  |Kociot gazowy- CK/Z4 tlenki azotu jako NO2 0,00700
dwutlenek siarki 0,00030
56 tlenek wegla 0,00120
pyt ogbtem 2,02E-6
-w tym pyl do 2,5 um 6,06E-7
-w tym pytdo 10 ym 2,02E-6
ZAHA 01+ [Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/24 tlenki azotu jako NO2 0,00840
57 Z4H4 07 dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
vt ogdlem 2,41E-6
-w tym pytdo 2,5 um 7,23E-7
-w tym pyl do 10 um 241E6
Z4KOM 01 |Kociot gazowy- CK/Z4 tlenki azotu jako NO2 0,00700
58 dwutlenek siarki 0,00030
tlenek wegla 0,00120
vt ogétem 2,02E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pytdo 10 ym 2,02E-6
ZAKOM 02+ |Nagrzewnica gazowa tlenki azotu jako NO» 0,01050
59 Z4KOM 03 wutlenek siarki 0,00050
Znak sprawy; WZR-11.6223.1.2018. MM Strona 44 z73



Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substanc;ji Emisja maks.
Nr emitora
kg/h
1 2 3 4 5
tlenek wegla 0,00180
vt ogétem 2,99E-6
-wtym pytdo 2,5 um 8,97E-7
-w tym pyt do 10 um 2,99E-6
ZAWP 01 [Kottownia gazowa - Warsztat poszycia Z4 tlenki azotu jako NO; 0,00560
dwutlenek siarki 0,00030
60 tlenek wegla 0,00100
pyt ogbtem 1,68E-6
W tym pytdo 2,5 ym 4,74E-7
-w tym pyt do 10 um 1,58E-6
ZAWP 02+ [Nagrzewnica gazowa - Warsztat poszycia Z4 lenki azotu jako NO, 0,00650
Z4WP 03 idwutlenek siarki 0,00030
61 tlenek wegla 0,00110
yt ogbtem 2,02E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pytdo 10 um 2,02E-6
.Z6 01+ .Z6 08  [Promiennik rurowy ciepta - Hala Z6 tlenki azotu jako NO2 0,01370
62 dwutlenek siarki 0,00062
tlenek wegla 0,00230
t ogbtem 3,90E-6
tw tym pyt do 2,5 um 1,17E-6
Fw tym pyt do 10 um 3,90E-6
.26 09+ .Z6 11  |Promiennik rurowy ciepla - Hala Z6 tlenki azotu jako NO2 0,00680
63 dwutlenek siarki 0,00030
tlenek wegla 0,00120
pyl ogblem 2,00E-6
rw tym pyt do 2,5 um 6,00E-7
Fw tym pyt do 10 um 2,00E-6

V.3. Okre$lam warunki w zakresie wytwarzania odpadéw

V.3.1. Rodzaje i iloSci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku z zwiazku
z eksploatacja instalacji

Tabela 13 Przewidywane rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

Liag L iedodpadt Rodzaj odpadéw llosé w Mgirok
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 030104* | Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiorowa i fornir zawierajace substancie niebezpieczne 200
« | Odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
2 080111 . .
niebezpieczne 100
. | Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub inne
3 080117 o .
substancje niebezpieczne 17
« | Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
4 08 04 09 . )
nicbezpieczne 30
« | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe zawierajgce zwigzki
5 1302 04 ;
chlorowcoorganiczne 96
« | Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwigzkow
6 130205 .
chlorowcoorganicznych 96
i 1302 06" | Syntetyczne olgje silnikowe, przekladniowe i smarowe 96
8 130207* | Oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe fatwo ulegajace biodegradacii 96
9 1302 08" | Inne olgje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 96
10 130507* | Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 28
11 130899* | Inne niewymienione odpady 138
Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2018. MM Strona45z73




Tabela 13 Przewidywane rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw

CEp [iKedednzc Rodzaj odpadéw llosé w Mglrok
1 2 3 4
12 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczainikow 70
13 1501 10* | Opakowania zawierajgce pozostato$ci substangii niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 165

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny do
14 150202* | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) 55

15 16 0107* | Filtry olejowe 7
16 16 01 13* | Plyny hamulcowe 206
17 16 01 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancie 206
18 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do

160212 21

19 16 06 01* | Baterie i akumulatory ofowiowe 7
20 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 7
21 17 04 09* | Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 69
22 17 06 01* | Materialy izolacyjne zawierajgce azbest 3
23 1901 10* | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazow odlotowych 69
2% 1908 13* Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne oczyszczania

$ciekow przemystowych 412
Odpady inne niz niebezpieczne

25 030105 | Trociny, wiéry, $cinki, drewno, plyta widrowa i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 220
26 080112 | Odpady farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 11 88
27 080118 | Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 88
28 080318 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 35
29 0804 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 15
30 120101 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow 619
AN 120103 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 28
32 120113 | Odpady spawalnicze 55
33 150101 | Opakowania z papieru i tektury 55
34 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 19
35 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, cierki) i ubrania ochronne

inne niz wymienione w 15 02 02 77

36 160117 | Metale zelazne 5500
37 160118 | Metale niezelazne 207
38 160119 | Tworzywa sztuczne 55
39 160120 | Szkto 110
40 160199 | Inne niewymienione odpady 2438
41 1602 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 7
42 1606 05 | Inne baterie i akumulatory 7
43 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontdw 1238
44 170380 | Odpadowa papa 40
45 1704 02 | Aluminium 165
46 170405 | Zelazo i stal 200
47 1704 07 | Mieszaniny metali 165
48 170411 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 165
49 190801 | Skratki 7
50 1908 02 | Zawarto$¢ piaskownikow 138

Objasnienia:

" Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014 ., poz. 1923)

* odpad niebezpieczny
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V.3.2. Wyszczegolnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci

Tabela 14. Podstawowy skiad chemiczny i wtasnoéci fizyczne wytwarzanych odpadéw

Lp

Kod
odpadu "

Rodzaj odpadéw

1

2

3

Odpady niebezpieczne

0301 04"

Podstawowym sktadnikiem odpadu jest drewno, a zanieczyszczeniami sa: oleje, smary, tworzywa
sztuczne wilosci do okoto 10 %; H3 tatwopalne.

080111~

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdow szynowych oraz ich wyposazenia i
elementow — pozostaloéci zestalonych farb. Skladnikami odpadéw sa komponenty farb takie jak:
rozpuszczalniki organiczne (alkohole, ksylen, toluen, weglowodory alifatyczne i aromatyczne), spoiwa,
pigmenty, sktadniki koagulantow, woda, metale ciezkie; iloéci poszczegolnych sktadnikow uwarunkowane
sq rodzajem uzywanych farby i lakieréw; H3 tatwopalne.

0801 17*

Odpad powstaje w trakcie usuwania farb z pojazdéw szynowych oraz ich wyposazenia i elementow.
Sktadnikami odpadu sg komponenty farb takie jak: rozpuszczaliki organiczne, spoiwa, pigment; ilosci
poszczegblinych skladnikéw uwarunkowane sg rodzajem uzywanych farby i lakieréw; ilo$¢ zastosowanego
rozpuszczalnika uzalezniona jest od wieku pokrycia farba, stanu jakociowego pokrycia, zastosowanej
grubosci i rodzaju farby; H3 tatwopalne.

08 04 09*

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu napraw, remontow lub budowy pojazdéw szynowych oraz
ich wyposazenia i elementow; szczeliwo, materiat o duzej elastycznosci i odpowiedniej wytrzymalo$ci
mechanicznej, dobrej odporno$ci chemicznej i cieplnej, stosowany do uszczelnien (np. nasycone
tluszczem sznury, pasty lub proszki uszczelniajace); kit, plastyczny materiat o konsystencji pasty, lepki i
ciagliwy, twardniejacy na powietrzu, stosowany do wypetniania nierdwno$ci i poréw powierzchni oraz do
trwatego taczenia roznych materialow, np. drewna, metali, szkta, porcelany, kamionki, betonu, wyrobdw z
wegla; kleje, substancje pochodzenia naturalnego Iub syntetycznego (zawierajg lepiszcza, a oprocz nich
czesto: rozpuszczalniki, utwardzacze, zmiekczacze, wypetniacze, $rodki konserwujace), ktore po
nalozeniu cienka warstwg na taczone przedmioty tworzg mocng spoine, dobrze przylegajacq do podioza
(dzieki sitom adhezji i kohezji); zywice, bezpostaciowe polimery naturalne badz syntetyczne,
termoplastyczne albo chemo- lub termoutwardzalne, o stosunkowo nieduzych czasteczkach,
nierozpuszczalne w wodzie, ciekle (o duzej lepkosci), potstate i state; odpady zawierajg rozpuszczalniki
organiczne; H3 latwopalne.

1302 04*

13 02 05*

13 02 06

|~ o

1302 07*

1302 08*

Odpady powstajg w trakcie remontu i serwisowania pojazdéw szynowych, urzadzeh i maszyn
wchodzacych w sktad instalacji - wymiana zuzytych plynéw eksploatacyjnych; niektore $rednie
whasciwosci olejow przepracowanych: gestosé: 820-900 kg/m3, lepkos¢ kinematyczna: 16,5-30,0 mm?/s,
pozostalo$¢ po koksowaniu: 0,8-1,15%, pozostato$¢ po spopieleniu: 0,4-0,6%, zawartosé wody: 4-8%,
zawarto$é siarki catkowitej: 07-1,0%, zawarto$¢ ofowiu: 150-370 mg/kg, zawartos¢ cynku: 320-630 mglkg,
zawartos¢ wanadu: 2 mglkg, zawarto$¢ baru; 500-720 mg/kg, palno$¢ (temp. zaptonu): 50-280 st. C,
cieplo spalania: 20000-40000 kJ/kg; zanieczyszczenia olejow silnikowych zawierajg od 65 do 87%
substanciji organicznych i od 13 do 35% zwiazkow nieorganicznych; czeséci organiczne skladajg sig w 4-
24% z asfaltenow, a 16-55% tych skiadnikéw stanowig substancie o wysokim stopniu uweglania;
zanieczyszczenia olejow przekladniowych pochodzg z procesdw starzenia olejow, zuzywania sie
elementow przektadni i substancji przedostajgcych sie do olejow z zewnatrz; odpad w postaci ciekiej; H3
tatwopaine.

10

1305 07"

Woda z odwodnienia olejow w separatorach zawierajaca zemulgowany olej oraz piasek; gestosc¢ okoto:
1000 kg/m?; typowa zawarto$¢ wody w odpadzie: 80-95 %; H4 szkodliwe, H 5 draznigce.

11

13 08 99~

Odpad stanowi mieszanine roznych zuzytych smaréw - smar uniwersalny i smar wielozadaniowy do
wysokich temperatur. Smary te sg stosowane do wszystkich systeméw smarowniczych pracujacych pod
wysokim obcigzeniem, a zwlaszcza do smarowania bardzo obcigzonych lozysk, panewek, prowadnic,
zebatek i przegubdw. Sa one dostosowane do uzycia w centralnych systemach smarowania w granicach
dopuszczalnych temperatur od -20 do +120 st. C. Wigkszo$¢ zanieczyszczen (odpad) stanowig produkty
zuzywania sie elementéow. Udziat produktow starzenia sie olejow jest mniejszy. Wigkszos¢ tych
zanieczyszczen stanowig elementy metalowe o wymiarach do 40 mm. W odpadzie moga wystepowaé
zwigzki roznych metali, zwigzki fosforu siarki, arsenu, chlorowcopochodne powstajace z dodatkow
uszlachetniajacych, produkty starzenia irozktadu (w tym wielopierscieniowych weglowodorow
aromatycznych); gesto$é: 1200 -2000 kg/m3; H3 tatwopalne
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14 06 03

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdéw szynowych oraz ich wyposazenia i
elementow - pozostaloéci zanieczyszczonych rozpuszczalnikéw np. z przemywania urzadzen
przeznaczonych do malowania (np. pistoletow) oraz pedzli; sktad chemiczny rozpuszczalnikow
wykorzystywanych do farb i mycia urzadzen: toluen, aceton, cykloheksanon, benzyna ekstrakcyjna w
sklad ktorej wchodza: destylaty (ropa naftowa),weglowodory C7 — Co bogate w Cs, niskowrzaca benzyna -
niespecyfikowana; H3 fatwopalne.

13

1501 10*

Odpad powstaje w trakcie uzupeiniania ptynéw eksploatacyjnych w nowych oraz remontowanych
i serwisowanych pojazdach szynowych. Odpad powstaje takze w trakcie uzupelniania lub wymiany plynow
eksploatacyjnych w urzadzeniach i maszynach wchodzacych w sktad instalacji; sktad opakowart z tworzyw
sztucznych: tworzywo sztuczne 90-98%, papier 0-2%, olej 0-2%, chemikalia 0-2%., gestosé: 700-1200
kg/m3; sktad opakowan metalowych: metal okolo 90-95%,tworzywa sztuczne: 0-5%,papier: 0-2%, olej 0-
2%, smary 0-2%; gestos¢: 1200-1800 kg/m3; H3 tatwopalne.

14

1502 02*

Odpady skfadajg sie przede wszystkim ze $cinek materiatow (bawelna, materiatu syntetyczne: anilana,
wiskoza) stuzacych do wycierania elementéw, czesdci, stanowisk oraz ubrania ochronne (drelich)
nasgczone olejami; sktad odpadéw: olej — 1+10%(w wickszosci sg to mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe nie zawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych, sporadycznie sg to
mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajace zwigzkéw chlorowcoorganicznych); $cinki — 90+99%; H3
tatwopalne.

15

1601 07*

Odpad ten powstaje podczas prowadzenia remontow i napraw maszyn i urzadzen np. tokarek, frezarek,
sprezarek itp., stanowigcych wyposazenie instalacji oraz pojazdéw szynowych (wagonéw i lokomotyw);
typowy sklad filtrow olejowych: metale okolo 70-90%, papier lub tworzywa sztuczne 10-25%,zuzyty olej do
okoto 5%; gestosé: 7000-8000 kg/m3; H3 tatwopalne.

16

1601 13*

Odpad powstaje w trakcie remontu i serwisowania pojazdéw szynowych — wymiana zuzytych plynow
eksploatacyjnych; wedtug standardow ptyny hamulcowe dzielg sie aktualnie na 3 klasy: DOT-3, DOT-4,
DOT-5, w zaleznoéci od ich wiasciwosci; plyny hamulcowe muszg by¢ wzajemnie mieszalne, w zwigzku z
tym ich skiad chemiczny oparty jest na podobnych surowcach; orientacyjny sktad plynu hamulcowego:
70-80% rozpuszczalnika (gtownie etery alkilowe glikoli alkilenowych), 20-30% érodka smarnego
{poliglikole etylenowe i propylenowe oraz estry boranowe eterow alkilenowych glikoli alkilenowych), ok.
1% dodatkdw uszlachetniajgcych (Srodki antyutleniajace, antykorozyjne stabilizujace.

17

16 01 14*

Odpad powstaje w trakcie remontu i serwisowania pojazdow szynowych — wymiana zuzytych plynéw
eksploatacyjnych; do ptynow zapobiegajacych zamarzaniu zalicza sie ptyny chiodnicze oraz plyny do
spryskiwaczy, sktad chemiczny ptynu chtodniczego: gliko! etylenowy, woda, barwnik, $rodki antykorozyjne;
sktad chemiczny plynu do spryskiwaczy: glikol propylenowy, srodki powierzchniowo czynne, barwnik oraz
zapach; sklad chemiczny ptynéw chlodniczych oraz plynow do spryskiwaczy jest rézny | uzalezniony jest
od pory roku oraz od panujacych warunkéw atmosferycznych; H 5 szkodliwe.

18

16 02 13*

Zuzyte Swietlowki pochodzg z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych (o$wietlenie
wagondw, lokomotyw itp.) oraz z wymiany o$wietlenia zainstalowanego w maszynach roboczych
wchodzacych w skfad instalacji; podstawowym zanieczyszczeniem odpadu jest rte¢ (metalicznym
pierwiastkiem wystepujacym w stanie cieklym w temperaturze normalnej 298 K, wysoka gestos¢ - rowng
13,55 g/dm3, w temperaturze normalnej posiada wysoka preznos¢ par, a w wodzie rozpuszcza sie bardzo
nieznacznie - 6,5-10-5 g Hg/dm®, wzglednie mata przewodno$¢; roznego rodzaju stiuczka szklana
zanieczyszczona rtecig oraz zuzyte taSmy zawierajace rtec, zawarto$¢ rteci w $wietldwkach zalezy w
znacznym stopniu od typu | producenta lamp, miesci sie w zakresie od 15 do 100 mg ($rednio 40 mg w
lampie); H4 draznigce, H5 szkodliwe.

19

16 06 01*

Zuzyte baterie i akumutatory pochodzg z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych
(stanowig standardowe wyposazenie remontowanych wagondw i lokomotyw) oraz z wyposazenia
{podtrzymanie zasilania) maszyn roboczych wchodzacych w skiad instalacji; komponenty: tlenki i siarczan
ofowiu, oléw metaliczny oraz jego stop z kadmem, polipropylen, ebonit, elektrolit; pasta olowiowa sktada
sie z: siarczanu otowiu (PbSOs), tlenkdw ofowiu (PbO, PbOs), czystego ofowiu metalicznego (w ilosci 1-
2%), $ladowe ilosci innych komponentow, jako elektrolit wykorzystywany jest wodny roztwor kwasu
siarkowego o stezeniu 27-39%; H4 draznigce, H5 szkodliwe

20

16 06 02*

Zuzyte baterie i akumulatory pochodzg z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych
(stanowig standardowe wyposazenie remontowanych wagonow i lokomotyw) oraz z wyposazenia
{podirzymanie zasilania) maszyn roboczych wchodzacych w  skiad instalacji; podstawowym
zanieczyszczeniem jest wodorotlenek niklu i wodorotienek kadmu oraz elektrolit (péiptynne lub state
substancie o réznych skladzie chemicznym, posiadajace silny zasadowy odczyn); H4 draznigce, H5
szkodliwe.
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17 04 09*

Powstajacy odpad moze skiada¢ sie z: zelaza i stali, aluminium, brazu, mosiadzu, miedzi, oleju, azbestu,
smoly; sklad uzalezniony jest od migjsca, w ktorym zuzywajacy sie element zastat zamontowany; H4
draznigce, H5 szkodliwe.

22

17 06 01*

Izolacja azbestowa pochodzi z remontow i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych (np. izolacja
orurowania ogrzewania stanowigcego wyposazenie wagondw i lokomotyw) oraz remontow i napraw
maszyn i urzadzen wchodzacych w sktad instalacii (np. uszczelki); wyroby izolacyjne zawierajg od 75 do
100% azbestu; sg zrodlem bardzo duzej emisji pylu azbestu podczas wykonywania prac
zabezpieczajacych i rozbiorki; .azbest jest odporny na wysokie temperatury (ok. 1500°C); H4 draznigce,
H5 szkodliwe.

23

1901 10*

Odpad pochodzi z wymiany wkladow filtracyjnych kabin malarskich; wegiel aktywny jest produktem
wytwarzanym przewaznie z wegla kamiennego lub drzewnego. wegiel charakteryzuje si¢ duzg
powierzchnig wlasciwa (jednostka powierzchni na jednostke masy 500 — 2500 m2/g); forma: ciato state
kolor: czarny, bez zapachu, rozpuszczalno$¢: nierozpuszcezalny, temperatura zaptonu: > 380°C,
samozaplon: nie wystepuje; H5 szkodliwy

24

1908 13

Odpad stanowig osady powstale przy chemicznym oczyszczaniu Sciekow; sflokulowane czastki Fe(OH)s
oraz Na»SQs z zaadsorbowanymi na powierzchni czastkami stalymi oraz zanieczyszczeniami grubszymi,
takimi jak piasek, bloto, itp; H4 drazniace, H5 szkodliwe

Odpady inne niz niehezpieczne

25

030105

Podstawowym sktadnikiem odpadu jest drewno.

26

080112

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdéw szynowych oraz ich wyposazenia i
elementow — resztki zestalonych i niewykorzystanych farb i lakierow; skladnikami odpadow sg
komponenty farb takie jak: spoiwa, pigmenty, woda, metale cigzkie; ilosci poszczegoinych sktadnikow
uwarunkowane s rodzajem uzywanych farby i lakieréw.

27

080118

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia usuwania farb z pojazdoéw szynowych oraz ich wyposazenia i
elementéw; skladnikami odpadéw sg komponenty farb takie jak: spoiwa, pigmenty, woda, ilosci
poszczegoinych skiadnikow uwarunkowane sa rodzajem uzywanych farby i lakierow.

28

08 03 18

Odpad stanowig wklady po tonerach, tuszach | atramencie uzywane do urzadzen drukujacych; odpady
moga zawieraé $ladowe ilosci toneréw, tuszu lub atramentu; gesto$¢ odpadéw okolo 400 kg/m?; odpady
nielotne i nierozpuszczaine w wodzie.

29

08 04 10

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu napraw, remontow lub budowy pojazdéw szynowych oraz
ich wyposazenia i elementow; szczeliwo, materiat o duzej elastycznoéci i odpowiedniej wytrzymatosci
mechanicznej, dobrej odpornoéci chemicznej i cieplnej, stosowany do uszczelnien (np. nasycone
tluszczem sznury, pasty lub proszki uszczelniajace); kit, plastyczny materiat o konsystencii pasty, lepki i
ciagliwy, twardniejacy na powietrzu, stosowany do wypetniania nieréwnoéci i porow powierzchni oraz do
trwalego taczenia réznych materialow, np. drewna, metali, szkta, porcelany, kamionki, betonu, wyrobow z
wegla; kleje, substancje pochodzenia naturainego lub syntetycznego (zawierajg lepiszcza, a oprocz nich
czesto: rozpuszczalniki, utwardzacze, zmigkczacze, wypetniacze, $rodki konserwujace), ktére po
nalozeniu cienkg warstwa na laczone przedmioty tworza mocng spoing, dobrze przylegajaca do podioza
(dzieki sitom adhezji i kohezji).

30

120101

Odpad powstaje w trakcie wykonywania cze$ci i elementow naprawianych, remontowanych Iub
budowanych pojazdéw szynowych (wagonow i lokomotyw); odpad stanowig widry i $cinki stalowe; odpad
sklada sie z 60 % zelaza oraz z niewielkiej ilosci roznych tlenkéw Zelaza; posiada rowniez w swoim
skladzie inne metale (stanowiace domieszki stopowe), szczegdlnie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet
cyne; gestos¢ : 1500-2000 kg/m?

31

120103

Odpad powstaje w trakcie wykonywania czesci i elementow naprawianych, remontowanych lub
budowanych pojazddéw szynowych (wagonoéw i lokomotyw); odpady z toczenia i pitowania metali
niezelaznych powstajg w procesie toczenia, frezowania i wiercenia; najczesciej jest to odpad w postaci
tzw. wibr.

32

120113

Odpad powstaje w trakcie wykonywania cze$ci i elementow naprawianych, remontowanych lub
budowanych pojazdéw szynowych (wagondw i lokomotyw); elektroda spawalnicza, pret, drut zwojowy,
tasma itp. wykonane z metalu lub wegla, stosowane do zajarzania i utrzymywania tuku elektrycznego w
procesie spawania i procesach pokrewnych; w zaleznosci od metody spawania, przedmiotow spawanych
itp. stosuje sie rozne typy elektrod: topliwe, nietopliwe, otulone, gote itp.; maski spawalnicze zbudowane
sq z tworzyw polimerowych (gtéwnie poliamid) oraz szkla przyciemnianego.

33

150101

Gléwnym sktadnikiem makulatury jest celuloza, substancje klejace (parafiny, kalafonia, i kleje zwierzece),
wypetniacze (siarczyn barowy, kreda, talk) oraz barwniki; gestosc: do 1000 kg/m®; palnosé: 120-200 st. C;
cieplo spalania: 12000-16000 kJ/kg
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34

1502 02

Gtownym sktadnikiem opakowani z tworzyw sztucznych jest: polietylen (folia), politereftalan etylu (butelki
po napojach), polipropylen, plastyfikatory; gestos¢: 200-1000 kg/m3; palnosc: 250-400°C; cieplo spalania:
15000-30000 kJ/kg.

35

150203

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia budowy, napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych; odpad
stanowig produkty wykonane z tkanin, dzianin, zniszczone lub podarte; szmaty, ubrania, rekawice,
sorbenty wykonane sg glownie z materialow syntetycznych i naturalnych; gestosé: 500-700 kg/md.

36

16 0117

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdow szynowych oraz wyposazenia
pojazddw szynowych; odpad sklada sig z 60% Zelaza oraz z roznych tlenkéw zelaza. Posiada réwniez w
swoim skladzie inne metale (stanowiace domieszki stopowe), szczegolnie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a
nawet cyne; gestoéé: 1500-2000 kg/m3,

37

160118

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdéw szynowych oraz wyposazenia
pojazdow szynowych; zlom kolorowy pochodzi z rozbiérek oraz remontéw pojazdéw kolejowych; w skiad
metali niezelaznych wchodza; miedz, mosiadz (stop miedzi z cynkiem), aluminium; gestosé: 1500-5000
kg/m3.

38

160119

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdéw szynowych oraz wyposazenia
pojazdow szynowych (np. elementy wyposazenia wagonéw). W skiad tworzyw sztucznych powstalych
podczas rozbiorek oraz napraw samochodéw wchodza: plastikowe czesci nadwozia, gtéwnie elementy
zderzakow i spojleréw, elementy wewnetrzne pojazdow; glowne sktadniki tworzyw to: plastomery - masy
plastyczne, polimery syntetyczne lub naturalnie modyfikowane z ewentualnym dodatkiem barwnikéow,
stabilizatory, napeiniacze, zmigkczacze; wasciwosci fizyczne i chemiczne zaleza od skladu i struktury
chemicznej, $redniej masy czasteczkowej oraz zawartosci substancji matoczasteczkowych; wspolnymi
wiasciwo$ciami sa: mata gestos$¢, mata przewodnosé cieplna, dobre wlasciwosci mechaniczne.

39

16 0120

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdéw szynowych oraz wyposazenia
pojazdow szynowych (np. szyby); podstawowymi surowcami szkfa sg zwykle: piasek kwarcowy (SiOz 70-
85%), boraks (B20s 7,811,4%), pigciotlenek fosforu, trojtienek glinu (0,1-15%), topniki-tlenki metali
alkalicznych, stabilizatory masy szkla, wapien, dolomit, tienki olowiu i cynku, sktadniki barwiace-zwiazki
zelaza, kobaltu, niklu.

40

16 0199

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdow szynowych oraz wyposazenia
pojazdow szynowych (np. uszczelki, gabki); odpad stanowig uszczelki, pianki lub gabki wykonane z
poliuretanow; gtéwne skladniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne, polimery syntetyczne lub
naturalnie modyfikowane z ewentualnym dodatkiem barwnikow, stabilizatory, napeiniacze, zmigkczacze;
wiasciwosci fizyczne i chemiczne zalezg od skladu i struktury chemicznej, $redniej masy czasteczkowej
oraz zawartosci substancji maloczasteczkowych; wspolnymi wiasciwosciami sa: mata gestosé, mata
przewodnos¢ ciepina, dobre wtasciwosci mechaniczne.

4

16 02 14

Zuzyte urzadzenia pochodza z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych (tablice
rozdzielcze stanowiace wyposazenie wagondw, lokomotyw itp.) oraz z wymiany czeéci zainstalowanych w
maszynach roboczych wchodzacych w skfad instalacji; odpad stanowig zuzyte urzadzenia elekiryczne
niezawierajace niebezpiecznych elementow; odpady urzadzen elektronicznych stanowig mieszanine
roznych metali i stopow, giownie stali, aluminium i miedzi oraz skiadnikéw nie metalicznych, tj. mas
plastycznych ceramiki, gumy, papieru, ebonitu.

42

16 06 05

Zuzyte baterie pochodza z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (stanowig
standardowe wyposazenie remontowanych wagonow i lokomotyw) oraz podtrzymanie zasilania maszyn
roboczych wehodzacych w sklad instalacji; podstawowy sktad chemiczny: ziom Zelazny okoto 30-50%,
nikiel i kadm 10-30% , tworzywa sztuczne.

43

170101

Odpady powstaja podczas prowadzonych napraw i remontow fundamentow oraz infrastruktury maszyn i
urzadzen wchodzacych w sklad instalacji; Gruz betonowy jest znacznie zréznicowany pod wzgledem
wielkosci czastek; w odpadzie moga by¢ zardwno Zzelbetonowe stropy betonowe, jak rowniez drobne
kruszywo betonowe; sktad chemiczny odpadéw praktycznie niewiele sie rozni od skladu betonu; beton
zawiera w swoim skladzie nastepujace tlenki metali: CaO, SiOz, Al203, Fe203, MgO oraz szereg innych,
ktore wystepujg w spoiwach w postaci tienkow; podczas wypalania tworza one nastepujace zwiazki:
krzemiany i gliniany wapniowe oraz glinozelazian wapnia; w czasie hydrolizy tych zwigzkow powstaje
wodorotlenek wapnia, ktory powoduje wigzanie spoiw hydraulicznych, ale jest rowniez przyczyng ich
korozji, a takZe silnie zasadowego wyciggu wodnego (pH ok. 12).

44

1703 80

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontéw fundamentow oraz infrastruktury maszyn i
urzadzen wehodzacych w skiad instalacii (np. izolacja). Odpadowa papa moze sktadac sie z: tektury, foli
metalowej, tkaniny lub innego materialu nasyconego i ewentualnie powleczonego smolg albo asfaltem,
niekiedy rowniez pokryta posypka mineralng; pape stosuje sie jako dolng warstwe pokrycia dachowego
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oraz do wykonywania izolacji wodoszczelnych.

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontow infrastruktury technicznej w zakladzie {np.
45 170402 | toréw) oraz maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad instalacji; sklad odpadu; min 95% Al, maksimum
0,30% Fe, maksimum 0,3% Si, maksimum 0,03% Cu.

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontéw infrastruktury technicznej w zakiadzie (np.

46 Aroeds torbw) oraz maszyn i urzadzen wehodzacych w skiad instalacii, torow itp. sktad odpadu; min 95% Fe.

Odpady powstaja podczas prowadzonych napraw i remontow infrastruktury technicznej np. torow
kolejowych wehodzacych w sktad instalacji; w zaleznosci od podstawowego skfadnika stopowego moga to
by¢ stopy: miedzi z cynkiem (mosiadze), miedzi z innymi metalami lub krzemem (brazy) oraz
wieloskladnikowe miedzi z niklem lub manganem (stopy oporowe miedzi); gestos¢: 2000-11000 kg/m?.

47 1704 07

Kable pochodzg z remontow i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (okablowanie stanowigce
standardowe wyposazenie remontowanych wagonéw i lokomotyw) oraz remontéw i napraw maszyni i
urzadzen wchodzacych w skiad instalacji; odpad tego rodzaju powstaje w wyniku prac remontowych oraz
w przypadku demontazu lub rozbiérki elementdw instalacji; w sktad kabli, w zaleznosci od ich typu,
wchodza; miedz lub aluminium - 10+90%, tworzywa sztuczne - 5+70%, oploty bawetniane do 30%, oploty
olowiane (uzywane jako zbrojenie) do 90%.

48 17 04 11

Gtownymi sktadnikami odpadu powstalego ze wstepnego oczyszczania wod opadowych sa grubsze
49 19 08 01 substancije stale takie jak: szmaty, pakuly, kawatki galezi, liscie, tworzywa sztuczne itp.gestos¢: 500-1000
kg/m?

Osad powstaly z zawiesiny latwo opadajacej, zawartej w $ciekach wod opadowych oraz $ciekach z
50 190802 | terendw drdg i placow; gtéwnymi skladnikami osadu z piaskownika sa; piasek, grubsze substancje stale,
stiuczka szklana, produkty Scierania drég i opon, pyly cementu, liscie; gesto$é: 1000-3000 kg/m?.

Objasnienia:
" Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2014, poz. 1923)
* odpad niebezpieczny

V.3.3. Sposoby zpobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci opaddéw i ich
negatywnego oddzialywania

W przypadku odpadow, ktorych powstaniu nie udalo sie zapobiec na terenie zakiadu, Pojazdy Szynowe
PESA Bydgoszcz S.A. jako ich posiadacz w pierwszej kolejnosci przekazuje je firmom, ktére posiadajg
stosowne pozwolenia na ich przetwarzanie (recykling w tym odzysk). W przypadku przekazania odpadéw
firmom zajmujacym sie wytacznie zbieraniem odpadow, Zaktad prosi te firmy o informacje, do jakiej firmy
odpady trafity i jakim procesom przetwarzania zostaly poddane (recykling lub odzysk).

W celu utatwienia prowadzenia recyklingdw, w tym odzysku, przez firmy posiadajace stosowne pozwolenia,
Zaklad, jezeli nie jest to uzasadnione technologicznie, ekologicznie lub ekonomicznie w pierwsze
kolejnosci przygotowuje wytwarzane przez siebie odpady do ponownego uzycia lub poddania recyklingowi
bgdz innym procesom odzysku.

Wszystkie odpady wytwarzane w zwigzku z eksploatacjg instalacji sg objete jednym systemem ewidencii.
Zaktad nie ewidencjonuje odrebnie tych samych odpadéw wytwarzanych przez rozne zrédia, gdyz brak jest
uzasadnienia technicznego i organizacyjnego, jednoczesnie nie ma to wptywu na potencjalne zagrozenia
zwigzane z zanieczyszczeniem $rodowiska.

Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. posiadajg $wiadectwa uznania krajowych i zagranicznych
jednostek certyfikujacych w zakresie budowy, produkcji i napraw taboru szynowego. W roku 2002 nadano
jej certyfikat 1SO 9001:2000 oraz od roku 2009 certyfikat 1ISO 9001:2008 w zakresie projektowania,
produkcji, modernizacji i naprawy pojazdéw szynowych oraz projektowania i produkcji konstrukgii
spawanych. Od roku 2007 PESA posiada certyfikat EBA w zakresie napraw pojazdow szynowych. W roku
2010 PESA otrzymata certyfikat spefniania wymagan standardu IRIS 02 w zakresie produkcji, rozwoju
pojazdow szynowych i podzespotow - moduly: 1 - konstrukcje pojazdéw, 2 - poszycie pojazdéw, 3 - wozki
pojazdéw, 8 - wyposazenie wnetrz pojazdéw i 18 - produkcja, modernizacja, naprawa pojazdow
szynowych. Wymogi $wiadectw obligujg zaktad do rygorystycznego spojrzenia na stan jakosci maszyn
i urzgdzen stosowanych na poszczeg6inych instalacjach.
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V.3.4. Miejsce i sposdb oraz rodzaj magazynowanych odpadoéw

Tabela 15. Migjsca i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadéw

L.p < dg::u 1 Miejsca i sposéb czasowego magazynowania odpadow
1 2 3
Odpady niehezpieczne
1 03 0104* Powstaty odpad magazynowany jest w oznakowanym i szczelnym metalowym pojemniku przy budynku Stolarni.
2 Odpady farb i lakieréw magazynowane sg na Wydziale PML (na poszczegbinych malarniach) w oznakowanych i
080111* | szczelnych pojemnikach, umieszczonych na befonowych posadzkach w wyznaczonych migjscach hal. Migjsca
magazynowania s zadaszone i niedostepne dla 0séb trzecich.
3 Odpady z usuwania farb i lakieréw magazynowane sa na Wydziale PML w oznakowanych i zamykanych pojemnikach,
080117* umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych miejscach hal. Miejsca magazynowania sg zadaszone i
niedostepne dla 0séb trzecich.
4 Powstale odpady magazynowane sq w oryginainych, oznakowanych i zamykanych opakowaniach umieszczonych na
08 04 09* potkach w wyznaczonym miejscu magazynu odczynnikéw chemicznych na wydziale P-1. Miejsce magazynowania
jest zadaszone, niedostepne dla 0séb trzecich i posiada utwardzone podioze.
5 13 02 04* Zuzyte oleje magazynowane sa w oznakowanych beczkach z pokrywa, umieszczonych na paletach, na betonowej
6 13 02 05* posadzce w wyznaczonych miejscach na terenie hal. Na beczce znajduje si¢ opis ,OLEJ ODPADOWY" wraz z
7 13 02 06* kodem. Migjsca magazynowania sg zadaszone i niedostepne dla 0séb trzecich.
8 13 02 07*
9 13 02 08*
Odpad nie jest magazynowany na terenie zaktadu. Odpad jest bezposrednio z separatoréw wypompowywany do
10 13 05 07* szczelnych pojemnikow i odbierany przez specjalistyczne firmy.
Zaklad przewiduje zlecanie oczyszczania separatorow specjalistycznym firma w ramach umowy serwisowej.
1 Zuzyte oleje magazynowane sg w oznakowanych beczkach z pokrywa, umieszczonych na paletach, na betonowej
13 08 99* posadzce w wyznaczonych miejscach na terenie hal. Na beczce znajduje si¢ opis ,OLEJ ODPADOWY" wraz z
kodem. Migjsca magazynowania sg zadaszone i niedostepne dia 0séb trzecich.
12 Zuzyte rozpuszczalniki i ich mieszaniny magazynowane s w oznakowanych zamykanych, szczelnych pojemnikach,
14 06 03* umieszczonych na paletach, na betonowej posadzce w wyznaczonych migjscach na terenie Wydziatu PML. Miejsca
magazynowania sg zadaszone i niedostepne dla oséb trzecich.
13 Opakowania zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi magazynowane sg w oznakowanych, zamykanych
1501 10* pojemnikach umieszczonych w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegbinych wydziatu PML.  Migjsca
magazynowania posiadaja utwardzong posadzke, sg zadaszone i niedostepne dla 0sdb trzecich.
14 Szmaty do czyszczenia, materialy filtracyjne oraz zuzyte sorbenty i odziez ochronna gromadzone sg w miejscu
1502 02* powstawania na terenie zakladu w zamknietych pojemnikach. Pojemniki te po zapelnieniu przewoZone sg do migjsca
magazynowania, ktdrym jest wyznaczone miejsce na terenie poszczegbinych wydziatdw. Wyznaczone miejsca
magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg zadaszone i niedostepne dla osbéb trzecich.
15 Zuzyte filtry olejowe magazynowane sg w szczelnych i oznakowanych pojemnikach, zlokalizowanych
1601 07* w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegéinych wydziatow. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong
posadzke, s3 zadaszone i niedostepne dla 0sob trzecich.
16 Odpadowe plyny hamulcowe gromadzone s w zamykanych, szczelnych opakowaniach i magazynowane w
1601 13* wyznaczonych migjscach na terenie wydziatu P-3 oraz P-5. Migjsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke,
s zadaszone i niedostepne dla 0séb trzecich.
17 Zuzyte plyny sg bezposrednio z urzadzen odprowadzane grawitacyjnie do szczelnych pojemnikéw, z ktbrych
1601 14* nastepnie sg przelewane do szczelnego oznakowanego pojemnika. Kazdy z wydziatéw posiada whasny pojemnik
zbiorczy, umieszczony w wyznaczonym miejscu. Miejsce magazynowania posiada utwardzong posadzke, jest
zadaszone i niedostepne dla 0séb trzecich.
18 1602 13* Zuzyte $wietlowki pakowane sg w oryginaline opakowania producenta po nowych $wietlowkach oraz przektadane do
oznakowanego pojemnika zlokalizowanego w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegdinych wydziatow PESA.
19 16 06 01* Zuzyte baterie i akumulatory nie s3 magazynowane na terenie PESA, lecz przekazywane firmie dostarczajacej baterie
20 16 06 02* i akumulatory nowe.
21 Odpad gromadzony jest w misjscu wytwarzania w pojemnikach, a nastepnie magazynowany w wyznaczonych
17 04 09* miejscach na terenie poszczegdlnych wydziatow. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg
zadaszone i niedostepne dia oséb trzecich.
22 17 06 01% Odpad opakowany jest w folie magazynowany w oznakowanym pojemniku umieszczonym w wyznaczonym migjscu
na terenie poszczegolnych wydziatow.
23 Zuzyty wegiel aktywny pakowany jest do oryginalnych lub zastepczych pojemnikéw i magazynowany w wyznaczonym
1901 10* miejscu na terenie poszczegdlnych wydzialdw. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sq
zadaszone i niedostepne dla 0s6b trzecich.
24 1908 13* Odpad gromadzony jest w zbiorniku stanowigcym cze$¢ instalacji — oczyszczalni mechaniczno-chemiczne;.
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Tabela 15. Miejsca i sposdb magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp

Kod
odpadu "

Miejsca i sposob czasowego magazynowania odpadéw

1

2

3

Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu zebrania odpowiedniej ilosci przekazywany firmie
posiadajacej pozwolenia na zagospodarowanie tego odpadu.

Odpady inne niz niebezpieczne

25

030105

Powstaty odpad magazynowany jest w osobnym, zamknietym metalowym i oznakowanym kontenerze przy budynku
Stolarni.

26

080112

Odpady farb i lakierow magazynowane sg na Wydziale PML (na poszczegdinych malamiach) w oznakowanych i
zamykanych pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych migjscach hal. Miejsca
magazynowania sg zadaszone i niedostepne dla oséb trzecich.

27

080118

Odpady z usuwania farb i lakieréw magazynowane sg na Wydziale PML w oznakowanych i zamykanych pojemnikach,
umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych miejscach hal. Miejsca magazynowania sg zadaszone i
niedostepne dla oséb trzecich.

28

080318

Odpadowe tonery drukarskie umieszczane sg w oryginalnych lub zastepczych opakowaniach i magazynowane w
pojemnikach lub szafach, w wyznaczonych miejscach na terenie catego zakladu. Miejsca magazynowania sg
zadaszone, niedostepne dla 0séb trzecich i posiadajg utwardzone podtoze.

29

080410

Powstate odpady magazynowane sg w oryginalnych, oznakowanych i zamykanych opakowaniach umieszczonych na
potkach w wyznaczonym miejscu magazynu odczynnikéw chemicznych na wydziale Z-3. Miejsce magazynowania
jest zadaszone, niedostepne dia 0séb trzecich i posiada utwardzone podioze.

30

120101

31

120103

Odpad gromadzony jest w miejscu wytwarzania w pojemnikach, a nastepnie magazynowany w wyznaczonych
miejscach na terenie poszczegdlnych wydzialow. Miejsca magazynowania posiadajq utwardzong posadzke, sg
zadaszone i niedostepne dla 0s6b trzecich.

32

120113

Odpady spawalnicze gromadzone sq w matych pojemnikach na terenie catego Wydziatu P-4 oraz P-5, a nastgpnie
transportowane w miejsca zbiorcze zlokalizowane w wyznaczonych miejscach na terenie wydziatbw, gdzie
magazynowane sg w pojemnikach do czasu przekazania odbiorcy. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong
posadzke, sg zadaszone i niedostepne dia osbb trzecich.

33

150101

Opakowania z papieru i tektury gromadzone sa w pojemnikach lub workach foliowych w migjscu ich powstawania.
Pojemniki oraz worki po zapetnieniu przewozone sg do miejsca magazynowania, ktbrym jest wyznaczone miejsce na
placu za Stolarnig Zaktadu P-3. Odpady magazynowane sa w kontenerach. Miejsce magazynowania posiada podioze
betonowe i jest niedostepne dla oséb trzecich.

34

1502 02

Opakowania z tworzyw sztucznych gromadzone sa w pojemnikach lub workach foliowych w miejscu ich powstawania.
Pojemniki oraz worki po zapetnieniu przewozone sg do miejsca magazynowania, ktdrym jest wyznaczone migjsce na
placu za Stolamig Zakladu Z-3. Odpady magazynowane sg w kontenerach. Miejsce magazynowania posiada podioze
betonowe i jest niedostepne dla oséb trzecich.

35

150203

Szmaty do czyszczenia, materialy filtracyjne oraz zuzyte sorbenty i odziez ochronna gromadzone sa w miejscu
powstawania na terenie zaktadu w zamknietych pojemnikach. Pojemniki te po zapetnieniu przewozone s3 do miejsca
magazynowania, ktorym jest wyznaczone miejsce na terenie poszczegblnych wydziatow. Wyznaczone miejsca
magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg zadaszone i niedostepne dla 0sob trzecich.

36

160118

Odpad gromadzony jest luzem lub w odkrytych pojemnikach na terenie poszczegbinych wydziatow. Po zebraniu
odpowiednie] partii odpad transportowany jest do zbiorczego kontenera. Na kazdym wydziale (P-1, P-2, P-3, P4, P-5,
PML, P-8, P-7) oraz przy Armaturowni znajduje si¢ zbiorczy kontener, odkryty lub zamykany, ustawiony w
wyznaczonym miejscu na terenie utwardzonym.

37

160119

Odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku umieszczonym w wyznaczonym migjscu na wydziatach PML i
P-5 oraz na utwardzonym placu przy oczyszczalni Sciekéw mechaniczno-biologiczne.

38

160120

Odpad gromadzony jest w oznakowanych pojemnikach w miejscu powstawania, ktére po napefnieniu przenoszone sg
do miejsca magazynowania. Odpad magazynowany jest w oznakowanym kontenerze umieszczonym w wyznaczonym
miejscu na terenie poszczegodinych wydziatow.

39

160199

Odpad magazynowany jest w oznakowanych skrzyniach lub pojemnikach umieszczonych w wyznaczonych miejscach
na terenie poszczegdinych wydziatéw PESA.

40

16 02 14

Niesprawne urzadzenia pakowane sa w oryginalne lub zastepcze opakowania oraz przektadane do oznakowanego
pojemnika zlokalizowanego w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegdlnych wydzialow PESA.

4

16 06 05

Zuzyte baterie i akumulatory nie sg magazynowane na terenie PESA, lecz przekazywane firmie dostarczajacej baterie
i akumulatory nowe.

42

170101

Powstate podczas prowadzonych napraw i remontéw odpady gromadzone sg i tymczasowo magazynowane luzem w
wyznaczonym migjscu na placu magezynowym. W przypadku wigkszych remontéw czy rozbibrek
zagospodarowaniem odpadéw zajmuje sie firma wykonujaca prace i posiadajgca uprawnienia do zagospodarowania
tego rodzaju odpadéw. W tym przypadku odpady nie sg gromadzone na terenie zaktadu ale wywozone bezposrednio
z migjsca ich powstawania poza teren zaktadu.

43

1703 80

Powstaty odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku zlokalizowanym w migjscu prowadzenia remontu, na
terenie catej instalacji.

Znak sprawy: WZR-11.6223.1.2018. MM Strona 53273




Tabela 15. Miejsca i sposdb magazynowania wytwarzanych odpadéw

Lp Kod = g AL ) 3
) odpadu " Miejsca i spos6b czasowego magazynowania odpadow

1 2 3

W przypadku wigkszych remontow czy rozbiérek zagospodarowaniem odpadow zajmuije sie firma wykonujaca prace i
posiadajaca uprawnienia do zagospodarowania tego rodzaju odpadow. W tym przypadku odpady nie sg gromadzone
na terenie zakfadu, ale wywozone bezposrednio z miejsca ich powstawania poza teren zakiadu, po zgromadzeniu
ekonomicznie uzasadnionej partii.

m 17 04 02 Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu na terenie
poszczegdlnych wydziatdw instalacii.

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu ha terenie
45 1704 05 poszczegblnych wydziatow. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg zadaszone i niedostepne
dla osbb trzecich

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym migjscu na terenie
46 17 04 07 poszczegllnych wydziatdw. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg zadaszone i niedostepne
dla osdb trzecich.

47 17 04 11 Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu prac remontowych na
terenie poszczegolnych wydziatéw catego zakiadu.

Odpad gromadzony jest w zbiorniku stanowiacym czes¢ zlikwidowanej instalacji — oczyszczalni mechaniczno-
48 1908 01 biologicznej. Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu zebrania odpowiedniej iloci
przekazywany firmie posiadajacej pozwolenia na zagospodarowanie tego odpadu.

Odpad gromadzony jest w zbiornikach zlikwidowanej instalacji - oczyszczalni mechaniczno-biologiczne;
49 1908 02 i mechaniczno-chemicznej. Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu zebrania odpowiedniej
ilosci przekazywany firmie posiadajacej pozwolenia na zagospodarowanie tego odpadu.

Objasnienia:
" Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2014, poz. 1923)
* odpad niebezpieczny

Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie, do kidrego Zaklad posiada tytut prawny. Czas
magazynowania i ilo§¢ magazynowanych odpadéw wynika z rodzaju prowadzonego procesu
technologicznego. Miejsca i spos6b magazynowania odpadéw przed ich przekazaniem ostatecznemu
odbiorcy sg zgodne z Ustawg o odpadach. Magazynowanie odpadow odbywa si¢ w sposob niezagrazajacy
Srodowisku i zdrowiu ludzi pod warunkiem usunigcia skutkéw ewentualnych awarii.

V.3.5. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania, transportu
i unieszkodliwiania.

Odpady wytwarzane na terenie instalacji magazynowane sg na jej terenie w wyznaczonych miejscach
w sposob zapewniajacy ochrone Srodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami,
okreSlonymi w aktualnych przepisach dotyczacych ochrony $rodowiska przed odpadami. Migjsca
magazynowania odpadéw sg zabezpieczone w sposdb zapewniajgcy ochrone $rodowiska. Odpady
niebezpieczne magazynowane sg w wydzielonych pomieszczeniach lub miejscach, w szczelnych
| oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, ktora
nastepnie odbierana jest przez firmy posiadajace odpowiednie pozwolenia i zajmujace sie wywozem,
odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadow.

Odpady inne niz niebezpieczne wytworzone na instalacji sg magazynowane (gromadzone) w wydzielonych
miejscach * (pomieszczenia, place lub inne) na jej terenie. Pozgromadzeniu partii transportowej
uzasadnionej ekonomicznie lub w zaleznoéci od zaistniatych okolicznosci oraz rodzaju odpadu
przekazywane sg alternatywnie firmom posiadajacym odpowiednie uprawnienia do prowadzenia odzysku,
unieszkodliwiania, transportu odpadéw lub osobom fizycznym. Odpady inne niz niebezpieczne
W przewazajacej czesci dzieki selektywnemu gromadzeniu i magazynowaniu mogg byé przeznaczone do
powtornego wykorzystania lub stanowig surowce wtdrne.
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Tabela 16 Sposoby gospodarowania odpadami

Lp. Potencjalne sposoby
Roe o:)ipadu Rodzaj odpadéw gospodarowania
odpadami 2
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 030104* | Trociny, wibry, scinki, drewno, plyta widrowa i fornir zawierajgce substancje nigbezpieczne D10
9 0801 11* Odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
- TN B — - - R2,D10
3 0801 17* Odpady Z usuwania farb i lakierow zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancije niebezpieczne
4 08 04 09* deadoyve kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje D10
niebezpieczne
5 13 02 04* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe | smarowe zawierajace zwigzki
chlorowcoorganiczne
6 1302 05* Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe | smarowe niezawierajace zwigzkow
chiorowcoorganicznych R9, D10
7 1302 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe
8 130207* | Oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe tatwo ulegajace biodegradacji
9 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe
10 130507* | Zaolejona woda z odwadniania olejéow w separatorach D10
11 1308 99* | Inne niewymienione odpady R9, D10
12 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki | mieszaniny rozpuszczalnikow R2,D10
13 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do D10
14 150202* | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
nigbezpiecznymi (np. PCB})
15 16 0107* | Filtry olejowe R4, D10
16 1601 13* | Plyny hamulcowe R3 D10
17 1601 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancie '
18 1602 13* fgzoyzte1 ;rzqdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do R4, R12
19 16 06 01* | Baterie i akumulatory ofowiowe R4 R6. R12
20 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe T
21 17 04 09* | Odpady metali zanieczyszczone substancjami nisbezpiecznymi R4, R12
22 17 06 01* | Materiaty izolacyjne zawierajace azbest D5
23 190110% | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazow odlotowych R3, D10
o4 1908 13" $;Ian?y zawierajgce substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne oczyszczania D5, D9, D10
Sciekow przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
25 030105 | Trociny, wiory, $cinki, drewno, plyta widrowa i fomir inne niz wymienione w 03 01 04 R1,R3, D10
26 080112 | Odpady farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 11 D10
27 080118 | Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17
28 080318 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 R3, R12, D10
29 0804 10 | Odpadowe Kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 D10
30 120101 | Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopow
3 120103 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R4,R12
32 120113 | Odpady spawalnicze
33 150101 | Opakowania z papieru i tektury R1,R12
34 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R3, R12
35 1502 03 Sorbep_ty, ma_ter!aiy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne D10
inne niz wymienione w 15 02 02
36 160118 | Metale niezelazne R4, R12
37 160119 | Tworzywa sztuczne R1,R12, D10
38 160120 [ Szkto R12
39 160199 | Inne niewymienione odpady R12, D10
40 160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 R12,
4 1606 05 | Inne baterie i akumulatory R4, R6, R12
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Tabela 16 Sposoby gospodarowania odpadami

Lp. Potencjalne sposob

P | Kod t':():lpadu Rodzaj odpadéw gospjodarmxania !
odpadami 2

1 2 3 4

42 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow R12

43 170380 | Odpadowa papa R12, D10

44 170402 | Aluminium

45 170405 | Zelazoi stal R4, R12,

46 1704 07 | Mieszaniny metali

47 1704 11 [ Kable inne niz wymienione w 17 04 10 R4, R12

48 190801 | Skratki R1,D10

49 1808 02 | Zawarto$¢ piaskownikow R1,D10

Objasnienia;

*) Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2014, poz. 1923)

2 Potencjalny sposéb przetwarzania odpadow. W zaleznosci od zaistniatych potrzeb zakiad moze zmienié odbiorce odpadow. W przypadku zmiany zmianie
moze ulec sposob przetwarzania odpaddw, kiory bedzie zgodny z aktualnie posiadanym przez odbierajacego (posiadacza) pozwoleniem.

* odpad niebezpieczny

R1 Wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii

R2 Odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow

R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako rozpuszczalniki

R4 Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali

R6 Regeneracja kwasow lub zasad

R9 Powtorna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia oleju

R12 Wymiana odpadow w celu poddania ich kidremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1-R11

D5 Sktadowanie na sktadowiskach w sposéb celowo zaprojektowany (np. umieszczanie w uszczelnionych oddzielnych komorach, przykrytych i izolowanych od
siebie wzajemnie i od $rodowiska itd.)

D9 Obrobka fizyczno-chemiczna, niewymieniona w innej pozycji niniejszego zatacznika, w wyniku, ktorej powstaja ostateczne zwigzki fub mieszaniny
unieszkodliwiane za pomaca ktéregokolwiek sposrod procesow wymienionych w pozycjach D1-D12 (np. odparowanie, suszenie, kalcynacja itp.)

D10 Przeksztalcanie termiczne na ladzie

V.3.6. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art.
42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Warunki przeciwpozarowe zostaly okreSlone w Zatgczniku pn. ,Operat dotyczacy zabezpieczenia
przeciwpozarowego dla instalacji zlokalizowanych na terenie Pojazdéw Szynowych PESA Bydgoszcz S.A.
ui. Zygmunta Augusta 11, 85-082 Bydgoszcz’, stanowigcym integralng cze$¢ niniejszej decyzji.

VI. Sposoby zapewnienie efektywnego wykorzystania energii oraz gospodarki materiatowo -
surowcowej

Wprowadzana w coraz wigkszym zakresie automatyzacja procesu oraz jego monitoring pozwalaja na
minimalizacjg jednostkowych wskaznikow zuzycia surowcow. W Zakladzie prowadzona jest biezaca
optymalizacja zuzycia oraz poszukiwanie nowych rozwigzan w zakresie gospodarki materiatowo-
surowcowe;j.

Proces technologiczny zorganizowany jest w sposob zapewniajacy w jak najwigkszym stopniu zamkniecie
obiegu surowcow i materiatéw podstawowych w ramach instalacji IPPC oraz innych instalacji zaktadu oraz
dostawcow.

VIl Okreslam techniczne i organizacyjne metody osiagania wysokiego poziomu ochrony
$rodowiska jako catosci

Organizacja i cele dziatalnosci Spotki uwzgledniajg wymogi ochrony érodowiska jako catosci. Spotka
posiada wdrozony i certyfikowany System Zarzadzania Jakoscia w zakresie produkcji i rozwoju zbudowany
w oparciu o norme 1SO 9001:2000. System ten zawiera elementy organizacyjne opisane przez dokumenty
o randze instrukcji w zakresie nadzorowania parametrow $rodowiska. Organizacja zakladu bedzie
utrzymywana w sposob zapewniajacy biezgce rozpoznanie technologii produkcji spetniajace wymogi BAT,
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prowadzona bedzie efektywna gospodarka surowcowa i energetyczna oraz gospodarka substancjami
niebezpiecznymi, a takze przestrzegane beda wymogi prawne dotyczacych ochrony srodowiska.
Realizowane w spdice procesy produkcyjne beda zgodne z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT)
zawartymi w dokumentach referencyjnych. Spdtka posiada i poddaje przegladom Procedure alarmowg
postepowania w sytuacjach kryzysowych.

W zakresie ograniczenia negatywnego oddziatywania zastosowane beda nastgpujace metody:

zuzycie na instalacjach surowcow, ktére bedg miaty zweryfikowany wplyw na srodowisko,

powstate w wyniku produkcji odpady sa/beda selektywnie magazynowane i przekazane odpowiednim
firmom,

zapobieganie nieplanowanemu uwalnianiu/emisji poprzez zabezpieczenie obszarow stanowigcych
ryzyko wycieku; zbiorniki z substancjami niebezpiecznymi sg odpowiednio zabezpieczone,

redukcia ryzyka pozaru i ryzyka dla $Srodowiska w zakresie przechowywania i postepowania
z materiatami niebezpiecznymi poprzez magazynowanie materiatdw smarmych — oleje oraz oleje
odpadowe sg magazynowane w szczelnych beczkach, umieszczonych w wannach ociekowych (tacach
ekologicznych),

zaktad posiada Instrukcje Bezpieczenstwa Pozarowego okreslajaca warunki ochrony przeciwpozarowej,
rozmieszczenie sprzetu pozarowego, hydrantéw, miejsce i czestotliwosC wykonywania przegladow
sprzetu, postepowanie na wypadek pozaru, wybuchu gazu, rozlania materiatow chemicznych,
minimalizacja zuzycia i emisji poprzez przeszkolenie pracownikow obstugujacych linie i zobowigzanie do
przestrzeganie  procedur i instrukcji  zakladowych, takze w  zakresie  czyszczenia
i utrzymania,

redukcja zuzycia wody poprzez zastosowanie zamknigtych ukladéw chtodzacych i wymiennikow ciepfa,
prowadzenie monitoringu LZO poprzez wykonanie pomiaréw oraz bilansow z instalacjj,

biezaca analiza zuzycia energii prowadzona jest w oparciu o program zarzadzania energia,

prowadzona jest optymalizacja doboru silnikow do napedéw oraz zastosowanie falownikoéw na uktadach
napedowych,

przy wymianie urzadzen stosuje sie sprzet energooszczedny,

stosowanie surowcow 0 mozliwie najnizszym oddzialywaniu na $rodowisko poprzez analize kart
charakterystyki pod katem zawarto$ci substanciji niebezpiecznych,

stosowanie komputerowego systemu doboru farb oraz malowania partiami,

stosowanie filtrow weglowych w kabinach lakierniczych,

$cieki z mycia sg podczyszczane na terenie zakladu, a nastepnie odprowadzane do kanalizacji MWIK,
gdzie dodatkowo sg podczyszczane w komunalnej oczyszczalni sciekow,

na halach znajdujg sie substancje niezbedne do biezgcej produkcji,

substancje niebezpieczne sq magazynowane w szczelnych zbiornikach, pojemnikach,

proces naktadania farb odbywa sie na odpowiednich maszynach sterowanych automatycznie,

na wiekszosci kabin malarskich zamontowane sg urzadzenia ograniczajace emisjg lotnych zwigzkow
(filtry weglowe), komory $rutownicze s wyposazone w filtry przeciwpylowe, na czesci hal produkeyjnych
zainstalowane sg uktady filtrowentylacyjne przeznaczone do redukcji pytow,

na terenie zakladu funkcjonuje informatyczny system ewidencjonowania materiatbw uzytych do
produkgi,

zastosowanie technik o najnizszym zuzyciu energii odbywaC sie bedzie poprzez suszenie przy
zastosowaniu recyrkulacji (dodatkowego obiegu gorgcego powietrza w piecach suszacych),

wybor urzadzen o niskim poziomie hatasu i wibracji poprzez regularng kontrole,

zastosowanie osobnych kanalizacji deszczowej i kanalizacji Sciekow zanieczyszczonych - wod
technologicznych i $ciekéw socjalno — bytowych,
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wysoki poziom sprawno$ci urzadzen w odniesieniu do produkcji dzieki prowadzonej optywamlizacji
zuzycia wody i energi,

zapobieganie przeciekom poprzez prowadzone okresowe sprawdzanie szczelnosci systemow
chiodniczych,

eliminacijg stref stagnaciji poprzez utrzymanie odpowiedniego poziomu wody w chiodniach,

redukcja czastek zawieszonych w powietrzu poprzez zastosowanie suchych filtrow oraz filtréw z weglem
aktywnym.

Vill. Metody ochrony gleby, ziemi i wéd podziemnych

W zakresie ochrony $rodowiska gruntowo - wodnego bedg stosowat nastepujace $rodki zapobiegawcze:

- Zzbieranie i odprowadzanie wszystkich rodzajow Sciekow do urzadzen kanalizacyjnych,

- podczyszczanie wod opadowych z drog, parkingdw przed ich wprowadzeniem do gruntu,

- izolacja od gruntu wszelkich miejsc, gdzie moze nastapi¢ potencjalne zanieczyszczenie gruntu i wod
podziemnych,

- utwardzenie drog dojazdowych z systemem odprowadzenia wod deszczowych,

- Zlokalizowanie magazynéw i instalacji wewnatrz budynku,

- przestrzegania przepiséw BHP w zakresie czystosci na obszarach przemyslowych.

IX. Sposoby ograniczania oddziatywan trangranicznych na §rodowisko

Eksploatacja instalacii nie wigze sie z transgranicznym oddziatywaniem na $rodowisko.

X. Okreslam obowiazki w zakresie monitoringu proceséw technologicznych

X.1. Monitoring parametréw technicznych

W celu analizowania parametrow technicznych procesdw oraz urzadzen produkcyjnych wykorzystuje sie

baze danych parametrow technicznych dostepnych z nastepujgcych zrodet:

- system raportow zmianowych z opisem parametréw technicznych,

- system nadzoru nad wyposaZeniem do kontroli i badan procesowych obejmujacy urzadzenia do
pomiaru wielkosci nieelektrycznych dostepnych w instalacji IPPC,

- dane dot. zuzycia wody, surowcow podstawowych i pomocniczych, paliwa oraz energii elektrycznej,
zarowno w ukfadzie globalnym jak i jednostkowym.

X.2. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow

W zakladzie opracowane sg instrukcje dotyczace przygotowania i stosowania surowcow i materiatéw na
instalacii.

Zapisy ilosciowe i jakoSciowe analizowane sg w sposéb ciagly i stuzg do wypracowania decyzji
dotyczgcych:

- sposobu wykorzystania paliw w celu minimalizacji zuzycia zasobéw naturainych,

- optymalizaciji procesow w celu minimalizacji zuzycia paliw i surowcow.
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X.3. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii

Podstawowym elementem sytemu monitoringu wykorzystania energii w zaktadzie jest dokumentacja
zuzycia energii elektrycznej poprzez odczyt z licznikow oraz analiza czasu pracy urzadzen.

Element ten sluzy do podejmowania decyzji o przegladzie, modemizacji lub wymianie urzadzenia
o nadmiemej energochtonnosci.

X.4. Monitoring ilosci ujmowanej wody

Prowadzi¢ na biezaco rejestr iloci pobieranej wody z czgstotliwoscia raz na dobg.

X.5. Monitoring Sciekow

Z instalacji IPPC $cieki sa wprowadzane do kanalizacji MWIK w Bydgoszczy. Zaklad posiada
obowigzujace pozwolenie wodnoprawne.

Zgodnie z decyzjq Zaklad prowadzi monitoring Sciekow przemyslowych zawierajacych substancje
szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego w zbiorniku Sciekéw po oczyszczeniu, zlokalizowanym
W pomieszczeniu mechaniczno — chemicznej oczyszczalni sciekow przemystowych.

Okreslam obowiazek monitorowania 2 razy do roku jakosci $ciekow oraz wskazuje dopuszczalne wartosci:

Tabela 17 Dopuszczalne wartosci wskaznikow w SK1

Dopuszczalne wartosci wskaznikow zanieczyszczeri
Lp Wskaznik, nazwa substancji w §ciekach
Jednostka zbiornik $ciekéw

1 2 3 4

1 Azot amonowy mg N4/l 200

2 Azot azotynowy mg Nno4/| 10

3 Fosfor ogoiny mg P/l 15

4 Weglowodory ropopochodne mg/l 15

X.6. Monitoring emisji do powietrza

Okreslam obowigzek monitorowania emisji diugookresowej substancji do powietrza nastepujacych
substancii:

- acetonu,

- akrylaldehydu,

- 3,6-diazaoktano-1,8-diaminy,

- butan-1-olu,

- butan-2-onu,

- cykloheksanonu,

- cyny,

- ditlenek azotu,

- ditlenek siarki,

- etylenodiaminy,

- etylobenzenu,

- 4-hydroksy-4-metylopentan-2-onu,
- izocyjanianow,

- ksylenu,

- manganu,

Znak sprawy: WZR-/11.6223.1.2018. MM Strona 59273



metakrylanu metylu,

4-metylopentan-2-onu,

1-metylo-2-pirolidonu,

2-metylopropan-1-olu,
- mezytylenu,

miedzi,

octanu butylu,

octanu etylu,

octanu metylu,

ozonu,

pytu,

styrenu,

tlenku wegla,

toluenu,
- weglowodorow alifatycznych,
- weglowodoréw aromatycznych,
poprzez ewidencje wielko¢ strumienia surowca lub produktu charakterystycznego dla poszczegdlnych
zrédet emisji. Emisja ze zrodet, w ktorej zuzywane sg materiaty zawierajace rozpuszczalniki organiczne
(LZO) moze by¢ obliczana na podstawie ich zuzycia i kart charakterystyki.

X.6.1. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéow i pytow
wprowadzanych do powietrza.

Usytuowanie przekrojow pomiarowych oraz kréécow pomiarowych do pomiaréw substancji gazowych
ipylowych ~ emitowanych do atmosfery powinno byé zgodne z aktualnymi  przepisami.
Do pomiaréw nalezy stosowa¢ metodyki referencyjne, jezeli metodyki takie zostaty okre$lone na podstawie
ustaw. Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod warunkiem udowodnienia petnej rbwnowaznosci
uzyskanych wynikow.

Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji ziokalizowane sa na emitorach:

Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacji do powierzchniowej

obrdbki:
- PMLO1-PML18,
- PML24,
- PML32 - PML 34,
- NHO01-NH10,
- PS01-PS 06,
- Z3 103 Stolarnia budynek 137,
- Z3 104 Stolarnia budynek 137,
- NH35 Kabina $rutownicza filtr 1,
- NH36 Kabina $rutownicza filtr 2,
- NH37 Fitrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 1,
- NH38 Fitrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 2,
- PML19 Stanowisko malowania elementéw,
- PML20 Sciana lakiernicza - malowanie elementow,
PML21 Sciana lakiernicza - malowanie elementow,
- PML22 Pomieszczenie szpachlowania i szlifowania elementéw
- PML23 Z-1 Kabina Lakiericza Michelangelo — malowanie,

’
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- PML24 Kabina Lakiemnicza Michelangelo,
- PS 07 Obrébka mechaniczna,
- PS 08 Krajalnia zbrojenia,
- PS 09 Urzadzenia CNC do obrobki tworzyw,
- PS 10 Suszarka - suszenie laminatow,
- PS 11 Odciag z laminowania - Budynek przygotowania form,
- PS 12 Magazyn zywic - Budynek przygotowania form,
- Z1 158 Z-1 Malowanie i mycie silnikow trakcyjnych,
- Z1A 01 Armaturownia Z1,
- Z1A 02 Aramturowania - stanowisko spawalnicze,
- Z1MP 01 Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1,
- Z1MP 02 Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1,
- 21SDS 01 Stanowisko docierania szczotek - Hala giéwna Z1,
- Z1SNM 01 Stanowisko naprawy maznic Z1,
- Z1SS 01 Stanowisko suszenia maszyn elektrycznych,
- Z2008-22 21 Z-2 Wentylacja Hali Wagowe;j,
- Z2 009 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej,
Z2 028 Z-2 Stanowisko préb grzania wagonéw,
- 72100 Z-2 Slusarnia - stanowisko spawalnicze,
- Z3H301-23 H3 22 Wentylacja Hali nr 3,
- Z3 H5 01 -2Z3 H5 12 Wentylacja Hali nr 5,
ZACK 07 Automat do ciecia tlenem i plazmg - Centralna Krajalnia CK,
- Z4H4A 01 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 1,
- Z4H4A 02 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2,
- Z4H4A 03 Gratowarka do blach,
- Z4H4B 04 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 1,
- Z4H4B 05 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 2,
- PML25A Malarnia w budynku nr 4,
- PML25B Malarnia w budynku nr 4,
- PML26A Malarnia w budynku nr 4,
PML26B Malarnia w budynku nr 4,
PML27A Malarnia w budynku nr 4,
PML27B Malarnia w budynku nr 4,
PML28A Malarnia w budynku nr 4,
PML28B Malarnia w budynku nr 4,
PML29 Mieszalnia farb w budynku nr 4,
PML35 Z-1 Kabina lakiernicza dla Z4 (nowa),
PS06 Malarnia laminatéw (zmodernizowana),
PML36 Kabinosuszarka B0,
PML37 Kabinosuszarka B0,
PML38 Kabinosuszarka B0,
PML39 Kabinosuszarka nr 1 (Hala 1),
PML40 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PML41 Kabinosuszarka nr 1 (Hala 1),
- PML42 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
- PMLA43 Kabinosuszarka nr 1 (Hala 21),
- PML44 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
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PML45 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),

PML46 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),

PML47 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),

PML48 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),

PML49 Kabinosuszarka nr 2 (Hala 1),

PML50 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),

PML51 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),

PML52 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),

PML53 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),

PML54 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),

PML55 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),

Z1 01 Kabina $rutownicza Z1 dla Z4 (nowa),

PML56 Kabinosuszarka (Hala Z6),

PML57 Kabinosuszarka (Hala Z6),

Z6 01 Fitrowentylacja nr 1 hali produkcyjnej ram i wozkéw do wagondw,
Z6 02 Fitrowentylacja nr 2 hali produkcyjnej ram i wozkéow do wagondw,

|nsta|ac1a energetyczna:

NH11 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8,

NH25 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

NH39 Kociot gazowy - Hala nr 8,

NH40 Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8,

PMn01 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn16 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn19 Gazowa nagrzewnica powietrza - Budynek malowania detali,
PMn20 Palnik Kabiny Lakierniczej Michelangelo,

PMn21 Gazowa nagrzewnica powietrza - PML Magazyn farb,
PMn22 Kociot gazowy - Malarnia PML,

PMn23 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn28 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

Z1K 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1,

Z2HK 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia Z2,

Z2HK 02 Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia Z2,
Z2MWM 01 Promiennik rurowy ciepla - Warsztat montazu wozkow,
Z20 01 Promiennik rurowy ciepta - Obreczarnia 22,

Z2Tor 01 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 Z2,

Z2W$ 01 Kotlownia gazowa - Warsztat slusarski Z2,

Z3 NO1 Promiennik rurowy ciepla,

Z3 N22 Kottownia gazowa,

Z3M13 01 Kociot gazowy - Magazyn 13 Z3,

Z3M48 01 Nagrzewnica gazowa Magazyn 48 Z3,

Z3M$ 01 Promiennik rurowy ciepta - Magazyn Srub Z3,
Z3WW 01 Kottownia gazowa - Warsztat wigzek Z3,

Z3WW 02 Promiennik rurowy ciepta Warsztat wigzek Z3,
Z3WW 05 Nagrzewnica Robur,

Z4CK 01 Promiennik rurowy ciepta - CK/Z4,

Z4CK 03 Kociot gazowy- CK/Z4,

Z4H4 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/24,
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- Z4KOM 01 Kociot gazowy- CK/Z4,

- Z4KOM 02 Nagrzewnica gazowa,

- Z4WP 01 Kotlownia gazowa - Warsztat poszycia Z4,

- PSp01 Palnik - ogrzewanie kabiny lakierniczej PS,

- PMn32 Gazowa jednostka termowentylacyjna Z1 do Z4,

- PMn33 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitorébw PMn37, PMn44,
PMn45, PMn52 i PMn53),

- PMn34 Gazowa jednostka termowentyiacyjna (emitor reprezentatywny dla emitoréw PMn35, PMn36,
PMn38+PMn43, PMn36+PMn51 i PMn54+PMn61),

- Z2AB 01 Promiennik rurowy ciepta - Nawa A i B (emitor reprezentatywny dla emitoréw Z2AB 02+14),

- Z2Ma 01 Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 (emitor reprezentatywny dla emitora Z2Ma 02),

- Z3H3 01 Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 (emitor reprezentatywny dla emitorow Z3H3 02+18).

- .PMn62 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitora .PMn63),

- .Z1K 05 Promiennik rurowy ciepta - Hala Gtowna Z1 (emitor reprezentatywny dla emitorow .Z1K
06+.ZK1 12),

- .Z6 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 (emitor reprezentatywny dla emitoréw .Z6 02+.Z6 08),

- .Z6 09 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 (emitor reprezentatywny dla emitoréw .Z6 10+.26 11),

X.6.2. Proponowany zakres monitoringu substancji

Ustalam zakres monitoringu substancji zgodnie z ponizszg tabela;

Tabela 18 Zakres monitoringu substancji do powietrza

Lp. Zrédlo emisji Nr emitora Rodzaj substancji Czestotliwos$é pomiaréw
1 2 3 4 5
1 Kabinosuszarka (malowanie i NHO1+ lotne zwigzali organiczne WK
suszenie) NH10 (LZO)
2 Kabina $rutownicza filtr 1 NH35 pyt raz na trzy lata
3 Kabina srutownicza filtr 2 NH35 pyt raz na trzy lata
pyt
4 FGHHEILiloja 1Towe) el NH37 “enktil:nzglzuvjak?aNoz raz natrzy lata
produkcyjnej nr 1 i y
mangan
0zon
pyt
Filtrowentylacja nowej hali tienki azotu jako NO
5 o NH38 flenek wegla raz na trzy lata
produkeyjnej nr 1
mangan
ozon
6 Kabinosuszarka (malowanie, suszenie PMLO1+ lotne zwigzki organiczne raz W roku
i szpachlowanie) PML18 (LZO)
7 Z-2 Malarnia wozkow (malowanie i PML32+ lotne zwigzki organiczne Pz ok
suszenie) PML34 (LZO)
8 Kabinosuszarka BO PML36+ PML38 lotne ZW'?E';S; ganiczne raz w roku
. PML39+ lotne zwigzki organiczne
9 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) PML44 (LZ0) raz w roku
10 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - PML45+ lotne zwigzki organiczne raz w roku
malowanie PML50 (LZO)
11 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - PML51+ lotne zwigzki organiczne B w By
malowanie PML55 (LZO)
19 Malarnia Ia}mlnatovy (malowanie PS06 lotne zwigzki organiczne raz w roku
i suszenie) (LZO)
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Lp. Zrédio emisji Nr emitora Rodzaj substancji Czestotliwos¢ pomiaréw
1 2 3 4 5
13 Obrébka mechaniczna PS07 pyl raz natrzy lata

14 Krajalnia zbrojenia PS08 pyl raz na trzy lata
15 | Urzadzenia CNC do obrdbki tworzyw PS09 pyl raz na trzy lata
16 Stolarnia budynek 137 23103 pyl raz na trzy lata
17 Stolarnia budynek 137 23104 pyl raz na trzy lata

tlenki azotu jako NO2
Automat do ciecia tlenem i plazma - ozon
18 Centralga Krajalnia CK 2 0F tlenek wegla Az trzy (el
pyt
tlenki azotu jako NO2
ozon
19 Hala nr 4A - filirowentylacja nr 1 Z4H4A 01 tlenek wegla raz na trzy lata
pyt
mangan
tlenki azotu jako NO2
0zon
20 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2 Z4HAA 02 tlenek wegla raz na trzy lata
91
mangan
21 Gratowarka do blach Z4H4A 03 pyt raz na trzy lata

flenki azotu jako NO2
0zon
22 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 1 Z4H4B 04 tlenek wegla raz na trzy lata
9
mangan
tlenki azotu jako NO2
ozon
23 Hala nr 4B- filirowentylacja nr 2 Z4H4B 05 tlenek wegla raz natrzy lata
pyt
mangan
pyt
tlenki azotu jako NO2
76 01 tlenek wegla raz na frzy lata
mangan
0zon
vt
tlenki azotu jako NO2
2602 tlenek wegla raz natrzy lata
mangan
0zon

Fitrowentylacja nr 1 hali produkcyjnej

24 L .
' ram i wozkow do wagondw

Fitrowentylacja nr 2 hali produkcyjnej

25 . .
ram i wozkow do wagondw

X.7. Monitoring hatasu

Pomiary emisji hatasu nalezy wykonywa¢ co dwa lata, w porze dziennej i nocnej, zgodnie z metodykg
referencyjng okreslong w zataczniku Nr 7do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika
2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardw wielkoSci emisji oraz pomiaréw ilosci
pobieranej wody (Dz. U. Nr 206, poz. 1542).

Punkty pomiarowe zlokalizowa na terenie najblizej zabudowy podlegajacej ochronie przed hatasem, to
jest dz. nr4/107w obr. 137 i 10/3 i 10/4 w obr. 0451.
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Tabela 19. Zestawienie punktow pomiarowych w ramach monitoringu

Symbol Wspoirzedne geograficzne
Lp. |  Punktu Nazwa punktu obserwacyjnego K = B
obserwacyjn Diugo$é Szerokos¢ Wysokos¢
ego
1 2 3 4 5 6
1 POt Zabudowa mieszkaniowa - Kapielowa 7 53°08'17" 17°58'46" 40
2 P02 Zabudowa mieszkaniowa - Zeglarska 8 53°08'11” 17°58'51" 40
3 PO3 Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta 53°0802" 17°59'34" 40
Augusta 89
4 PO4 Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta 53°08'11" 17°59'50" 40
Augusta 22
PO5 Zabudowa mieszkaniowa - Saperdw 3 53°08'22" 17°59'01” 40
PO6 Zabudowa mieszkaniowa - Srednia 24 53°0821" 17°58'57" 40
7 PO7 Zabudowa mieszkaniowa - Kapielowa 9 53°08'18" 17°58'46" 40
8 PO8 Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta 53°0802" 17°59/25" 40
Augusta 4
9 POY Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta 53°08'11" 17°59'50" 40
Augusta 26

X.8. Monitoring jako$ci wod powierzchniowych

Nie przewiduje sie monitoringu jakoéci wod powierzchniowych, gdyz scieki odprowadzane sg do urzgdzen
kanalizacyjnych MWIK Sp. z 0.0. zgodnie z umowa o zaopatrzenie w wodg i odprowadzanie Sciekow.

X.9. Monitoring jakosci wod podziemnych z uwagi na wprowadzanie zanieczyszczen

Prowadzi¢ monitoring wod podziemnych z uwagi na zawarto$¢ substancji powodujacych ryzyko dwa razy
do roku (w okresie wiosennym — przy wysokich stanach wod oraz w okresie jesiennym — przy niskich
stanach wod) zgodnie z lokalizacjg przedstawiong w raporcie poczatkowym. Punkty poboru wody -
piezometry P1-P10 zdefiniowane sg nastepujacymi wspdtrzednymi ptaskimi:

Tabela 20 Punkty poboru wody

Nrp Xw Yw
1 2 3
P1 53°8'47 18°0'13
P2 53°8'44 18°0'12
P3 53°8'39 18°0'12
P4 53°8'20 17°59'53
P6 53°8'18 17°59'35
P7 53°8'15 17°59'23
P8 53°8'7 17°59'22
P9 53°8'9 17°59'8
P10 53°8'16 17°58'58

Po okresie 5-letnich, obserwacji nalezy sporzadzi¢ dodatek do dokumentaciji geologicznej, ktory okresli
amplitude i trend zmian stezen wskazanych parametrow w analizowanych otworach obserwacyjnych (P1 -
P10) oraz pozwoli na weryfikacje zakresu oraz czgstotiiwosci dalszych badan.
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X.9. Monitoring jako$ci gleb

Prowadzi¢ monitoring jakosci gleb na zawarto$¢ substancii powodujacych ryzyko zgodnie z lokalizacjg
przedstawiong w raporcie poczatkowym z czestotliwoscig raz na 5 lat (w ramach dodatku do dokumentagii
geologicznej) w zakresie gtebokosci 0,0-0,25m p.p.pt. i 0,25-1,0m p.p.t. lub zgodnie z aktualnym w danym
okresie aktem prawnym (np. rozporzadzeniem w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi).

XI. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania pozwolenia
i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska corocznej informacji pozwalajacej na
przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozowleniuw zakresie niobjetymi
przepisami art. 149 Po$

Nie naklada si¢ dodatkowego obowiazku przekazywania informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, ponad wymagania o ktérych mowa w art. 149
ustawy Pos.

XIl. Okre$lam sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczenia skutkow awarii isposéb
powiadamiania o jej wystapieniu

Zakiad nie zalicza sie do zakladow o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

W celu zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkow awarii nalezy stosowa¢ zabezpieczenia
techniczne w postaci zachowania wiasciwej konstrukcji zbiomikow, mis ochronnych oraz okresowe
przeglady stanu technicznego zbiornikéw i miejsc przechowywania substancji niebezpiecznych
minimalizujgcych wystapienia awarii. Ponadto prowadzié dziatania organizacyjne majace na celu
minimalizacj¢ stanéw magazynowych substancji niebezpiecznych oraz szkolenia dotyczace osob
obstugujgcych urzadzenia paliwowe i majace stycznoé¢ z substancjami niebezpiecznymi.

W przypadku wystapienia awarii nalezy postepowaé zgodnie z opracowanymi procedurami i instrukcjami.
O wystapieniu awarii nalezy niezwlocznie powiadomic Komendanta Miejskiej Pafstwowej Strazy Pozarne]
w Bydgoszczy oraz Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy.

XIIl. Okre$lam spos6b postepowania w przypadku zakoficzenia eksploataciji instalacji.

Stan techniczny instalacji nie rodzi obaw co do koniecznosci przedwczesnego wytaczenia instalacii
lub jej likwidacii.

Ewentualne likwidacie i rozbiorki prowadzone beda zgodnie z obowigzujacym prawem, wedtug
zatwierdzonych projektow przy uwzglednieniu wszystkich Zidentyfikowanych wcze$niej mozliwych
oddziatywan $rodowiskowych.

Przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych metod bezpiecznego dla srodowiska zakonczenia dziatania:

- struktury stalowe i betonowe poszczegdlnych elementow zostang umyte wodg pod ci$nieniem
z ewentualnym dodatkiem atestowanych, biodegradowalnych $rodkow myjacych. Wody poptuczne
zmycia zostang oczyszczone w istniejacych urzadzeniach oczyszczajacych. W  przypadku
zastosowania Srodkéw myjacych w ilosciach, ktére moglyby spowodowaé przekroczenie
dopuszczainych dla $ciekow przemystowych stezen zanieczyszczen, wody popluczne zostang
odpompowane do cystern samochodowych, poddane analizie i przekazane uprawnionej jednostce do
utylizacii.
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- wszelkie rurociggi zostang wyczyszczone poprzez dziatanie goracej wody, a powstate w tym procesie
zanieczyszczone odpady zostang przekazane do unieszkodiiwienia,

- struktury i rurociggi stalowe zostang pociete i przekazane jednostkom uprawnionym, prowadzacym
odzysk metali. Zdemontowane struktury betonowe i Zelbetonowe oraz budynki zostang zdemontowane
wraz z fundamentami i poddane kruszeniu w celu uzyskania granulatu wykorzystywanego na podsypki
przy budowie drog. Odzyskane prety zbrojeniowe zostang zagospodarowane tak jak inne struktury
stalowe. Urzadzenia technologiczne (suwnice, podtorza) zostang oczyszczone i sprzedane do
dalszego uzytkowania lub ztomowania przy zachowaniu procedur z zakresu gospodarki odpadami.

- grunt pod zdemontowanymi urzadzeniami zostanie poddany analizie i w przypadku stwierdzenia
obecno$ci ponadnormatywnych stezen zanieczyszczen, zostanie wybrany i przekazany jednostce
uprawnionej lub oczyszczany na miejscu wedlug zatwierdzonego projektu. Teren po rozbidrce
i ewentualne] regeneracji zostanie zniwelowany i przeznaczony na cele inwestycyjne lub pokryty
warstwg humusu, obsiany trawg badz zalesiony zgodnie z aktualnym planem zagospodarowania
terenu.

XIV. Wnioskodawca nie moze dokonywaé¢ zmian w uprawnieniach wynikajacych z niniejszego
pozwolenia, bez zgody organu udzielajacego pozwolenia.

XV. Zastrzegam sobie prawo natozenia dodatkowych warunkéw w terminie pézniejszym, jezeli
bedzie wymagat tego interes ochrony srodowiska.

XVI. W przypadku naruszenia przepiséw ustawy Prawo ochrony srodowiska i powigzanych aktow
prawa lub nieprzestrzegania warunkéw niniejszego pozwolenia, sankcje okreslone w ww. aktach
prawnych podjete zostang w stosunku do prowadzacego instalacje tj. Pojazdy Szynowe PESA
Bydgoszcz S.A.

XVII. Niniejsze pozwolenie nie zwalnia Wnioskodawcy z obowiazku posiadania innych decyz;ji,
wydanych na podstawie odrebnych przepiséw.

XVIIl. Okreslam termin waznos$ci pozwolenia zintegrowanego.
Pozwolenia zintegrowanego udziela sig na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

W dniu 7 czerwca 2018 r. Pan Stanistaw Kryszewski, petnomocnik Pojazdow Szynowych PESA Bydgoszcz
S.A. Zlozyt wniosek w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla Pojazdéw Szynowych PESA
Bydgoszcz S.A. przy ul. Zygmunta Augusta 11 w Bydgoszczy.

Do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego zatgczono:

- Wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Pojazdéw Szynowych PESA Bydgoszcz S.A.”
opracowany w maju 2018 r. przez Zaklad Sozotechniki Sp. z 0.0.,

- ,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko na terenie Pojazdow Szynowych PESA Bydgoszcz S.A. przy ul. Zygmunta
Augusta 11 w Bydgoszczy’,

- petnomocnictwo udzielone Panu Stanistawowi Kryszewskiemu do reprezentowania Pojazdoéw
Szynowych PESA Bydgoszcz S.A,

- dowdd uiszczenia optaty skarbowej za pozwolenie oraz petnomocnictwo,

- oSwiadczenie celem ustalenia wysokosci optaty rejestracyjnej,
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- dowdd uiszczenia optaty rejestracyjnej na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
wlasciwego do spraw srodowiska.

Whiosek zostat uzupetniony, zgodnie z trescig doreczonego wezwania do uzupetnienia, w dniu 21 maja

2019 r. i spelnit wymagania art. 184 ust. 2-2b, ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony

Srodowiska Dz. U. z 2019 r.,, poz. 1396 ze zm.) Pos. Ponadto do wniosku zatgczone zostaly wymagane

zalgczniki:

"Operat dotyczacy zabezpieczenia przeciwpozarowego dla instalacji zlokalizowanych na terenie
Pojazdéw Szynowych PESA Bydgoszcz S.A., ul. Zygmunta Augusta 11 85-082 Bydgoszcz® — marzec
2019,

- postanowienie Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozamej w Bydgoszczy z dnia 10 kwietnia
2019 r., znak: PZ.5560.38.02.2019, uzgadniajgce warunki ochrony przeciwpozarowej wraz z operatem
przeciwpozarowym sporzadzonym przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych
Pana mgr inz. Andrzeja Seroczynskiego Nr upr. 535/2011,

- kopie zaswiadczen potwierdzajacych, ze prowadzacy instalacje Pojazdy Szynowe PESA S.A., jak
rowniez Czlonkowie Zarzadu i Czlonkowie Rady Nadzorczej Spélki oraz Prokurent nie figurujg
w Kartotece Karnej Krajowego Rejestru Sadowego.

W toku postepowania Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. poinformowata organ o rezygnacii
z przetwarzania odpadu o kodzie 16 01 17 Metale Zelazne. W zwigzku z powyZzszym na terenie zakladu nie
bedzie zachodzit proces przetwarzania odpadow. Niniejsze zwolnito prowadzacego instalacie z obowigzku
uzupetnienia wniosku o zagadnienia wynikajace z ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy
o0 odpadach oraz innych ustaw (Dz.U. 2 2018 r., poz. 1592).

W dniu 18 czerwca 2019 r., na podstawie art. 183c ust. 2 Po$, Prezydent Miasta Bydgoszczy wystapit do
Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z wnioskiem o przeprowadzenie
kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci, objetej wnioskiem o uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego, w zakresie spetniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa
W operacie przeciwpozarowym sporzadzonym w trybie art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012
r. 0 odpadach oraz w postanowieniu Komendanta Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy
zdnia 10 kwietnia 2019 r., znak: PZ.5560.38.02.2019. Komendant Panstwowej Strazy Pozarnej
w Bydgoszczy postanowieniem z dnia 2 sierpnia 2019 r. znak: PZ.5560.123.04.2019, po przeprowadzeniu
kontroli instalacji, potwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej
i zgodno$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej, 0 ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

Przedmiotowe instalacie wyszczegblnione sq w ust. 6 pkt 9 zalacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementdéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r.
poz. 1169) i wymagajg uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem wiasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest Prezydent Miasta Bydgoszczy, zgodnie
z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2016 r., poz. 672
z p6zn. zm.) w zwigzku z § 3 ust. 1 pkt 14 oraz 18 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia
2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywat na $rodowisko (Dz.U. z 2019 r. poz.
1839).

Pismem z dnia 21 czerwca 2018 r. oraz z dnia 7 pazdziermika 2019 r. znak: WZR-111.6223.1.2018.MM
zawiadomiono strony o wszczeciu postepowania administracyjnego. Ponadto zawiadomieniem z dnia 18
czerwca 2019 r. znak: WGK.V.6223.1.2018.MM  Prezydent Miasta Bydgoszczy poinformowat
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spoleczenstwo 0 zlozonym wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego oraz o mozliwosci zapoznania
sie z dokumentacjg sprawy oraz wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 30 dni od ukazania si¢
zawiadomienia. W okresie od 19 czerwca 2019 r. do 18 lipca 2019 r. podano do publicznej wiadomosci
informacje w tym zakresie, ktora zostata umieszczona w internecie na stronie www.bip.um.bydgoszcz.pl,
w publicznie dostepnym wykazie danych zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie
EKOPORTAL: ekoportal.gov.pl, na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Bydgoszczy (ul. Jezuicka 1) oraz
w poblizu miejsca inwestyciji.

Dnia 22 lipca 2019 r. wplynelo do organu pismo mieszkanki Bydgoszczy, kiora w nawigzaniu do
zawiadomienia z dnia 18 czerwca 2019 r. znak: WZR-111.6223.1.2018.MM wniosta o rozwazenie mozliwosci
informowania organu wydajacego pozwolenie oraz Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
o wystapieniu awarii urzadzen redukujacych emisje zanieczyszczen do powietrza lub innych zakioceniach
w systemie oczyszczania gazow i pylow w czasie nie diuzszym niz 12 godzin od momentu wystapienia
zdarzenia.

Zgodnie z art. 37 ust. 2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko
(Dz.U. 2 2018 r., poz. 2081 ze zm.) organ prowadzacy postepowanie w uzasadnieniu decyzji, niezaleznie
od wymagan wynikajacych z przepisow Kodeksu postepowania administracyjnego, podaje informacje
o udziale spoleczefistwa w postepowaniu oraz o tym, w jaki sposob zostaly wzigte pod uwage i w jakim
zakresie zostaty uwzglednione uwagi i wnioski zgloszone w zwigzku z udziatem spoleczefistwa.

W mysl art. 244 Po$ prowadzacy zaktad, ktorego dziatalnos¢ moze by przyczyng wystapienia awarii,
podmiot transportujacy substancje niebezpieczne oraz organy administracji sg obowigzani do ochrony
srodowiska przed awariami. Jednoczesnie Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. majg opracowane
procedury i instrukcje na wypadek wystapienia awarii, zgodnie z ktorymi zaklad o wszelkich awariach
(wtym urzadzen redukujgcych emisjg zanieczyszczen do powietrza) niezwlocznie informuje
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy. W pkt XII niniejszej decyzji organ okreslit
warunek wskazujacy na koniecznos¢ nieziocznego poinformowania ww. organu w przypadku wystgpienia
awarii oraz dodatkowo Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy. Tym samym wniosek
zainteresowej zostat cze$ciowo uwzgledniony.

Stan rzeczywisty ustalono w trakcie wizji terenu przeprowadzonej w dniu 16 wrzesnia 2019 r. w oparciu
o0 ztozong dokumentacije.

Zawiadomieniem z dnia 18 wrzesnia 2019 r. znak: WGK-I11.6223.1.2018.MM oraz z dnia 7 pazdziemika
2019 . zgodnie z art. 10 § 1 kpa poinformowano strong o mozliwosci wypowiedzenia sig co do zebranych
dowodéw i materiatow przed wydaniem przedmiotowej decyzii.

W prowadzonym postepowaniu dokonano szczeg6lowej analizy wniosku biorac pod uwage wymagania
stawiane przez przepisy prawa dotyczace wymogow formalnych wniosku oraz wymogi ochrony $rodowiska
dia tego rodzaju instalacji. Przedmiotowy wniosek wraz z uzupeinieniem speiniat wymagania okreslone
w art. 208 Pos.

Po analizie informacji zawartych we wniosku stwierdzono, ze zgodnie z art. 204 Po$ przedmiotowa
instalacja spelnia wymagania wynikajace z najlepszych dostgpnych technik. We wniosku dokonano
poréwnania stosowanej technologii z wymaganiami najlepszych dostepnych technik okre$lonych
w dokumencie referencyjnym pt. ,Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik Obrobki
powierzchniowej z uzyciem rozpuszczalnikow organicznych”) Dla instalacji nie zostaly opublikowane
konkluzje BAT.
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Pojazdy Szynowe PESA S.A. w Bydgoszczy nie powoduje oddziatywan transgranicznych na $rodowisko ze
wzgledu na lokalizacje instalacji w znacznej odlegtosci od granic Polski.

Analiza oddziatywania Zakladu na érodowisko w zakresie ochrony powietrza wykazata, ze w dokumentagji
stanowigcej wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego przedstawiono oddziatywanie Zakladu na stan
zanieczyszczenia powietrza z uwzglednieniem wszystkich zrodet emisji, z wykorzystaniem referencyjnej
metodyki okreslania stanu zanieczyszczenia powietrza.

W wymku przeprowadzonej analizy i obliczen stwierdzono, Ze:
instalacja spetnia wymagania, o ktérych mowa w art. 141 ust2, art. 143 i 204 ust.1 ustawy Po$
i oddziatywanie instalacji lub urzadzenia nie powoduje pogorszenia stanu $rodowiska w znacznych
rozmiarach lub zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi,
- eksploatacja instalacji nie powoduje przekraczania standardow jakosci $rodowiska,
eksploatacja instalacji nie powoduje przekraczania standardéw emisyjnych,
emisja substancji z instalacji nie przewiduje przekroczen obowigzujacych wartosci odniesienia
substancji w powietrzu poza terenem Zaktadu.
W zwigzku z tym, wielkos¢ dopuszczalnej emisji substancji wprowadzanych do powietrza okreslono
zgodnie z propozycjg Wnioskodawcy, zawarta w dokumentacji stanowigcej podstawe wydania pozwolenia
zintegrowanego.
Proces technologiczny prowadzony w instalacji monitorowany jest poprzez prowadzenie ciagtych oraz
okresowych pomiaréw wielkosci emisji, zgodnie z obowiazujgcym rozporzadzeniem z dnia 30 pazdziernika
2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaroéw wielkosci emisji oraz iloci pobieranej wody
z dnia 30 pazdziernika 2014 r. (Dz.U. z 2014 r. poz. 1542).

Odpady uwzglednione w niniejszej decyzji bedg powstawaly w zwigzku z eksploatacjg instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym. Wszystkie wytwarzane odpady beda przekazywane do odzysku badz tez,
wprzypadku braku mozliwosci ich odzysku, do unieszkodliwiania innym posiadaczom odpadéw,
posiadajacym stosowane zezwolenia (pozwolenia) wtasciwego organu na gospodarowanie tymi odpadami.
Transport odpadéw bedzie realizowany przez podmioty zewnetrzne, w sposob, ktory nie powoduje
zagrozenia dla $rodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie przepisow.
Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpaddw, magazynowane bedg
w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposob
selektywny, na terenie Pojazdéw Szynowych PESA S.A.

Z przediozonych przez Wnioskodawce dokumentow wynika, iz Srodowisko jest zabezpieczone przed
ewentualnym, szkodliwym oddziatywaniem odpadéw wytwarzanych w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

Woda do zaktadu dostarczana jest z wasnego ujecia wod podziemnych oraz miejskiej sieci wodociggowej
zgodnie z umowa ze spétkg MWIK na dostawe wody oraz odbidr $ciekow.

Instalacja stanowi Zrédlo powstawania S$ciekow: socjalno - bytowych, przemystowych oraz wod
opadowych, ktore odprowadzane sg do urzadzen kanalizacyjnych MWIK w Bydgoszczy, jak réwniez w
przypadku wod opadowych czesciowo do gruntu.

Zaklad posiada decyzje Prezydenta Miasta Bydgoszczy z dnia 13 czerwca 2016 r. znak: WZR-
V1.6341.14.2016 na wprowadzanie $ciekow przemystowych zawierajgcych substancie szczegéinie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego Scieki przemystowe wprowadzane do kanalizacji nie zawierajg
substanciji szczegélnie szkodliwych dla $rodowiska wodnego z terminem do 14 czerwca 2020 .

Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie zrodia hatasu wynika, ze wyliczona
maksymalna wielkos¢ poziomu hatasu, dla terenéw chronionych akustycznie, miesci sie w warunkach dla
dopuszczalnej nocnej oraz dziennej warto$ci poziomu hatasu, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra
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Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz.U.
22014 r,, poz. 112).

Czestotliwosé prowadzenia pomiardw hatasu wynika z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30
pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz ilosci
pobieranej wody z dnia 30 pazdziernika 2014 r. (Dz.U. z 2014 r. poz. 1542).

Zgodnie z § 10 i zatacznikiem do tego rozporzadzenia Zaktad ma obowigzek wykona¢ okresowe pomiary
w srodowisku pochodzace od instalacji raz na dwa lata. W niniejszej decyzji nie zostaty natozone
dodatkowe obowigzki w zakresie monitoringu hatasu.

Do wniosku 0 wydanie pozwolenia zintegrowanego zalaczono raport poczatkowy. W raporcie zostaty
zawarte informacje na temat dziatalnosci prowadzonej na terenie Zakladu w chwili obecnej oraz
w przesziosci. Raport stanowi analize rodzaju wystepujgcych substancii jakie moga powodowac ryzyko na
podstawie wykorzystanych, produkowanych lub uwalnianych przez instalacie wymagajgce pozwolenia
zintegrowanego polozne na terenie Zakladu. Z przediozonego raportu poczatkowego wynika, iz Srodowisko
jest zabezpieczone przed ewentuainym, szkodliwym oddziatywaniem odpadow wytwarzanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacii.

Podsumowujac, stwierdza sig, ze instalacje objete niniejszym pozwoleniem spelniajg wymagania,
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie w przypadku zmian w najlepszych
dostepnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania
nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to wynikato z potrzeby dostosowania eksploatacii instalacji do zmian
przepiséw o ochronie $rodowiska, pozwolenie moze zostac cofniete lub ograniczone bez odszkodowania,
zgodnie z art. 216 ust. 2 i ust.3 w zwigzku z art. 195 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium odwotawczego w Bydgoszczy,
ul. Jagielloriska 3, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania, ztozone za moim posrednictwem.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do whniesienia odwotania
wobec organu administracji publicznej, kiory wydat decyzjg. Z dniem doreczenia organowi administracji
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:
1. Pan Stanislaw Kryszewski
Peinomocnik Pojazdow Szynowych PESA S.A
Zaklad Sozotechniki Sp. z 0.0.
ul. Bernardynska 3, 85 - 029 Bydgoszcz
2. Panstwowe Gospodarstwo Wodne
Wody Polskie
ul. Grzybowska 80/82
00-844 Warszawa
3. Aa
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Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Srodowiska.
Departament instrumentéw Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
(wersja elektroniczna)
2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
3. Marszalek Wojewodztwa Kujawko - Pomorskiego
Plac Teatralny 2
87-100 Torun

Zgodnie z ust. 40 pkt 1 czesci ll zatacznika do Ustawy z dnia 16 listopada 2006 . o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2019, poz. 1000t.].) pobrano opfate skarbowg
w wysokosci 2011,00 zt na konto Wydzialu Podatkow i Optat Lokalnych Urzedu Miasta Bydgoszczy nr 52124069603892100000000000
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Klauzula informacyjna dotyczaca przetwarzania danych osobowych zgodnie z przepisami rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia
2016 . w sprawie ochrony os6b fizycznych w zwiazku

z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogélne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz.

1
2.

1

1

1

13.

U. UE. L. z 2016 r. Nr 119, str. 1 z pézn. zm.).

Administratorem Paristwa danych osobowych jest Prezydent Miasta Bydgoszczy z siedziba w Bydgoszczy przy ul. Jezuickiej 1.

W sprawach zwigzanych z ochrona swoich danych osobowych moze Paristwo kontaktowat si¢ z Inspektorem Ochrony Danych za pomoca e-mail:

iod@um.bydgoszcz.pl

lub pisemnie na adres:

Urzad Miasta Bydgoszczy, Inspektor Ochrony Danych, ul. Jezuicka 1, 85 - 102 Bydgoszcz.

Administrator danych przetwarza Pafstwa dane osobowe na podstawie: i) obowigzujacych przepiséw prawa, tj. w zakresie spraw prowadzonych w Wydziale Administracji

Budowlanej — nastepujacych ustaw: Kodeks postgpowania administracyjnego, Prawo budowlane, o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym, o wiasnosci lokali oraz o

dziatainosci uzytku publicznego i o wolontariacie, a takze na podstawie ii) zawartych uméw lub iii) udzielonej zgody.

Panstwa dane osobowe sa przetwarzane w celu:

a) wypelnienia obowiazkow prawnych cigzacych na Urzgdzie Miasta Bydgoszezy,

b) wykonania zadania realizowanego w interesie publicznym lub w ramach sprawowania wtadzy publicznej powierzonej administratorow,

c) realizacji umow zawieranych przez Miasto Bydgoszcz,

d) w pozostalych przypadkach Panstwa dane osobowe przetwarzane sg wylacznie na podstawie wcze$niej udzielonej zgody w zakresie i celu okreslonym w tresci zgody.

Podstawe prawna przetwarzania danych osobowych stanowi art. 6 ust. 1 1it. @), b), ¢ oraz €) Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia

2016 r. w sprawie ochrony osob fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych | w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE

(ogdine rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. U. UE. L. 2 2016 1. Nr 119, str. 1).

W przypadku przetwarzania danych osobowych, gdy jest to niezbedne do wypetnienia obowigzku prawnego cigzacego na administratorze — podanie danych osobowych jest

wymagane na podstawie przepisow prawa.

W przypadku przetwarzania danych osobowych na podstawie zgody osoby, ktorej dane dotycza, podanie danych osobowych administratorowi ma charakter dobrowolny, natomiast w

pozostalych przypadkach — niepodanie danych osobowych wymaganych na podstawie przepisow prawa bedzie skutkowa¢ brakiem mozliwosci wszczecia postepowania w sprawie

lub wydaniem decyzji 0 odmowie zalatwienia wnioskowanej sprawy.

W zwiazku z przetwarzaniem danych w celach o ktorych mowa w pkt 4 odbiorcami Panstwa danych osobowych moga by¢:

a) organy wiadzy publicznej oraz podmioty wykonujace zadania publiczne lub dzialajace na zlecenie organdw wiadzy publicznej, w zakresie i w celach, ktore wynikajg z przepisow

powszechnie obowiazujacego prawa;

b) inne podmioty, kiére na podstawie stosownych umow podpisanych z Miastem Bydgoszcz przetwarzajg dane osobowe, dla ktorych administratorem jest Prezydent Miasta

Bydgoszczy lub posiadaja uprawienia do udostepnienia im tych danych na podstawie obowiazujacych przepisow prawa.

Panstwa dane osobowe beda przechowywane przez okres niezbedny do realizaci celow okreslonych w pkt 4, a po tym czasie przez okres oraz w zakresie wymaganym przez

przepisy powszechnie obowigzujacego prawa, . w szczegdinosci ustawy o narodowym zasobie archiwalnym i archiwach oraz aktach wykonawczych do tej ustawy.

Zgodnie z rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 18 stycznia 2011 r. w sprawie instrukcji kancelaryjnej, jednolitych rzeczowych wykazow akt oraz instrukeji w sprawie

organizacji i zakresu dzialania archiwow zakladowych, dokumentacja dotyczaca ustalania warunkow zabudowy i zagospodarowania terenu posiada kategorig archiwalng A i jest

przechowywana wieczyscie. Do tej samej kategorii zaliczane sg zaéwiadczenia o samodzielnosci lokali. Zgodnie z art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy o narodowym zasobie archiwalnym i

archiwach, dokumentacja stanowiaca materiaty archiwalne jest przekazywana niezwlocznie po uplywie 25 lat od jej wytworzenia do wiasciwego archiwum panstwowego, o ile organ

lub jednostka organizacyjna nie przekazaly wezesniej materiatow archiwalnych do archiwum panstwowego. Dokumentacja inna niz archiwalna (zwana ,dokumentacja niearchiwaing’)
moze by¢ brakowana po uptywie okresu jej przechowywania oraz po uznaniu przez organ lub jednostke organizacyjna, ze utracita dla nich znaczenie, w tym warto$¢ dowodowa.

Minimalny okres przechowywania dokumentacji niearchiwalnej wynosi dla spraw dotyczacych wydawania decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach — 10 lat.:

0. W zwiazku z przetwarzaniem Panstwa danych osobowych przystuguig Panstwu nastepujace uprawnienia:

a) prawo dostepu do danych osobowych, w tym prawo do uzyskania kopii tych danych,
b) prawo do zadania sprostowania (poprawiania) danych osobowych — w przypadku, gdy dane sa nieprawidiowe lub niekompletne,
¢) prawo do zadania usuniecia danych osobowych {tzw. prawo do bycia zapomnianym), w przypadku, gdy:
— dane nie sg juz niezbedne do celow, dia ktdrych byty zebrane lub winny $posob przetwarzane,
— 0s0ba, ktbrej dane dotycza, wniosta sprzeciw wobec przetwarzania danych osobowych,
— osoba, ktorej dane dotycza wycofata zgode na przetwarzanie danych osobowych, ktora jest podstawa przetwarzania danych | nie ma innej podstawy prawnej przetwarzania
danych,
~ dane osobowe przetwarzane sg niezgodnie z prawem,
— dane osobowe musza by¢ usunigte w celu wywigzania sig z obowigzku wynikajacego przepiséw prawa;
d) prawo do zadania ograniczenia przetwarzania danych osobowych —w przypadku, gdy:
— osoba, kiorej dane dotycza kwestionuje prawidlowos¢ danych osobowych,
— przetwarzanie danych jest niezgodne z prawem, a osoba, ktérej dane dotycza, sprzeciwia sig usunigciu danych, 2adajac w zamian ich ograniczenia,
— administrator nie potrzebuje juz danych dia swoich celow, ale osoba, ktérej dane dotyczg, potrzebuje ich do: ustalenia, obrony lub dochodzenia roszczen,
— 0soba, ktorej dane dotycza, wniosta sprzeciw wobec przetwarzania danych, do czasu ustalenia czy prawnie uzasadnione podstawy po stronie administratora s nadrzedne wobec
podstawy sprzeciwu;
e) prawo do przenoszenia danych — w przypadku, gdy facznie spefnione s nastepujace przestanki:
- przetwarzanie danych odbywa sie na podstawie umowy zawartej 2 0s0ba, ktorej dane dotycza lub na podstawie zgody wyrazonej przez ta osobg,
- przetwarzanie odbywa si¢ w sposob zautomatyzowany;
prawo sprzeciwu wobec przetwarzania danych — w przypadku, gdy facznie spefnione sg nastepujace przestanki:

zaistniejg przyczyny zwiazane z Panstwa szczegolng sytuacia, w przypadku przetwarzania danych na podstawie zadania realizowanego w interesie publicznym lub w ramach

sprawowania wladzy publicznej przez administratora,

przetwarzanie jest niezbedne do celow wynikajacych z prawnie uzasadnionych interesow, realizowanych przez administratora lub przez osobg trzecig, z wyjatkiem sytuacji, w

kidrych nadrzedny charakier wobec tych interesow, maja interesy lub podstawowe prawa i wolnoéci osoby, ktérej dane dotycza, wymagajace ochrony danych osobowych, w

szczegolnosci gdy osoba, ktorej dane dotycza jest dzieckiem.

1. W przypadku, gdy dane osobowe sg przetwarzane przez administratora jako Wydzial Zintegrowanego Rozwoju, w toku realizacji zadan okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008 r. 0 udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (Dz.U. z 2018 1., poz.
2081 ze zm.), osoba, ktorej dane dotycza ma prawo uzyskania informacii o ich zrodle, jezeli dane te nie zostaly zebrane od niej samej, jednakze wylgcznie w zakresie, w jakim nie
ma to wplywu na ochrong praw | wolnosci osoby, od ktorej dane pozyskano.

2. W przypadku, gdy przetwarzanie danych osobowych odbywa sig na podstawie zgody osoby na przetwarzanie danych osobowych, przystuguje Panstwu prawo do cofnigcia tej zgody

w dowolnym momencie. Cofnigcie to nie ma wplywu na zgodno$¢ przetwarzania, kidrego dokonane na podstawie zgody przed jej cofnigciem, z obowigzujgcym prawem.

W przypadku powziecia informacji o niezgodnym z prawem przetwarzaniu w Urzedzie Miasta Bydgoszczy Panstwa danych osobowych, przystuguje Pahstwu prawo wniesienia skargi

do organu nadzorczego wiasciwego w sprawach ochrony danych osobowych - Prezesa Urzgdu Ochrony Danych Osobowych.

=

14. Panstwa dane moga byé przetwarzane w sposob zautomatyzowany i nie beda podlegat profilowaniu.

Znak sprawy: WZR-11.6223.1.2018.MM Strona 73273
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1. Podstawa prawz opracowania

1. Rozporzgdzenie Komisji (UE) NR 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zasigpujgce
zalgcznik 1l do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/S8MVE w sprawie odpadow
oraz uchvigjacej niektore dyrektywy.

2. Rozporzgdzenie Parlameniu Europejskiego i Rady (W) NR 1272/2008 z dnia 16 grudnia
2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce
i uchylajgce dyrekiywy 67/548/EWG i 1998/45/MVE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE)
nr 1807/2003.

3. Dyrekivwa Parlameniu Europejskiego i Rady 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie oGpadow craz uchylajgca niekidre dyrekivwy.

4. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz. €982, 1000,

zm. Dz. U. 22018 r., poz. 15€2).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1891 r. o cchronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 1. poz. 620 ze zm.).

Ustaws z dnia 7 lipca 1994 r. Pravwo budowlane (Dz. U. z 2018 r., poz. 1202).

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 listopada 2005 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiadaé bazy i stacje paliw plynnych, rurociggi przesytowe

dalekosigzne stuzace do transportu ropy naftowsj i produkiéw naflowych i ich usytuowanie

(tj. Dz. U. z 2014 r., poz. 18E3, ze zm.).

8. Rozporzagdzenie Minisira Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegolowego

sposcbu postepowania z olejami odpadowymi {Dz. U. 2015, pez. 1694).

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagai,

dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoScig wysiapienia

w migjscu pracy aimosfery wybuchowej (Dz. U. z 2010 Nr 138, poz. 931).

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastrultury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw fechnicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie
(tj. Dz. U. 2 2015 r,, poz. 1422, zm. Dz. U. z 2017 r., poz. 2285).

11. Rozporzadzenie Minisira Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czenwca 2010 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowianych i ierenow
(Dz. U. nr 108 poz. 719, zm. Dz. U. z 2018 poz. 67).

12. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r.
W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wodg oraz drég pozerowych
(Dz. U. nr 124, poz. 1030).

13. Rozpowzqc?zenie Ministra  Spraw VWewnetrznych i Administracfi z dnia 2 grudnia 2015 .

sprawie uzgadniania projekiu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej
(Dz U.z2015r., poz. 2117).

14. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia © grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. 2014, poz. 1923).

15. PN-B-02852-2001 — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Obliczanie gestosci obcigzenia
ogniowego oraz wyznaczanie wzglednego czasu trwania pozaru.
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2. Informacje wstepne

Zaktad Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. w Bydgoszczy ziokalizowany jest w pétnocno-
zachodniej czesSci miasta Bydgoszczy.

Bezposrednie sgsiedztwo zakiadu stanowig tereny Polskich Kolei Panstwowych, od strony
zachodniej elektrocieplownia EC | oraz iereny Odlewni Zeliwa Bydgoszcz Sp. z 0.0., od strony
pétocnej, po drugiej stronie ulicy Ludwikowo, tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej,
stanowigce dzielnice Jachcice, a w kierunku péinocno-wschodnim polozone sg tereny cmentarzy.
Od strony pofudniowe-wschodniej, po drugiej stronie ulicy Zygmunta Augusta, zlokalizowane sg tereny
srédmiejskie z zabudowg mieszkaniowg wielorodzinng.

Nieruchomo$é to teren zorganizowanego przedsigbiorstwa - zakladu przemystowego. W skiad
nieruchomosci wchodzg przylegie do siebie dziakki, ki6re tgcznie tworzg kszialt rozciggajgcego sie
wieloboku. Teren nieruchomosci jest monitorowany, ogrodzony =z utwardzonymi drogami
manewrowymi, parkingami, placami siktadowymi, przez kiéry przebiega ok. 13 km toréw kolejowych.

Do obiekiéw spotii zapewniony jest dojazd pozarowy od strony ulicy Ludwikowo oraz od ulicy
quuelowej (po otwarciu bramy poZzarowej przez stluzbe ochrony). Dodatkowo istnieje mozliwosé
wjazd na teren zaktadu od ul. Zeglarskiej (zamknieta brama bez obecnoéci stuzby ochrony). Wejscie

gto {tylko ruch pieszy) na teren spétki tunelem podziemnym od ulicy Zygmunta Augusta (z dworca
OMERIEIIVRA0),
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Obszar zakiadu zabudowany zespotem budynkéw o zréznicowanej funkcii, tj.: biurowej, socjalnej,

produkcyjnej, warsztatowej, magazynowej i technicznej.
Obiekty obecnej spoitki istnieja na podstawie przeksztatcenia po bytych Zaktadach Naprawczych
Taboru Kolejowego im. Obroncéw Bydgoszczy w Bydgoszczy.

Zakiad Jest zlokalizowany na nastepujgcych dziatkach budowlanych:
2/56, 2/57, 2/58, 4, 5, 6, 7/1, 8/1, 8/2, 9/6, 9/7, 9/8, 10/2, 10/31, 10/32, 10/33, 11, 12/4, 12/6,

15/1, 15/3, 17, 2/34, 2/43, 10/22, 2/41, 10/34, 10/35, 10/36, 2/14, 2/47, 2/27, 10/12 10/23

(obreb 0114),

- B65/7 (obreb 0115),

- 3/14, 3/15, 3/33 (obreb 0356),

- 2/4, 3/5, 5/5, 5/7 (obreb 0118),

- 1/2,1/5,1/7, 1/8 (obreb 0119).

Tytulem prawnym do terenu, na ktérym zlokalizowany jest zaktad dysponujg Pojazdy Szynowe
PESA Bydgoszcz S.A. Spoétka zostala zarejestrowana w Krajowym Rejestrze Sgdowym w dniu
17 sierpnia 2001 r. i wpisana pod numerem KRS: 0000036552 przez Sad Rejonowy w Bydgoszczy,
Xl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego.

Podstawowym przedmiotem dzialalnosci spéiki jest:

- produkcja pojazdow szynowych z wyjgtkiem dziatalnosci ustugowe;j,
dziatalnos¢ ustugowa w zakresie napraw, konserwacji, remontéw wagonow oraz pojazdow
szynowych,

- produkcja cystern, pojemnikéw, zbiornikéw metalowych oraz konstrukcji stalowych,

- produkcja konstrukgji metalowych z wyjatkiem dziatalnosci ustugowych,

Numer NIP: 5540311775
Numer REGON: 091267838

Lokalizacja Po;azdow Szynowych PESA Bydgoszcz SA i orlentacy/ne granice terenu zakfadu - I/n/a koloru
czerwonego (Zrédfo: www.google.pl/maps)
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3. Rodzaj i charakter instalacji.

Instalacje  zlokalizowane na terenie Pojazdow Szynowych PESA S.A. do produkcji

lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrobki zaliczajg sie

do przedsiewzieé mogacych potencjalnie znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko i wymienione
sg w § 3 ust. 1 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko (Dz. U. 2016, poz. 71), jako:

- pkt. 14 - ,instalacje do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow
z zastosowaniem rozpuszczalnikéw organicznych, z wylgczeniem zmian tych instalacji
polegajacych na wprowadzeniu do ciggu technologicznego kontenerowych urzadzen odzysku
rozpuszczalnikéw”,

- pkt. 19 - ,instalacje do produkcji lub naprawy sprzetu kolejowego”.

Na terenie Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. w Bydgoszczy eksploatowane sg nastepujace

instalacje:

- do produkcji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,

- energetyczna opalana gazem ziemnym o tgcznej nominalnej mocy ciepinej 27,23 MW.

Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdow szynowych to zespot maszyn i urzadzen
technicznych zainstalowanych w kilkunastu budynkach na terenie zakladu. Instalacja do obrobki
powierzchniowej to nowoczesne kabiny lakiernicze zlokalizowane w kilku budynkach na terenie
zakladu. Instalacja energetyczna to okoto 220 gazowych jednostek termo-wentylacyjnych,
promiennikéw, nagrzewnic i kottéw do ogrzewania pomieszczen i urzadzen.

Instalacje zlokalizowane na terenie spotki sg instalacjami dedykowanymi do produkcii
i naprawy pojazdéw szynowych. Poza rozruchem i wylgczeniem poszczegélnych maszyn i urzadzen
wchodzacych w sktad dedykowanych instalacji, nie planuje sie funkcjonowania tychze w warunkach
odbiegajacych od normatywnych parametrow technologicznych. W zaleznoéci od zapotrzebowania
maszyny i urzadzenia wchodzace w skiad poszczegdlnych instalacji, mogg pracowac w systemie
jedno, dwu lub trzyzmianowym, moga byé¢ rowniez okresowo wylaczane w zaleznosci od natezenia
produkgciji.

Parametry funkcjonowania instalacji okresla technologia produkcji. Normalny tryb pracy nie ulega
zasadniczym zmianom. W ciggu roku zmienia sie jedynie intensywno$¢ poszczegoinych dziatan, ktére
uzaleznione sg od sytuacji na rynku ustug.

4. Profil produkcji | ustug.

Zakiad Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. jest najwiekszym polskim producentem niemal
wszystkich rodzajéw pojazdow szynowych: pociggéw elekirycznych i spalinowych, lokomotyw oraz
tramwajow.

Spalinowe zespoly trakcyijne.

To jedne z pierwszych pojazdéw na $wiecie spetniajgcych wymagania 4 scenariuszy zderzeniowych,
gwarantujgcych ~ dotrzymanie  najbardziej  rygorystycznych  norm  bezpieczenstwa -
sg odpowiedzig na zapotrzebowanie przewoznikéw, krajowych i zagranicznych. Charakteryzuje
je nowoczesny design, przyjazny dla srodowiska ekonomiczny spalinowy silnik nowej generacii
spetniajgcy najnowsze wymagania w zakresie emisji spalin, zastosowanie poduszek pneumatycznych,
klimatyzacja w czesci pasazerskiej i w kabinie maszynisty, monitoring wnetrza i nowoczesne systemy
informacyjne. Zatem obok bezpieczenstwa, estetyki itroski o $rodowisko, komfort to kolejny
konsekwentnie utrzymywany kierunek rozwoju. Pojazdy dostosowane sgdo obstugi pasazerow
poruszajgcych sie na wobzkach inwalidzkich oraz przystosowane sg do peronéw o roéznych
wysokosciach. Konstrukcja i naped pojazdéw zapewniajg petny komfort podrézowania, przy
zachowaniu bardzo dobrej dynamiki jazdy z predkosciami od 120 do nawet 200 km/h. Nowoczesne
systemy diagnostyki online pozwalajg na biezgce $ledzenie podzespoiéw w czasie eksploatacji
dzieki temu stan pojazdu moze by¢ analizowany przez centrum dyspozytorskie, ktbre ma rowniez
bezposredni dostep do systemu monitoringu wewnetrznego i zewnegtrznego pojazdu.

£y
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Elektryczne zespoty trakcyine.

Wieloczionowe nowoczesny jednoprzestrzenne pojazdy wyposazone sg w nowoczesny naped
asynchroniczny i sterowanie, pneumatyczne usprezynowanie wozkéw oraz ciekawe projektowo
i komfortowe wnetrze.

Obok bezpieczenstwa kluczowym jest komfort pasazerow i obstugi. Elektryczne zespoly produkgji
PESA Bydgoszcz S.A. charakteryzujg sie ciekawym designem, nowoczesnymi, jednoprzestrzennymi,
klimatyzowanymi wnetrzami, wyposazonymi w wygodne fotele, dynamiczny system informacji
pasazerskiej przekazywanej na wyswietlaczach elektronicznych oraz automatyczny system audio.
Pojazdy wyposazone sa w interkom zapewniajacy komunikacje pasazerow z maszynistg oraz system
emisji reklam i zliczania pasazeréw. Posiadajg monitoring wewnetrzny i zewnetrzny z podglgdem
i zapisem w kabinie maszynisty, nowoczesne systemy diagnostyki online pozwalajg na biezace
sledzenie pracy najwazniejszych podzespolow pojazdu, co ogranicza do minimum mozliwos¢
wystapienia usterki oraz skraca czas reakcji serwisu.

Zastosowanie systeméw zabudowy modutowej daje kazdemu klientowi mozliwo$¢é dowolnej aranzacji
wnetrza. Dlugo$¢ pojazdu (liczba cztonéw) oraz jego parametry techniczne mogg by¢ modyfikowane
wedtug zapotrzebowania klienta. PESA Bydgoszcz S.A. buduje pojazdy przyjazne $rodowisku, 0 matej
energochtonnosci, niskich kosztach utrzymania i wysokim wskazniku recyklingu uzytych do budowy
materiatow. Najnowszej generacji to pojazdy z rodzin Elfa, PesaDART i Acatus Plus. Platforma EIf jest
przeznaczona do obstugi potgczen regionalnych i aglomeracyjnych z predkoscig do 160 km/h.
Rodzina PesaDART to komfortowe EMU (Electric Module Unit) przeznaczone do obstugi linii
dalekobieznych, z predkoscig do 250 km/h. Obie platformy pojazdow zaprojektowane sg w sposob
umozliwiajacy zabudowe wielonapigciowych systemow napgdowych.

Lokomotywy.

Produkowane s3 lokomotywy elektryczne, spalinowe i multisystemowe. Wykorzystujac swoje ponad
160 letnie doswiadczenie, ale tez czerpigc z wcigz rozwijajagcego sig potencjatu firmy -
z najlepszych wspoéiczesnych, innowacyjnych rozwigzan stosowanych w aktualnie produkowanych
pojazdach — PESA Bydgoszcz S.A. w roku 2012 ukoriczyta budowe wiasnej lokomotywy w ramach
platformy Gama.

W ofercie lokomotyw PESA Bydgoszcz S.A., platforma to stowo kluczowe wobec oczekiwan rynku.
W skiad platformy Gama wchodzg zatem lokomotywy spalinowe o mocy 2400 kW i predkosci do 160 km/h
oraz lokomotywy elektryczne jednosystemowe (z opcjonalnym, dodatkowym systemem dojazdowym
MATATHON), wielosystemowe zasilane napieciami 1,5 kV DC, 3 kV DC, 25 kV AC rozwijajace
predkos¢ do 140 km/h w ruchu towarowym i do 200 km/h w ruchu pasazerskim. Przewoznik,
w zaleznosci od potrzeb, ma mozliwo$¢ wyboru réznych wersji lokomotyw, w tym réwniez opcje
ze wszystkimi rodzajami napieé. Podstawowym zatozeniem przy projektowaniu platformy Gama byla
powtarzalno$¢ modutéw do zabudowy przy réznych typach lokomotyw, przez co ich obstuga jest

ulatwiona i standaryzowana.

Tramwaje.

Produkowane sg niskopodiogowe tramwaje typu SWING, FOKSTROT, TWIST i JAZZ. Tramwaje
powstajace w PESA Bydgoszcz S.A. mogg by¢ przystosowane do zroznicowanej jakosci i szeroko$ci
toréw od 900 mm do 1524 mm. W zaleznosci od potrzeb operatora proponuje si¢ pojazdy 2-, 3-, 4-, 5-
lub 7-czionowe; jedno lub dwukierunkowe. Ich przestrzen daje poczucie komfortu i bezpieczefstwa.
Wszystkie tramwaje zbudowane sg z niepalnych lub trudnopalnych materiatow, a przed skutkami
zderzen chroni klatka bezpieczenstwa oraz strefa pochfaniajgca energie.
Modulowa budowa tramwajéw, zaréwno w zakresie konstrukcji, ukladu siedzen jak i wyposazenia,
umozliwia dopasowanie pojazdu do wymogow klienta. Dzieki temu PESA Bydgoszcz S.A. produkuje
okoto 200 tramwajéw rocznie. Na zyczenie kontrahentéw w tramwajach mogg by¢ réwniez
zainstalowane systemy informacyjno - reklamowe oraz  monitoring.  Wykorzystanie
najnowoczesniejszych technologii opcjonalnie umozliwia kontrolowanie pracy pojazdow na trasie
za pomocy diagnostyki oniine. Przy pomocy nowoczesnych urzgdzen multimedialnych dostepny jest
podglad i kontrola podstawowych podzespotow tramwaju oraz systemdw bezpie Zenstwa.
Konsekwentne, ciagte rozwijanie tego rodzaju diagnostyki daje wcigz nowe mozliwlgzé@,{p? ito é\oﬁﬁl‘ﬁSKA
stanu technicznego floty pojazdéw na trasie. 5 AQQT?W’{;'\JEJ STRAZY POZARNES
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5. Charakterystyka wykorzystywanych instalacji.

Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacja do powierzchniowej
obrobki substancji, przedmiotéw lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych
sg wzajemnie powigzane technicznie i technologicznie, aczkolwiek zlokalizowane sg w réznych
czesciach i obiektach na terenie zaktadu.

W instalacjach tych realizowane sg nastepujgce procesy technologiczne:
- demontaz i montaz detali,
- mycie detali,
- spawanie elektryczne, spawanie gazowe,
- obrobka blacharska,
ciecie tlenem,
- obrébka powierzchniowa,
- $rutowanie,
- malowanie,
- produkcja tworzyw sztucznych,
- obrébka drewna.

Wyzej wymienione procesy technologiczne realizowane sg nastepujgcych jednostkach produkeyjnych:
- P-1-Warsztaty Przygotowawcze (dawniej Z-3 warsztaty),

- P-2 - Wydziat Napraw i Modernizacji Pojazdow (dawniej 2-1i Z-2),

- P-3-Wydziat Montazu (dawniej Z-3),

- P-4 —Wydziat Budowy Konstrukcji (dawniej Z-4),

- P-5-Wydziat Serwisowania Pojazdow (dawniej Z-5),

- PML - Malarnia Taboru i Produkcja Tworzyw Sztucznych (dawniej PML PS),

- P-6 - Wydziat Budowy i Modernizacji W6zkéw (dawniej Z-6),

- P-7-Wydziat Uruchomier i Testéw Pojazdow (dawniej Z-3).

5.1 Warsztaty Przygotowawcze P-1.

W skiad wydziaiu P-1 wchodza:
- Stolarnia,

- Warsztat wigzek,

- Warsztat szaf elektrycznych,

- Warsztat szaf pneumatycznych,
- Warsztat montazu pulpitow.

W stolarni remontowane sg drewniane lub drewnopodobne elementy wyposazenia wagonow.
W stolarni zainstalowanych jest 18 maszyn do obrobki drewna (pity, strugarki, frezarki, strugarki
czopiarki) wyposazonych w systemy odprowadzania wiéréw, zakoriczonych ukiadem ich odpylania.
W warsztacie wigzek wykonywane sg wigzki przewodoéw elektrycznych do sterowania i automatyki.

W warsztacie szaf elektrycznych wykonywane sg szafy elektryczne, ktére nastepnie montowane
sg W pojazdach.

W warsztacie szaf pneumatycznych wykonywane sg szafy pneumatyczne, ktore nastepnie
montowane sgw pojazdach. W warsztacie odbywa sie lutowanie ksztattek cyng i miedzig,
z wentylacjg przestrzeni roboczej.

W warsztacie montazu pulpitow wykonywane sg pulpity, ktére nastepnie montowane $g w pojazdach.
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Rejon lokalizacji Wydziatu P-1 Warsztatéw Przygotowawczych (Zrodfo; www. google.pl/maps)

5.2 Wydziat Napraw i Modernizacji Pojazdow P-2.

Na terenie wydziatu napraw i modernizacji pojazdow P-2 (dawniej Z-1 i Z-2) prowadzone
sg prace zwigzane z budowami, przegladami, naprawami, remontami lokomotyw a takze naprawami

autobus6w szynowych i wagonéw pasazerskich.

W skiad wydziatu wchodza:
e (dawniej Z-1)
-Hala gtéwna,
-Opornik wodny,

-Budynek ,Armaturowni”,
-Warsztat mechaniki precyzyjnej,
-Oczyszczalnia mechaniczno-chemiczna,
- Komora $rutownicza,
- Kabina lakiernicza — 4 szt.,
e (dawniej Z-2):
-Hala nr 2,
-Warsztat Montazu Wézkow,
-Warsztat Montazu Zestawow (Obreczarnia),
-Slusarnia,
- Zaworownia,
-Sprezynownia (Resorownia).
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Wydalu P-2 NapaW iIViodernaji

Lokalizacia podstawowych obiektéw ' Pojazdow

(Zrodfo: www.google.pl/maps)
Hala Gféwna.

W hali giéwnej prowadzone sg prace zwigzane z budowami, przegladami, naprawami, remontami
lokomotyw, a takze naprawami autobuséw szynowych i wagonéw pasazerskich. W budynku
realizowany jest demontaz pojazdéw, wysytka podzespotéw na docelowe stanowiska, czesciowa
naprawa oraz montaz na pojazdach po naprawie.

W budynku zlokalizowane sg miedzy innymi stanowiska:

- stanowisko suszenia maszyn elektrycznych, ktére wyposazone jest w kabine, wewnatrz ktérej
prowadzi sie suszenie izolacji maszyn elektrycznych. Zastosowanie stanowiska umozliwia
uzyskanie bardzo wysokiego stopnia wysuszenia izolacji, nieosiagalny w konwencjonalnych
suszarniach termicznych,

- kanaty robocze, tor zerowy, podnosniki Kutruffa, urzgdzenia dzwignicowe i suwnicowe,

- stanowisko nasycania prézniowego,

- stanowisko mycia pradnic, silnikéw trakcyjnych i maszyn pomocniczych,

- myjnia gléwna (lokomotywy i podzespoly silnika spalinowego),

- stanowisko sprawdzania i regulacji odsprezynowania wézkéw (prasa hydrauliczna),

- tokarki zestawdw kotowych (TUU1250 i UBC-150),

- stanowisko préb zestawéw kotowych,

- stanowisko naprawy chtodnic,

- stanowisko naprawy regulatorow obrotdw,

- stanowisko badania pomp wtryskowych,

- stanowisko docierania szczotek, na ktorym prowadzi sie docieranie nowych szczotek weglowych
montowanych w silnikach trakcyjnych kolejowych,

- stanowisko napraw maznic, na ktérym prowadzone sg wymiany tozysk $Slizgowych osiowych wraz
z urzgdzeniem smarujgcym.

Opornik wodny.

Opornik wodny wykorzystywany jest do docierania i regutacii silnikéw spalinowych lokomotyw. Sredni
czas préb silnika na stanowisku wynosi ok. 2 h/dobe.
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Budynek _Armaturowni”.

Na parterze budynku tzw. "Armaturowni” zlokalizowane jest stanowisko spawalnicze (spawanie
elektryczne oraz gazowe), stanowisko préb sprezarek powietrza oraz stanowisko $lusarskie.
Na stanowiskach dokonywane sg naprawy podzespotéw mechanicznych typu: sprezarki powietrza,
sprzegta, wymienniki ciepta, pompy, waly napedowe, skrzynki przektadniowe oraz armatura pojazdow
szynowych oraz produkuje sie nowe elementy pojazdéw szynowych. Na pierwszym pietrze znajduje
sie warsztat napraw aparatéw elektrycznych oraz warsztat wigzek elektrycznych.

Warsztat mechaniki precyzyinei.

W warsztacie mechaniki precyzyjnej naprawiane i sprawdzane sg predkosciomierze, manometry,
obrotomierze, regulatory wzbudzenia, zdemontowane z pojazddw szynowych oraz manometry
pochodzace z poszczegblnych wydziatow.

QOczyszczalnia mechaniczno-chemiczna.

Na terenie zaktadu zrodtem Sciekdw przemystowych sa:
- stanowisko mycia pojazdow szynowych ziokalizowane na dziatce nr 2/48 i dziatce nr 4 (centralna

i zachodnia strona zaktadu),
- myjnia w hali zlokalizowana w hali obok oczyszczalni.

Podczyszczone $cieki przemystowe na instalacji technologicznej oczyszczani, kierowane sg przez
zakfadowsq instalacje kanalizacyjng do miejskiej sieci kanalizacyjnej zlokalizowanej w ul. Pileckiego.
Maksymalna roczna ilo$¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych wynosi 5110 m3/rok.

W oczyszczalni prowadzone sg dwa procesy:
- oczyszczanie mechaniczne w sedymentacyjno-fiotacyjnym oddzielaczu tluszczu i biota,
- automatyczna neutralizacja roztworem NaOH.

Komora Srutownicza.

Komora srutownicza (P-2 dla P-4) przeznaczona jest do pneumatycznej obrébki strumieniowo-$ciernej
konstrukcji wagondw pojazdéw szynowych za pomocg $rutu staliwnego, ostrokrawedziowego
(famanego), wyrzucanego pod ci$nieniem na oczyszczang powierzchnie, za pomocg odpowiednio
ukierunkowanego strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny mana celu
oczyszczenie zewnetrznych iwewnetrznych powierzchni wagondéw z rdzy, zgorzeliny, nalotow,
zanieczyszczen lub starych powtok lakierniczych. Srut stalowy krazy w obiegu zamknietym. Komora
wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-wyciggowej z suchg filtracja powietrza.

Kabiny lakiernicze.

Kabina lakiernicza (P-2 dla P-4) zlokalizowana jest przy hali gtdéwnej P-2. W procesie technologicznym
w | etapie nastgpuje proces natozenia powloki lakierniczej, a w Il etapie suszenie. Nakfadanie powtok
odbywa sie gtownie metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone powietrze.

Kabiny lakiernicze (3 szt.) zlokalizowane sg wewnatrz hali gldwnej P-2. W procesie technologicznym w
I etapie nastepuje proces natozenia powioki lakierniczej, a w Il etapie suszenie. Naktadanie powtok
odbywa sig gtownie metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.
Kabiny pracujg alternatywnie z kabinami PML.

Hala nr 2 (P-2).

Na hali nr 2 podzielonej na nawy znajdujg sie nastepujgce maszyny i urzgdzenia:
- W nawie wagonowe;j (tory 35-38) znajduje sie elektryczne stanowisko préb napieciowych i prob
grzania wagonow oraz stanowisko do badania instalacji hamuicowych wagonow typu HADIAG

zasilane z wiasnej sprezarki powietrza,

- na polu przesuwnicy uzytkowana jest elektryczna przesuwnica do transch;guN Yﬁgg\@(m
wozkow wagonowych, KO?
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- w nawie A znajdujg sie tokarki kotowe do toczenia profili zestawow kotowych oraz tozyskownia
do weryfikacji ozysk wateczkowych wraz z myjka pracujacg w obiegu zamknigtym,

- w nawie B znajduje sie hydrauliczna prasa do regulacji i badania wozkow wagonowych oraz
sprezarka powietrza zaopatrujgca zakfad Z-2 w powietrze,

- w nawie D znajdujg sie pneumatyczne pompy do nakladania kleju przy klejeniu poszycia
na konstrukcji pojazddw,

- osuszacz powietrza z wewnetrznym odzyskiem ciepta,

- w tiokowni znajduje sie myjka TAJFUN pracujaca w obiegu zamknigtym z wyciggiem do mycia
elementow cylindrow hamulcowych | samoczynnych nastawiaczy klocka.

Warsztat montazu wozkéw.

W warsztacie montazu wozkéow znajduje sie prasa hydrauliczna do regulacji bacania wozkow
tramwajowych i pojazdéw kolejowych oraz stanowiska do ptukania i badania hydraulicznej instalacji
hamulcowej na wozkach tramwajowych.

Warsztat montazu zestawow - Obreczarnia.

W warsztacie montazu zestawow (budynek dawnej obreczarni) zlokalizowane sg nastgpujace
maszyny i urzgdzenia:

- szlifierka do obrobki wykanczajgcej osi,

- tokarki karuzelowe do obrébki két oraz obreczy wagonowych,

- hydrauliczne prasy do montazu zestawoéw kotowych (montaz kot i tarcz hamulcowych na osi),
- wywazarka dynamiczna do zestawow kotowych,

- prasa hydrauliczna do montazu i demontazu fozysk na czop osi,

- éciggacz hydrauliczny do demontazu kota z osi,

- nagrzewnica indukcyjna do grzania obreczy,

- nagrzewnica indukcyjna do grzania két,

- nagrzewnica indukcyjna do demontazu i montazu pierscieni lozysk wateczkowych.

Slusarnia.

W élusarni na stanowiskach spawalniczych prowadzony jest proces spawania elekirycznego oraz
spawania gazowego w ostonie argonu i CO2. W procesie spawania zuzywany jest drut spawalniczy.
Dodatkowo po procesie spawania prowadzone jest oczyszczanie spawbw przy pomocy recznych
szlifierek kgtowych.

Zaworownia.

W zaworowi naprawiane i badane sa nastepujace akcesoria armatury hamulcowej:

- zawory rozrzadcze, ktore sg badane na stanowisku TEZAR,

- amortyzatory hydrauliczne,

- zawory maszynisty,

- zawory upustowe i przeciwposlizgowe.

W zaworowi uzytkowana jest reczna $rutownica do oczyszczania elementéw zaworéw i amortyzatorow.

Sprezynownia.

W czesci budynku dawnej resorowni znajduje sie warsztat sprezynowni, w kiorej znajdujg si¢ prasy
hydrauliczne do badania sprezyn $rubowych oraz zderzakow elastomerowych.

5.3 Wydziat Montazu P-3.

W skiad wydziatu montazu P-3 (dawniej Z-3) wchodza:
- Halanr3,
- Hala montazu taboru nr 5.
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Hala nr 3.

W hali nr 3 prowadzone jest ciecie laminatow, spawanie, szlifowanie oraz sporadycznie
domalowywanie i zaprawki wykonanych pojazdow.

Hala nr 5.

W hali nr 5 montowane sg pudta pojazdéw szynowych i wyposazenie state typu izolacje $cian, sufitow,
podidg, belki podiogowe sosnowe, Sciany boczne i sufity, itp. W poszczegolnych nawach hali
zlokalizowane sg tory kolejowe i dwa kanaty rewizyjne diugosci 70 m na kazdym torze.

W hali prowadzone jest spawanie, szlifowanie oraz domalowywanie i zaprawki wykonanych pojazdow.
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5.4 Wydziat Budowy Konstrukcji P-4.

W skiad wydziatu budowy konstrukcji P-4 (dawniej Z-4) wchodza:
- Centralna Krajalnia (CK),

- Halanr4A, 4B,

- Halanrs,

- Nawa E w P-2,

- Warsztat montazu poszycia.

Centralna Krajalnia.

W hali centralnej krajalni znajduja sie:

- pHa tasmowa umozliwiajaca ciecie mechaniczne materiatow hutniczych  (profile, rury,
ceowniki itp.),

- krawedziarka AMADA umozliwiajgca giecie blach,

- gilotyna umozliwiajgca ciecie mechaniczne blach, %%@

- ukosowarka stacjonarna GERIMA umozliwiajaca obrébke mechaniczng blach, %

- urzadzenie do ciecia termicznego za pomoca tlenu i plazmy (urzgdzenieK posiEdE Wlalh _—
do odciggania gazéw i pyléw powstatych w procesie cigcia). pANsTonVVEBIySdT%?ZC‘gy
woj. kujaws(l)%g—pomorskie
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Hala nr 4.

W hali nr 4A zlokalizowane sg nastepujace urzadzenia:

- krawedziarka TRUMPF, umozliwiajgca giecie blach,

- gratowarka do blach, umozliwiajaca zaokraglanie krawedzi detali wypalonych z blach,

- laser do blach i profili rurowych umozliwiajacy zaréwno ciecie jak i spawanie elementow
stalowych.

Hala wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, oczyszczajgcy powietrze.

Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sg na zewnatrz hali.

Hala 4B przeznaczona jest do budowy konstrukcji pojazdéw szynowych oraz modernizacji wagonow.

W tej czesci hali prowadzone jest spawanie za pomocy potautomatow  spawalniczych.

Ta cze$¢ hali rowniez wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro. Jednostki

filtrowentylacyjne usytuowane sg na zewnatrz hali.

Hala nr 8.

W hali nr 8 zlokalizowane s3:

- oprzyrzadowania do montazu i spawania elementdw konstrukcji wraz z obrotnikami,

- urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),

- zgrzewarki do kotkow,

- przecinarki plazmowe reczne,
stanowiska do budowy i spawania konstrukcji pudta w catosci,

- kabina $rutownicza (z wiasnym systemem filtro-wentylacyjnym),

- kabina lakiernicza (z wiasnym systemem filtro-wentylacyjnym), przeznaczona do gruntowania
konstrukcji pudta pojazdoéw szynowych, nakifadanie powlok odbywa sig¢ giownie metodg
hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone powietrze.

Hala wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktory oczyszcza powietrze
znajdujace sie w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sg na zewnatrz hali.

Nawa E.
W nawie E w zakladzie P-2 wykonywane sg moduty konstrukcji wykorzystywane do budowy
konstrukcji pojazdéw szynowych. W tej czesci hali prowadzone jest spawanie wykonywane za pomocsg

pétautomatow spawalniczych.

Warsztat montazu poszycia.

W warsztacie montazu poszycia przeprowadzane sg modernizacje pudet wagonéw osobowych.
Wykorzystywane sg w tym procesie pblautomaty spawalnicze.

Bydgosz¢ zy 12
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L okalizacja podstawowych obiektow Wydziatu P-4 Budo

" 4

y Konstrukcji (z’rédlb: www.google.pl/maps)

5.5 Wydziat Serwisowania Pojazdéw P-5.

Na wydziale serwisowania pojazdéw P-5 (dawniej Z-5 Zaktad Serwisowania Pojazdow), prowadzone
sg przeglady serwisowe pojazdéw  szynowych. Dodatkowo w  hali  dokonywane
sg drobne naprawy konstrukcji pojazdéw w tym spawanie, czyszczenie spawow przy pomocy
recznych szlifierek oraz domalowywanie i zaprawki serwisowanych pojazdow.

13 woi w Byd OSZCZYyPOZARNEJ
J kujaw(sm‘g‘POmorskie



S et O

5.6 Wydziat Budowy i Modernizacji Wozkéw P-6.

Na wydziale budowy i modernizacji wozkow P-6 (dawniej Z-6 Zaktad Budowy i Modernizacji Wozkow)

Zlokalizowane sg:

- oprzyrzgdowania do montazu i spawania elementoéw konstrukeji wraz z obrotnikami (ramy i wozki
wagonowe),

- urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),

- stanowiska montazowe.

W budynku wykonywane sg elementy konstrukcyjne nowych pojazdéw szynowych, a takze
prowadzony jest serwis tych elementoéw (konstrukcje spawane). Hala zostata wyposazona w dwa
systemy filtrowentylacyjne, kiére oczyszczajg powietrze znajdujgce si¢ w tej hali. Jednostki
filtrowr)tylacyjn usytuowane sg na zewnatrz hali.

.
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Lokalizacja Wydziatu P-6 Budowy i acji Wézkow (Zrédlo: www.google.pl/maps)

5.7 Malarriia Taboru i Produkcja Tworzyw Sztucznych - PML..

W sktad malarni (PML) wchodzg nastepujgce urzadzenia techniczne:

- Malarnia nr 1 (budynek 18),

- Komora do oczyszczania strumieniowo-$ciernego (budynek 18),

- Malarnia nr 2 (w budynku 4),

- Kabina malowania elementow,

- Stanowisko malowania zestawow kot (wozkow, zlokalizowane na hali gtéwnej zaktadu P-2),
- Malarni wozkéw (na terenie zaktadu P-2).
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Lokalizacja podstawowych obiektéw Wydziatu PML (Zrédio: www.google.pl/maps)

Malarnia nr 1.

Malarnia nr 1 zlokalizowana jest w budynku nr 18. W budynku istniejg: dwa ciggi technologiczne
po 4 kabino-suszarki w kazdym. W procesie technologicznym zwigzanym z przygotowaniem
powierzchni oraz malowaniem wagonéw kolejowych wystepujg rozgraniczenia pomiedzy pracami
zwigzanymi z remontami, obejmujgcymi naprawy gtéwne lub rewizyjne, a pracami zwigzanymi
z wagonami nowobudowanymi. Giéwnym powodem tych rozgraniczen jest zakres wykonywanych prac
oraz wymagania dotyczgce poszczegdlnych operacji procesu technologicznego. Roznica ta jest
szczegblnie widoczna w przypadku prac zwigzanych z przygotowaniem powierzchni wagonow.
W kabinach prowadzone sg nastepujgce procesy: oklejanie, szpachlowanie, szlifowanie, malowanie,
suszenie. Kabino-suszarki lakiernicze sg kabinami typu zamknietego pionowo wentylowanego
z systemem wentylacji mechanicznej.

Kazda z kabino-suszarki posiada nastepujgce wymiary wewnetrzne:

- ditugosé 28,4 m,

- szerokosé 6,04 m,

- wysokosé 5,15 m.
Kazdy modut lakierniczy (dwie sgsiednie kabino-suszarki) obstugiwane sg przez wspéiny zesp6t

czterech agregatow ogrzewczo-wentylacyjnych o wydajnosci 30 000 m%h kazdy, pracujgcych
naprzemiennie dla jednej lub drugiej kabino-suszarki lub dla dwéch kabino-suszarek jednoczes$nie.
Kazda jednostka posiada osiem stref zasysania powietrza o wymiarach 2,37 x 1,38 m wyposazonych
w plaskie przestony. Wewnatrz kazdej przestony umieszczone sg maty filtracyjne typu PAINT STOP
0 sprawnos$ci wychwytywania pytdw malarskich na poziomie 97 % oraz filtry z weglem aktywnym.
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Przeplyw powietrza w kabino-suszarce

Wentylator nawiewny (3) pobiera powietrze z komory, ktéra stanowi jednoczesnie jego obudowe
zewnetrzna. Powietrze do komory moze doptywa¢ dwoma drogami z czerpni (1) lub komory zbiorczej
wyciagu. Zaréwno wlot czerpni, jak i wlot z komory zbiorczej wyciggu sg wyposazone w przepustnice
wieloptaszczyznowe, umozliwiajgce naprzemienng prace w obiegu ,otwartym” — proces malowania
oraz w obiegu ,pétzamknietym” — proces suszenia

Na wlocie z czerpni (1) umieszczony jest workowy, tkaninowy filtr powietrza wlotowego (2). Ttoczone
przez wentylator nawiewny (3) powietrze, ogrzewane przez palnik (4), trafia do komory grzewczej (5),
z ktérej spaliny wyrzucane sg na zewnatrz poprzez komin (6), a ogrzane powietrze kierowane jest
poprzez wymiennik ciepta do plenum nawiewnego (7). Po przej$ciu przez kabino-suszarke powietrze
jest wyciagane przez wyciagi boczne (8) wyposazone w maty filtracyjne typu PAINT STOP i filtry
z weglem aktywnym. Dalej oczyszczone powietrze jest transportowane systemem kanatow
wentylacyjnych (8) do wentylatora wyciggowego (10).

Komora oczyszczania strumieniowo-$ciernego.

Komora $rutownicza przeznaczona jest do pneumatycznej obrébki strumieniowo-$ciernej konstrukcii
wagonéw pojazdéw szynowych za pomoca . $rutu staliwnego, ostrokrawedziowego (tamanego)
wyrzucanego pod ci$nieniem naoczyszczang powierzchnig, za pomocg odpowiednio
ukierunkowanego strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny ma na celu
oczyszczenie zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni wagonéw z rdzy, zgorzeliny, nalotow,
zanieczyszczen lub starych powiok lakierniczych.

Srut stalowy krazy w obiegu zamknietym. Komora wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-
wyciggowej z suchg filtracja powietrza.

Komora oczyszczania strumieniowo-$ciernego jest komorg typu przelotowego, z wydzielong
nieogrzewang przestrzenig robocza, wyposazong w zespdt transportu i separacji Scierniwa oraz
system wentylacji z sucha filtracjg powietrza.
Komora posiada n pujace wymiary wewnetrzne:
- diugosé 29,9
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- szerokos¢ 6,0 m,
- wysokosé 5,0 m.
Od strony potudniowej komory zlokalizowane $g pomieszczenia maszynowni i sprezarkowni.

Powietrze zasysane jest do wnetrza sprezarkowni za pomocg czerpni umieszczonej w $cianie
bocznej. Ciepte powietrze wyrzucane przez sprezarki kierowane jest do wnetrza komory roboczej lub

na zewnatrz.
W pomieszczeniu maszynowni zamontowany jest zespét urzadzeri do transportu i separacji $rutu,

a takze urzadzenia pomocnicze takie jak filtr powietrza do oddychania w hetmach ochronnych oraz
gtéwna szafa sterujgca pracg $rutowni. W czesci podziemnej maszynowni, przykrytej klapg Znajduje
si¢ naped korytarza poprzecznego, zsyp Scierniwa do elewatora oraz pompa drenazowa systemu
kanatoéw srutowni.

Malarnia nr 2.

Malarnia nr 2 zlokalizowana jest w budynku nr 4. Nakfadanie powtok odbywa sie gléwnie metodg
hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone powietrze.

Kabina malowania elementow.

W budynku maluje sie elementy bedace wyposazeniem produkowanych i remontowanych

w zakiadzie pojazdow szynowych (np. malowania drzwi i okien).
Kabina malowania elementéw zlokalizowana jest bezposrednio przy budynku malowania elementéw.
Nakiadanie powlok odbywa sie gldwnie metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow

na sprezone powietrze.

Stanowisko malowania zestawow kot

Stanowisko malowania zestawow két (wbzkéw) umiejscowione jest na hali gidwnej P-2. Nakiadanie
powlok odbywa sie giéwnie metoda hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone
powietrze.

Malarnia wozkow.

Malarnia wézkéw umiejscowiona jest na terenie zakiadu P-2. Naktadanie powtok odbywa sie gtownie
metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na sprezone powietrze.

Zakiad Produkcii Tworzyw Sztucznych.

W zakiadzie produkcji tworzyw sztucznych prowadzony jest proces przetworstwa tworzyw sztucznych
gtownie dla potrzeb zaktadu oraz dia potrzeb innych gatezi przemystu. Podstawowy proces produkcji
polega na przesyceniu zbrojenia szklanego zywicg poliestrowg w formach w celu nadania
po utwardzeniu zgdanego ksztattu. W zaktadzie wykorzystywana jest metoda laminowania recznego.

Proces produkcji sktada sie nastepujacych etapéw (operacii):
- przygotowanie surowcow,

- przygotowanie formy,

- nakladanie $rodkéw rozdzielajgcych,

- nakiadanie mieszanki zelkotowe;j,

- przesycanie zbrojenia szklanego mieszankag 2ywiczna,

- rozformowanie,

- przezbrajanie,

- obrébka wyrobow,

- malowanie i suszenie.

Do produkc;ji stosuje sie nastepujace grupy surowcow:
- mieszanki poliestrowe (zywice), zelkotowe i topkotowe,
- mieszanki (zywice) poliestrowe konstrukcyjne,
- pasty polerskie, L
- inicjatory, przy$pieszacze i $rodki rozdzielajgce, oa,

4
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- rozpuszczalniki,
- lakiery poliuretanowe,
- maty, tkaniny i mato tkaniny szklane poliestrowe.

Dodatkowo w budynku modelarni PML (przy budynku malowania elementow) zlokalizowane sa dwa
urzadzenia CNC do mechaniczne; obrobki tworzyw.

Lokalizacja podstawowych obiektow Wydziatu
(2rédto: www.google.pl/maps)

5.8 Wydziai Uruchomiier i Testow Pojazdéw P-7.

Na wydziale uruchomien i testow pojazdéw P-7 (dawniej Hala Uruchomien Z-3) prowadzone

s3 wytacznie odbiory wykonanych (nowych oraz wyremontowanych) w zaktadzie pojazdow szynowych
(uruchomienia).
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Maksymaine roczne zuzycie materiatow i surowcéw wykorzyst

anych w zakfadzie

Lp. Nazwa strumienia Jednostka Roczne zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do produkgji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrobki
1 Blacha czarna Mg 12000
2 Blacha aluminiowa Mg 60
3 | Blacha kwasoodporna Mg 500
4 | Stal profilowa Mg 600
5 Benzyna Mg 50
6 Emalia ftalowa Mg 110
7 | Emalia poliuretanowa Mg 18
8 | Farba epoksydowa Mg 33
9 | Lakier bitumiczny {asfaltowy) Mg 26
10 | Lakier poliuretanowy Mg 10
11 | Utwardzacz do poliuretanéw Mg 1
12 | Rozpuszczalnik do poliuretandw Mg 1,5
13 | Podkiad epoksydowy Mg 15
14 | Rozpuszczalnik do epoksydu Mg 10
15 | Utwardzacz do epoksydow Mg 13
16 | Rozcienczalnik do farb ftalowych Mg 6
17 | RozcieAczalnik nitro Mg 49
18 | Emalia UIC Mg 5
19 | Aceton Mg 36,5
20 | Zywice Mg 104
21 | Srut Mg 86
22 | Soda kaustyczna Mg 8
23 | Drut spawalniczy Mg 1300
24 | Tarcze szlifierskie szt. 83
25 | Nafta antykor (do myjek tozysk) Mg 6
26 | Kit szpachlowy Mg 38
27 | Farby chemoutwardzalne Mg 10
28 | Olej Mg 375
29 | Resory szt. 625
30 |Tarcica Mg 2500
31 |Tien m?3 50000
Instalacja energetyczna
1 | Gazziemny [ tys.m3 | 5550

6. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw oraz podstawowy ich sktad i wlasciwosci.

PESA Bydgoszcz S.A. posiada pozwolenie Prezydenta Miasta Bydgoszcz Nr WGK/1002/13
z dnia 30 wrzesnia 2013 r. na wytwarzanie i przetwarzanie odpadow, zmienione decyzjami:
Nr WG/428/14 z dnia 5 maja 2014 r. oraz Nr WGK/234/15 z dnia 30 marca 2015 roku.

Przewidywane rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.

Lp Kod Rodzai odpadéw llosé llosé
| odpadu? ) ocp [Mg/rok] | [Mg/dobe]
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta wiérowa i fornir zawierajgce
1 104*
030104 substancje niebezpieczne 200 0,548
2 | 080111 Odpady f.arb_i Iakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inng; .h 100 0,274
substancje niebezpieczne A
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Przewidywane rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow.

I Kod Rodzaj odpadéw llosé Hosé
*| odpadu? [Mig/rok] | [vig/dobeg]
1 Z 3 4 5
3 | 0801 17* Odpacfly z usywania farb. i . Iakier(-’)w zawierajgce rozpuszczalniki 17 0,047
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
4 | 0804 09* F)dpadowe kk.eje | szcze.|iwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub 30 0,082
inne substancje niebezpieczne
5 | 13 02 04* Mineralne oleje §i|nikowe, przektadniowe i smarowe zawierajace zwigzki 96 0,263
chlorowcoorganiczne
6 | 1302 05* Miperallne oleje silnikowg, przektadniowe i smarowe niezawierajgce 96 0,263
zwigzkéw chlorowcoorganicznych
7 | 13 02 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 96 0,263
8 | 13 02 07* | Oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe tatwo ulegajace biodegradacji 96 0,263
9 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 96 0,263
10 | 13 05 07* | Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 28 0,077
11 | 13 08 99* | Inne niewymienione odpady 138 0,378
12 | 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 70 0,192
13 | 15 01 10* O.pa_kow?nia zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 165 0,452
nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
14 | 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, <cierki) i ubrania ochronne 55 0,151
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
15 | 16 01 07* | Filtry olejowe 7 0,019
16 | 16 01 13* | Plyny hamulcowe 206 0,564
17 | 16 01 14* | Plyny zapobiegajgce zamarzaniu zawierajgce niebezpieczne substancje 206 0,564
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
iigd) 16 023 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 21 0:058
19 | 16 06 01* | Baterie i akumulatory ofowiowe 7 0,019
20 | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 7 0,019
21 | 17 04 09* | Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 69 0,189
22 | 17 06 01* | Materialy izolacyjne zawierajgce azbest 3 0,008
23 | 1901 10* | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazéw odlotowych 69 0,189
24 | 1908 13* Szlamy zav.vielraquc? substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne 412 1,129
oczyszczania éciekéw przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
25 | 030105 Troci.ny,' wiéry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 220 0,603
wymienione w 03 01 04
26 | 0801 12 | Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 88 0,241
27 | 080118 | Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 88 0,241
28 | 0803 18 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 3,5 0,010
29 | 0804 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 1,5 0,004
30 | 120101 | Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopow 619 1,696
31| 120103 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 28 0,077
32 | 120113 | Odpady spawalnicze 55 0,151
33| 150101 | Opakowania z papieru i tektury 55 0,151
34 | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 19 0,052
35| 150203 %o.rbe.nt.y, mat.eriafy filtraijne, “tkanin.y _do wycierania (np. szmaty, 77 0211
écierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 !
36| 160117 | Metale zelazne 5500 15,068
37| 1601 18 | Metale niezelazne 207 0,567
38 | 160119 | Tworzywa sztuczne 55 0,151
39 | 160120 |Szkto 110 0,301
40 | 160199 |Inne niewymienione odpady 2438 6,679
41| 16 02 14 |Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 7 0,019
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Przewidywane rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw.

Lp Kod Rodzaj odpadéw llos¢ lloé¢
" | odpadu ¥ [Mg/rok] | [Mg/dobe]
i 2 3 4 5
42 | 16 06 05 | Inne baterie i akumulatory 7 0,019
43 | 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 1238 3,392
44 | 1703 80 | Odpadowa papa 40 0,110
45 | 1704 02 | Aluminium 165 0,452
46 | 170405 | Zelazo i stal 200 0,548
47 | 170407 | Mieszaniny metali 165 0,452
48 | 170411 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 165 0,452
49 | 190801 |Skratki 7 0,019
50 | 190802 |Zawarto$é piaskownikéw 138 0,378
Objasnienia:

') Kod wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw

(Dz. U. 2014, poz. 1923).
* odpad niebezpieczny

Podstawowy sktad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpaddéw.

Lp. o d:::u ) Podstawowy skfad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw
1 2 3
Odpady niebezpieczne
1 0301 04* Podstawowym skladnikiem odpadu jest drewno a zanieczyszczeniami s3: oleje, smary,
tworzywa sztuczne w ilosci do okofo 10 %. HP3 tatwopaline.
Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdéw szynowych oraz
ich wyposazenia i elementéw — pozostatosci zestalonych farb.
Sktadnikami odpadéw sg komponenty farb takie jak:
- rozpuszczalniki organiczne (alkohole, ksylen, toluen, weglowodory alifatyczne i aromatyczne),
—  spoiwa,
2 080111* —  pigmenty,
—  skladniki koagulantow,
- woda,
— metale ciezkie.
llosci poszczegélnych sktadnikéw uwarunkowane s3 rodzajem uzywanych farby i lakieréw.
HP3 tatwopalne.
Odpad powstaje w trakcie usuwania farb z pojazdéw szynowych oraz ich wyposazenia
i elementéw.
Sktadnikami odpadu sg komponenty farb takie jak:
— rozpuszczalniki organiczne,
3 0801 17* — spoiwa,
—  pigmenty.
llosci poszczegdlnych sktadnikéw uwarunkowane sa rodzajem uzywanych farby i lakieréw.
llo$¢ zastosowanego rozpuszczalnika uzalezniona jest od czasookresu pokrycia farba, stanu
jakosciowego pokrycia, zastosowanej grubosci i rodzaju farby. HP3 tatwopalne.
Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu napraw, remontéw lub budowy pojazdéw
szynowych oraz ich wyposazenia i elementéw.
Szczeliwo, materiat o duzej elastycznosci i odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej, dobrej
odpornosci chemicznej i cieplnej, stosowany do uszczelnier (np. nasycone tfuszczem sznury,
pasty lub proszki uszczelniajgce).
4 0804 09* | Kit, plastyczny materiat o konsystencji pasty, lepki i ciggliwy, twardniejacy na powietrzuy,
stosowany do wypetniania nieréwnoéci i poréw powierzchni ora " gitrwalego faczenia réznych
. P . . . Ko LA f 2
ma'tena{ow, np: drewna, metfall, szkfa, porcelany, kamﬁdﬂﬂ?ﬁ@ i W/}’fﬁﬁ \Kﬁwqgla.
Kleje, substancje pochodzenia naturalnego lubp s¥itetygeneso QZPR’W SZRAAE§ oprocz
nich czesto: rozpuszczalniki, utwardzacze, zmigkczacze, wypkimi cegcérodki konserwujgce),
ktére po natozeniu cienka warstwa na faczone prz‘é’ﬂhﬁ%‘ﬁ#ﬂ\f‘(lﬁgﬁ?mﬁg@poine, dobrze
LA

21



safg Y

Podstawowy sktad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpaddw.

h

Lp. o d;::u 1) Podstawowy skiad chiemiczny | wiasnosci fizyczne wytwarzanych cdpadéw

1 2 3
przylegajaca do podtoza (dzigki sitom adhezji i kohezji).
Zywice, bezpostaciowe polimery naturalne badz syntetyczne, termoplastyczne albo chemo- lub
termoutwardzalne, o stosunkowo nieduzych czasteczkach, nierozpuszczalne w wodzie, ciekte
(o duzej lepkosci), péistate i state. Odpady zawieraja rozpuszczalniki organiczne H3 tatwopalne.

5 1302 04* | Odpady powstaja w trakcie remontu i serwisowania pojazdéw szynowych, urzadzeri i maszyn

6 1302 05* wchodzacych w skiad instalacji — wymiana zuzytych ptynéw eksploatacyjnych.

7 13 02 06* Niektére érednie whasciwosci olejéw przepracowanych:

3 130207 Gestoéé: 820-900 kg/m®.  Lepkos¢ kinematyczna: 16,5-30,0 mm?/s; Pozostatos¢
po koksowaniu: 0,8-1,15 %; Pozostatoéé po spopieleniu: 0,4-0,6 %; Zawarto$é wody: 4-8%;
Zawartoéé siarki catkowitej: 07-1,0%; Zawarto$¢ ofowiu: 150-370 mg/kg; Zawartosc
cynku: 320-630 mg/kg; Zawartos¢ wanadu: 2 mg/kg; Zawartos¢ baru: 500-720 mg/kg ; Palnos¢
(temp. zaptonu): 50-280 st. C; Ciepto spalania: 20000-40000 kJ/kg. Zanieczyszczenia olejéw

9 B R silnikowych zawierajg od 65 do 87% substancji organicznych i od 13 do 35% zwigzkow

nieorganicznych. Czesci organiczne skfadajg sie w 4-24% z asfaltenow, a 16-55% tych
sktadnikéw stanowia substancie o wysokim stopniu uweglania. Zanieczyszczenia olejow
przektadniowych pochodza z proceséw starzenia olejow, zuzywania sig elementéw przektadni
i substancji przedostajgcych sie do olejow z zewnatrz. Odpad w postaci ciektej.
Wiaéciwoéci powodujace, ze odpad jest odpadem niebezpiecznym: HP3 fatwopalne.

Woda z odwodnienia olejéw w separatorach zawierajaca zemulgowany olej oraz piasek.
10 | 130507* | Gestos¢ okoto: 1000 kg/m?.
Typowa zawarto$¢ wody w odpadzie: 80-95 %. HP 4 drazniace, HP 5 szkodliwe.

Odpad stanowi mieszaning réznych zuzytych smaréw - smar uniwersalny ismar
wielozadaniowy do wysokich temperatur. Smary te s stosowane do wszystkich systemow
smarowniczych pracujacych pod wysokim obcigzeniem, a zwiaszcza do smarowania bardzo
obciazonych tozysk, panewek, prowadnic, zebatek i przegubdw. Sg one dostosowane do uzycia
w centralnych systemach smarowania w granicach dopuszczalnych temperatur od -20
do + 120 st. C. Wiekszo$¢ zanieczyszczen (odpad) stanowia produkty zuzywania sig elementéw.
Udziat produkt6éw starzenia sig olejow jest mniejszy. Wigkszos¢ tych zanieczyszczeh stanowig
elementy metalowe o wymiarach do 40 mm. W odpadzie mogg wystepowac zwigzki réznych
metali, zwiazki fosforu siarki, arsenu, chlorowcopochodne powstajace 2z dodatkow
uszlachetniajacych, produkty starzenia i rozkfadu {w tym wielopierscieniowych weglowodoréw
aromatycznych).

Gestoé¢é: 1200 -2000 kg/m?. HP3 tatwopaine.

11 | 130899*

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdéw szynowych oraz ich
wyposazenia ielementéw - pozostatoéci  zanieczyszczonych rozpuszczalnikébw  np.
z przemywania urzadzen przeznaczonych do malowania (np. pistoletow) oraz pedzli.
Sktad chemiczny rozpuszczalnikéw wykorzystywanych do farb i mycia urzadzen: toluen,
aceton, cykloheksanon, benzyna ekstrakcyjna w sktad ktérej wchodza:

- destylaty (ropa naftowa),

- weglowodory C7 — Ce bogate w Cs,
niskowrzaca benzyna — niespecyfikowana. HP3 fatwopalne.

12 | 1406 03*

Odpad powstaje w trakcie uzupetniania ptynéw eksploatacyjnych w nowych oraz
remontowanych iserwisowanych pojazdach szynowych. Odpad powstaje takie w trakcie
uzupetniania lub wymiany ptynéw eksploatacyjnych w urzadzeniach i maszynach wchodzacych
w sktad instalacji.

Sktad opakowar z tworzyw sztucznych: tworzywo sztuczne 90-98 %, papier 0-2%, olej 0-2 %,
chemikalia 0-2 %. Gestoé¢: 700-1200 kg/m?

Skfad opakowan metalowych: metal okoto 90-95 %,tworzywa sztuczne: 0-5%,papier: 0-2%,
olej 0-2 %, smary 0-2 %. Gestoé¢: 1200-1800 kg/m?3. HP3 tatwopalne.

13 | 1501 10*

Odpady skiadajg sie przede wszystkim ze &cinek materiatéw (bawetna, materiatu syntetyczne:
14 | 1502 02* | anilana, wiskoza) stuzacych do wycierania elementow, czesci, stanowisk oraz ubrania ochronne

<1} (drelich) nasgczone olejami. Sktad odpaddw:

A. M: L " 3
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Podstawowy skfad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw.
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Lp.

Kod
odpadu ¥

Podstawowy skiad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw

1

1

2

3

- olej — 1+10 %(w wigkszosci s3 to mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe,

nie zawierajace zwigzkdw chlorowcoorganicznych, sporadycznie 53 to mineralne oleje
hydrauliczne nie zawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych),

- Scinki—90+99 %.
HP3 fatwopalne.

15

16 01 07*

Odpad ten powstaje podczas prowadzenia remontéw i napraw maszyn i urzgdzeri np. tokarek,
frezarek, sprezarek itp., stanowigcych wyposazenie instalacji oraz pojazdéw szynowych

{wagondw i lokomotyw).

Typowy skiad filtréw olejowych:
- metale okoto 70-90 %,
- papier lub tworzywa sztuczne 10-25%,
- zuzyty olej do okoto 5 %.

Gestos¢: 7000-8000 kg/m?>. HP3 tatwopalne.

16

1601 13*

Odpad powstaje w trakcie remontu i serwisowania pojazdéw szynowych — wymiana zuzytych
ptynéw eksploatacyjnych. Wedtug standardéw piyny hamulcowe dziela sie aktualnie
na 3 klasy: DOT-3, DOT-4, DOT-5, w zaleznoéci od ich wiasciwosci. Plyny hamulcowe muszg
by¢ wzajemnie” mieszalne, w zwigzku ztym ich skfad chemiczny oparty jest na podobnych

surowcach. Orientacyjny sktad ptynu hamulcowego:

©  70-80 % rozpuszczalnika (gtéwnie etery alkilowe glikoli alkilenowych),

® 20-30 % $rodka smarnego (poliglikole etylenowe i propylenowe oraz estry boranowe

eteréw alkilenowych glikoli alkilenowych),

e ok. 1 % dodatkéw uszlachetniajacych ($rodki antyutleniajace, antykorozyjne

stabilizujgce.

17

16 01 14%

Odpad powstaje w trakcie remontu i serwisowania pojazdéw szynowych — wymiana zuzytych
ptynéw eksploatacyjnych. Do ptynéw zapobiegajacych zamarzaniu zalicza sie ptyny chtodnicze
oraz pltyny do spryskiwaczy. Sktad chemiczny ptynu chtodniczego: glikol etylenowy, woda,
barwnik, s$rodki antykorozyjne. Skfad chemiczny ptynu do spryskiwaczy: glikol propylenowy,

$rodki powierzchniowo czynne, barwnik oraz zapach.

Sktad chemiczny ptynéw chtodniczych oraz ptynéw do spryskiwaczy jest rézny i uzalezniony

jest od pory roku oraz od panujacych warunkéw atmosferycznych.

HP 5 szkodliwe.

18

1602 13*

Zuzyte $wietléwki pochodza z remontéw i hapraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych
(oswietlenie wagondw, lokomotyw itp.) oraz z wymiany oéwietlenia zainstalowanego
w maszynach roboczych wchodzacych w skiad instalacji. Podstawowym zanieczyszczeniem
odpadu jest rteé. Rted jest jedynym metalicznym pierwiastkiem wystepujacym w stanie
cieklym w temperaturze normalnej 298 K. Charakteryzuje sie wysokg gestoscia - réwna
13,55 g/dm3. W temperaturze normalnej posiada wysoka prezno$¢ par, a w wodzie rozpuszcza
sig bardzo nieznacznie - 6,5-10-5 g Hg/dm?3. Jako metal charakteryzuje sie wzglednie malgy
przewodnoscia. W przyrodzie jest pierwiastkiem doéé rzadkim i wystepuje zaréwno w stanie
rodzimym (metalu lub jako amalgamat srebrowy) oraz w postaci

chemicznych. Gtéwnym #rédtem rtgci jest minerat o nazwie cynober -HgS
Metaliczng rte¢ otrzymuje sie przez jego utlenianie, redukcje zelazem
z tlenkiem wapnia, a nastepnie oczyszczanie przez destylacje i przemywan

kwasem azotowym.

Jako odpad powstaje tu réinego rodzaju sttuczka szklana zanieczyszczona rtecig oraz zuzyte
tasmy zawierajgce rteé. Zawartoéé rteci w swietléwkach zalezy w znacznym stopniu od typu
i producenta lamp. Moze ona mieéci¢ sig¢ w zakresie od 15 do 100 mg {$rednio 40 mg

w lampie).
HP4 draznigce, HPS szkodliwe.

o,
T

réznych zwigzkow
, siarczek rteci (1)
lub wygrzewanie
ie rozcieficzonym

PANSTWOWE] STRAZY POZARNEJ
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Podstawowy sktad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow.

Lp. o d::::u 1) Podstawowy skfad chemiczny i wlasnoéci fizyczne wytwarzanych odpadow

1 2 3
Zuzyte baterie i akumulatory pochodzg z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdow
szynowych {stanowig standardowe wyposazenie remontowanych wagonéw i lokomotyw)
oraz z wyposazenia (podtrzymanie zasilania) maszyn roboczych wechodzacych w skiad instalacji.

19 16 06 01* Komponenty: tlenki i siarczan otowiu, otéw metaliczny oraz jego stop z kadmem, polipropylen,

ebonit, elektrolit. Pasta otowiowa skfada sig z: siarczanu otowiu (PbSOs), tlenkéw otowiu (PbO,
PbO2), czystego otowiu metalicznego (w ilogci 1-2 %), Sladowe iloéci innych komponentow.
Jako elektrolit wykorzystywany jest wodny roztwor kwasu siarkowego o stezeniu 27-39 %.

HP4 draznigce, HP5 szkodliwe.

Zuzyte baterie i akumulatory pochodzg z remontdw i napraw oraz serwisowania pojazdow
szynowych {stanowia standardowe wyposazenie remontowanych wagonow i lokomotyw) oraz
z wyposazenia (podtrzymanie zasilania) maszyn roboczych wchodzacych w sktad instalacji.

20 | 1606 02* | Podstawowym zanieczyszczeniem jest wodorotlenek niklu i wodorotlenek kadmu oraz
elektrolit (pétptynne lub state substancje o réznych sktadzie chemicznym, posiadajace silny
zasadowy odczyn).

HP4 draznigce, HP5 szkodliwe.

Powstajacy odpad moze sktadac sig z: selaza i stali, aluminium, brazu, mosiadzu, miedzi, oleju,
azbestu, smoty. Sktad uzalezniony jest od miejsca, w ktérym zuzywajacy sie element zastal
zamontowany.

HP4 draznigce, HP5 szkodliwe.

Izolacja azbestowa pochodzi z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych
(np. izolacja orurowania ogrzewania stanowigcego wyposazenie wagonow i lokomotyw) oraz
remontow i napraw maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad instalacji (np. uszczelki).

Do wyrobdw izolacyjnych stosowanych do izolacji instalacji parowych, wymiennikow ciepta,
zbiornikéw, przewodéw rurowych, a takze do ubran i tkanin ognioodpornych (kocy gasniczych)
nalezg: wata, widknina, sznury, przedza, tkaniny termoizolacyjne, taémy. Wyroby izolacyjne
zawierajg od 75 do 100% azbestu. Nie naleza one do najbardziej rozpowszechnionych
materialéw zawierajacych azbest, lecz s srédiem bardzo duzej emisji pylu azbestu podczas
wykonywania prac zabezpieczajgcych i rozbiorki.

Nazwa azbest nie odnosi sie do konkretnego zwiazku chemicznego, lecz do szeregu
wiéknistych mineratéw krzemianowych z grupy serpentyn i amfiboli wystepujacych naturainie
w przyrodzie. Do najczgsciej stosowanych azbestéw nalezy azbest chryzotylowy z grupy
serpentyn. Azbest jest odporny na wysokie temperatury {ok. 1500°C). Gtéwny sktadnik
chemiczny [%):

- Chryzotyl: SiO2 - 38 —42; MgO - 38 - 42; Fe203-0-5; Fe0-0-3,

- Krokydolit: SiO2 - 38 — 42; MgO - 38 - 42; Fe;03-13 - 18; FeO -3 -21,

- Amozyt: Si02 - 49 - 52; MgO -5 - 7; Fex0s3 - 0-5; FeO -35-40,

- Gestoé¢ [g/cm?),

- Chryzotyl: 2,55; Krokydolit: 3,3 - 3,5; Amozyt: 3,4—3,5.

HP4 draznigce, HP5S szkodliwe.

Odpad pochodzi z wymiany wkiadéw filtracyjnych kabin malarskich. Wegiel aktywny jest
produktem wytwarzanym przewaznie z wegla kamiennego lub drzewnego. Przy ,aktywacji”
wegla otwierane sg pory wewnatrz struktury wegla, tworzac duza powierzchnig wewngtrzng.
Ta powierzchnia adsorbuje rozproszone czasteczki i ma réine wymagania w zaleznoéci
23 | 190110* | od zastosowania. Wegiel charakteryzuje sig duzg powierzchnia wiaéciwg (jednostka
powierzchni na jednostke masy 500 — 2500 m?%/g).

Forma: ciato state, kolor: czarny, zapach: bez zapachu.

Rozpuszczalnoéé: nierozpuszczalny, pH: 8 - 10 (rozproszony w wodzie).

Temperatura zaptonu: > 380 °C. Samozapton: nie wystepuje. HP 5 szkodliwy.

Odpad stanowia osady powstate przy chemicznym oczyszczaniu $ciekdw. 53 to sflokulowane
czastki Fe(OH)s oraz Na:SOs 2z zaadsorbowanymi na powierzchni czastkami statymi oraz
zanieczyszczeniami grubszymi, takimi jak piasek, btoto, itp.

#5% | HP4 drazniace, HPS szkodliwe.

KOMENDA MIEJSKA
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Podstawowy sktad chemiczny i wtasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow.

Lp. o dg::u 1) Podstawowy sktad chemiczny | wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw
1 2 3

Odpady inne niz niebezpieczne

25 030105 Podstawowym skfadnikiem odpadu jest drewno.

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdéw szynowych oraz ich
26 0801 12 wyposazenia i elementéw — resztki zestalonych i niewykorzystanych farb i lakieréw.

Sktadnikami odpadéw sg komponenty farb takie jak: spoiwa, pigmenty, woda, metale ciezkie.
Hosci poszczegdinych sktadnikéw uwarunkowane sa rodzajem uzywanych farby i lakieréw.
Odpad powstaje w trakcie prowadzenia usuwania farb z pojazdéw szynowych oraz ich
27 080118 wyposazenia i elementdw.

Sktadnikami odpaddéw sg komponenty farb takie jak: spoiwa, pigmenty, woda, metale ciezkie.
llosci poszczegdlnych sktadnikéw uwarunkowane sg rodzajem uzywanych farby i lakieréw.
Odpad stanowig, wkiady po tonerach, tuszach i atramencie uzywane do urzadzeh drukujgcych.
Odpady moga zawiera¢ éladowe ilosci tonerdw, tuszu lub atramentu.

Gestosc odpadow okoto 400 kg/m3.

Odpady nielotne i nierozpuszczalne w wodzie.

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu napraw, remontéw lub budowy pojazddéw

szynowych oraz ich wyposazenia i elementéw.

Szczeliwo, materiat o duzej elastycznosci i odpowiedniej wytrzymatosci mechanicznej, dobrej

odpornosci chemicznej i cieplnej, stosowany do uszczelnien (np. nasycone ttuszczem sznury,

pasty lub proszki uszczelniajace).

29 0804 10 Kit, plastyczny materiat o konsystencji pasty, lepki i ciggliwy, twardniejacy na powietrzu,
stosowany do wypetniania nieréwnosci i poréw powierzchni oraz do trwatego taczenia réznych

materiatéw, np. drewna, metali, szkfa, porcelany, kamionki, betonu, wyrobdw z wegla.

Kleje, substancje pochodzenia naturalnego lub syntetycznego (zawieraja lepiszcza, a oprocz

nich czesto: rozpuszczalniki, utwardzacze, zmiekczacze, wypetniacze, érodki konserwujace),

ktére po natozeniu cienkg warstwa na taczone przedmioty tworza mocna spoine, dobrze

przylegajacg do podtoza (dzigki sitom adhez;ji i kohezji).

Odpad powstaje w trakcie wykonywania czedci i elementéw naprawianych, remontowanych

lub budowanych pojazdéw szynowych (wagondw i lokomotyw).

Odpad stanowig wiéry i écinki stalowe. Odpad sktada sie z 60 % zelaza oraz z niewielkiej ilosci

30 120101 .s L . o . . . . .
roznych tlenkéw zelaza. Posiada réwniez w swoim skiadzie inne metale (stanowigce domieszki

stopowe), szczegéinie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet cyne.

Gestosc : 1500-2000 kg/m3.

Odpad powstaje w trakcie wykonywania czesci i elementéw naprawianych, remontowanych

lub budowanych pojazdéw szynowych (wagonéw i lokomotyw).

31 120103 I . Lo, . . . .

Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych powstajg w procesie toczenia, frezowania
i wiercenia. Najczesciej jest to odpad w postaci tzw. widr
Odpad powstaje w trakcie wykonywania czedci i elementéw naprawianych, remontowanych
lub budowanych pojazdéw szynowych (wagondw i lokomotyw).

Elektroda spawalnicza, pret, drut zwojowy, tasma itp. wykonane z metalu lub wegla,
stosowane do zajarzania i utrzymywania fuku elektrycznego w procesie spawania i procesach
pokrewnych. W zaleznosci od metody spawania, przedmiotéw spawanych itp. stosuje sie rézne
typy elektrod: topliwe, nietopliwe, otulone, gote itp. Kazdy typ elektrody spawalniczej dzieli sie
na kilka lub kilkanascie odmian i rodzajéw, wykonanych w réznych gruboéciach i majacych
rézne zastosowanie. Najpopularniejsze i najczesciej stosowane sa elektrody spawalnicze
topliwe, otulone. Maski spawalnicze zbudowane 53 z tworzyw polimerowych (gléwnie
poliamid) oraz szkta przyciemnianego.
Gtéwnym sktadnikiem makulatury jest celuloza, substancje klejgce (parafiny, kalafonia, i kleje
33 150101 | zwierzgce), wypetniacze (siarczyn barowy, kreda, talk) oraz barwniki. Gestoéé: do 1000 kg/m?;
Palnos¢: 120-200 st. C; Ciepto spalania: 12000-16000 ki/kg.
Gtéwnym sktadnikiem opakowani z tworzyw sztucznych jest: polietylen (folia), politereftalan
34 150102 | etylu (butelki po napojach), polipropylen, - plastyfikatory. Gestoé¢: 200-lod@l§kg/m3;
Palnosc: 250-400 °C. Ciepto spalania: 15000-30000 kJ/kg. KOMENDA MIEJSKA
PANSTWOWE] STRAZY POZARNEJ

. W Bydgoszczy
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Podstawowy sktad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow.

Lp. o d&:ﬁlu n Podstawowy skiad chemiczny i wtasnosci fizyczne wytwarzanrych odpadéw
1 2 3
Odpad powstaje w trakcie prowadzenia budowy, napraw oraz serwisowania pojazdéw
szynowych.
Odpad stanowia produkty wykonane z tkanin, dzianin, zniszczone lub podarte.
35 1502 03 ) . o L
Szmaty, ubrania, rekawice, sorbenty wykonane sg gtownie z materiatéw syntetycznych
i naturalnych.
Gestosé: 500-700 kg/m?.
Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdow szynowych oraz
36 16 01 17 wyposazenia pojazdow szynowych. Odpad skiada sig z 60 % zelaza oraz z réinych tlenkéw

selaza. Posiada réwniez w swoim sktadzie inne metale (stanowigce domieszki stopowe),
szczegbinie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet cyne. Gesto$¢: 1500-2000 kg/m?>.

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdoéw szynowych oraz
wyposazenia pojazdow szynowych. Ztom kolorowy pochodzi z rozbiérek oraz remontow
37 16 0118 | pojazddéw kolejowych.

W skiad metali niezelaznych wchodza: miedz, mosiadz {stop miedzi z cynkiem), aluminium.
Gestoé¢: 1500-5000 kg/m>.

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdéw szynowych oraz
wyposazenia pojazdow szynowych (np. elementy wyposazenia wagonow). W sktad tworzyw
sztucznych powstatych podczas rozbidrek oraz napraw samochodéw wchodzg: plastikowe
czedci nadwozia, gléwnie elementy zderzakdéw i spojleréw, elementy wewngtrzne pojazddw.
Gtéwne skiadniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne, polimery syntetyczne lub
38 160119 | naturalnie modyfikowane z ewentualnym dodatkiem barwnikow, stabilizatory, napefniacze,
zmiekczacze.

Wiadciwoséci fizyczne i chemiczne zalezg od sktadu i struktury chemicznej, éredniej masy
czasteczkowej oraz zawartosci substancji matoczasteczkowych.

Wspolnymi wiasciwosciami sg: mata gestoéé, mata przewodnos¢ cieplna, dobre wiasciwosci
mechaniczne.

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdéw szynowych oraz
wyposazenia pojazdéw szynowych (np. szyby). Podstawowymi surowcami szkta sa zwykle:
39 160120 | piasek kwarcowy (Si02 70-85 %), boraks {B203 7,811,4 %), pieciotlenek fosforu, tréjtlenek
glinu (0,1-15 %), topniki-tlenki metali alkalicznych, stabilizatory masy szkia, wapien, dolomit,
tlenki otowiu i cynku, skiadniki barwigce-zwiazki zelaza, kobalty, niklu.

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdéw szynowych oraz
wyposazenia pojazdéw szynowych (np. uszczelki, gabki). Odpad stanowia uszczelki, pianki lub
gabki wykonane z poliuretanow. Giéwne skiadniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne,
polimery syntetyczne lub naturalnie modyfikowane z ewentualnym dodatkiem barwnikdw,
stabilizatory, napetniacze, zmigkczacze.

Wihaéciwodci fizyczne i chemiczne zaleza od sktadu i struktury chemicznej, $redniej masy
czasteczkowej oraz zawartosci substancji matoczasteczkowych. Wspdlnymi wiasciwosciami sa:
mata gestoé¢, mata przewodnos¢ cieplna, dobre wiasciwosci mechaniczne.

Zuzyte urzadzenia pochodzg z remontdw i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych
(tablice rozdzielcze stanowiace wyposazenie wagonoéw, lokomotyw itp.) oraz z wymiany czgsci
41 1602 14 | zainstalowanych w maszynach roboczych wchodzacych w skfad instalacji.

Odpad stanowia zuzyte urzadzenia elektryczne niezawierajace niebezpiecznych elementéw.
Odpady urzadzen elektronicznych.

Zuzyte baterie pochodzy z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych
(stanowig standardowe wyposazenie remontowanych wagonéw i lokomotyw) oraz

40 16 0199

42 150605 podtrzymanie zasilania maszyn roboczych wchodzacych w skiad instalacji. Podstawowy skiad
chemiczny: ztom zelazny okoto 30-50%, nikiel i kadm 10-30% , tworzywa sztuczne.
Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontéw fundamenidéw oraz
infrastruktury maszyn i urzadzef wchodzacych w sktad instalacji. Gruz betonowy jest znacznie

43 170101 e . . . . . .
- zréznicowany pod wzgledem wielkosci czastek. W odpadzie moga by¢ zaréwno zelbetonowe

5, stropy betonowe jak réwniez drobne kruszywo betonowe. Skiad chemiczny odpadow

.
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Podstawowy sktad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpaddw.

Lp.

Kod
odpadu ¥

Podstawowy sktad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow

1

2

3

praktycznie niewiele sig rézni od sktadu betonu. Beton zawiera w swoim skfadzie nastepujace
tlenki metali: CaO, SiOz, Al,O3, Fe203, MgO oraz szereg innych, ktére wystepujg w spoiwach
w postaci tlenkdw. Podczas wypalania tworza one nastepujace zwigzki: krzemiany i gliniany
wapniowe oraz glinozelazian wapnia. W czasie hydrolizy tych zwigzkéw powstaje
wodorotlenek wapnia, ktéry powoduje wigzanie spoiw hydraulicznych ale jest réwnie:
przyczyna ich korozji, a takze silnie zasadowego wyciggu wodnego (pH ok. 12).

44

1703 80

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontéw fundamentéw oraz
infrastruktury maszyn i urzadzeri wchodzacych w skiad instalacji {np. izolacja). Odpadowa papa
moze sktadal sie z: tektury, folii metalowej, tkaniny lub innego materiatu nasyconego
i ewentualnie powleczonego smoty albo asfaltem, niekiedy réwnie: pokryta posypka
mineralng. Pape stosuje sie jako dolng warstwe pokrycia dachowego oraz do wykonywania

izolacji wodoszczelnych.

45

1704 02

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontdw infrastruktury technicznej
w zaktadzie (np. toréw) oraz maszyn i urzadzer wchodzacych w skiad instalacji. Sktad odpadu:
min 95 % Al, maksimum 0,30 % Fe, maksimum 0,3 % Si, maksimum 0,03 % Cu.

46

1704 05

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontéw infrastruktury technicznej
w zakfadzie (np.toréw) oraz maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad instalacji, toréw itp.

Sktad odpadu: min 95 % Fe.

47

1704 07

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontéw infrastruktury technicznej,
np. toréw kolejowych wchodzacych w skiad instalacji. W zaleznodci od podstawowego
sktadnika stopowego mogg to by¢ stopy: miedzi z cynkiem {mosigdze), miedzi z innymi
metalami lub krzemem (brazy) oraz wieloskfadnikowe miedzi z niklem lub manganem (stopy
oporowe miedzi).Gesto$¢: 2000-11000 kg/m?.

48

1704 11

Kable pochodzg z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdéw szynowych (okablowanie
stanowigce standardowe wyposazenie remontowanych wagondéw i lokomotyw) oraz
remontéw i napraw maszyn iurzgdzen wchodzacych w sktad instalacji. Odpad tego rodzaju
powstaje w wyniku prac remontowych oraz w przypadku demontazu lub rozbidrki elementéw
instalacji. W skfad kabli, w zaleznosci od ich typu, wchodza: miedz lub aluminium — 10+90 %,
tworzywa sztuczne - 5:70, oploty bawetniane do 30 %, oploty ofowiane (uzywane jako

zbrojenie) do 90 %.

49

190801

Gtéwnymi skfadnikami odpadu powstatego ze wstepnego oczyszczania wod opadowych sg
grubsze substancje state takie jak: szmaty, pakuty, kawatki gatezi, liécie, tworzywa sztuczne itp.

Gestosé: 500-1000 kg/m?3

50

1908 02

Osad powstaly z zawiesiny fatwo opadajacej, zawartej w éciekach wéd opadowych oraz
Sciekach zterendw drég i placéw. Gtéwnymi sktadnikami osadu z piaskownika sg: piasek,
grubsze substancje state, sttuczka szklana, produkty $cierania drég i opon, pyly cementu, licie.
Gestod¢: 1000-3000 kg/m?

Objasnienia:

'} Kod wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpaddéw
(Dz. U. 2014, poz. 1923)

* odpad niebezpieczny
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7. Spcsoby gospedarowania wytwarzanymi odpadami.

Odpady wytwarzane przez zakiad magazynowane S na jego terenie w wyznaczonych,
specjalnie przeznaczonych w tym celu miejscach, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki
odpadami, okreslonymi w aktualnych przepisach dotyczacych ochrony srodowiska, zycia i zdrowia
ludzi w sposob zapobiegajacy i zmniejszajacy negatywny wplyw na $rodowisko oraz zdrowie ludzi
wynikajgcy z wytwarzania odpadéw i gospodarowania nimi oraz ograniczajgcy ogdlne skutki
uzytkowania zasobow i poprawiajacy efektywnosé takiego uzytkowania.

Odpady niebezpieczne magazynowane Sg w wydzielonych miejscach w szczelnych
i oznakowanych pojemnilkach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej,
ktora nastepnie odbierana jest przez firmy posiadajgce odpowiednie pozwolenia zajmujgce si¢
transportem, odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadéw. Miejsce magazynowania jest oznakowane
zgodnie z klasyfikacjg i nazwami odpadow.

Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane sg w wydzielonych miejscach (pomieszczenia
i place) na terenie zakladu. Po zgromadzeniu partii transportowej uzasadnionej ekonomicznie lub
w zaleznosci od zaistniatych okolicznosci oraz rodzaju odpadu, odpady przekazywane
s3 alternatywnie firmom posiadajgcym odpowiednie pozwolenia na odzysk, unieszkodliwianie,
transport odpadow lub osobom fizycznym.

Zakiad nie ewidencjonuje odrgbnie tych samych odpadéw wytwarzanych przez rézne zrodia,
gdyz brak jest uzasadnienia technicznego i organizacyjnego, jednoczesnie nie ma to wplywu
na potencjaine zagrozenia zwigzane z zanieczyszczeniem $rodowiska.

Potencjalne sposoby gospodarowania odpadami

Potencjalne
Kod . . sposoby
Lp. odpadu ¥ Rodzaj odpadéw gospodarowania
odpadami ?
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 | 0301 04 Trociny, .wié.ry, sﬁci.nki, drewno, piyta wiérowa i fornir zawierajace D10
substancje niebezpieczne
5 | 0801 11* Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne
: - —— - — R2, D10
3 | 080117+ Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajace rozpuszczainiki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
4 | 0804 09* deadowe klgje i‘ szczeliwa zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub D10
inne substancje niebezpieczne
5 | 13 02 04* Mineralne oleje silnikowe, przekfadniowe i smarowe zawierajace
zwigzki chlorowcoorganiczne
6 | 1302 05* Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace
zwiazkéw chlorowcoorganicznych
7 11302 06* | Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe RS, D10
3 | 1302 07* Oleje silnikowe, przekfadniowe 1 smarowe fatwo ulegajace
biodegradacji
9 | 1302 08* | inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
10 | 13 05 07* | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach D10
11 | 13 08 99* | Inne niewymienione odpady R9, D10
12 | 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw R2,D10
13 | 15 01 10* O.pa‘kow?nia zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych D10
14 | 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, écierki) i ubrania
h%ronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
15 | 16 01 07* | Filtfy qlejoweA R4, D10
KOME R AZY POZARNE]
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Potencjalne sposoby gospodarowania odpadami

Potencjalne —l
Lp Ko Rodzaj odpadéw sposoby
" | odpadu? gospodarowania
odpadami ?
1 2 3 4
16 | 16 01 13* | Ptyny hamulcowe R3, D10
17 | 16 01 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajgce niebezpieczne substancje R2
# | Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
181160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 R4, R12
19 | 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe R4 R6. R12
20 | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe e
21| 17 04 09* | Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi R4, R12
22 | 17 06 01* | Materiaty izolacyjne zawierajace azbest D5
23 | 1901 10* | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazéw odlotowych R3, D10
24 | 1908 13* Szlamy zaV\_lie’ra_jacte substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne DS, D9, D10
oczyszczania Sciekow przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne
25| 030105 Troci.ny,. widry, Scinki, drewno, piyta wiérowa i fornir inne niz R1, R3, D10
wymienione w 03 01 04
26 | 080112 |Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 D10
27 | 080118 | Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17
28 | 0803 18 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 R3, R12, D10
29| 0804 10 |Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 D10
30| 120101 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopow
31| 120103 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych R4, R12
32| 120113 ] Odpady spawalnicze
33| 150101 | Opakowania z papieru i tektury. R1, R12
34 | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych. R1, R3, R12
35| 150203 ?o.rbe-nt.y, mat.eriafy filtrac_yjne, .t'kanim./ d.o wycierania (np. szmaty, D10
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
36 | 160117 |Metale zelazne
37| 160118 | Metale niezelazne RSN
38| 160119 |Tworzywa sztuczne R1,R12, D10
39| 160120 |Szkio R12
40 | 160199 |Inne niewymienione odpady. R12, D10
41 | 160214 | Zuiyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 R12,
42 | 1606 05 |lnne bateriei akumulatory R4, R6, R12
43| 170101 |Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw R12
44 | 1703 80 | Odpadowa papa R12, D10
451 170402 |Aluminium
46 | 170405 |Zelazoistal R4, R12,
47 | 170407 | Mieszaniny metali
48 | 170411 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10 R4, R12
49| 190801 |Skratki R1, D10
50 | 190802 |Zawartosé piaskownikéw R1, D10
Objasnienia:

") Kod wedtug rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 9 grudnia 20214 r. w sprawie katalogu odpadéw

(Dz. U. 2014, poz. 1923);
2 Potencjalny sposéb przetwarzania odpadéw. W zaleinosci od zaistniatych potrzeb zaklad moze zmienié

odbiorce odpadéw. W przypadku zmiany zmianie moze ulec sposéb przetwarzania odpaddéw, ktéry bedzie
zgodny z aktualnie posiadanym przez odbierajgcego {posiadacza) pozwoleniem.

* odpad niebezpieczny o
P
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R1 Wykorzystanie gtdwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,

R2 Odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow,

R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie s3 stosowane jako rozpuszczalniki, (w tym
kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania)

R4 Recykling lub odzysk metali i zwigzkéw metali,

R6 Regeneracja kwasow lub zasad,

RO Powtdrna rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejéw,

R12 Wymiana odpad6w w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11,

DS Skiadowanie na skiadowiskach w spos6b celowo zaprojektowany (np. umieszczanie w uszczelnionych
oddzielnych komorach, przykrytych i izolowanych od siebie wzajemnie i od érodowiska itd.),

D9 Obrébka fizyczno-chemiczna, niewymieniona w innej pozycji niniejszego zafacznika, w wyniku, ktérej
powstajg ostateczne zwigzki lub mieszaniny unieszkodliwiane za pomocq ktéregokolwiek sposréd procesow
wymienionych w pozycjach D1-D12 (np. odparowanie, suszenie, kalcynacja itp.),

D10 Przeksztatcanie termiczne na ladzie

Cdpady niebezpieczne.

Odpady niebezpieczne czasowo sg magazynowane W wydzielonych pomieszczeniach
(miejscach), w szczelnych i odpowiednio oznakowanych pojemnikach do momentu zebrania
ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, a nastgpnie przekazywane firmom posiadajgcym
stosowne zezwolenia na:

- przetwarzanie odpadéw (odzysk lub unieszkodliwianie),
- zbieranie odpadow,
- transport odpadow.

Oleje odpadowe przechowywane sg zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia

5 pazdziernika 2015r. w sprawie szczegolowego sposobu postgpowania z olejami odpadowymi

(Dz. U. 2015 poz. 1694):.

- oleje odpadowe zbiera sig¢ i magazynuje selektywnie wedtug wymagan wynikajacych ze sposobu
ich przemystowego wykorzystania lub unieszkodliwiania,

- podczas zbierania i magazynowania olejow odpadowych niedopuszczalne jest ich mieszanie
z innymi odpadami i substancjami, w tym zwlaszcza z odpadami statymi, odpadami PCB, olejem
napedowym, olejem opatowym, ptynami chiodniczymi, ptynami hamulcowymi oraz innymi
substancjami i preparatami chemicznymi niebedacymi olejami,

- dopuszcza sie mieszanie roznych rodzajow olejéw odpadowych, jezeli nie wplynie to negatywnie
na proces ich odzysku lub unieszkodliwiania,

- oleje odpadowe zbiera sig do szczelnych pojemnikow, wykonanych z materiatbw co najmniej
trudno zapalnych, odpornych na dziatanie olejow odpadowych, odprowadzajgcych {adunki
elekirycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne zamknigcia i zabezpieczonych przed
stluczeniem,

- na pojemnikach umieszcza sig w miejscu widocznym:

- napis ,OLEJ ODPADOWY”,

- informacje o kodzie lub kodach odpadu wynikajacg z rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. 2014 poz. 1923),

- oznakowanie wymagane przepisami szczegolnymi, dotyczacymi transportu odpadow
niebezpiecznych,

- na pojemnikach przeznaczonych do zbierania i magazynowania olejéw odpadowych
od indywidualnych posiadaczy, ustawianych w miejscach publicznych, umieszcza sig dodatkowo
informacje o sposobie eksploatacji pojemnika oraz dane o jego wiascicielu,

- jezeli olej podczas uzytkowania miat lub mogh mie¢ stycznos¢ z substancjg niebezpieczng, w jej
postaci wiasnej lub jako skiadnik preparatu, na pojemniku umieszcza sie informacje
0 zanieczyszczeniu lub mozliwosci zanieczyszczenia oleju odpadowego tg substancja,

- pojemniki do zbierania olejow odpadowych mogg byé stosowane w rotacji pomigdzy wytworcag
odpadu a ich kolejnym posiadaczem, miejscem odzysku albo unieszkodliwiania,

- oleje odpadowe magazynuje si¢ W miejscach utwardzonych, zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniami gruntu i opadami atmosferycznymi, wyposazonych w urzadzenia lub $rodki
do zbierania wyciekéw tych odpadow.
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Odpady inne niz niebezpieczne.

Odpady inne niz niebezpieczne dzigki selektywnemu magazynowaniu mogg by¢ przekazywane
do przetwarzania (recyklingu, wtym do odzysku). Wytwarzane w instalacji odpady sg czasowo
magazynowane w pojemnikach, beczkach, kontenerach, workach lub luzem w odpowiednio
oznakowanych miejscach do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej,
a nastepnie przekazywane firmom posiadajacym stosowne zezwolenia na:

- przetwarzanie odpadow (odzysku lub unieszkodliwianie),
- zbieranie odpadow,
- transport odpadow.

Odpady inne (komunaine).

Oprocz wymienionych wyzej odpadéw na terenie zaktadu, wytwarzane sg odpady z kodem
20 - odpady komunaine. Na wytwarzanie odpadéw komunalnych nie ma obowigzku uzyskiwania

pozwolenia.
8. Opis miejsc i sposéb magazynowania odpadow.

Magazynowanie odpadéw odbywa sig na terenie, do ktérego zaktad posiada tytut prawny. Czas
magazynowania i iloS¢ magazynowanych odpadéw wynika z rodzaju prowadzonego procesu
technologicznego. Miejsca i sposob magazynowania odpadéw przed ich przekazaniem ostatecznym
odbiorcom sg zgodne z ustawg o odpadach. Magazynowanie odpadéw odbywa sie w sposéb
niezagrazajgcy $rodowisku i zdrowiu ludzi pod warunkiem usuniecia skutkow ewentualnych awarii.

Miejsca i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadéw

Lp. Kod Miejsca i sposéb czasowego magazynowania odpadéw
odpadu ¥
1 2 3
Odpady niebezpieczne

Powstaty odpad magazynowany jest w oznakowanym i szczelnym metalowym pojemniku przy

budynku stolarni.

Odpady farb i lakieréw magazynowane sa na wydziale PML (na poszczegblinych malarniach)

) 080111 * w oznakowanych i szczelnych pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach
w wyznhaczonych miejscach hal. Miejsca magazynowania 53 zadaszone i niedostepne dla o0séb

trzecich.

Odpady z usuwania farb i lakieréw magazynowane s3 na wydziale PML w oznakowanych

3 080117* | i zamykanych pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych

miejscach hal. Miejsca magazynowania sg zadaszone i niedostepne dla 0séb trzecich.

Powstate odpady magazynowane s3 w oryginalnych, oznakowanych i zamykanych

3 08 04 09* opakowaniach umieszczonych na pétkach w wyznaczonym miejscu magazynu odczynnikéw
chemicznych w wydziale P-1. Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostepne dia oséb

trzecich i posiada utwardzone podtoze.

1302 04* | Zuiyte oleje magazynowane s3 w oznakowanych beczkach z pokrywa, umieszczonych

1 03 01 04*

5
6 1302 05* | na paletach, na betonowej posadzce w wyznaczonych miejscach na terenie hal. Na beczce
7 1302 06* | znajduje sie opis ,OLE] ODPADOWY” wraz z kodem. Miejsca magazynowania s3 zadaszone
8 13 02 07* | i niedostepne dla oséb trzecich.
9 13 02 08*

Odpad nie jest magazynowany na terenie zaktadu. Odpad jest bezposrednio z separatoréw
10 | 130507% | WyPompowywany do szczelnych pojemnikéw i odbierany przez specjalistyczne firmy.

Zaktad przewiduje zlecanie oczyszczania separatoréw specjalistycznym firma w ramach umowy

serwisowej.

Zuzyte oleje magazynowane s3 w oznakowanych beczkach z pokrywa, umieszczonych

11 130899* | N2 paletach, na betonowej posadzce w wyznaczonych miejscach na terenie hal. Na beczce
znajduje sie opis ,,OLE) ODPADOWY” wraz z kodem. Miejsca magazynowania sg zadaszone

i niedostepne dla 0s6b trzecich.
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Miejsca i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp Kod

" | odpadu¥
1 2 3
Zuzyte rozpuszczalniki i ich mieszaniny magazynowane sq W oznakowanych zamykanych,
szczelnych pojemnikach, umieszczonych na paletach, na betonowej posadzce w wyznaczonych
miejscach na terenie wydziatu PML. Miejsca magazynowania s zadaszone i niedostgpne dla
0s6b trzecich.
Opakowania  zanieczyszczone substancjami  niebezpiecznymi  magazynowane 53
w oznakowanych, zamykanych pojemnikach umieszczonych w wyznaczonych miejscach
na terenie poszczegdinych wydziatu PML. Miejsca magazynowania posiadaja utwardzong
posadzke, s3 zadaszone i niedostgpne dla 0s6b trzecich.
Szmaty do czyszczenia, materialy filtracyjne oraz 2uzyte sorbenty i odziez ochronna
gromadzone s3 w miejscu powstawania na terenie zaktadu w zamknietych pojemnikach.
Pojemniki te po zapetnieniu przewozone s3 do miejsca magazynowania, ktorym jest
wyznaczone miejsce na terenie poszczegdlnych  wydziatébw. Wyznaczone miejsca
magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, s3 zadaszone iniedostgpne dla osob
trzecich.
Zuiyte filtry olejowe magazynowane s3 W szczelnych i oznakowanych pojemnikach,
zlokalizowanych w wyznaczonych miejscach na terenie poszczeg6linych wydziatéw. Miejsca
magazynowania posiadaja utwardzong posadzke, sg zadaszone i niedostgpne dla oséb
trzecich.
Odpadowe piyny hamulcowe gromadzone s w zamykanych, szczelnych opakowaniach
i magazynowane w wyznaczonych miejscach na terenie wydziatu P-3 oraz P-5. Miejsca
magazynowania posiadaja utwardzong posadzke, sa zadaszone i niedostgpne dla osob
trzecich.
Zuizyte ptyny bezpoérednio sa odprowadzane grawitacyjnie z urzadzerh do szczelnych
pojemnikéw, z ktorych nastgpnie sg przelewane do zbiorczego, szczelnego, oznakowanego
17 | 160114* | pojemnika. Kaidy z wydzialéw posiada wilasny pojemnik zbiorczy, umieszczony
w wyznaczonym/wydzielonym miejscu. Miejsce magazynowania posiada utwardzong
posadzke, jest zadaszone i niedostgpne dla 0s6b trzecich.
Zuiyte S$wietldowki pakowane s3 w oryginalne opakowania producenta po nowych
18 | 160213* | éwietléwkach oraz przekladane do oznakowanych pojemnikéw, zlokalizowanych
w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegélnych wydziatéw PESA Bydgoszcz S.A.
19 | 160601* | Zuzyte baterie i akumulatory nie s3 magazynowane na terenie PESA Bydgoszcz S.A., lecz
20 | 1606 02* | przekazywane firmie dostarczajacej baterie i akumulatory nowe.
Odpad gromadzony jest w miejscu wytwarzania w pojemnikach, a nastgpnie magazynowany
21 | 1704 09* | w wyznaczonych miejscach na terenie poszczeg6lnych wydziatéw. Miejsca magazynowania
posiadaja utwardzong posadzke, s zadaszone i niedostepne dla oséb trzecich.
Odpad opakowany jest w folig magazynowany w oznakowanym pojemniku umieszczonym
w wyznaczonym miejscu na terenie poszczeg6inych wydziatéw.
Zuzyty wegiel aktywny pakowany jest do oryginalnych lub zastepczych pojemnikow
i magazynowany w wyznaczonym miejscu na terenie poszczegblnych wydziatéw. Miejsca
magazynowania posiadaja utwardzona posadzke, sa zadaszone i niedostgpne dla os6b
trzecich.
Odpad gromadzony jest w zbiorniku stanowiacym cze$d instalacji — oczyszczalni mechaniczno-
chemicznej. Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu zebrania
odpowiedniej ilosci przekazywany firmie posiadajacej pozwolenia na zagospodarowanie tego
odpadu.

Miejsca i sposéb czasowego magazynowania odpadéw

12 | 1406 03*

13 | 1501 10*%

14 | 1502 02*

15 | 160107

16 | 160113*

22 | 1706 01*

23 | 190110*

24 | 1908 13*

Odpady inne niz niebezpieczne

Powstaly odpad magazynowany jest w osobnym, zamknietym metalowym i oznakowanym
25 030105 ;
kontenerze przy budynku stolarni.
Odpady farb i lakieréw magazynowane sg na wydziale PML (na poszczegdinych malarniach)
w oznakowanych i zamykanych pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach

26 08 ) k ; . : I
e ﬁw}w naczonych miejscach hal. Miejsca magazynowania s3 zadaszone i niedostepne dla 0s6b
P ™ A Mll : 2 3
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Miejsca i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadéw

Lp.

Kod
odpadu Y

Miejsca i sposdb czasowego magazynowania odpadéw

1

2

3

27

080118

Odpady z usuwania farb i lakieréw magazynowane sa na wydziale PML w oznakowanych
i zamykanych pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych
miejscach hal. Miejsca magazynowania sg zadaszone i niedostepne dla 0séb trzecich.

28

0803 18

Odpadowe tonery drukarskie umieszczane s w oryginalnych lub zastepczych opakowaniach
i magazynowane w pojemnikach lub szafach, w wyznaczonych miejscach na terenie catego
zaktadu. Miejsca magazynowania sa zadaszone, niedostgpne dla oséb trzecich i posiadaja

utwardzone podioze.

29

0804 10

Powstate odpady magazynowane sg w oryginalnych, oznakowanych i zamykanych
opakowaniach umieszczonych na pdtkach w wyznaczonym miejscu magazynu odczynnikéw
chemicznych na wydziale P-3. Miejsce magazynowania jest zadaszone, niedostepne dla oséb

trzecich i posiada utwardzone podtoze.

30

120101

31

120103

Odpad gromadzony jest w miejscu wytwarzania w pojemnikach, a nastgpnie magazynowany
w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegélnych wydziatéw. Miejsca magazynowania
posiadaja utwardzong posadzke, sg zadaszone i niedostepne dla oséb trzecich.

32

120113

Odpady spawalnicze gromadzone sg w matych pojemnikach na terenie catego wydziatu P-4
oraz P-5, anastgpnie transportowane w miejsca zbiorcze zlokalizowane w wyznaczonych
miejscach na terenie wydziatéw, gdzie magazynowane sg w pojemnikach do czasu przekazania
odbiorcy. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, s3 zadaszone
i niedostepne dla osob trzecich.

33

150101

Opakowania z papieru i tektury gromadzone s w pojemnikach lub workach foliowych
w miejscu ich powstawania. Pojemniki oraz worki po zapetnieniu przewozone sg do miejsca
magazynowania, ktorym jest wyznaczone miejsce na placu za stolarnig zaktadu P-3. Odpady
magazynowane s3 w kontenerach. Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest
niedostepne dla 0séb trzecich.

34

1502 02

Opakowania z tworzyw sztucznych gromadzone sy w pojemnikach lub workach foliowych
w miejscu ich powstawania. Pojemniki oraz worki po zapetnieniu przewozone s3 do miejsca
magazynowania, ktérym jest wyznaczone miejsce na placu za stolarnig zaktadu P-3. Odpady
magazynowane sg w kontenerach. Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest
niedostepne dla 0s6b trzecich.

35

150203

Szmaty do czyszczenia, materiaty filtracyjne oraz zuiyte sorbenty i odziez ochronna
gromadzone sa w miejscu powstawania na terenie zaktadu w zamknietych pojemnikach.
Pojemniki te po zapetnieniu przewoione s3 do miejsca magazynowania, ktérym jest
wyznaczone miejsce na terenie poszczegélnych wydziatéw. Wyznaczone miejsca
magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sa zadaszone iniedostepne dla oséb
trzecich.

36

160117

37

1601 18

Odpad gromadzony jest luzem lub w odkrytych pojemnikach na terenie poszczegdlnych
wydziatéw. Po zebraniu odpowiedniej partii odpad transportowany jest do zbiorczego
kontenera. Na kazdym wydziale (P-1, P-2, P-3, P-4, P-5, PML, P-6, P-7) oraz przy Armaturowni
znajduje sie zbiorczy kontener, odkryty lub zamykany, ustawiony w wyznaczonym miejscu
na terenie utwardzonym.

38

160119

Odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku umieszczonym w wyznaczonym
miejscu na wydziatach PML i P-5 oraz na utwardzonym placu przy oczyszczaini éciekéw

mechaniczno-biologiczne;j.

39

160120

Odpad gromadzony jest w oznakowanych pojemnikach w miejscu powstawania, ktére
po napetnieniu przenoszone s3 do miejsca magazynowania. Odpad magazynowany jest
w oznakowanym kontenerze umieszczonym w wyznaczonym miejscu na terenie
poszczegbinych wydziatow.

40

160199

Odpad magazynowany jest w oznakowanych skrzyniach lub pojemnikach umieszczonych
w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegélnych wydziatéw PESA Bydgoszcz S.A.

41

1602 14

Niesprawne urzadzenia pakowane sg w oryginalne lub zastepcze opa .sa nia oraz przektadane
«

do oznakowanego pojemnika zlokalizowanego w wyznaczonych« NH%@K% terenie

poszczegdlnych wydziatéw PESA Bydgoszcz S.A. KOMENDA e ooy ARNE]
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Miejsca i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp.

Kod
odpadu Y

Miejsca § sposéb czasowego magazynowania odpadéw

1

2

3

42

16 06 05

Zuiyte baterie i akumulatory nie s3 magazynowane na terenie PESA Bydgoszcz S.A., fecz
przekazywane firmie dostarczajacej baterie i akumulatory nowe.

43

170101

Powstafe podczas prowadzonych napraw i remontéw odpady gromadzone s3 i tymczasowo
magazynowane luzem w wyznaczonym miejscu na placu magazynowym. W przypadku
wiekszych remontéw czy rozbiérek zagospodarowaniem odpadéw zajmuje sie firma
wykonujaca prace i posiadajaca uprawnienia do zagospodarowania tego rodzaju odpadow.
W tym przypadku odpady nie s gromadzone na terenie zaktadu ale wywozone bezposrednio
z miejsca ich powstawania poza teren zaktadu.

44

1703 80

Powstaly odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku zlokalizowanym w miejscu
prowadzenia remontu, na terenie catej instalacj.

W przypadku wigkszych remontéw czy rozbidrek zagospodarowaniem odpadéw zajmuje sie
firma wykonujaca prace i posiadajaca uprawnienia do zagospodarowania tego rodzaju
odpadéw. W tym przypadku odpady nie sa gromadzone na terenie zakfadu, ale wywozone
bezpoérednio z miejsca ich powstawania poza teren zaktadu, po zgromadzeniu ekonomicznie
uzasadnionej partii.

45

17 04 02

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu
na terenie poszczegdlnych wydziatéw instalacji.

46

170405

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu
na terenie poszczegblnych wydziatow. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong
posadzke, sq zadaszone i niedostepne dla os6b trzecich.

47

170407

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu
na terenie poszczegdinych wydziatéw. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong
posadzke, sg zadaszone i niedostepne dla oséb trzecich.

48

170411

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu
prac remontowych na terenie poszczegéinych wydziatéw catego zakiadu.

49

1908 01

Odpad gromadzony jest w zbiorniku stanowigcym czesé zlikwidowanej instalacji — oczyszczalni
mechaniczno-biologicznej. Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu
zebrania  odpowiedniej iloéci  przekazywany  firmie posiadajgcej  pozwolenia
na zagospodarowanie tego odpadu.

50

1908 02

Odpad gromadzony jest w zbiornikach zlikwidowanej instalacji — oczyszczalni mechaniczno-
biologicznej i mechaniczno-chemicznej. Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz
po stwierdzeniu zebrania odpowiedniej ilosci przekazywany firmie posiadajacej pozwolenia
na zagospodarowanie tego odpadu.

Objasnienia:

) Kod wedtug rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw
{Dz. U. 2014, poz. 1923)

* odpad niebezpieczny

9. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ich ilosci.

PESA Bydgoszcz S.A. posiada $wiadectwa uznania krajowych i zagranicznych jednostek
certyfikujgcych w zakresie budowy, produkcji i napraw taboru szynowego. W roku 2002 nadano jej
certyfikat ISO 9001:2000 oraz od roku 2009 certyfikat ISO 9001:2008 w zakresie projekiowania,
produkcji, modernizacji i naprawy pojazdéw szynowych oraz projektowania i produkcji konstrukcji
spawanych. Od roku 2007 PESA Bydgoszcz S.A. posiada certyfikat EBA w zakresie napraw pojazdow
szynowych. W roku 2010 PESA Bydgoszcz S.A. otrzymata certyfikat speiniania wymagan standardu
IRIS 02 w zakresie produkcji, rozwoju pojazdow szynowych i podzespotow - moduty: 1 - konstrukcje
pojazdéw, 2 - poszycie pojazdéw, 3 - wozki pojazdow, 8 - wyposazenie wnetrz pojazdow
i 18 - produkcja, modernizacja, naprawa pojazdéw szynowych. Wymogi $wiadectw obligujg zaktad
do rygorystycznego spojrzenia na stan jakosci maszyn iurzadzen stosowanych w poszczegéinych
instalacjach.
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W przypadku odpadow, ktérych powstaniu nie udalo sie zapobiec na terenie zaktadu, Pojazdy
Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. jako ich posiadacz w pierwszej kolejnosci przekazuje je firmom, ktére
podajg stosowne pozwolenia na ich przetwarzanie (recykling, w tym odzysk). W przypadku
przekazania odpadow firmom zajmujgcym sie wytacznie zbieraniem odpadéw, zakiad prosi te firmy
0 informacje zwrotna, do jakiej firmy odpady trafity i jakim procesom przetwarzania zostaly poddane
(recykling lub odzysk).

W celu utatwienia prowadzenia recyklingu, w tym odzysku, przez firmy posiadajgce stosowne
pozwolenia, zakiad, jezeli nie jest to uzasadnione technologicznie lub ekologicznie lub ekonomicznie
W pierwszej kolejnosci przygotowuje wytwarzane prze siebie odpady do ponownego uzycia lub
poddania recyklingowi lub innym procesom odzysku.

Wszystkie odpady wytwarzane w zwigzku z eksploatacjg instalacji sg objete jednym systemem
ewidencji. Zaktad nie ewidencjonuje odrebnie tych samych odpadéw wytwarzanych przez rézne
zrédta, gdyz brak jest uzasadnienia technicznego i organizacyjnego, jednocze$nie nie ma to wplywu
na potencjalne zagrozenia zwigzane z zanieczyszczeniem $rodowiska.

10. Przewidywana gestosé obciazenia ogniowego.

Czes¢ odpadéw z calego zakladu po czasowym magazynowaniu wewnatrz niektorych hal
oraz w kontenerach przy wydziatach, w ktérych sg wytwarzane, do czasu uzyskania odpowiedniej
ilosci odpadow, sg przemieszczane na jeden z dwdch gtéwnych placow magazynowych.

Poszczegbine, wydzialowe miejsca magazynowania odpadéw (miejsca zaznaczone na
mapie), w zaden sposob nie wptywajg na przekroczenie dopuszczainej powierzchni strefy pozarowej
oraz gestosci obcigzenia ogniowego dla poszczegélnych stref, z uwagi na znikomg ilos¢é materiatow
palnych i zastosowanie odpowiednich, niepalnych, zamykanych pojemnikéw i konteneréw.

Dodatkowo ze wzgledu na niepalang konstrukcje hal wykonang w technologii stalowego
szkieletu oblozonego blachg trapezowg z dociepleniem welng mineralng oraz czesci
administracyjnych wykonanych w technologii tradycyjnej, nie jest prawdopodobne przeniesienie sie
pozaru powstalego w obrebie skladu odpadéw na konstrukcje obiektéw zakiadu przy ktérych sg one
skiadowane. Do poszczegélnych miejsc magazynowania odpadéw na wydziatach zapewniony jest
dostep utwardzonymi drogami celem prowadzenia dziatann gasniczych.

Dwa gtéwne place magazynowe zlokalizowane sg w sasiedztwie zaktadowej oczyszczalni
Sciekow oraz przy terenie elektrocieptowni (miejsca zaznaczone na mapie).

Gestosci  obcigzenia  ogniowego  zostaly obliczone zgodnie z  wytycznymi normy
PN-B-02852-2001 — Obliczanie gestosci obcigzenia ogniowego oraz wyznaczanie wzglednego czasu

trwania pozaru.
Wzér na obliczanie gestosci obcigzenia ogniowego wg Polskiej Normy.

0 - (]

Qu — gestos¢ obcigzenia ogniowego

n — ilo$¢ rodzajow materiatéw palnych, ktére znajdujg sie w strefie pozarowe;
Qqi - ciepto spalania poszczegdlnych materiatow [MJ/kg]

Gi — masa poszczeg6lnych materiatow palnych [kg]

F - powierzchnia rzutu poziomego strefy pozarowej sktadowiska [m?]

Plac magazynowy niedaleko zakiadowej oczyszczalni $ciekéw ma powierzchnie okoto
1000 m? i znajduje sie w odlegtosci ponad 12 m od budynku hali nr 8 oraz 8 m budynkéw trafostac;ji
i warsztatu budowy kanatéw wentylacyjnych wydziatu P-3. Teren jest utwardzony, do ktérego
zapewniony jest dostep utwardzong drogg, spetniajaca parametry drogi pozarowej. Materiat palny
znajduje sig¢ w odlegfosci 5 m od drogi pozarowej. W odlegioéci 50 m znajduje si¢ hydrant zewnetrzny,
zapewniajgcy wymagang ilos¢ wody do zewnetrznego gaszenia pozaru w ilosci 10 dm?3/s. Dodatkowy
hydrant znajduje sie w odlegtosci 130 m od placu. @&
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Przyjeto maksymalne ilosci materiatow palnych dia placu magazynowego M1 (k. oczyszczalni Sciekow):
Kod . . NMasa Giep_lo
P Rodzaj odpadu kgl spalania Qc
; B [MJ/kg]
4 2 3 4
030104* | Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta widrowa i fornir zawierajace
L . 4000 25
substancje niebezpieczne.
08 04 09* | Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczainiki organiczne lub 800 41
inne substancje niebezpieczne.
1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatoéci substancji niebezpiecznych lub 3500 g
nimi zanieczyszczone.
1502 02* | Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, écierki) i ubrania | 1500 30
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
1901 10* | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazow odlotowych 1000 30
030105 Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta wi6rowa i fornir inne niz
e 4000 18
wymienione w 03 01 04.
08 04 10 Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09. 200 41
150101 Opakowania z papieru i tektury. 1500 16
1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych. 800 42
1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania {np. szmaty,
A . ; .. - 3000 19
écierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02.
16 01 19 Tworzywa sztuczne. 1500 42
160199 Inne niewymienione odpady. 9500 40
1703 80 Odpadowa papa. 500 40
170411 Kable inne niz wymienione w 17 04 10. 1000 29

Objasnienia:

* odpad niebezpieczny

Gestosé chciazenia oginicwego wynosi 96,1 MiJ/m? dia placu magazynowego M1 k. zaktadowej
oczyszczaini $ciekow o powierzchni 1000 m2,

Plac magazynowy kolo elekirocieptowni ma powierzchnie okolo 1000 m? i znajduje sie
w odleglosci ponad 20 m od najblizszych budynkow. Teren jest utwardzony, do ktérego zapewniony

jest dostep przez utwardzone drogi, spetniajace parametry drog pozarowych. Materiat painy znajduje

sie w odlegtosci ponad 4 m od granicy dziatki oraz 5 m od drogi pozarowe;.

W odlegtosci 40 mi 110 m

znajdujg sie dwa hydranty zewnetrzne, zapewniajgce wymagang ilo§¢ wody do zewnetrznego
gaszenia pozaru w ilosci 20 dm?/s.

Przyjeto maksymalne ilosci materiatéw palnych dla placu magazynowego M2 (k. elektrocieptowni):

Cieplo
g O% ; Rodzaj odpadu Masa spalania Qc
odpadu Tkg] iMJ/kg]
1 2 3 4
030104* | Trodi » T o . - —
rociny, ‘W|o.ry, sc[nkl, drewno, piyta wiérowa i fornir zawierajace 20000 25
substancje niebezpieczne.
0804 09* | Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub
. S ; 3000 41
inne substancje niebezpieczne.
1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub 16000 29
nimi zanieczyszczone.
1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 4000 30
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
1901 10* | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazéw odlotowych. 2000 30
030105 Trociny, wibry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz
. s 20000 18
| wymienione w 03 01 04.
080410 | dowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09. 1000 41
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150101 Opakowania z papieru i tektury. 6000 16
150102 Opakowania z tworzyw sztucznych. 2500 42
150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,

ey - . .. . 7000 19
scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02.

16 01 19 Tworzywa sztuczne. 3000 42
160199 Inne niewymienione odpady. 44000 40
17 03 80 Odpadowa papa. 800 40
1704 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10. 2500 29

Objasnienia:
* odpad niebezpieczny

Gestosé obciazenia ogniowego wynosi 3992,5 MJ/m? dla placu magazynowego M2
k. elektrociepfowni o powierzchni 1000 m2,

11.Podziat na strefy pozarowe, kategoria zagrozenia ludzi oraz przewidywana liczba oséb

Zgodnie z § 209 Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, obiekty
spotki kwalifikujg sie do kategorii budynkéw produkcyjno-magazynowych PM. Budynki produkcyjne,
magazynowe, techniczne czy warsztaty zakwalifikowano do kategorii produkcyjno-magazynowych
PM, natomiast niepowigzane funkcjonalnie czgsci socjalno-biurowe zakwalifikowano do kategorii ZL Il

zagrozenia ludzi.

Strefy pozarowe wraz z obliczong gestoscig obcigzenia ogniowego opisane zostaty
w Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego dla przedmiotowego zaktadu.

Obiekty posadowione stosownie do wymagan klasy odpornosci pozarowej budynkéw. Obiekty
hal w przewazajgcej czgsci to budynki parterowe, wykonane w technologii szkieletu stalowego
ze stupami zelbetowymi i $cianami z blachy trapezowej, odpowiednio do klasy "E" odpornosci
pozarowej. Czesci biurowo-administracyjne jako budynki kilkukondygnacyjne, wykonane w konstrukji
tradycyjnej murowanej ze stropami zelbetowymi. Nie bierze sie pod uwage zagrozenia
rozprzestrzenieniem si¢ pozaru na sasiednie strefy pozarowe i budynki.

W zakiadzie zatrudnionych jest okoto 2820 oséb.

Przewidywana maksymalna ilo§¢ pracownikéw mogacych jednoczesnie przebywaé w zaktadzie
na | zmianie wynosi 1920 z czego:

*1140 os6b w czesci produkcyjnej i magazynowe;j,

¢780 osoby w czesci biurowej.

12.0cena zagrozenia pozarowego, ocena zagrozenia wybuchem pomieszczer oraz
przestrzeni zewnetrznych

We wszystkich komorach lakierniczo-suszacych, pomieszczeniach gdzie odbywa sie malowanie
natryskowe oraz mieszalniach farb znajdujgcych sie na terenie zaktadu Pojazdy Szynowe PESA
Bydgoszcz S.A. wystepuje strefa zagrozenia wybuchem 2.

Pomieszczenia wyposazono w znaki graficzne Ex oraz znak okreslajgcy strefe 2 zgodne
z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan,
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoscig wystapienia w miejscu pracy
atmosfery wybuchowej.

W zwigzku z wystgpieniem w miejscu pracy atmosfer wybuchowych opracowano dla zakiadu
dokument zabezpieczenia przed wybuchem.

Wymagane zabezpieczenia wynikajgce z wyznaczenia stref zagrozenia wybuchem:
1) praca z materiatami niebezpiecznymi w kabinach wentylowanych wykonywana tylko

g LA

przy wigczonej i dziatajgcej wentylacji mechaniczne;j, E:

2) instalacje oraz urzadzenia elektroenergetyczne w strefach zagrogermial vbhoHERKA
(w tym wentylatory wentylacji wyciggowej oraz ngygw‘owﬁé]v%'ﬂ%?églﬁg)OZARNEl

) . T N .

w wykonaniu przeciwwybuchowym EXx, S0 kuja\);rfog-pom()“‘“e
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3) wszystkie elementy metalowe kabin zabezpieczone przed wyladowaniami
elekirostatycznymi poprzez uziemienie,

4) w sasiedztwie kabin umieszczono sorbent, przybory i zamykany szczelnie pojemnik
do usuniecia ewentualnego rozlania materialéw chemicznych oraz zamykany
szczelnie pojemnik do  przechowywania  czysciwa Zzanieczyszczonego
rozpuszczalnikami.

Na terenie zakladu wystepujg nastepujace strefy zagrozenia wybuchem:

10.
1.

12.
13.

14.
15.

» strefa O:

¢ w bezposrednim otoczeniu dysz, urzadzen lub pistoletow natryskowych
podczas ich pracy, dla tzw. "stozka" substancji rozpylanej przy uzyciu
sprezonego powietrza lub podwyzszonego cisnienia dla ukierunkowania
strumienia substancji o wiasciwosciach niebezpiecznych,

» strefa 1:

e w otoczeniu urzadzen lub pistoletéw natryskowych w trakcie pracy, w poblizu
tzw. "stozka" substancji rozpylanej przy uzyciu sprgzonego powietrza lub
podwyzszonego cisnienia dla ukierunkowania strumienia  substanciji
o wlasciwosciach niebezpiecznych w odiegtosci do 1 m,

» strefa 2:

e wnetrze kabiny lakierniczo-suszacej w procesach lakierniczych, wylacznie
podczas pracy natrysku, rozpylania lub nanoszenia powtok oraz otoczenie
bram i drzwi w promieniu do 1 m,

¢ wnetrze kabiny lakierniczo-suszacej w procesach suszenia na skutek
odparowania substancji lotnych oraz otoczenie bram i drzwi w promieniu
do im,

e wylot lub zakonczenie wyrzutni/emitora w promieniu do 1-1,5 m, tylko
podczas rozpylania substancji niebezpiecznych we wnetrzu kabiny
lakierniczo-suszace;j,

¢ 1 m od klatek azurowych z butlami z gazem ptynnym.

Wykaz substancji | $rodkéw niebezpiecznych w Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszez S.A.:

Srodki do klejenia, uszczelniania i regeneracji: (anaerobowe, cyjanoakrylowe, akrylowe,
epoksydowe, silikonowe, poliuretanowe, MS-polimerowe, polichloroprenowe, kazeinowe,
kontaktowe) odttuszczacze, aktywatory, $rodki czyszczace, $rodki zwigkszajace przyczepnose,
kieje.

Emalie:, epoksydowe, alkilowe, poliuretanowe, chlorokauczukowe, ftalowe.

Farby, lakiery: epoksydowe, alkilowe, poliuretanowe, olejne, asfaltowe, silikonowe, akrylowe,
chlorokauczukowe, pochtaniajgce korozje, pigmenty.

Utwardzacze do wyrobdw lakierniczych epoksydowych, poliuretanowych, akrylowych,
alkilowych.

Rozcienczalniki do wyrobéw lakierniczych — epoksydowych,  akrylowych, alkilowych,
poliuretanowych, ftalowych.

Rozpuszczalniki do wyrobéw lakierniczych — epoksydowych, — akrylowych, alkilowych,
poliuretanowych, ftalowych.

Zmywacze do wyrobéw lakierniczych do wyrobow lakierniczych epoksydowych, akrylowych,
alkilowych, poliuretanowych, chiorokauczukowych, ftalowych.

Szpachldwki.

Masy wygtuszajgce wodorozcienczaine.

Masy antyudarowe wodorozcienczaine.

Smary: przeciwzapieczeniowe, grafitowe, do tozysk tocznych, do przekiadni zebatych, wazeliny
techniczne, antykorozyjne, miedziowe, teflonowe - niesklasyfikowane jako substancje
niebezpieczne.

Oleje: silnikowe, przektadniowe, hydrauliczne, przemystowe, napgdowe, okretowe, do obrobki
metali, do hartowania metali.

Pasty: szlifierskie, lutownicze, uszczelniajgce, polerskie.

Preparaty do zabezpieczania profili zamknietych na bazie woskow.

Srodki do badan nieniszczacych: penetranty, wywolywacze, zmywacze, rozpuszczalniki

spiryt e oraz; kwas solny 35-38%, chlorek amonu i miedzi dihydrat, chlorek zelaza (Hl)
heksafygrat.
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16. Surowce do produkcji laminatow : zywice poliestrowe i winyloestrowe, zelkoty poliestrowe
i winyloestrowe, rozdzielacze, inicjatory, $rodki wypeiniajgce, odHtuszczacze, pasty Scierno-
polerskie, szpachle wypetniajgce.

17. Gazy techniczne : propan-butan, acetylen, argon, dwutlenek wegla, tlen techniczny, ciekly azot,

18. Czynniki chiodnicze zawierajgce pochodne weglowodorow.

19. Srodki myjace zawierajgce alkohole, zasady, kwasy w tym kwas solny.

20. Szkio wodne.

21. Plyny hamuicowe.

22. Ptyny do spryskiwaczy.

23. Srodki pianotworcze.

24. Impregnaty do drewna.

25. Chlorek cynku.

26. 2-propanol.

Wykaz mieszanin niebezpiecznych w Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A.:

1. Mieszanina farby z utwardzaczem.
2. Mieszanina zywic z utwardzaczem i inicjatorem.
3. Mieszanina rozcienczalnikow.

13. Sposob zabezpieczenia przechozarowego instalacji uzytkowych oraz warunki

i organizacja ewakuacji -

Instalacje uzytkowe wykonane “zgodnie z obowigzujgcymi w ich zakresie wymaganiami
technicznymi. Ponadto, izolacje cieplne i akustyczne zastosowane w instalacjach wykonane w sposob
zapewniajacy nierozprzestrzenianie ognia.

Przepusty instalacyjne w $cianach oddzielenia przeciwpozarowego, dla ktorych jest wymagana
klasa odpornosci ogniowej uszczelnione-do klasy odpornosci ogniowej tych elementow oddzielenia
przeciwpozarowego.

Przewody wentylacyjne i kiimatyzacyjne w miejscu przejscia przez elementy oddzielenia
przeciwpozarowego wyposazone w przeciwpozarowe klapy odcinajace o klasie odpornosci ogniowej
réwnej klasie odpornosci ogniowej elementu oddzielenia przeciwpozarowego z uwagi na szczelnos¢
ogniowa, izolacyjno$¢ ogniowa i dymoszczelnos¢ uruchamiane wyzwalaczem termicznym.

Zapewnienie odpowiednich warunkéw ewakuaciji z obiektéw zaktadu i pomieszczen ma istotne
znaczenie przede wszystkim dla bezpieczenstwa oséb w nim przebywajgcych. Z pomieszczen
przeznaczonych na pobyt ludzi zapewniona jest mozliwos¢ ewakuacji w bezpieczne miejsce
na zewnatrz lub do sgsiedniej strefy pozarowej, bezposrednio albo drogami komunikacji ogoinej.
Dtugosci przej$c¢ i dojéé ewakuacyjnych nie zostaly przekroczone.

14.Dob6r urzadzen przeciwpozarowych

Ze wzgledu na kubature przekraczajgcg 1000 m® budynki wyposazono w przeciwpozarowe
wylgczniki pradu.

Ciggi komunikacyjne wyposazono w awaryjne o$wietlenie ewakuacyjne. Awaryjne o$wietlenie
ewakuacyjne zapewnia natezenie o$wietlenia co najmniej 1 Ix z czasem podtrzymania dziatania tego
o$wietlenia przez co najmniej 1 godzine.

Hale wyposazono w instalacje wodociggowe przeciwpozarowe i hydranty 25
z wezami potsztywnymi oraz 52 z wezami ptasko skfadanymi. Szczegotowy wykaz i rozmieszczenie
hydrantow wewnetrznych znajduje sie w Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego, ktéra zostata
opracowana dla poszczegbinych obiektow.

Obiekt hali nr 5 wydzialu P-3 w celu poprawienia bezpieczenstwa pozarowego dodatkowo
wyposazono w system sygnalizacji pozarowej (SSP) z centralg znajdujgcg sie w pomieszczeniu
brygadzistow.

Urzadzenia przeciwpozarowe oraz gasnice poddawane przeglgdom technicznym i czynnosciom
konserwujgcym, zgodnie z zasadami i w sposéb okreslony w Polskich Normach, dotyczacych
urzadzen przeciwpozarowych i gasnic, w dokumentaciji techniczno-ruchowej oraz instrukcjach obstugi,
opracowanych przez ich producentow. Przeglady techniczne i czynnosci kopgerwacyjne
przeprowadzane w okresach ustalonych przez producenta, nie rzadziej niz raz w roku. v
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15. Podreczny sprzet gasniczy

Zgodnie z Rozporzadzeniem MSWIA z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw i innych obiektéw budowlanych i terenéw, obiekty nalezy wyposazac
w podreczny sprzet gasniczy przeznaczony do gaszenia tych grup pozarow, ktore mogg wystapic
w obiekcie.

Dla czesci PM o $redniej gestosci obcigzenia ogniowego do 500 MJ/m? jest
to ilos¢ 2 kg lub 3 dm? $rodka gasniczego na kazde 300 m?2 powierzchni.

Dla czesci ZL oraz PM o $redniej gestosci obcigzenia ogniowego powyzej 500 MdJ/m? jest
to iloéé 2 kg lub 3 dm?3 srodka gasniczego na kazde 100 m? powierzchni.

Na terenie obiektéow spotki znajduje sie wymagana ilo$¢ $rodka gasniczego spetniajaca
normatywne wymagania. Maksymalna odlegio$¢ z kazdego miejsca w obiekcie, w kidorym moze
przebywaé cziowiek, do najblizszej gasnicy nie przekracza 30 m oraz zapewniony jest dostep
do gasnicy o szerokosci co najmniej 1 m.

Szczegbtowy wykaz podrecznego sprzetu gasniczego i jego rozmieszczenie znajduje sie
w Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego, ktora zostata opracowana dla przedmiotowych obiektow.

16.Zaopatrzenie wodine do zewneirznego gaszenia pozaru

Wymagane zaopatrzenie wodne do zewnetrznego gaszenia pozaru reguluje Rozporzgdzenie
MSWIA z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drog
pozarowych.

Bezposrednio na terenie zakladu Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. znajduje sie
26 hydrantéw zewnetrznych DN 80, zlokalizowanych w normatywnych odlegiosciach od budynkéw,
ktére zapewniajg wymagang wydajnos¢ wodng pod wymaganym cisnieniem dla poszczegdlnych
obiektéw i stref pozarowych.

Szczegblowy wykaz rozmieszczenia hydrantéw zewnetrznych znajduje sie w zatgczniku
do Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego, ktora zostata opracowana dla przedmiotowych obiektow
zakiadu.

17 . brogi pozarowe

Kwestie zwigzane z dojazdem do budynku reguluje Rozporzgdzenie MSWIA z dnia 24 lipca
2009 r. w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych.

Do obiektéw spétki zapewniony jest dojazd pozarowy od strony ul. Ludwikowo. Dodatkowo
istnieje mozliwo$é wjazdu na teren zaktadu od ul. Kapielowej oraz ul. Zeglarskiej. Bezposredni dojazd
do poszczegolnych budynkdéw mozliwy utwardzonymi drogami wewnetrznymi spetniajgcymi parametry
drég pozarowych.

18.Inne

Kwestie zwigzane ze szczegolowym sposobem postepowania na wypadek pozaru lub innego
miejscowego zagrozenia, scenariusz pozarowy, zabezpieczenie prac niebezpiecznych pod wzgledem
pozarowym, sposoby nadzoru nad aktualno$cig badan i przegladéw instalacji uzytkowych czy sposoby
i czasookresy szkolenia pracownikow w zakresie ochrony przeciwpozarowej zostaly ustalone
w Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego.

Spotka posiada stosowne instrukcje stanowiskowe i technologiczne dotyczace magazynowania
substancji i mieszanin niebezpiecznych czy stosowania substancji niebezpiecznych w zaktadzie wraz
z instrukcjami bezpiecznej pracy.

12. Podsumowanie

Po przeprowadzeniu analizy sposobu postepowania z odpadami w zakiadzie Pojazdy Szynowe
PESA Bydgoszcz S.A. od ich wytworzenia, poprzez magazynowanie i odebranie przez firmy
zewnetrzne, stwierdza sie, Ze przepisy przeciwpozarowe zostaly spetnione.

Ponadto Instalacje, obiekty budowlane oraz inne miejsca przeznaczone do zbierania,
magazynowania odpadéw sag uzytkowane i zarzadzane w sposéb ograniczajgcy mozliwos¢ powstania
pozaru, a w razie jego wystgpienia zapewniajgcy:

1) zachowanie nosnosci konstrukcji obiektow budowlanych przez okreslony czas;
2) ograniczenie rozprzestrzeniania sie ognia i dymu w ich obrebie;

S

KOMENDA MIEJSKA o
J OWE] STRAZY POZARNE!]
PANSTW N S onacry

amvnnveltie

40



; **‘*’&L
Aale

3) ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sasiednie obiekty budowlane lub tereny przylegte;

4) mozliwo$¢ ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposéb;
5) uwzglednienie bezpieczeristwa ekip ratowniczych, a w szczegdinosci zapewnienie warunkéw

do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

Zatgcznik:
1. Miejsca magazynowania odpadéw.
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