Prezydent Bydgoszczy Bydgoszcz, dnia/0 grudnia 2024 r.
WZR-111.6223.2.2024. MM

DECYZJA Nr WOS/L; 124

Na podstawie
at. 104, art. 107, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks postepowania

administracyjnego (Dz. U. 2 2024 r., poz. 572 ze.zm.)
- art. 188 ust. 2b pkt 8, art. 192, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony

srodowiska (Dz.U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.)

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 21 czerwca 2024 r. SUPRAVIS S.A. reprezentowanej przez
pelnomocnika Pana Waldemara Wozniaka w sprawie zmiany decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr
WZR/93/2016 z dnia 22 lipca 2016 r. znak: WZR-I11.6223.1.2016.MM, zmienionej decyzjg Prezydenta
Miasta Bydgoszczy Nr WZR/59/2018 z dnia 16 maja 2018 r. znak: WZR-111.6223.6.2017.MM oraz
decyzjg Nr WZR/33/2024 z dnia 19 marca 2024 r. znak: WZR-111.6223.8.2023, udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie
polimeréw (produkgii, folii i ostonek) oraz nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych
(ostonkach oraz foliach), zlokalizowanej na terenie sp6tki przy ul. Nowotoruriskiej 56 w Bydgoszczy

orzekam

l. zmieni¢ decyzje Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/93/2016 z dnia 22 lipca 2016 r. znak:
WZR-111.6223.1.2016.MM, zmienionej decyzjq Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/59/2018
z dnia 16 maja 2018 r. znak: WZR-i1.6223.6.2017.MM oraz decyzjg Nr WZR/33/2024 z dnia 19
marca 2024 1. znak: WZR-111.6223.8.2023, udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkgji, folii i ostonek)
oraz nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (osfonkach oraz foliach),
Zlokalizowanej na terenie spotki przy ul. Nowotorunskiej 56 w Bydgoszczy w nastepujacym zakresie:

1. pkt|ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Udzielic SUPRAVIS S.A. ul. Nowotoruriska 56 85-840 Bydgoszcz pozwolenia zintegrowanego na

eksploatacje instalacji do:
- wytwarzania lub przetwarzania produkiow na bazie polimerdw (produkcji folii, rekawow

termokurczliwych i ostonek),
- nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach).

2. pkt lll.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Charakterystyka instalacji, urzadzen, opis technologii.
ll.2.1. Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimerow (produkcja
folii i ostonek).

Proces technologiczny realizowany na instalacji obejmuje:

- magazynowanie surowcdw,

- produkcje folii, rekawa termokurczliwego i ostonek wielowarstwowych,

- przesylanie czesci wyprodukowanych na instalacii folii i ostonek do nadruku i laminowania (instalacja
IPPC),

- pakowanie i przygotowanie produktow do wysytki.

Folie wielowarstwowe barierowe, rekawy wielowarstwowe termokurczliwe osfonki i folie plaskie
produkowane sg na linii giownej. Tworzywa sztuczne uzywane s w postaci granulatu, ktory
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w zaleznosci od struktury warstw folii pneumatycznie zasysany jest do ekstruderow — od trzech do
jedenastu, gdzie nastepuje ich ciagle mieszanie, stapianie i toczenie do gtowicy. W glowicy tworzg sie
warstwy, ktore ptyna laminarnie i wyptywaja z dyszy glowicy, jako plynny stop wielowarstwowy. Ksztalt
dyszy moze by¢ okragty i wtedy ten ptynny stop jest jednoczesnie chiodzony i rozciggany na okreslong
grubosé. Jest to technika dmuchania folii. W ten sposob produkuje sig zamknigte rekawy folii, ktére po
wystudzeniu i skrystalizowaniu nawijane sa na role. Dysza glowicy moze by¢ ptaska - stop poiptynny
skladajacy sie z kilku warstw opada na zimny chodzony od wewnatrz walec metalowy szeroko$ci 2,5 -
3,5 m. W ten sposob otrzymuije sie folie plaska, ktora po schiodzeniu i skrystalizowaniu nawijana jest na
role szerokosci 2,3 - 3,5 m. Odbiorcy dokonujg zaméwien folii o réznych parametrach barierowosci oraz
o roznych grubosciach, szeroko$ciach w zaleznoéci od rodzaju pakowanego produktu lub rodzaju
posiadanej pakowaczki rolowej, na ktorej dolna warstwa grubszej folii jest formowana w pudeteczka
(wyttaczanie na goraco), w ktére nalozony jest porciowany wyrdb, géma druga wstega folii przykrywa
dolng folie z produktem, wysysa powietrze i zgrzewa obydwie folie i tnie na poszczegéine paczki.
Produkcja folii wielowarstwowych odbywa sig bez wydzielenia jakichkolwiek substancii chemicznych do
atmosfery lub do kanalizacji. Niewielka ilos¢ odpadéw jest regranulowana, a pozostate odpady sg
sprzedawane. Woda chiodnicza jest w obiegu ciaglym. Powstaly produkt zgodnie z wymaganiami
Klienta moze by¢ przekazywany bezposrednio do sprzedazy lub do instalacji do nadruku i laminowania
na wyrobach w tworzyw sztucznych, gdzie wykonywane sa wszelkiego rodzaju nadruki (instalacja IPPC)
lub pociety na mniejsza szerokos¢ lub konfekcjonowany na woreczki.
Instalacja zlokalizowana jest w nastepujacych halach:
- nr1C - konfekcjonowanie rekawa na woreczki termokurczliwe,

nr 1B, 5i 8 — produkcja rekawa termokurczliwego wielowarstwowego,

nr 24, 2A1, 5A, 7 i 8 - produkgja folii, magazynowanie i zaplecze biurowe,

nr 4 — produkcja ostonek,

nr 2B — konfekcjonowanie folii na woreczki nie termokurczliwe.

W obiekcie 2A uruchomiona jest produkeji rekawow zgrzewalnych z folii 9-warstwowej, przeznaczonej
na opakowania dla przemystu spozywczego.

Budynek nr 2B jest przeznaczony na cele konfekcjonowania folit.

Budynek 2A1 petni funkcje biurowe zwigzane z produkcja.

Rekawy sg produkowane metoda wyttaczania, przy uzyciu wyttaczarek i glowicy wytaczarskiej oraz jego
rozdmuchu sprezonym powietrzem. Wyttaczarki linii (9 szt) umieszczone sg na poziomie posadzki.
Zachodzi w nich uplastycznienie i ujednorodnienie tworzywa oraz wytiaczanie do wspolnej glowicy o osi
pionowej. W glowicy wytioczone tworzywo formowane jest w postaci rekawa. Rekaw jest chtodzony
sprezonym powietrzem. Ostatecznie rekaw przechodzi w kierunku zespotu nawijarki, gdzie jest
splaszczany i nawijany na kartonowe gilzy.

Dzigki potaczonym halom produkcyjnym i magazynowym wyposazonym w $luzy towarowe mozliwy jest
transport gotowego produktu z hali 51 2B do 7 i 8 bez bezposredniej ingerencii otoczenia zewnetrznego

w obszar produkgji.
Hala nr 6 jest wykorzystywana do magazynowania wyrobéw gotowych.

Blokowy (ogdlny) schemat technologiczny pozostaje bez zmian w stosunku do posiadanego pozwolenia
zintegrowanego.

III.2.2. Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz
foliach) — instalacja IPPC.

Proces technologiczny realizowany na instalacji obejmuje:

- magazynowanie Surowcow,

- przygotowanie ptyt drukarskich do druku fleksograficznego,

- nadruk fleksograficzny na ostonkach i foliach (wlasnych i z zewnatrz) farbami rozpuszczalnikowymi
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i farbami ultrafioletowymi (UV),
- laminowanie folii i ostonek wlasnych i z zewnafrz,
- mycie cze$ci maszyn drukarskich,
- pakowanie i przygotowanie produktow do wysyiki.

Proces nadruku na folii i ostonkach prowadzony jest w zaktadzie metodg fleksograficzng. Fleksografia
jest obecnie dominujaca technikg drukowania wypukiego. Drukowanie fleksograficzne oparte jest na
bezposrednim drukowaniu rotacyjnym z elastycznych form reliefowych, gumowych lub obecnie coraz
czesciej, fotopolimerowych oraz przy uzyciu szybkoschnacych farb rozpuszczalnikowych, wodnych lub
uv.

Fleksografia jest prawie wylacznie technika drukowania zwojowego wykorzystujgca bardzo prosty
zespot farbowy oparty na jednym watku nadajacym.

Budynek 102
W budynku 102 zlokalizowane sg;

- jedna drukarka fleksograficzna: drukarka D14, na ktorej wykorzystywane sg farby
rozpuszczalnikowe,

- jednadrukarka fleksograficzna D12, na ktorej wykorzystuje sie farby UV (bezrozpuszczalnikowe),

- na$wietlarka klisz.

Drukarka fleksograficzna - skiada sig z zespotu farbowego wyposazonego w komory raklowe i walce
rastrowe oraz walki formowe — kliszowe. Z walca rastrowego farba jest przekazywana na cylinder
formowy, nadmiar farby usuwany jest z cylindra za pomocg listew raklowych. Z cylindra farba jest
przekazywana na material, ktory maby¢ zadrukowany. W celu utwardzenia farb UV oraz
odpowiedniego przygotowania folii i ostonek do nadruku drukarka wyposazona jest w ukfad lamp oraz
korong. W drukarce rozpuszczalnikowej do suszenia materialu zadrukowanego wykorzystywany jest
tunel suszacy. Po nadrukowaniu folia oraz ostonki nadrukowane sg na rulon.

Naswietlarka — przygotowanie ptyt drukarskich

W produkeji klisz do druku fleksograficznego sq dwie metody, konwencjonalna (analogowa) produkgii
form drukowych i computer - to - plate CTP (cyfrowa produkcja form drukowych).

W metodzie konwencjonalnej wszystko rozpoczyna sie od negatywu. Za pomocg podcisnienia uzyskuje
sie Scisly kontakt negatywu z plyta fotopolimerowa,

Plyta w dwoch etapach jest naswietlana promieniami UV. W wyniku naSwietlania powstaje ukryty relief,
ktory przez proces wymywania zostaje odsloniety. Poprzez suszenie w okreslonej temperaturze
i w okreslonym czasie wymywacz zostaje usuniety z formy drukowej. Po naswietlaniu finiszujagcym ma
ona wiasnosci wymagane w druku.

| etap naswietlania to na$wietlanie wstepne od strony podioza. Tworzy ono cokot reliefu i stanowi
podstawe, na ktorej s umocowane i ponad ktéra wznosza sie elementy drukujgce formy drukowej.
Bezposrednio po naswietlaniu wstepnym nastepuje naswietlanie gidwne od strony czolowej plyty
fotopolimerowej, ktére odbywa sie przez negatyw. Naswietlanie gidwne promieniami UV poprzez
przebiegajaca w fotopolimerze reakcje sieciowania ksztattuje relief drukujacy.

W celu odstonigcia reliefu nalezy w procesie wymywania z piyty fotopolimerowej usung¢ monomer.
Podczas wymywania nienaswietlony fotopolimer, ktéry pozostat miekki i jest rozpuszczalny, zostaje
przez wymywacz rozpuszczony i usuniety za pomoca szczotek. Wymywanie jest procesem mokrym, po
ktorym forma drukowa jest mokra i nasgczona wymywaczem. Jej grubos¢ wzrasta. Wymywacz z formy
drukowej jest usuwany w fazie suszenia za pomoca goracego powietrza.

Naswietlanie finiszujace i koficowe przeprowadza sie dwoma roznymi rodzajami promieniowania UV.
Obrébka form drukowych do fleksografii odbywa si¢ w cyklu automatycznym a preparat stosowany do
wymywania krazy wobiegu zamknigtym. Okresowo plyn do wymywania jest wymieniany
i przekazywany do regeneracji do wyspecjalizowanej firmy.
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Hala produkcyjna

W hali 3/C zlokalizowane sg:

- drukarka fleksograficzna PRIMAFLEX, na ktorej wykorzystywane sa farby rozpuszczalnikowe,
- drukarka fleksograficzna Miraflex, na ktorej wykorzystywane sg farby rozpuszczalnikowe,

- nowa drukarka BOBST 20SEVEN, na ktérej wykorzystywane sg farby rozpuszczalnikowe,

- destylarka rozpuszczalnikéw (na zewnafrz przy hali 3/C).

W hali 3/B zlokalizowane sa;

- laminarka firmy Nordmeccanic SuperCombi 2000 przeznaczona do laminowania metodg
rozpuszczalnikowa i bezrozpuszczalnikowa,

- laminarka SuperCombi 3000 przeznaczona do laminowania metodg rozpuszczalnikowg
i bezrozpuszczalnikowa,

W hali 3/E zlokalizowany jest magazyn farb (mieszalnia farb) i klejow.

W hali 3/D (parter) zlokalizowany jest magazyn octanu etylu i etanolu.

Drukarka fleksograficzna PRIMAFLEX

Zespdt farbowy maszyny fleksograficznej skiada si¢ z katamarza, dwoch walcow, duktora i walca
rastowego, zwanego aniloksem. Duktor zanurzony jest czesciowo w farbie w katamarzu i stale sig
obraca, nabierajac na swa, powierzchnie warstwe farby. W styku z duktorem pozostaje walec rastrowy,
ktory poprzez katamarzyki przenosi farbg na forme drukowa. Nadmiar farby usuwany jest z cylindra
rastrowego raklem.

Farba przekazywana jest na folie przy pomocy formy drukowej, po czym nastgpuje suszenie w tunelu
grzewczym. Maksymalna szeroko$¢ druku 800 mm.

Na drukarce prowadzony jest nadruk metoda fleksograficzng na folii.

Drukarka fleksograficzna Miraflex

Zespot farbowy maszyny fleksograficznej skiad si¢ z katamarza, dwoch walcow, duktora i walca
rastowego, zwanego aniloksem. Duktor zanurzony jest czesciowo w farbie w katamarzu i stale sie
obraca, nabierajac na swa powierzchnie warstwe farby. W styku z duktorem pozostaje walec rastrowy,
ktory poprzez katamarzyki przenosi farbg na forme drukowa, Nadmiar farby usuwany jest z cylindra
rastrowego raklem.

Farba przekazywana jest na folig przy pomocy formy drukowej, po czym nastepuje suszenie w tunelu
grzewczym. Maksymalna szeroko$¢ druku 1000 mm. '

Na drukarce prowadzony jest nadruk metodg fleksograficzng na folii.

Drukarka fleksograficzna BOBST 20 SEVEN

W istnigjacej hali 3C, obok juz zlokalizowanych drukarek fleksograficznych, zainstalowano nowg
drukarke fleksograficzng BOBST 20 SEVEN. Drukarka zostata zamontowana w migjsce obecnie
eksploatowanych laminarek, ktore zostaly przeniesione wraz ich wyposazeniem technicznym do
istnigjacej hali 3/B. Technologia procesu laminowania nie ulegta zmianie. L.aminarki po przeniesieniu
zostaly podigczone do ukladu dopalania spalin - dwdch dopalaczy katalitycznych (istniejacego
i nowego).

Zasada dziatania (druku) nowej drukarki jest zblizona do obecnie eksploatowanych drukarek.

Zespot farbowy maszyny fleksograficznej sklada sig z katamarza, dwoch walcow, duktora i walca
rastowego, zwanego aniloksem. Duktor jest zanurzany cze$ciowo w farbie w kalamarzu i stale sie
obraca, nabierajac na swa powierzchnie warstwe farby. W styku z duktorem pozostaje walec rastrowy,
ktory poprzez kalamarzyki przenosi farbg na forme drukowa. Nadmiar farby jest usuwany z cylindra
rastrowego raklem. Farba jest przekazywana na folig przy pomocy formy drukowej, po czym nastepuje
suszenie w tunelu grzewczym. Maksymalna szeroko$¢ druku 1000 mm.

Na drukarce jest prowadzony nadruk metoda fleksograficzng na folii
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Destylarka rozpuszczalnikdw

Destylarka zlokalizowana jest na zewnafrz hali 3/C i jest ona potaczong bezposrednio z drukarka,
Destylarka wykorzystywana jest do oczyszczania rozpuszczalnikow uzywanych do mycia maszyny
PRIMAFLEX. Caly proces mycia i oczyszczania rozpuszczalnikow prowadzony jest automatycznie.
Po oczyszczeniu rozpuszczalnik zawracany jest do zbiornika rozpuszczalnikow zlokalizowanego przy

maszynie PRIMAFLEX.

Laminarka SuperCombi 2000

Laminowanie zwane tez foliowaniem to rodzaj uszlachetnienia druku polegajacy na przyklejeniu do
powierzchni zadrukowanej przezroczystej folii (laminatu). Laminowanie odbywa si¢ w laminatorach
z uzyciem kleju na zimno (laminowanie na zimno) lub kleju na goraco (laminowanie na goraco).
Laminaty na zimno zwane tez laminatami samoprzylepnymi powleczone sg klejem, ktory aktywowany
jest przez docisk, czasem lekko podgrzany walek laminatora (30-40°C) utatwia laminowanie na zimno.
Klej w laminatach na goraco aktywowany jest przez waltki laminatora podgrzane do temperatury 80-
120°C. Laminowa¢ mozna powierzchnig jednostronnie lub dwustronnie (czyli laminat wystepuije z jednej
strony powierzchni laminowanej lub po obu jej stronach). Dzigki laminowaniu zadrukowana
powierzchnia uzyskuje dodatkowe walory estetyczne, zostaje tez usztywniona i zabezpieczona przed
dziataniem mechanicznym, chemicznym, promieniowaniem UV, wilgocia. Do laminowania folii zaktad
wykorzystuje laminarke firmy Nordmeccanica typ Super Combi 2000, ktéra umozliwia laminowanie
technikg zaréwno rozpuszczalnikowa jak i bezrozpuszczalnikowa, Laminarka wyposazona jest w zespét
powlekajacy klejem, w ktdrym nastepuje w ktdrym nastepuje bezposrednie przenoszenie kleju na folie
noéna. Cienka stalowa tasma zwana raklem, zbiera nadmiar z obracajgcego sie w wanience z klejem
cylindra powlekajacego, nad ktorym przemieszcza si¢ folia, pod rolkg dociskajaca. Folia ze znajdujacym
sie na powierzchni klejem przechodzi przez tunel grzewczy, w ktdrym nastgpuje odparowanie
rozpuszczalnika. Proces taczenia z folig dochodzaca odbywa sig natychmiast po wyjsciu folii z klejem
Z tunelu. Podstawowe parametry techniczne:

- max. szeroko$¢ laminowania 1115 mm,

- max. predkos¢ 380 m/min.

Laminarka SuperCombi 3000

Do laminowania folii wykorzystywana jest laminarka, ktéra umozliwia laminowanie technikg zaréwno
rozpuszczalnikowg jak i bezrozpuszczalnikowa, Laminarka jest wyposazona w zespot powlekajacy
klejem, w ktorym nastepuje bezposrednie przenoszenie kleju na folig nosna. Cienka stalowa taSma
zwana raklem, zbiera nadmiar z obracajacego sig¢ w wanience z klejem cylindra powlekajacego, nad
ktorym sie przemieszcza folia, pod rolkg dociskajaca. Folia ze znajdujacym sie na powierzchni klejem
przechodzit przez tunel grzewczy, w ktérym nastepuje odparowanie rozpuszczalnika. Proces taczenia
z folig dochodzaca odbywa sie natychmiast po wyjsciu folii z klejem z tunelu.

Podstawowe parametry techniczne:

- max. szeroko$¢ laminowania 1515 mm,

- max. predkosé 400 m/min.

Dopalacz katalityczny rewersyjny

Dopalacz katalityczny rewersyjny sktada sig z:

- komory usredniajgcej — zbiornika buforowego (mieszalnika),
- komory spalania ze zlozem katalitycznym,

- ceramicznego wymiennik ciepta,

- palnikéw gazowych,

- zbiornika retencyjnego,

- dodatkowego ztoZa katalitycznego,

- wentylatora osiowo-promieniowego,

- szafy sterowniczej,
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- rekuperatora,

- rurociagu naziemnego na podporach, doprowadzajacego zanieczyszczone powietrze z drukarek
i laminarek zlokalizowanych w hali do nowego dopalacza katalitycznego,

- rurociagu naziemnego na podporach, dostarczajacego odzyskane cieplo z dopalacza do istniejacej
hali (ogrzewanie hali zima).

Komora usredniajaca (mieszalnik) wykorzystywana jest do usredniania (mieszania) powietrza
zawierajacego lotne zwigzki organiczne (LZO) z poszczegélnych maszyn. Komora wykonana jest
z blachy.

Komora spalania stuzyly do nadania przeplywajacemu powietrzu odpowiedniej energii cieplnej, aby
w chwili jego kontaktu z katalizatorem nastapito utlenienie zawartych w nim zwigzkow organicznych.
Uktad kontroli temperatur uwzglednia réwniez potencjat energetyczny niesionych zanieczyszczen.

Katalizator platynowy na noéniku ceramicznym umieszczony w komorze spalania, przyspiesza i obniza
temperature neutralizacji zwiazkow organicznych (temperatura konwersji wynosita ok. 380 - 480°C).
Takie rozwigzanie ma zasadniczy wplyw na wysoko$¢ nakladow energetycznych ponoszonych
w eksploatacii, jak réwniez na wymiary instalacji, a w konsekwencji na nakfady inwestycyjne.

Ceramiczny wymiennik ciepta wykonany jest z elementéw ceramicznych, pierscieni RASHIGA
o dodatkowo rozwinigtej powierzchni, pozwalajacych na wysokosprawna kumulacje i wymiang ciepfa.

Palniki gazowe umieszczone sg w gomej czesci reaktora i zapewniaja dostarczenie ciepta podczas
rozgrzewania reaktora i osiggnigcia temperatury utleniania zwigzkow organicznych. W trakcie pracy
uzupelniajg brakujac ilo¢ ciepta do prowadzenia petnego procesu utieniania.

Dodatkowe Zloze katalityczne umieszczone jest na kanale taczacym i pozwala na prace reaktora
w trybie mieszanym czesciowo jako reaktor rewersyjny, czesciowo w uktadzie przeptywowym, co
pozwala na stabilng prace instalacji przy stezeniach LZO powyzej 3,5 g/m3.

Wentylator osiowo promieniowy

Rozruch i sterowanie praca wentylatora realizowane jest za pomocq przetwornika czestotiiwosci.
Glownym zadaniem przetwornika jest plynny start wentylatora oraz sterowanie jego wydajnoscia, Praca
przetwornika jest écile skonfigurowana z centralnym komputerem. Wentylator posadowiony jest na
ramie wibroizolacyjnej.

Charakterystyka wentylatora:

- sprez wentylatora ~ 6 270 Pa,

- temperatura pracy do 60 °C,

- naped bezposredni.

Szafa sterownicza

Podzespoly uktadéw sterowania sitowego (wylacznik giéwny, zabezpieczenia, falowniki), oraz
sterowanie i AKP zlokalizowane sg w kontenerze typu lekkiego umiejscowionym przy dopalaczu. Pelna
kontrola procesu realizowania jest przy pomocy sterownika programowalnego. Dopalacz wyposazony
jest w komputer panelowy z ekranem dotykowym z zainstalowanym programem wizualizacyjnym.
Wizualizacja umozliwia realizacje petnego sterowania, diagnozowanie i archiwizowania danych (trendy
historyczne na wykresie). Dodatkowo umozliwia zdalng komunikacjg i obstuge przez Internet.

Do podstawowych parametrow poddawanych cigglej kontroli nalezy:

- temperatura komory spalania,

- temperatura katalizatora,

- praca wentylatora,

- polozenia przepustnic i zaworow,

- zanik sprezonego powietrza.
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Podstawowe parametry techniczne dopalacza:

- ilo$¢ oczyszczanego powietrza — do 20 000 m3/h,

- steZenie zanieczyszczen (rozcienczalnikéw w oparach) cér -7,5 g/m?3,

- temperatura zanieczyszczonego powietrza - okolo 380 - 480°C,

- medium podgrzewajace i utrzymujace - gaz propan-butan lub sam propan,
- stopien redukcji oparéw < 100 mg/m3 2 Cory.

Dopalacz katalityczny rewersyjny — drugi modut

Montaz wewnatrz istniejacej hali nowej maszyny drukarskiej (drukarki) BOBST 20SEVEN oraz relokacija
pomiedzy halami maszyn do laminowania (laminarek) pociggata za sobg rozbudowe istniejacego uktadu
dopalania katalitycznego o drugi rewersyjny dopalacz katalityczny (drugi modut) wraz z niezbedng
infrastruktura. Istniejacy dopalacz jest nadal eksploatowany. Praca modutow dopalacza (praca jednego
modutu lub praca dwéch modutdéw jednoczesnie) po realizacji inwestycii jest uzalezniona od stezenia
lotnych zwigzkow organicznych (LZO) we wspdinej dla obu modulow komorze usredniajgcej (istniejacej)
- zbiornika buforowego (mieszalnika).

Powietrze z pracujgcych maszyn drukarskich kierowane jest do istniejacej komory buforowej kanatami
wentylacyjnymi wyposazonych w Zaluzje odcinajgce i dalej ssane przez wentylator, podawane jest do
katalitycznej instalacji RCO. Caly proces oczyszczania powietrza — utleniania LZO odbywa sie w
katalitycznym reaktorze rewersyjnym. Reaktor sklada sie z dwoch zbiomikoéw potgczonych w gome;
czeéci kanatem, ktorym przeptywa powietrze toczone przez wentylator. Gorna czes¢ reaktora wraz z
katalizatorem stanowi komore spalania. W komorze spalania dopalacza usytuowane sg tez palniki
gazowe i ztoze katalityczne. Powietrze zanieczyszczone podawane w dolnej czesci reaktora zostaje
podgrzane na ceramicznym wymienniku ciepta, a po wejsciu do komory spalania zostaje rowniez
podgrzane przez pracujace palniki gazowe, nastepnie frafia na zioze katalityczne, na ktorym
zanieczyszczenia organiczne ulegajg oksydacji utlenianiu dajacemu dodatni efekt energetyczny) i na
koniec oczyszczone powietrze opuszczajagc komore spalania oddaje cieplo do wypekienia
ceramicznego w drugim reaktorze. Jezeli stezenie zwigzkéw organicznych w powietrzu
zanieczyszczonym bedzie powyzej 0,7 g/m3, wystarczy to, aby instalacja pracowata autotermicznie tzn.
bez poboru dodatkowej energii. Bezposrednio pod ztozem katalizatora w drugiej czesci reaktora rowniez
jest ceramiczny wymiennik ciepta, ktory przyjmuje ciepto od wczesSniej oczyszczonego i podgrzanego
powietrza. Po okreslonym czasie przeplywu powietrza w jednym kierunku tréjdrogowe zawory
znajdujace sie na wejsciu do reaktoréw zmieniajg kierunek przeptywu zanieczyszczonego powietrza na
przeciwny, co powoduje Ze, w czesci reaktora , w ktérej znajduje sie wypefnienie ceramiczne, kumuluje
sie ciepio. UmozZliwia to przebieg reakcji utleniania na katalizatorze zwigzkow organicznych
znajdujacych sie w powietrzu odprowadzanym z pracujgcych maszyn drukarskich.

Dopalone (oczyszczone) powietrze jest odprowadzane do jednego wspélnego dla obu modutow
dopalaczy komina.

Nowy dopalacz katalityczny rewersyjny (drugi modut), podobnie jak istniejacy dopalacz katalityczny
(pierwszy modut), sktada sie z:
- reaktora rewersyjnego, wyposazonego w:
- ceramiczny wymiennik ciepla,
- palniki gazowe,
- zbiomik retencyjny,
- dodatkowe ztoZe katalityczne,
- wentylatora osiowo-promieniowego,
- szafy sterowniczej,

- rekuperatora,
- rurociggu naziemnego na zlokalizowanego na istniejgcych podporach, doprowadzajacego
zanieczyszczone powietrze z laminarek zlokalizowanych w hali do nowego dopalacza

katalitycznego,
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- rurociagu naziemnego na istniejgcych podporach, dostarczajacego odzyskane ciepto
z projektowanego dopalacza do istniejacej hali (ogrzewanie hali zima).

Reaktor rewersyjny

Reaktor rewersyjny skiada sig z dwdch aparatow zbiomikowych potaczonych w gomej czgsci kanatem,
na dole kazdego z nich znajduje sie krociec wlotowy do przylaczenia zaworu rewersyjnego. Ze
wzgledéw technologii kazdy ze zbiornikéw moze by¢ traktowany jakby zostat podzielony na cztery
elementy: pokrywa, goéra cze$t - komora spalania, cze$¢ srodkowa, w ktorej znajduje sig zioze
katalityczne oraz zloze ceramiczne odpowiadajace za kumulacjg i wymiane ciepta, czg$¢ dolna, w ktorej
umiejscowiona jest konstrukcja pod wypetnienie ceramiczne oraz kanaly do umieszczenia zaworow
rewersyjnych. Elementy gorace korpusu reaktora wykonane zostaly ze stali kotlowej.

Goma czesé komory spalania jest wyposazona w dwa palniki gazowe majace za zadanie
w poczatkowym etapie pracy rozgrzaé zloze katalityczne do temperatury, w ktorej bedzie przebiegat
proces utleniania zwigzkéw organicznych jakie znajdujg sig¢ w powietrzu emitowanym z maszyn
drukarskich i laminarek. W trakcie pracy uzupetniajg brakujacq ilos¢ ciepta do prowadzenia peinego
procesu utleniania. W taczniku umieszczone zostaly zawory upustu nadmiaru goracego powietrza oraz
termopara typu K do kontroli temperatury w przestrzeni grzewczej. Komora spalania stuzy do nadania
przeplywajacemu powietrzu odpowiedniej energii cieplnej, aby w chwili jego kontaktu z katalizatorem
nastapito utlenienie zawartych w nim zwigzkéw organicznych. Uklad kontroli temperatur uwzglednia
rowniez potencjat energetyczny niesionych zanieczyszczen.

Czes6 srodkowa - w gomej czesci znajduje sie ruszt wraz z blachg perforowang, na ktérej umieszczono
katalizator, na ktorym bedzie zachodzita reakcja utlenienia LZO.

Katalizator platynowy na no$niku ceramicznym umieszczony w komorze spalania, przyspiesza i obniza
temperature neutralizacji zwiazkow organicznych (temperatura konwersji wynosi ok. 380 - 480°C).
Takie rozwigzanie ma zasadniczy wplyw na wysoko$¢ nakladow energetycznych ponoszonych
w eksploatacii).

Pod zlozem katalitycznym znajdujg sie termopary wskazujgce aktuaing temperaturg procesu oraz
sterujace czasem rewersji, czyli przetaczania zawordw trojdrogowych, ktore znajdujq sie w czesci dolne;j
reaktorow. Pod ztozem katalitycznym znajduje sie wypelnienie ceramiczne (RASHIGA) stanowiace
ceramiczny wymiennik ciepta, pozwalajace na wysokosprawng kumulacje i wymiang ciepta oraz
zapewniajace tlokowy przeplyw mieszaniny gazowe;.

Dodatkowe zloze katalityczne umieszczone zostalo na kanale tgczacym i pozwala na prace reaktora
w frybie mieszanym czesciowo jako reaktor rewersyjny czesciowo w ukladzie przeptywowym, co
pozwala na stabilng prace instalacji przy stgzeniach LZO powyzej 3,5 g/m3,

Cze$¢ dolng stanowi konstrukcja rusztowa pod wypetnienie ceramiczne znajdujace sie w czesci
srodkowej. W tej czesci rowniez umieszczono kanat, do ktorego zostat zainstalowany zawor tréjdrozny
realizujgcy rewersje podawanego strumienia powietrza do reaktora.

Wentylator osiowo promieniowy
Rozruch i sterowanie praca wentylatora realizowane jest za pomocg przetwornika czestotiiwosci.
Glownym zadaniem przetwornika jest ptynny start wentylatora oraz sterowanie jego wydajnoscia. Praca
przetwornika jest $cile skonfigurowana z centralnym komputerem.
Charakterystyka wentylatora:
- wydajnos¢ - 20 000 Nmé/h,
sprez wentylatora ~ 6 270 Pa,
temperatura pracy do 60 °C,
naped bezposredni.
Wentylator zostat posadowiony na ramie wibroizolacyjnej.
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Szafa sterownicza
Podzespoly uktadow sterowania silowego (wylacznik giéwny, zabezpieczenia, falowniki), oraz
sterowanie i AKP sg zlokalizowane w kontenerze typu lekkiego, umiejscowionym przy nowym
dopalaczu w obiekcie. Peina kontrola procesu realizowania jest przy pomocy sterownika
programowalnego. Dopalacz wyposazony jest w komputer panelowy z ekranem dotykowym
z zainstalowanym programem wizualizacyjnym. Wizualizacja umozliwi realizacje pelnego sterowania,
diagnozowanie i archiwizowanie danych (trendy historyczne na wykresie). Dodatkowo istnieje
mozliwo$¢ zdalnej komunikacji i obstugi przez Internet.
Do podstawowych parametréw poddawanych ciagtej kontroli naleza;
- temperatura komory spalania,
- temperatura katalizatora,
- praca wentylatora,
- polozenia przepustnic i zaworéw,

zanik sprezonego powietrza.

Podstawowe parametry techniczne nowego dopalacza:

- ilo$¢ oczyszczanego powietrza — do 20 000 m3/h,

- steZenie zanieczyszczen (rozcieficzalnikbw w oparach) cér -7,5 g/im3,
- temperatura zanieczyszczonego powietrza - okofo 380 - 480°C,

- medium podgrzewajace i utrzymujace - gaz propan-butan,

- stopien redukcji oparéw < 100 mg/m? 5 Cory.

Istniejaca komora usredniajgca (mieszalnik)
Komora uéredniajaca wykorzystywana jest do usredniania (mieszania) powietrza zawierajgcego lotne
zwiazki organiczne (LZO), powstajacego na laminarkach i drukarkach (w tym nowej drukarce). Komora

wykonana jest z blachy.

Rekuperatory
Rekuperatory krzyzowe wykorzystywane sa do odzysku ciepta z dopalaczy. Odzyskane cieplo

wykorzystywane jest do ogrzewania hal, w ktérych zlokalizowane sg drukarki i laminarki, w okresie
zimowym.

Rurociagi
Do transportu zanieczyszczonego i wymieszanego powietrza (LZO) z drukarek i laminarek do

dopalacza, wykorzystywany jest rurociag naziemny (w otulinie izolacyjnej) na podporach o diugosci
okoto 80 m.

Do transportu ciepta odzyskanego z dopalaczy, przeznaczonego do ogrzewania hal zimg
wykorzystywany jest rurociag naziemny na podporach o dtugo$ci okoto 130 m. Rurociag pofaczony jest
bezposrednio z istniejacym ukladem nawiewno-wywiewnym hal.

Do transportu ptynnego gazu LPG z istnigjacych zbiornikdéw (usytuowanych w bezpo$rednim
sgsiedztwie nowego dopalacza) do nowego dopalacza, prowadzi podziemny rurocigg o diugoéci okoto
15m.

Dopalacz wraz z infrastrukturg zostat posadowiony na ramie noSnej umieszczonej na plycie
Zelbetonowej.

Magazyn — mieszalnia farb
Magazyn przeznaczony jest do magazynowania farb i rozcieficzalnikow wykorzystywanych na terenie

zakladu. Magazyn przylega bezposrednio do hali 3C. W magazynie oprocz magazynowania prowadzi
sie mieszanie farb. Farby, rozcienczalniki magazynowane sg w szczelnych pojemnikach (hobokach)
umieszczonych na potkach.
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Magazyn klejow
Magazyn przeznaczony jest do magazynowania Klejow do laminowania wykorzystywanych na terenie

zakladu. Magazyn przylega bezposrednio do hali 3B i 2A. W magazynie nie prowadzi sig przelewania
klejow. Kleje magazynowane s w szczelnych pojemnikach (hobokach) umieszczonych na potkach.

Magazyn octanu etylu i etanolu (budynek 600)

Magazyn przeznaczony jest do magazynowania octanu etylu i etanolu wykorzystywanych na terenie
zakladu. Magazyn przylega bezposrednio do hali 3C i magazynu — mieszalni farb. Rozcieficzalniki
magazynowane sa w szczelnych pojemnikach (hobokach) umieszczonych na potkach.

Destylarka rozpuszczalnikow

Destylarka zlokalizowana jest w budynku obok hali 3C i jest ona potaczong bezposrednio z drukarkami.
Destylarka wykorzystywana jest do oczyszczania rozpuszczalnikow uzywanych do mycia maszyny
drukarskich. Caly proces mycia i oczyszczania rozpuszczalnikow prowadzony jest automatycznie. Po
oczyszczeniu rozpuszczalnik zawracany jest do zbiomnika rozpuszczalnikow zlokalizowanego przy

maszynach drukarskich.

Mycie czesci maszyn drukarskich
Mycie czeéci maszyn drukarskich prowadzone jest w specjainie przygotowanym pomieszczeniu
Zlokalizowanym tylko w budynku 102. Mycie prowadzone jest w specjalnej zamykanej myjce.

3. pktlIl.3 ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Parametry produkcyjne instalacji.
Nominalna wielko$¢ produkcji wynosi:
- 29 050 Mglrok — instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerow

(produkcji folii, rekawow termokurczliwych i ostonek),
- 5500 Mg/rok — instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach

oraz foliach) — laminatow.

Czas pracy obu instalacji produkcyjnych:
- 8760 godzin na rok.

4. pkt lIL.4. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Zuzycie materialow, surowcdw i paliw.
II1.4.1. Zuzycie materiatéw i surowcow niezawierajacych substanciji niebezpiecznych.

Tabela 1. Przewidywany zuzycie surowcéw i materialow pomocniczych

Lp. Surowiec / materiat pomochiczy Jednostka Zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcji folii, rekawéw
termokurczliwych i ostonek
1 | Tworzywa (granulat) I Mgfrok \ 30 900,0
Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)
1 Farby drukarskie rozcienczalnikowe Mgfrok 230,00
2 Farby drukarskie UV Mg/rok 29,0
3 Rozciericzalniki Mgfrok 282,00
4 Klej do laminowania Mg/rok 170,00
5 Plyn do wymywania fotopolimeréw m3/rok 35
6 Folia i ostonki tys. mb/rok 120,50
7 Drut spawalniczy Mg/rok 0,15
8 Propan - butan lub propan (dopalacz) Mg/rok 170,00
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5. pkt lll.4.2, ktory otrzymuje brzmienie:

Zuzycie energii.
Roczne zuzycie energii przez instalacje wynosi okolo 25 000 MWh, w tym instalacja:
- do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimeréw (produkcja folii i ostonek) — okoto

20 000 MWh,
- do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (osfonkach oraz foliach) — okofo

5000 MWh.
6. pkt l1.5.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
Gospodarka wodna i zuzycie wody.

Zaktad pobiera wode z sieci CHEMWIK Sp. z 0.0. na podstawie umowy nr 85/FL/2015 o zaopatrzenie
w wode i odprowadzenie Sciekow przemystowych.

Woda pobierana jest do nastepujacych celow:
- socjalno-bytowych,

produkcyjnych,

przeciwpozarowych,

Instalacia do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréow (produkcia folii, rekawow
termokurczliwych i ostonek)

Instalacja wykorzystuje wode do nastepujacych celdw:

- socjalno-bytowych w ilosci 14,07 m3/d, 5136 m3/rok,
produkeyjnych (chiodzenie i podgrzewanie ostonek) w ilosci 26,43 m3/dobe, 9650 m3/rok,
porzadkowych w ilosci 2 m¥/dobe, 730 m3/rok,
przeciwpozarowych.

instalacia do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach) —
instalacia IPPC

Instalacja wykorzystuje wode do nastepujacych celdw:
socjalno-bytowych w ilosci 4,53 m3/d, 1654 m3/rok,
porzadkowych w iloci 0,3 m¥dobe, 46,5 m3/rok,

- p.poz

Zuzycie wody w zakladzie jest rejestrowane za pomocg wodomierzy.

7. pkt lI1.5.2.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
Scieki socjalno - bytowe

Instalacia do wytwarzania lub przetwarzania produktow na bazie polimerdw (produkcia folii, rekawow
termokurczliwych i ostonek)

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekow bytowych w ilosci:
- Qman = 0,88 m3/h,

- Qs = 14,07 mi/d,

- Qroczne = 5136 m3/rok.
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Instalacia do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekow bytowych w ilosci:
- Qmaxh = 0,27 mh,

- Qsu=4,53mdd,

- Qroczne = 1654 m3/rok.

Jako$¢ sciekow odpowiada typowemu skiadowi Sciekow bytowych.

Tabela 3. Jako$¢ Sciekow socjalno - bytowych

| Lp. Parametr Jednostka Wartosé
1 2 3 4
1 pH - 6,5-9,5
2 BZTs mgOz2/dm3 500
3 ChZT mgOa/dm? 700
4 Zawiesina ogéina mg/dm?3 330
5 Azot ogoiny mg/dm?3 95
6 Fosfor ogéiny mg/dm? 15

8. pktlIL5.2.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Wody opadowe z terenu Zaktadu odprowadzane sg do:

- kanalizacji CHEMWIK Sp. z 0.0. - z dachow hali nr 1, czeéci hali nr 2, hali nr 5, hali nr 5A,
budynkéw nr 99 i 331 (na podstawie umowy),

- ziemi - za pomoca studni chionnych - z dachéw hali nr 3, hali nr 4, hali nr 4A, budynku
administracyjno-socjalnego, czesci drog, placu manewrowego i parkingu,

_ Ziemi - bez posrednictwa systemow kanalizacyjnych (wsigkanie) — z czesci dachu hali nr 2,
budynkéw nr 102, 103, 104 i 105, garazy, wiaty, konteneréw, stacji trafo, czg$ci drog i chodnikow.

Wody opadowe z powierzchni utwardzonych (drogi, parking) sg przed wprowadzeniem do studni
chionnych podczyszczane w osadniku i separatorze koalescencyjnym UNICON NG30.

llos¢ wod opadowych:

- do kanalizacji CHEMWIK Sp. z 0.0. - 100 I/s,

- do ziemi za pomocg studni chionnych - 198 I/s,
- bezposrednio do ziemi - 140 I/s.

9, pkt I11.6. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
Emisja hatasu
Na terenie przedmiotowej instalacji wystepuja nastepujace zrodia hatasu:

Tabela 4 Moce akustyczne zrodet hatasu zlokalizowanych na terenie Zakiadu

Czas pracy Zrodta hatasu w
normowym przedziale czasu | Lawr! Lawr?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Poranocna | [dB] [dB]

(8 godzin) (1 godzina)

1 2 3 4 5 6 7
1 iED1 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
2 iE02 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
3 iE03 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
4 iE04 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
5 iE05 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
6 iE0B wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
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Czas pracy Zrédta hatasuw
normowym przedziale czasu | Lawr! Lawr?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Poranocna | [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
7 iE07 wentylator na budynku warsztatu 8 1 80,0 80,0
8 iEO8 wentylator na budynku nr 3E 8 1 80,0 80,0
9 iE09 wentylator na budynku nr 3E 8 1 80,0 80,0
10 iE10 wentylator na budynku nr 30 8 1 80,0 80,0
11 iE11 wentylator na budynku nr 3D 8 1 80,0 80,0
12 IE12 wentylator na budynklutnr 3C - rekuperacja 8 1 78,3 78,3
wlo
13 iE13 wentylator na budynku nr 102 8 1 80,0 80,0
14 E14 wentylator na Hali nr 2 8 1 80,0 80,0
15 iE15 wentylator na budynku nr 3£ 8 1 85,0 85,0
16 iE16 Wylot z drukarki 8 1 87,0 87,0
17 iE17 czerpnia 8 1 75,0 75,0
18 iE18 ¢zerpnia 8 1 75,0 75,0
19 E19 Chtodzenie ostonek 8 1 87,0 87,0
20 E20 wentylator na budynku nr 58 8 1 76,0 76,0
21 E21 wentylator na Hali nr 1 8 1 80,0 80,0
22 E22 wentylator na Hali nr 1 8 1 75,0 75,0
23 iE23 dopalacz termiczny - wentylator 8 1 84,0 84,0
24 iE24 ssanie powietrza - rekuperacja 8 1 81,9 81,9
25 iE25 ttoczenie powietrza - rekuperacja 8 1 92,2 92,2
26 iE26 ssanie powietrza - rekuperacija 8 1 81,9 81,9
27 iE27 dopalacz termiczny - wentylator 8 1 84,0 84,0
28 E28 centrala nawiewno-wywiewna hala 7 8 1 86,0 86,0
29 E29 centrala nawiewno-wywiewna hala 8 8 1 80,0 80,0
Zrodta typu - liniowe (réwnowazny poziom mocy akustycznej zastgpczych punktowych zrodet hatasu [dB])
Pojazdy ciezarowe przywozace surowce
30 | SAM-O1 i wywozace produkty 8 0 820 i
31 SAM-02 Pojazdy obstugi specjalnej 8 0 82,0
32 SAM-03 Wozki widlowe 8 0 82,0
33 SAM-04 Pojazdy osobowe 8 0 79,5
Zrodia hatasu typu budynek
32 iB1 Hala nr 3C - Nadruk i laminowanie 8 1 85,0 85,0
33 iB2 Budynek nr 102 - Nadruk 8 1 81,0 81,0
34 B3 Hala nr 1 - Produkcyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
35 BS Hala nr 5 - Produkcija oslonek 8 1 87,0 87,0
36 B6 Hala nr 2A - Produkgja folii 8 1 80,0 80,0
37 iB7 Hala nr 3A - Produkcja ostonek 8 1 85,0 85,0
38 B8a Budynek nr 99 - Warsztat 8 1 77,0 -
39 B8b Budynek nr 99 - Warsztat 8 1 77,0 -
40 iB9 Destylarka 8 1 80,0 80,0
41 iB10 Wentylatorownia 8 1 90,0 90,0
42 B11 Hala nr 8A - Produkecyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
43 B12 Hala nr 8B - Produkeyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
44 B13 Hala nr 8C - Produkcyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
45 B14 Hala nr 8D - Produkcyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
48 B15 Hala nr 7 - Produkcyjno-magazynowa 8 1 85,0 85,0
1 - Czas odniesienia T wynosi:
- dla pory dnia T=8h (8 najniekorzystniejszych godzin pory dnia w godz. 6.00 - 22,00)
- dla pory nocy T=1h (1 najnickorzystniejsza godzina pory nocy w godz. 22,00 - 6.00)
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W bezposrednim sasiedztwie granic terenu zakladu nie wystepuja obszary chronione akustycznie.
Najblizej polozone obszary chronione akustycznie potozone sg na kierunku pdinocnym w odlegtosci ok.
450 m od zaktadu.

Dia terendw najblizszej zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej oraz terendw mieszkaniowo -

ustugowych poziom hatasu od instalacji IPPC nie moze przekroczy¢ poziomu wyrazonego wskaznikami:

_ Laeqn- 55 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po
sobie nastepujacym),

- Laeqn- 45 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy).

10. pkt [1.7.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz
foliach).

Tabela 5. Parametry emitoréw instalacji do nadruku i laminowania

Srednica !
Lp. Symbol/ . Wysokosé lub Pr@dk'osc Temp. gazéw| Czas pracy
Nr Nazwa emitora Kr6i gazow
emitora prexroj
m mlubmxm  mis K hirok

1 2 3 4 5 6 7 8

1 EO01 Drukarka D14 - Budynek 102 13 05 18,98 293 8 000
2 | E02 Drukarka D14 - Budynek 102 338 0,35 8,66 350 8000

Drukarka D12 (UV) korona -
3 | EO5 Budynek 102 27 B 01 24,94 350 8 000
Drukarka D12 (UV) lampy -
4 | EOB Budynek 102 268B 0,25 11,32 350 8 000
5 | E07 Drukarki i laminarki (Hala 3B i 3C) 1 05x0.5 2278 455 8000
- dopalacz
7 | E08 | Magazyn octanu etylu i etanolu 78 0,5 1,27 294 2500
8 | E09 | Magazyn octanu etylu i etanolu 7.8 0,5 1,27 294 8000
g9 | E10 Magazyn farb i kleju 78 0,5 3.1 294 8000
10 | E11 Magazyn farb i kleju 7.8 0,4 3,65 294 | 2500
11 | E11A Magazyn farb i kleju 7.8 04 3,65 294 2500
12 | E12 Drukarka Primaflex - Hala C/3 10 Z 0,16 27,63 350 8000
13 | E13 Laminarka (UV) - Hala 3B 10 Z 0,2 27,63 350 8 000
14 | E15 | Drukarka MIRAFLEX-HalaC/3 | 10 Z 0,3 6,63 350 8000
15 | E16 Laminarka SUPER COMBI - 10 Z 0,2 22,67 350 8000
Stanowisko naswietlania klisz
16 | Et7 (Budynek 102) 5 B 1,6x0,8 1,46 294 6000
17 | E18 Spawalnia 8 0,15 16,87 293 650
Drukarka BOBST 20SEVEN - Hala [

18 | E21 3C (nowa) 10 Z 0,3 6,63 ' 350 8000 J
Objaénienia:

Rodzaj emitora : Z -zadaszony B -wylot boczny
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11.  pkt V.1. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i iloSci gazéw i pylow w ciagu roku,
lacznie z calej instalacji, zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Tabela 6. Zbiorcze zestawienie wielko$ci emisji dla normalnej pracy instalacji IPPC
(emisja zorganizowana)

Nazwa substancji Emis;j;an;;cz 4
1 2
pyt ogblem 1,7639
w tym pyt do 2,5 um 12350 |
w tym pyt do 10 ym 1,7639
dwutlenek siarki 1,4102
tlenki azotu jako NOz 10,4002
tlenek wegla 19,3674
L Mangan 0,0001
Ozon 0,1520
Metyloetyloketon 2,7600
weglowodory aromatyczne 98,7050
Cykloheksanol 0,1200
octan butylu 2,0736
octan etylu 19,9384
weglowodory alifatyczne* 32,4086

Objasnienia:

Ze wzgledu na mozliwos¢ stosowania roznych materialow do druku i klejenia okreslono emisjg maksymalng wszystkich substancii, ktére moga

byt zawarte w stosowanych materialach. W konkretnym materiale nie wystepujg wszystkie wymienione substancie, a te, ktore wystepuja
nie wszystkie musza wystepowat w ilosciach maksymalnych.

“weglowodory alifatyczne beda stanowily (w zaleznosci od stosowanych materiatow):

- alkohol etylowy (etanol),

- alkohol izopropylowy (izopropanol),

- 1-metoksy-2-octan propylu,

- 1-metoksy-2-propancl,

- 2-sthoksy-1-methylethyl acetate,

- octan 2-metoksy-1-metyloetylu,

- octan propylu,

- octan 2-etoksy-1-metyloetylu,

- 1-etoksypropan-2-ol,

- 2-etoksypropan-1-ol,

- propanol.

$4to substancje, dla ktorych nie okreslono wartosci odniesienia w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 2 dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powistrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).

12. pkt V.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

V.2.1. Instalacja do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcja
folii, rekawow termokurczliwych i ostonek)

Instalacja nie jest Zrodlem emisji do powietrza.
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V.2.2. Instalacja do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz

foliach)
V.2.2.1 Wielkoéci emisji zorganizowanej substancji do powietrza z instalacji do laminowania
i nadruku
Tabela 7. Wielko§¢ emisji zorganizowanej substancji do powietrzaz instalacji do laminowania i nadruku
Emisja
Dopuszczal
Lp. Symboll . x Emisja maks. S.tar)dard na
Nr Nazwa emitora Nazwa substanc;ji emisyjny LZO wynikajaca
emitora 2 BAT @
kg/h Siw mg/m% | w mg/Nm?
1 2 3 4 5 6 7
[ 1 E01 | Drukarka D14- Budynek 102 | Lotne zwigzki organiczne - 100
2 | EO02 | Drukarka D14 - Budynek 102 ozon 0,00360 - -
Drukarka D12 (UV) korona - -
5 | EO05 Budynek 102 0zon 0,00048 -
Drukarka D12 (UV) lampy - -
6 | EO6 Budynek 102 ozon 0,00120 -
Lotne zwigzali organiczne i 100
{LZO) -
tlenki azotu jako NOz 1,53320 - 20-130
;| go7 | Drukarkiilaminarki (Hala 381 dwutlenek siarki 0,20470 - -
3C) - dopalacz tienek wegla 2,80800 - 20-150
py! ogolem 0,25580 -
-w tym pyt do 2,5 um 0,17906 - -
-w tym pytdo 10 pm 0,25580 -
s | Eos Magazyn octanu etylu i octan etylu 0,00350 )
etanolu weglowodory alifatyczne* 0,01260 -
o | Eoo Magazyn octanu etylu i octan etylu 0,00350 ) -
etanolu weglowodory alifatyczne® 0,01260 -
, octan etylu 0,00194
1 E10 M farb i kl -
0 agazyn farb el weglowodory alifatyczne® 0,00792 -
octan etylu 0,00315 -
11 | EN M farb i klej -
agazyn tarb 1 el weglowodory alifatyczne® 0,01260 -
. octan etylu 0,00315 -
E1 farb -
12 1A Magazyn farb i Kleju weglowodory alifatyczne* 0,01260
13 | E12 |Drukarka Primaflex - Hala C/3 ozon 0,00180 - -
14 | E13 Laminarka - Hala 3B ozon 0,00180 - -
15 | E15 Drukarka MIE;;FLEX- Hala — 0,00180 i -
Laminarka SUPER COMBI - -
16 | E16 Hala 38 ozon 0,00360 -
Stanowisko naswietiania i cykloheksanol 0,02000
anowisko naswietlania klisz )
17 | E17 (Budynek 102) . o0zon 0,00400 -
weglowodory aromatyczne 0,28350 -
tlenki azotu jako NO:2 0,00040 -
18| E18 Spawalnia farge 000N - .
P flenek wegla 0,03600 -
pyt ogolem 0,00170 - -
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Emisja |
L Symbol/ Emisja maks Standard Dopn;s;zczai
Pl " Nr Nazwa emitora Nazwa substancji : " |emisyjny LZO ikai
emitora wynikajaca
ZBAT®@
kglh S1w mgim3, | w mg/Nm?
1 2 3 4 5 6 7
-w tym pyt do 2,5 um 0,00153 - -
-w tym pyl do 10 ym 0,00170 - .
Drukarka BOBST 20SEVEN - -
19 | E21 Hala 3C (nowa) ozon 0,00180 -
Objasnienta:

Z -zadaszony B -wylot boczny
Ze wzgledu na moliwosé stosowania ré2nych materialéw do druku i klejenia akreslono emisje maksymalng wszystklch substancjl ktbre moga by zawarte w stosowanych materiatach. W konkretnym
materiale nie wystepujg wszystkie wymienione substancje, a te, ktére wystepujg nie wszystkie musza wystgpowat w ilosciach maksymalnych. Emisjg roczng okreslono w podobny sposéb przy zalozeniu, ze
przez caly rok bedzie stosowany kazdy z materiatow.
"weglowodory alifatyczne bgda starowily (w zaleznosci od stosowanych materialow):
alkohol etylowy {etanol),
- alkohol izopropylowy (izopropanol),
- 1-metoksy-2-octan propylu,
- 1-metoksy-2-propangl,
- 2-ethoksy-1-methylethyl acetate,
- octan 2-metoksy-1-metylostylu,
- octan propylu,
- octan 2-etoksy-1-metylostylu,
- 1-etoksypropan-2-of,
- 2-gtoksypropan-1-ol,
propanal.
Sqto substancie, dla kiorych nie okreslono wartoéci odniesienia w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dia niektdrych substancji w powietrzu
(Dz. U. Nr 16, poz.87).
Zmiany pogrubiono.
{1) graniczne wielkosci emisyjne okreslone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Klimatu z dnia 24 wrzeénia 2020 1. w sprawie
oraz urzadzen spalania lub wspblspalania odpadow (Dz. U. 2 2020 r. poz. 1860)
(2) graniczne wielkosci emisyjne okre$lone zgodnie z zalagznkiem decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2020/2008 z dnia 22 czerwea 2020 r. ustanawiajace] konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik
(BAT), zgodnie z dyrektywa Pariamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysfowych, w odniesieniu do obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, w
tym ji drewna i produktow 2 drewna produktami chemicznymi (Dz. Urz. UE L 414 2 9.12.2020, s. 19) (BAT 17}

13. pkt V.3. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

yinych dla niektérych redzajéw instalacyi, zrodel spalania paliw

Okreslam warunki w zakresie wywarzania odpadéow:

V.3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych z zwiazku z eksploatacjq instalacja do wytwarzania
lub przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcja folii, rekawdéw termokurczliwych

i ostonek).

Tabela 9. Przewidywane rodzaje i ilosci odpadow

Lp. Kod . v llos¢ odpadow
odpadu’ Rodzaj odpadéw Mg Ir%k
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 1302 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 20
9 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostgloéci substancii niebezpiecznych lub nimi 20
Zanieczyszczone '
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
3 1502 02 wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami 1,0
niebezpiecznymi (np. PCB)
1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09 05
do 160212 !
5 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czeéci skiadowe usunigte z zuzytych urzadzen 1,0
Odpady inne niz niehezpieczne
6 070213 QOdpady tworzyw sztucznych 1700,0
7 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 300,0
8 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 100,0
9 150103 Opakowania z drewna 250,0
10 1501 06 Zmigszane odpady opakowaniowe 40,0
11 150203 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) ubrania 10
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 '
12 170203 Tworzywa sztuczne 15
13 | 170405 Zelazo i stal 15,0
Objasnienia:
') Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. z 2020r., poz. 10)
* odpad niebezpieczny
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V.3.2. Rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych z zwigzku z eksploatacja instalacja do nadruku i
laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach)

Tabela 10. Przewidywane rodzaje i ilo$ci odpadéw

‘ Lp. s dlp()z:u‘ Rodzaj odpaddw "E;’:) idéw
1 2 3 4
| QOdpady niebezpieczne
[ 1 08 03 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 85,0
L_ 2 09 01 03 Roztwory wywotywaczy opartych na rozpuszczalnikach 1,0
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1,0
4 1501 10* Opakowania zawierajgce pozost_aioéci substancji niebezpiecznych lub nimi 39.0
Zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
‘ 5 1502 02* | tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone 4,0
substanciami niebezpiecznymi (np. PCB)
6 16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione 15
[ w 16 02 09 do 16 02 12 '
[ 7 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usunigte z zuzytych urzadzen 2,1
Odpady inne niz niebezpieczne
8 070299 Inne niewymienione odpady 300
[ 9 150101 Opakowania z papieru i tektury 140,0
[ 10 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 10,0
|1 150103 Opakowania z drewna 35,0
12 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 40
_ ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 '
13 17 02 03 Tworzywa sztuczne 1,5
| 14 17 04 05 Zelazo i stal 21,0
Objasnienia:

1) Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Kiimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. 2020, poz. 10)
* odpad niebezpieczny

V.3.3. Wyszczegdlnienie rodzajow opadow przewidzianych do wytworzenia z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci.

Tabela 11. Podstawowy skitad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw.

1-metoksy-2-propanol,
2-ethoksy-1-methylethyl acetate,
Octan 2-metoksy-1-metyloetylu,
Octan propylu,
Octan 2-etoksy-1-metyloetylu,
1-etoksypropan-2-ol,
2-etoksypropan-1-ol,
o Propanol,
Weglowodory aromatyczne (poza wymienionymi) i inne.

O 00000 O0O0O0

Lp. . c:(p(::lu Podstawowy sktad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow
1 2 3
(= Odpady niebezpieczne
Odpad stanowig resztki farb zawierajacych rozpuszezalniki organiczne, stosowanych na instalacji
donadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (oslonkach oraz foliach). W skiad
chemiczny farb wchodza glownie zwigzki organiczne takie jak:
o  Butan-2-on (metyloetyloketon),
e  QOctan butylu,
e Qctan etylu,
*  Weglowodory alifatyczne, w tym:
o Alkohol etylowy (etanol),
Alkohol izopropylowy (izopropanol),
1 0803 12 1-metoksy-2-octan propylu,
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| Tabela 11. Podstawowy sktad chemiczny i wiasno$ci fizyczne wytwarzanych odpadéw.
| Lp. ocﬁ;(:iu Podstawowy skfad chemiczny i wlasnosci fizyczne wytwarzanych odpadow
1 2 3 .
Odpad stanowig roztwory wywolywaczy do plyt fotopolimerowych stosowane na instalacji do nadruku
i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach). To mieszanina zwigzkow
chemicznych, stuzgca do przeksztalcenia obrazu utajonego na naswietlonym materiale $wiattoczutym
w obraz powstaly z przetworzonej substancji $wiattoczutej. W sktad wywolywacza wchodzi podstawowa
substancja wywolujaca (redukujaca) oraz szereg substancji przyspieszajacych, konserwujgcych
2 0901 03" | i przeciwzadymiajacych.
Sklad:
- Cykloheksanol,
- Benzyna cigzka obrabiana wodorem (ropa naftowa); niskowrzaca frakcja naftowa obrabiana
wodorem,
- 1,3-Diizopropylobenzen.
| Odpady powstajg w trakcie wymiany olejow w maszynach wchodzacych w skiad poszczegéinych
instalacii.
Niektére $rednie wiasciwosci olejow przepracowanych:
Gestosé: 820-900 kg/m?
Lepkos¢ kinematyczna: 16,5-30,0 mm?/s
Pozostalos¢ po koksowaniu: 0,8-1,15 %
Pozostalos¢ po spopieleniu: 0,4-0,6 %
Zawartos¢ wody: 4-8%
Zawartosc¢ siarki catkowitej: 07-1,0%
Zawartos¢ olowiu: 150-370 mg/kg
Zawarto$¢ cynku: 320-630 mg/kg
3 1302 08* | Zawartos¢ wanadu: 2 mg/kg
Zawartos$¢ baru: 500-720 mg/kg
Palnos¢ (temp. zapltonu): 50-280 °C
Ciepto spalania: 20000-40000 kd/kg
Zanieczyszczenia olejow silnikowych zawierajg od 65 do 87 % substancji organicznych i od 13 do 35 %
zwigzkow nieorganicznych. Czesci organiczne skladajq sig w 4-24 % z asfaltenow, a 16-55 % tych
skladnikéw stanowig substancie o wysokim stopniu uweglania. Substancje organiczne sg zawarte
gléwnie w zanieczyszczeniach przedostajacych sig do olejow z zewnafrz (krzemionka, otow), w
produktach zuzycia elementow silnika (zelazo, chrom, miedz, cyna, ofdw, aluminium) oraz w produktach
przemian dodatkow oleju (fosfor, wapn, cynk, bar). Zanieczyszczenia olejow przekiadniowych pochodzg
z procesow starzenia olejow, zuzywania sig elementow przektadni i substancji przedostajacych sie do
olejow z zewnarz.
Odpad stanowig opakowania szklane, metalowe oraz z tworzyw sztucznych po substancjach
4 1501 10* | niebezpiecznych uzywanych na poszezegélnych instalacjach np. farbach, rozciericzalnikach, olejach itp.
Odpad powstaje na obu instalacjach technologicznych.
QOdpady stanowig szmaty i tkaniny oraz zniszczona odziez, zabrudzone olejami smarowymi oraz
farbami. Sklad chemiczny tkaniny zalezy od rodzaju zastosowanych widkien, natomiast olej i farby
5 1502 02* | stanowig mieszaning weglowodoréw. Tkaniny, dzianiny wykonywane z materiatow syntetycznych
i naturalnych.
Odpady powstaja na obu instalacjach technologicznych. |
Podstawowym zanieczyszczeniem odpadu jest rigé. Rieé jest jedynym metalicznym pierwiastkiem
wystepujacym w stanie cieklym w temperaturze normainej 298 K. Charakteryzuje sig¢ wysoka gestoscig -
| réwng 13,55 g/dm3. W temperaturze normalnej posiada wysoka, prgzno$¢ par, a w wodzie rozpuszcza
[ | sig bardzo nieznacznie. Jako metal charakteryzuje sie wzglednie matg przewodnoscia. Jako odpad
6 | 160213* | powstaje tu réznego rodzaju sttuczka szklana zanieczyszczona rtecig oraz zuzyte taSmy zawierajgce
rte¢. Zawarto$é rteci w $wietlowkach zalezy w znacznym stopniu od typu i producenta lamp. Moze ona
miescic sie w zakresie od 15 do 100 mg ($rednio 40 mg w lampie).
Odpady powstajg w frakcie wymiany oéwietlenia maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad
poszczegdinych instalacji technologicznych.
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Tabela 11. Podstawowy skiad chemiczny i wiasnoéci fizyczne wytwarzanych odpadéw.

Lp. ocli(pzt:i n Podstawowy skiad chemiczny i wiasnosci fizyczne wytwarzanych odpadéw
1 2 3
Odpady urzadzen elektronicznych stanowiq mieszaning réznych metali istopow, glownie stali,
aluminium imiedzi oraz skiadnikéw nie metalicznych, tj. mas plastycznych ceramiki, szkla (szklo
7 1602 15* | olowiowe, barowe, strontowe przede wszystkim w kineskopach), gumy, papieru, ebonitu, drewna.
Odpady powstajg w trakcie wymiany czesci lub elementéw maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad
poszczegdlnych instalacji technologicznych.
| Odpady inne niz niebezpieczne
Opady powstajq w trakcie procesu wytwarzania ostonek i folii na instalacji do wytwarzania lub
8 070213 przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkcji folii i ostonek). Opady stanowig nieudane partie
‘ produktow oraz zlepy podczas czyszczenia glowic.
Odpady oslonek i folii, postaé stafa - sktad chemiczny: poliamid i pofietylen.
| [ Opady powstaja w trakcie procesu lakierowania i laminowania ostonek i foli na instalacji do nadruku i
|9 07 02 99 laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach).
Odpady oslonek i folii, posta¢ stala - sklad chemiczny: poliamid i polietylen. Ostonki moga by¢
zanieczyszczone zaschlymi na ich powierzchni farbami lub klejami.
‘ Jako opakowania papierowe w zakiadzie stosowane s3 glownie kartony i etykiety. Sktad chemiczny:
| celuloza, wypelniacze (siarczan borowy, weglan wapnia, kreda, talk), substancie klejace (kalafonia, kieje
[ 10 | 150101 | zwierzece, parafina), barwniki.
| Opady  powstajg w trakcie pakowania wyrobow, rozpakowywania surowcow i produktdw
| na poszczegdlnych instalacjach.
] Odpady ostonek i folii, postaé stata - sktad chemiczny: poliamid i polietylen
1" ' 1501 02 Odpady powstaja w trakcie pakowania wyrob6w, rozpakowywania surowcow i produktow oraz w trakcie
1 procesu wytwarzania, lakierowania i laminowania oslonek i foli stanowigcych opakowanie
| | na poszczegdlnych instalacjach
f ' Opakowaniami z drewna stosowanymi w zakladzie sg palety drewniane. Sklad chemiczny:
12 : 150103 weglowodany (w tym celuloza), pentozy, biatka ligniny, sole mineraine, woda.
| Odpady powstajg w trakcie pakowania wyrobow, rozpakowywania surowcow i produktéw
| na poszczegdlnych instalacjach.
1 Odpad stanowi mieszanina odpadow opakowaniowych. Ggstos¢: 400-800 kg/m3
Ciepto spalania: 9000-14000 kJ/kg
Zmieszane odpady opakowaniowe obejmuja;
13 | 150106 |- puszki metalowe - glownym skladnikiem odpadow jest stal réznego gatunku,
kartony i inne opakowania papierowe,
pojemniki, folie i inne opakowania z tworzyw sztucznych,
opakowania szklane,
- opakowania wielomateriatowe.
Na ten rodzaj odpaddéw skiadajg sie:
14 | 150203 |- drelichowe i bawelniane ubrania robocze,
- tkaniny, dzianiny do wycierania lub filce techniczne z widkien sztucznych i naturainych.
Odpady powstaja na obu instalacjach technologicznych.
Tworzywa sztuczne powstale podczas remontéw i rozbidrek to gidwnie elementy puszek elektrycznych,
listew itp., stanowiacych wyposazenie maszyn i urzadzed wchodzacych. w skiad poszczegdinych
instalacji.
15 170203 Gtéwne skladniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne, polimery syntetyczne lub naturalnie
modyfikowane z ewentualnym dodatkiem barwnikéw, stabilizatory, napeniacze, zmigkczacze.
Wiasciwosci fizyczne i chemiczne zaleza od skiadu i struktury chemicznej, Sredniej masy czasteczkowe
oraz zawartosci substancji maloczasteczkowych. Wspdlnymi wiasciwosciami sa; mafa gestos¢, mata
przewodnosc¢ cieplna, dobre wiadciwo$ci mechaniczne _
Zlom skiada sie z 94-98 % zelaza oraz z roznych tlenkow Zzelaza. Posiada rowniez w swoim skiadzie |
inne metale (stanowiace domieszki stopowe), szczegdinie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet cyne. [
6 | 170005 | Gestost: 1500-2000 kg/m? l
Odpady powstajg podczas remontow i rozbiérek elementdw maszyn i urzadzen stanowiacych |
wyposaZzenie maszyn i urzadzen oraz samych maszyn iurzadzef wchodzacych w  sktad |
poszczegolnych instalacii.
QObjasnienia:

* odpad niebezpieczny
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V.3.4. Migjsce i spos6b magazynowania odpadéw

_Tabela 12 Miejsca i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp. Kod | Miejsca i sposob czasowego magazynowania odpadéw
odpadu
1 2 _ _ 3
Odpady niebezpieczne
Odpad magazynowany jest w szczelnych i oznakowanych beczkach o pojemno$ci 200 | umieszczonych

1 0803 12* | w Garazu, Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla oséb
trzecich.

Odpad magazynowany jest w szczelnych i oznakowanych beczkach o pojemnosci 200 | umieszczonych

2 090103* | wGarazu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla osdb
trzecich.

Zuzyte oleje sq bhezposrednio zurzadzent odprowadzane grawitacyjnie do szczelnych pojemnikéw
(beczek) wykonanych z materiatéw trudno palnych, odpornych na dzialanie odpadowych olejow,

3 130208* | anastepnie transportowane do wyznaczonego miejsca pod zadaszong, wiatg koto warsztatu. Na beczce
znajduje sie opis ,OLEJ ODPADOWY" wraz zkodem. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada
utwardzong posadzke oraz instalacje odprowadzajaca tadunki elektrycznosci statycznej.

Powstajacy odpad jest gromadzony w miejscach powstania, a nastepnie przenoszony jest do Garazu.

4 1501 10* Odpad gromadzony w szczelnych i oznakowanych pojemnikach lub luzem na paletach w wyznaczonym
miejscu. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke i jest niedostepne dla osdb
trzecich. .

5 1502 02* Odpad magazynowany w szczelnym i oznakowanym pojemniku umleszczonym pod zadaszong wiata koto
warsztatu. Migjsce jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke.

Odpad magazynowany jest w oryginainych opakowaniach kartonowych, na palecie drewnianej

6 1602 13" | umieszczonej w budynku B-105. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzona posadzke i jest
niedostepne dla 0sob trzecich.

Powstajace odpady magazynowane sg w oryginalnych kartonach po nowym sprzecie. Odpad

7 1602 15* | magazynowany jest w budynku B-105. Pomieszczenie jest zadaszone, posiada utwardzong posadzke

| ijest niedostepne dla oséb trzecich.
Odpady inne niz niebezpieczne

8 070213 | Odpady magazynowane sg na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych zamykanych
pojemnikach

9 070299 | Odpady magazynowane sg na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych kontenerach.

10 1501 01 Odpady magazynowane sqg luzem lub w zamknigtym kontenerze o pojemno$ci 300 m3. Kontener
Zlokalizowany jest na utwardzonym placu w poblizu budynku nr B-105. -

11 150102 | Qdpady magazynowane sg na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych pojemnikach.

12 150103 | Odpady magazynowane sg luzem na utwardzonym, niezadaszonym placu przy Garazu.

13 1502 03 Odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku umieszczonym pod zadaszong wiata koto
warsztatu. Wiata, posiada utwardzong posadzke. .

14 1502 06 QOdpady magazynowane sa na utwardzonym, niezadaszonym placu, w oznakowanych pojemnikach - Plac
magazynowy odpadow nr 1.

Powstaly odpad gromadzony jest w miejscu powstania {(w miejscu remontu). Podczas prowadzenia prac
rozbiorkowych i remontowych wyznaczany jest plac, na ktorym gromadzone sg odpady, az do momentu
ich wywozu.

15 170203 | W przypadku wigkszych remontow czy rozbidrek zagospodarowaniem odpadéw zajmuje sie firma
wykonujaca prace i posiadajaca uprawnienia do odzysku tego rodzaju odpadéw. W tym przypadku
odpady nie sg gromadzone na terenie zakladu, ale wywozone bezposrednio z miejsca ich powstawania
poza teren zaktadu po zgromadzeniu ekanomicznie uzasadnionej partii.

| 170405 Odpady magazynowane s luzem lub w kontenerze o pojemnoéci 3 m3.

16 |

Kontener zlokalizowany jest na utwardzonym placu przy warsztacie elektryczno - mechanicznym.

Magazynowanie odpaddéw odbywa sig na terenie, do ktorego Zaktad posiada tytut prawny. Czas
magazynowania i ilos¢ magazynowanych odpadéw wynika zrodzaju prowadzonego procesu
technologicznego. Miejsca i sposob magazynowania odpadéw przed ich przekazaniem ostatecznemu
odbiorcy sg zgodne z Ustawg o odpadach. Magazynowanie odpadow odbywa sie w sposéb
niezagrazajgcy Srodowisku i zdrowiu ludzi pod warunkiem usunigcia skutkow ewentualnych awarii.
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V.3.5. Sposoby dalszego gospodarowania odpadami z uwzglednieniem zbierania, transportu
i unieszkodliwiania.

Odpady wytwarzane na terenie zakladu magazynowane 3 na jego terenie w wyznaczonych miejscach
w sposob zapewniajacy ochrong $rodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami,
okreslonymi w aktualnych przepisach dotyczacych ochrony érodowiska przed odpadami. Migjsca
magazynowania odpadow sg zabezpieczone w sposob zapewniajacy ochrong srodowiska.

Odpady niebezpieczne magazynowane s3 w wydzielonym pomieszczeniu w  szczelnych
i oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowe;j,
ktéra nastepnie odbierana jest przez firmy posiadajace odpowiednie pozwolenia zajmujace si
transportem, odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadéw. Miejsce magazynowania posiada oznaczenia
z nazwami odpadéw.

Odpady inne niz niebezpieczne sq magazynowane w wydzielonych migjscach (pomieszczenia, place
lub inne) na terenie zaktadu. Miejsca gromadzenia beda posiadaty oznaczenia z nazwami odpadéw. Po
zgromadzeniu partii transportowej uzasadnionej ekonomicznie lub w zaleznoSci od zaistniafych
okolicznosci oraz rodzaju odpadu, odpady przekazywane beda alternatywnie firmom posiadajacym
odpowiednie pozwolenia na odzysk, unieszkodliwianie, transport odpadow lub osobom fizycznym.

Zaktad nie ewidencjonuje odrebnie tych samych odpadéw wytwarzanych przez rozne Zzrédia, gdyz brak
jest uzasadnienia technicznego i organizacyjnego i jednoczeénie nie bedzie to miato wplywu na
potencjalne zagrozenia zwigzane z zanieczyszczeniem $rodowiska.

Tabela 13. Sposoby gospodarowania odpadami

Kod Metody
Lp. o Rodzaj odpadéw zagospodarowania
P odpadow
2 3 4
Odpady niebezpieczne
| 1| 080312* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne R2, D10
| 2 | 090103 Roztwory wywolywaczy opartych na rozpuszczainikach R2, D10
3 | 130208* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe R9, D10
4 | 1501 10* Opakowania zawiergjgace pozostgtosa substancji niebezpiecznych lub nimi D10
zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych
5 | 150202 grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne D10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
N Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
6 | 160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 R4, R12
7 | 160215* | Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe usunigte z zuzytych urzadzen R12
Odpady inne niz niebezpieczne
8 | 070213 Odpady tworzyw sztucznych R1,R3, R12, D10
9 | 070299 Inne niewymienione odpady R1, R3, R12, D10
10 | 150101 Opakowania z papieru i tektury R1,R12
1 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych R3, R12
12| 150103 Opakowania z drewna R1,R12
13| 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe R1,R3,R12
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
14| 150208 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 R1,D10
15 | 170203 Tworzywa sztuczne R3, R12
16 | 170405 Zelazo i stal R4
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Oznaczenie procesow odzysku lub unieszkodliwiania zgodnie z zatacznikiem nr 5 i nr 6 do ustawy o odpadach:

R1 - Wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii,

R 2 - Odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow,

R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, kiore nie s stosowane jako rozpuszczalniki,
R4 — Recykling lub odzysk metali | zwigzkow metali,

R9 - Powtéma rafinacja lub inne sposoby ponownego uzycia olejow,

R12 —Wymiana odpadéw w celu poddania ich kidremukolwiek z procestw wymienionych w pozycji R1-R11,

D10 - Przeksztalcanie termiczne na ladzie.

14. pkt X.6.1 ww. decyzji otrzymuje brzmienie:
Stanowiska pomiarowe nalezy zlokalizowac:

EO1 Drukarka D14 - Budynek 102,

E02 Drukarka D14 - Budynek 102,

E05 Drukarka D12 (UV) korona - Budynek 102,
E06 Drukarka D12 (UV) lampy - Budynek 102,
EQ7 Drukarki i laminarki (Hala 3B i 3C) — dopalacz,
E08 Magazyn octanu etylu i etanolu,

EQ9 Magazyn octanu etylu i etanolu,

E10 Magazyn farb i kleju,

E11 Magazyn farb i kleju,

E11A Magazyn farb i kleju,

E12 Drukarka Primaflex - Hala C/3,

E13 Laminarka - Hala 3B,

‘E15 Drukarka MIRAFLEX - Hala C/3,

E16 Laminarka SUPER COMB| - Hala 3B,
E17 Stanowisko naswietlania klisz (Budynek 102),

E18 Spawalnia,
E21 Drukarka BOBST 20SEVEN - Hala 3C (nowa).

15. pkt X.6.2. ww. decyzji otrzymuje brzmienie:

Proponowany zakres monitoringu substancji

Ustalam zakres monitoringu substanciji zgodnie z ponizszg tabelg:

Tabela 14 Zakres monitoringu substanc]i do powietrza

Lp. |Symbol/ Pomiar okresowy
Nr Nazwa emitora Czgstotliwosé
emitora Zakres
1 2 3 4 5
1 E01 Drukarka D14 - Budynek 102 |Lotne zwiazali organiczne (LZO)
Lotne zwigzali organiczne (LZO)|  raz na rok(
e , tlenki azotu jako NO2 |
2 EQ7 Druiari Iain(ljr;arell(lla(;ala 3B13C) dwutlenek siarki raz na dwa lata
P tlenek wegla raz na rok(
pyt ogotem raz na dwa lata
. octan etylu
3 | E08 | Magazyn octanu etylu i etanolu weglowodory lifatyczne
. octan etylu
4 | E09 | Magazyn octanu etylu i etanolu weglowodory alifatyczne
N octan etylu
5 | E10 Magazyn farb i kleju weglowodory alifatyczne wedlug ustalo_nego
A octan etylu h w zakiadzie
6 | EY1 Magazyn farb i kleju weglowodory alifatyczne armonogramu
_— octan etylu
7 | EA Magazyn farb i kleju weglowodory alifatyczne
| 8 | E13 Laminarka (UV) - Hala C/3 Ozon
| 9 E17 Stanowisko naswietlania klisz cykioheksanol
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Lp. |Symbol/ Pomiar okresowy
Nr Nazwa emitora 7akres Czestotliwosc
emitora
[ 1 2 3 4 5
(Budynek 102) Ozon
weglowodory aromatyczne

{1) czgstotiwosé monitorowania okreslona zgodnie z zalacznikiem decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajagej konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego t Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysfowych, w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z
wykorzystaniem rozpuszezalnikéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktow z drewna produktami chemicznymi (Dz. Urz. UE L 414 29.12.2020, 5. 19} (BAT 11)

Pozostale ustalenia decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/93/2016 z dnia 22 lipca
2016 r. znak: WZR-II.6223.1.2016.MM, zmienionej decyzja Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr
WZR/59/2018 z dnia 16 maja 2018 r. znak: WZR-I1.6223.6.2017.MM oraz decyzja Nr WZR/33/2024
z dnia 19 marca 2024 r. znak: WZR-111.6223.8.2023, udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na
eksploatacje instalacji do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimerow
(produkeii, folii i ostonek) oraz nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych
(ostonkach oraz foliach), zlokalizowanej na terenie spotki przy ul. Nowotoruriskiej 56
w Bydgoszczy pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

W dniu 21 czerwca 2024 r. do Prezydenta Miasta Bydgoszczy wplynat wniosek SUPRAVIS S.A.
reprezentowanej przez petnomocnika Pana Waldemara Wozniaka w sprawie zmiany decyzji Prezydenta
Miasta Bydgoszczy Nr WZR/93/2016 z dnia 22 lipca 2016 . znak: WZR-I11.6223.1.2016.MM, zmienione]
decyzjq Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/59/2018 z dnia 16 maja 2018 r. znak: WZR-
111.6223.6.2017 MM oraz decyzja Nr WZR/33/2024 z dnia 19 marca 2024 r. znak: WZR-I11.6223.8.2023,
udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacjg instalacji do wytwarzania lub przetwarzania
produktéw na bazie polimerow (produkcji, folii i ostonek) oraz nadruku i laminowania na wyrobach
z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach), zlokalizowanej na terenie spétki przy ul. Nowotoruriskiej
56 w Bydgoszczy.

Przedmiotowa instalacja sklasyfikowana jest zgodnie z pkt 6 ppkt 9 zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
zZnaczne zanieczyszczenie poszczegéinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci
(Dz.U. z 2014 r. poz. 1169), jako instalacja ,do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow lub
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzine lub ponad 200 ton rocznie.”

Organem wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Prezydent Miasta Bydgoszczy,
zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnie 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2024 1,
poz. 54 ze zm.), w zwigzku z § 3 ust.1 pkt 14 i pkt 29 lit b rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10
wrzeénia 2019 . w sprawie przedsiewzigé mogacych znaczaco oddzialywa¢ na $rodowisko (Dz.U.

z 2019 r. poz.1839 ze zm.).

Zgodnie z obowiazkiem wynikajacym z art. 209 ustawy Po$ zapis wniosku o zmiang pozwolenia
zintegrowanego w wersji elektronicznej zostat przestany Ministrowi Klimatu za posrednictwem poczty

elektroniczne;.

Prowadzacy instalacje wystapit z wnioskiem o zmiang posiadanego pozwolenia zintegrowanego

w zwiazku z ze zmianami technologicznymi w zakresie:

1. nainstalacji do nadruku i laminowania na wyrobach z tworzyw sztucznych (ostonkach oraz foliach):
zwiekszenia nominalnej wielkosci produkcji na instalacji z obecnych 4 200 Mg/rok do okoto 5 500
Mg/rok nadrukowanych i laminowanych wyrobdw z tworzyw sztucznych (ostonek oraz foli),
wynikajacego z montazu wewnatrz istniejacej hali nowej maszyny drukarskiej (drukarki) BOBST
20SEVEN oraz relokacji pomiedzy halami maszyn do laminowania (laminarek),
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- rozbudowy istnigjacego uktadu dopalania katalitycznego o drugi rewersyjny dopalacz katalityczny
wraz z niezbedng infrastruktura,

2. na instalacji do wytwarzania lub przetwarzania produktéw na bazie polimerow (produkcji folii,
rekawdw termokurczliwych i ostonek):
zwiekszenia nominalnej wielkosci produkcii na instalacji z obecnych 10 883 Mg/rok do okoto 29 050
Mg/rok produkowanych folii, rekawdw termokurczliwych i ostonek, wynikajacego z montazu
wewnatrz istniejacych hal dwoch nowych urzadzeni technologicznych stuzacych do produkcii folii,
rekawdw termokurczliwych i osfonek,

Wprowadzone zmiany technologiczne, w tym zmiana wydajnosci instalacji do wytwarzania lub
przetwarzania produktéw na bazie polimeréw (produkji folii, rekawow termokurczliwych i ostonek) oraz
montaz nowej drukarki i relokacja pomiedzy halami maszyn do laminowania pozwolg sprostac
zapotrzebowaniu na produkty w postaci folii, rekawow termokurczliwych i osfonek foliowych oraz
drukowanych i laminowanych wyrobéw z tworzyw sztucznych (ostonek oraz foli). Rozbudowa
istniejacego  uktadu dopalania katalitycznego o drugi rewersyjny dopalacz katalityczny pozwoli
oczyszczat powietrze odprowadzane m.in. znad nowej drukarki oraz relokowanych laminarek.

Powyzsze zmiany wigzaly sie z koniecznoScia wprowadzenia szeregu dodatkowych zmian
w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym w zakresie m.in. okre$lenia zrodet zanieczyszczen do
powietrza, halasu maksymalnych emisji, gospodarki odpadami, gospodarki wodnosSciekowej oraz
zakresu monitoringu.

W przedmiotowym postepowaniu wnioskodawca nie zlozyt operatu przeciwpozarowego spetniajgcego
wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U.
z 2023 poz.1587), gdyz zmienione niniejszq decyzjg warunki z zakresu gospodarki odpadami ujete
zostaly juz w operacie przeciwpozarowym opracowanym przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych Pana mgr inz. Wojciecha Gmurczyka, nr upr. 344/97 w lipcu 2023 r. uzgodnionym
postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozamej w Bydgoszczy z dnia 16
pazdziernika 2023 r. znak: PZ.5268.68.04.2023.FK, stanowigcym zafgcznik do decyzji Nr WZR/33/2024
z dnia 19 marca 2024 r. znak : WZR-111.6223.8.2023.

Whnioskowana zmiana zostata uznana za istotng zmiane pozwolenia zintegrowanego rozumiang jako
zmiane sposobu funkcjonowania instalacji, ktéra moze powodowac znaczace zwigkszenie negatywnego
oddziatywania na Srodowisko.

Prezydent Miasta Bydgoszczy zawiadomieniem z dnia 25 wrze$nia 2024 r. WZR-11.6223.2.2024. MM
poinformowat spoteczenstwo o umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych informacji o
wszczeciu postepowania i przystapieniu do przeprowadzenia oceny oddziatywania przedsiewzigcia na
$rodowisko. W tym zakresie na okres 30 dni (od dnia 25 wrzeénia 2024 r. do dnia 24 paZzdziemnika
2024 r.) niniejsze zawiadomienie zostato podane do publicznej wiadomosci poprzez: strong internetowg,
Biuletynu Informacji Publicznej (www.bip.um.bydgoszcz.pl), w publicznie dostepnym wykazie danych
zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie EKOPORTAL: ekoportal.gov.pl, na tablicy
ogloszen Urzedu Miasta Bydgoszczy (ul. Grudzigdzka 9 -15). W czasie trwania udzialu spofeczenstwa
wszyscy zainteresowani mieli mozliwos¢ zapoznania sig z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego oraz sktadania uwag i wnioskéw do prowadzonego postepowania.

Zgodnie z art. 61 § 4 Kpa, Prezydent Miasta Bydgoszczy pismem z dnia 6 sierpnia 2024 r. znak: WZR-
111.6223.2.2024. MM powiadomit strone o wszczeciu postepowania administracyjnego, mozliwosci
zapoznania si¢ z dokumentacja.

Ponadto zawiadomieniem z dnia 8 listopada 2024 r. znak:WZR-I11.6223.2.2024. MM zgodnie z art. 10
§ 1 kpa poinformowano strone o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodow i materiatow
przed wydaniem j decyzji. Strona nie wniosfa uwag.
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Zmiany decyzji dokonano na podstawie art. 163 Kpa w oparciu o art. 192 Pos. Pierwszy z przepisdw
stanowi, ze wiasciwy organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje ostateczng, na
mocy ktérej strona nabyla prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone
w Kpa, jezeli przewidujg to przepisy szczegdne. Tego rodzaju przepisem, majacym zastosowanie
w ninigjszej sprawie, jest przywotany art. 192 Po$, zgodnie z ktdrym przepisy o wydaniu pozwolenia
(w oparciu o przepis art. 181 ust.1 pkt 1 Po$) stosuje si¢ odpowiednio w przypadku zmiany jego
warunkow).

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencii.

Pouczenie

Na ninigjsza decyzje przysluguje stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Bydgoszczy ul. Jagiellofiska 3 za posrednictwem Prezydenta Miasta Bydgoszczy, ktére nalezy wnies¢
w terminie czternastu dni od daty otrzymania niniejszej decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sig prawa do wniesienia odwotania
wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem dorgczenia organowi administracji
publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna.

R DENTXNASTAL

i/ [ o/

Otrzymuja:
1. Pan Waldemar WoZniak I
Zaktad Sozotechniki Sp. z 0.0. £
ul. Bernardyriska 3, 85 - 029 Bydgoszcz 14l Wi
dzialajacy z petnomocnictwa:
SUPRAVIS SA.
ul. Nowotoruriska 56, 85-840 Bydgoszcz
2. Ala
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu | Srodowiska {wersja elektroniczna)
za posrednictwem ESP ePUAP
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
za posrednictwem ESP ePUAP

,._

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowa zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 . o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2023 r. poz. 2111)

OBOWIAZEK INFORMACYJNY

Przetwarzanie danych osobowych odbywa sig na podstawie Art. 6 ust.1 lit. ¢, RODO - przetwarzanie jest niezbedne do wypelnienia obowiazku prawnego clazacego na

administratorze

1. Administratorem Paristwa danych osobowych jest
Gmina Miasto Bydgoszcz z siedziba przy ul. Jezuickiej 1, 85-102 Bydgoszcz

2. W sprawach zwigzanych z ochrong swoich danych osobowych mozecie sig Pafistwo kontaktowat z Inspektorem Ochrony Danych za pomaca e-mail:
iod@um.bydgoszcz.pl
lub pisemnie na adres:

Urzad Miasta Bydgoszczy, Inspektor Ochrony Danych, ul. Jezuicka 1, 85-102 Bydgoszcz

3. Panstwa dane osobowe sa przetwarzane w celu wypelnienia obowiazku prawnego cigzacego na administratorze danych wynikajacego z ustaw: Kodeks posigpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 ., poz. 5721,.), Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. z 2024 r., poz. 54 ze zm.)

4. Podanie danych osobowych jest wymagane na podstawie przepisow prawa.

5. Niepodanie danych osobowych wymaganych na podstawie przepisow prawa bedzie skutkowat brakiem mozliwosci wszczecia sprawy lub wydaniem decyzji o odmowie
zatatwienia wnioskowanej sprawy.

6. Pafistwa dane osobowe beda udostepniane wylacznie podmiotom uprawnionym na podstawie przepiséw prawa.

7. Do Pafistwa danych osobowych moga miet dostgp, wylgcznie na podstawle zawartych umow powierzenia przetwarzania, podmioty zewnglrzne realizujgce ustugi na rzecz
Urzedu Miasta Bydgoszczy, w szezegolnoci firmy informatyczne swiadczace uslugi utrzymania i rozwoju systemow informatycznych.

8. Paistwa dane osobowe przetwarzane beda przez okres wynikajacy z obowiazujacych przepisow prawa w szczegolnosci ustawy o narodowym zasobie archiwalnym i
archiwach oraz akiach wykonawczych do tej ustawy. Minimalny okres przechowywania dokumentaci dla spraw dotyczacych wydawania decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach wynosi 10 lat.

9, W zwiazku z przetwarzaniem Paiistwa danych osobowych jestescie Panstwo uprawnieni do:

a, Dostepu do swoich danych osobowych.
b. Poprawiania swoich danych osobowych.
¢. Whiesienia zgdania ograniczenia przetwarzania danych osobowych wylacznie do ich przechowywania w przypadku:
— zakwestionowania prawidtowosci danych osobowych lub podstawy prawnej ich przetwarzania,
— potrzeby zapobiezenia usuniecia Panistwa danych osobowych, pomimo wygasnigcia prawnego tytulu do ich przetwarzania przez Urzad Miasta Bydgoszczy, w celu
umozliwienia Panstwu ustalenia, dochodzenia lub obrony roszczen.
d. Whiesienia skargi do organu nadzorczego - Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

) Strona 26 z 26
Znak sprawy: WZR-111.6223.2.2024.MM



