Prezydent Bydgoszczy Bydgoszcz, dnia /I“grudnia 2024 r.
WZR-11.6223.1.2024 MM

DECYZJA Nr WOS$/45/24

Na podstawie
- art. 104, art. 107, art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks postepowania administracyjnego

(Dz.U.z 2024 r., poz. 572 ze. zm.)
- art. 188 ust. 2b pkt 8, art. 192, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony

srodowiska (Dz.U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.)

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 6 czerwca 2024 r. Pojazdéw Szynowych PESA Bydgoszcz S.A.
reprezentowanej przez Pana Macieja Maciejewskiego oraz Panig Anete Slowinska w sprawie zmiany
decyzji Nr WZR/148/2019 z dnia 21 pazdziernika 2019 r. znak: WZR-111.6223.1.2018.MM, zmienionej
decyzjg Nr WZR/157/20 z dnia 24 listopada 2020 r. znak: WZR-I11.6223.3.2020.MM oraz decyzjg
Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/6/24 z dnia 31 stycznia 2024 r. znak: WZR-111.6223.4.2023.MM
udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji:

- do produkgii lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacji do powierzchniowej obrébki,

- energetycznej opalanej gazem ziemnym o tacznej nominalnej mocy cieplnej 27,23 MW

orzekam

I. zmieni¢ decyzje Nr WZR/148/2019 z dnia 21 paZzdziernika 2019 r. znak: WZR-11.6223.1.2018.MM,
zmienionej decyzja Nr WZR/157/20 z dnia 24 listopada 2020 r. znak: WZR-I11.6223.3.2020.MM oraz
decyzjg Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/6/24 z dnia 31 stycznia 2024 r. znak: WZR-
111.6223.4.2023.MM udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacije instalacii:

do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacji do powierzchniowej obrébki,
- energetycznej opalanej gazem ziemnym o tacznej nominalnej mocy cieplnej 27,23 MW,
w nastepujacym zakresie:

1. zmieni¢ pkt |, ktory otrzymuje brzmienie:

Udzieli¢ Pojazdom Szynowym PESA Bydgoszcz S.A. pozwolenia zintegrowanego na
eksploatacje instalacji do:
do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrdbki,
energetyczna opalana gazem ziemnym o fgcznej nominalnej mocy cieplnej 29,0619 MW.

2. zmieni¢ pkt 1.2, ktéry otrzymuje brzmienie:

Charakterystyka instalacji, urzadzef, opis technologii

Na terenie Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. w Bydgoszczy eksploatowane sg nastepujace

instalacje:
do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrébki
substancji, przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,
energetyczna opalana gazem ziemnym o tacznej nominalnej mocy cieplnej 29,0619 MW.
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3. zmienié pkt lll.2.1., ktory otrzymuje brzmienie:

Instalacja do produkeiji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej
obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych,

Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych zlokalizowane
w roznych czesciach i obiektach na terenie zakladu, jednak sg wzajemnie powigzane technicznie
i technologicznie. Podstawowym sktadnikiem instalacji do obrébki powierzchniowej s nowoczesne
kabiny lakiernicze zlokalizowane w kilku budynkach na terenie zaktadu.

Na instalacjach realizowane sq nastgpujace procesy technologiczne:
- demontaz i montaz detali,

- mycie detali,

- spawanie elektryczne, spawanie gazowe,

- obrébka blacharska,

- ciecie tlenem i plazma,

- obrobka powierzchniowa,

- $rutowanie,

- malowanie.

Wyzej wymienione procesy technologiczne realizowane sa nastgpujacych jednostkach produkeyjnych:
- P-1- Wydziat Montazu Lekkich Pojazdéw Szynowych,

- P-2 - Wydziat Napraw i Modernizacji Pojazdow,

- P-3 - Wydzial Montazu Pojazdw Kolejowych,

- P-4 - Wydziat Budowy Konstrukcji,

- P-5- Wydziat Serwisowania Pojazdow,

- PML - Malarnia Taboru,

- P-6 - Wydziat obrobki i budowy konstrukgji lekkich,

- P-7 - Wydziat Uruchomien i Testow Pojazdow.

P -1 Wydziat Montazu Lekkich Pojazdéw Szynowych

W skiad wydziatu P-1 wchodza;

- Hala nr 3 w ktorej prowadzone jest ciecie laminatow, szlifowanie oraz sporadycznie domalowywanie
i zaprawki wykonanych pojazdow,

- Warsztat wiazek w ktorym wykonywane sa wigzki przewodow elektrycznych do sterowania

i automatyki,

- Warsztat szaf elektrycznych w ktorym wykonywane sa szafy elekiryczne, ktore nastepnie montowane
sq w pojazdach,

- Warsztat szaf pneumatycznych w ktorym wykonywane s szafy pneumatyczne, ktore nastepnie

montowane sq w pojazdach,
- Warsztat montazu pulpitow w ktérym wykonywane sa pulpity, ktore nastgpnie montowane s3

w pojazdach.
P-2 Wydziat Napraw i Modernizacji Pojazdow

Na terenie Wydzialu Napraw i Modernizacji Pojazdow prowadzone sg prace zwigzane z budowami,
przegladami, naprawami, remontami lokomotyw, a takze naprawami autobusow szynowych i wagonow
pasazerskich.
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W sktad wydziatu wchodza;
- Hala gtéwna,
Opornik wodny,
Warsztat mechaniki precyzyjnej,
Oczyszczalnia mechaniczno-chemiczna,
- Komora $rutownicza,
- Kabina lakiernicza - 4 szt.,
- Halanr?,
- Warsztat Montazu Wézkdw,
Warsztat Montazu Zestawéw (Obreczamia),
Slusamnia,
- Zaworownia,
- Sprezynownia (Resorownia).

Hala Giowna

W Hali gléwnej Zakladu Lokomotyw prowadzone sg prace zwigzane z budowami, przegladami,

naprawami, remontami lokomotyw, a takze naprawami autobuséw szynowych i wagonow pasazerskich.

W budynku realizowany jest demontaz pojazddw, wysytka podzespoldw na docelowe stanowiska,

czesciowa naprawa oraz montaz na pojazdach po naprawie. W budynku zlokalizowane sg miedzy innymi

stanowiska:

- stanowisko suszenia maszyn elektrycznych, ktére wyposazone jest w kabing, wewnatrz ktérej
prowadzi sie suszenie izotacji maszyn elektrycznych. Zastosowanie stanowiska umozliwia uzyskanie
bardzo wysokiego stopnia wysuszenia izolacji, nieosiggalny w konwencjonalnych suszarniach
termicznych,

- kanaty robocze, tor zerowy, podno$niki Kutruffa, urzadzenia dzwignicowe i suwnicowe,

- stanowisko nasycania prozniowego,

- stanowisko mycia pradnic, silnikow trakcyjnych i maszyn pomocniczych,

- myjnia gtéwna (lokomotywy i podzespoly silnika spalinowego),

- stanowisko sprawdzania i regulacji odsprezynowania wozkéw (prasa hydrauliczna),

- tokarki zestawow kotowych (TUU1250 i UBC-150),

- stanowisko préb zestawdw kolowych,

- stanowisko naprawy chiodnic,

- stanowisko naprawy regulatoréw obrotow,

- stanowisko badania pomp wtryskowych,

- stanowisko docierania szczotek, na ktérym prowadzi si¢ docieranie nowych szczotek weglowych
montowanych w silnikach trakcyjnych kolejowych,

- stanowisko napraw maznic, na ktdrym prowadzone sg wymiany tozysk Slizgowych osiowych wraz
z urzadzeniem smarujacym.

Opornik wodny

Opornik wodny wykorzystywany jest do docierania i regulacii silnikéw spalinowych lokomotyw. Sredni
czas prob silnika na stanowisku wynosi ok. 2 h/dobe.

Warsztat mechaniki precyzyinej

W Warsztacie mechaniki precyzyjnej naprawiane i sprawdzane sg predkoSciomierze, manometry,
obrotomierze, regulatory wzbudzenia zdemontowane z pojazdéw szynowych oraz manometry
pochodzace z poszczegblnych wydziatow.
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Oczyszczalnia mechaniczno-chemiczna

Na terenie zaktadu Zrédtem $ciekow przemystowych sa;
stanowisko mycia pojazdéw szynowych zlokalizowane na dziatce nr 2/48 | dzialce nr 4,

myjnia na hali zlokalizowana w hali obok oczyszczalni.

Podczyszczone $cieki przemystowe na instalacji technologicznej oczyszczani, kierowane sg przez
zaktadowa instalacje kanalizacyjng do miejskiej sieci kanalizacyjnej zlokalizowanej w ul. Pileckiego.
W oczyszczalni prowadzone sg dwa procesy:
oczyszczanie mechaniczne w sedymentacyjno-flotacyjnym oddzietaczu tiuszczu i blota,
automatyczna neutralizacja roztworem NaOH.

Komora srutownicza

Komora $rutownicza (P-2 dla P4) przeznaczona jest do pneumatycznej obrobki strumieniowo-Sciernej
konstrukcji wagonéw pojazdéw szynowych za pomocg Srutu staliwnego, ostrokrawedziowego (famanego)
wyrzucanego pod cinieniem na oczyszczang powierzchnig, za pomocg odpowiednio ukierunkowanego
strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny ma na celu oczyszczenie zewnetrznych
i wewnetrznych powierzchni wagonow z rdzy, zgorzeliny, nalotow, zanieczyszczen lub starych powiok
lakierniczych.

Srut stalowy krazy w obiegu zamknigtym. Komora wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-
wyciagowej z suchg filtracjg powietrza.

Kabiny lakiernicze

Kabina lakiemicza zlokalizowana jest przy Hali Glownej. W procesie technologicznym w | etapie nastepuje
proces natozenia powloki lakierniczej, a w Il etapie suszenie. Naktadanie powiok odbywa sie gtownie
metoda hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.

Kabiny lakiernicze (3 szt.), zlokalizowane sg wewnafrz P-2. W procesie technologicznym w | etapie
nastepuje proces nalozenia powloki lakiericzej, a w Il etapie suszenie. Nakladanie powtok odbywa sie
gitownie metoda hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze. Kabiny
pracujg alternatywnie z kabinami PML.

Halanr 2

Na Hali 2 podzielonej na nawy znajduja sie nastepujace maszyny i urzadzenia:

- wnawie wagonowej (tory 35-38) znajduje si¢ elektryczne stanowisko prob napigciowych i prob grzania
wagonow oraz stanowisko do badania instalacji hamulcowych wagonow typu HADIAG zasilane z
wlasnej sprezarki powietrza,

- napolu przesuwnicy uzytkowana jest elektryczna przesuwnica do transportu migdzy nawami wozkow
wagonowych,

w nawie A znajduja sie tokarki kotowe do toczenia profili zestawdw kotowych oraz lozyskownia do
weryfikacji tozysk waleczkowych wraz z myjka pracujacg w obiegu zamknietym,

- wnawie B znajduie sie hydrauliczna prasa do regulacji i badania wozkow wagonowych oraz sprezarka
powietrza zaopatrujaca Zaktad Z-2 w powietrze,

- wnawie D znajduja sie pneumatyczne pompy do nakladania kleju przy klejeniu poszycia na konstrukji
pojazdow,

- osuszacz powietrza z wewnetrznym odzyskiem ciepta,

w tiokowni znajduje sie myjka TAJFUN pracujaca w obiegu zamknigtym z wyciggiem do mycia
elementow cylindrow hamulcowych i samoczynnych nastawiaczy klocka.
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Warsztat montazu wozkow

W Warsztacie Montazu Wozkéw znajduje sie prasa hydrauliczna do regulacji badania wézkow
tramwajowych i pojazdéw kolejowych oraz stanowiska do plukania i badania hydraulicznej instalaci
hamulcowej na wozkach tramwajowych.

Warsztat montazu zestawéw Obreczarnia

W Warsztacie Montazu Zestawdw (budynek dawnej Obreczarni) zlokalizowane sg nastepujace maszyny
i urzadzenia:

- szlifierka do obrébki wykaficzajgcej osi,

- tokarki karuzelowe do obrobki kot oraz obreczy wagonowych,

- hydrauliczne prasy do montazu zestawow kolowych (montaz két i tarcz hamulcowych na osi),

- wywazarka dynamiczna do zestawow kotowych,

- prasa hydrauliczna do montazu i demontazu {ozysk na czop osi,

- §ciggacz hydrauliczny do demontazu kota z osi,
nagrzewnica indukcyjna do grzania obreczy,

- nagrzewnica indukcyjna do grzania két,

- nagrzewnica indukcyjna do demontazu i montazu pierscieni fozysk wateczkowych.

Slusamia

W Slusamni na stanowiskach spawalniczych prowadzony jest proces spawania elektrycznego oraz
spawania gazowego w oslonie argonu i CO2. W procesie spawania zuzywany jest drut spawalniczy.
Dodatkowo po procesie spawania prowadzone jest oczyszczanie spawdw przy pomocy recznych
szlifierek katowych.

Zaworownia

W Zaworowi naprawiane i badane sg nastepujace akcesoria armatury hamulcowej:

- zawory rozrzadcze, ktore sg badane na stanowisku TEZAR,

- amortyzatory hydrauliczne,

- zawory maszynisty,

- zawory upustowe i przeciwposlizgowe.

W zaworowi uzytkowana jest reczna $rutownica do oczyszczania elementoéw zawordw i amortyzatorow.

Warsztat Sprezynowni

W czesci budynku dawnej Resorowni znajduje sie Warsztat Sprezynowni. W Sprezynowni znajdujg sie
prasy hydrauliczne do badania sprezyn $rubowych oraz zderzakdw elastomerowych.

P-3 Wydziat Montazu Pojazdow Kolejowych
W sktad Wydzialu Montazu wchodzg hala montazu taboru nr 5.

W Hali nr 5 montowane sg pudta pojazdow szynowych i wyposazenie state typu izolacje $cian, sufitow,
podiég, belki podiogowe sosnowe, Sciany boczne i sufity, itp. W poszczegoinych nawach hali
zlokalizowane sa tory kolejowe i dwa kanaly rewizyjne dtugo$ci 70 mb na kazdym torze.

W hali prowadzone jest spawanie, szlifowanie oraz domalowywanie i zaprawki wykonanych pojazdow.

P-4 Wydziat Budowy Konstrukgcji

W skiad Wydziatu Budowy Konstrukcji wehodza;
- Centralna Krajalnia (CK),

- Halanr4A, 4B,

- Halanr8,

- NawaEwZ1,
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Warsztat montazu poszycia,
Budowa i Modernizacja Wozkow

W hali Centralnej Krajaini znajdujg sie:

- pita tasmowa umozliwiajaca ciecie mechaniczne materiatow hutniczych (profile, rury, ceowniki itp.),

- krawedziarka AMADA umoziiwiajaca gigcie blach,

- gilotyna umozliwiajgca ciecie mechaniczne blach,

- ukosowarka stacjonama GERIMA umozliwiajaca obrobke mechaniczna blach,

- urzadzenie do cigcia termicznego za pomoca tlenu i plazmy (urzadzenie posiada wiasny system do
odciggania gazow i pytow powstalych w procesie cigcia).

W Hali nr 4A zlokalizowane sa nastepujace urzadzenia:

- krawedziarka TRUMPF, umozliwiajgca gigcie blach,

- gratowarka do blach, umozliwiajaca zaokraglanie krawedzi detali wypalonych z blach (urzadzenie
bedzie posiadato wtasny system filtrujacy),
laser do blach i profili rurowych umozliwiajgcy zarowno cigcie jak i spawanie elementow stalowych.

Dodatkowo hala ta wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktéry oczyszcza powietrze
znajdujace sie w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnarz hali.
Hala 4B przeznaczona jest do budowy konstrukeji pojazdow szynowych oraz modernizacji wagonow.
W tej czesci hali prowadzone jest spawanie za pomoca pdtautomatow spawalniczych. Ta cze$¢ hali
rowniez wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktéry oczyszcza powietrze
znajdujace sie w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnafrz hali.

W Hali nr 8 zlokalizowane sa:
- oprzyrzadowania do montazu i spawania elementéw konstrukcji wraz z obrotnikami,
urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),
zgrzewarki do kotkow,
przecinarki plazmowe reczne,
stanowiska do budowy i spawania konstrukcji pudta w catosci,
kabina $rutownicza (z wiasnym systemenm filtro-wentylacyjnym),
kabina lakiernicza (z wiasnym systemem filtro-wentylacyjnym), przeznaczona do gruntowania
konstrukcji pudia pojazdéw szynowych. Naktadanie powiok odbywa sie gtownie metodg
hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.
Dodatkowo hala ta wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktory oczyszcza powietrze
znajdujace sie w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sg na zewnafrz hali.

W Nawa E w Zaktadzie Z-1 wykonywane sg moduly konstrukcji wykorzystywane do budowy konstrukcji
pojazdow szynowych. W tej czeéci hali prowadzone jest spawanie wykonywane za pomocg ptautomatow
spawalniczych.

W warsztacie montazu_poszycia przeprowadzane sg modernizacie pudet wagonéw osobowych.
Wykorzystywane sa w tym procesie potautomaty spawalnicze.

Budowa i Modernizacia Woézkéw

W Zaktadzie zlokalizowane sg;

- oprzyrzadowania do montazu i spawania elementow konstrukcji wraz z obrotnikami (ramy i wozki
wagonowe),

- urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),

- stanowiska montazowe.

W budynku prowadzone jest wykonywanie elementow konstrukcyjnych nowych pojazdéw szynowych,
a takze prowadzenie prac serwisowych tych elementow (konstrukcje spawane).
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Hala zostata wyposazona w dwa systemy filtrowentylacyjne, ktére oczyszczajg powietrze znajdujace sie
w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnafrz hali.

Przy hali zostala zainstalowana kobina lakiernicza przeznaczona do malowania wozkéw. W procesie
technologicznym w | etapie nastepuje proces natoZenia powtoki lakierniczej a w Il etapie suszenie.
NalozZenie powloki bedzie odbywalo sie metodg hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na
sprezone powietrze. Kabina bedzie pracowata alternatywnie z kabinami PML.

P-5 Wydziat Serwisowania Pojazdéw

Na wydziale P-5 Wydziatu Serwisowania Pojazdéw, prowadzone s przeglady serwisowe pojazddw
szynowych. Dodatkowo na hali dokonywane sg drobne naprawy konstrukcji pojazdéw, w tym spawanie,
czyszczenie spawdw przy pomocy recznych szlifierek oraz domalowywanie i zaprawki serwisowanych

pojazdow.
PML - Malarnia Taboru
Malarnia

W sktad Malarni (PML) wchodzg nastepujace urzadzenia techniczne:

- Malarnia Taboru i Produkcji Tworzyw Sztucznych (Budynek 18),

- Komora do oczyszczania strumieniowo-$ciernego (Budynek 18),

- Malarnia nr 2 w Budynku 4,

- Kabina malowania elementow,

- Stanowisko malowania zestawow kot (wozkow) zlokalizowane na Hali gtéwnej Zaktadu Z-1,
Malarni wozkéw na terenie Zaktadu Z-2.

Malarnia Taboru i Produkcji Tworzyw Sztucznych

Malarnia zlokalizowana jest w budynku nr 18. W budynku istniejg; dwa ciggi technologiczne po 4 kabino-
suszarki w kazdym. W procesie technologicznym zwigzanym z przygotowaniem powierzchni oraz
malowaniem wagondw kolejowych wystepuja rozgraniczenia pomigdzy pracami zwigzanymi z remontami,
obejmujgcymi naprawy giéwne lub rewizyjne, a pracami zwigzanymi z wagonami nowobudowanymi.
Glownym powodem tych rozgraniczen jest zakres wykonywanych prac oraz wymagania dotyczace
poszczegodlnych operacji procesu technologicznego. Roznica ta jest szczegdlnie widoczna w przypadku
prac zwigzanych z przygotowaniem powierzchni wagonéw. W kabinach prowadzone sg nastepujace
procesy: oklejanie, szpachlowanie, szlifowanie, malowanie, suszenie. Kabino-suszarki lakiermicze sg
kabinami typu zamknigtego pionowo wentylowanego z systemem wentylacji mechanicznej.

Kazda z kabino-suszarki posiada nastepujace wymiary wewnetrzne:

- dlugosé 28,4 m,

- szeroko$é 6,04 m,

- wysokos¢ 5,15 m.

Kazdy modut lakierniczy (dwie sasiednie kabino-suszarki) obstugiwany jest przez wspolny zespot
czterech agregatéow ogrzewczo-wentylacyjnych o wydajnosci 30 000 mdh (kazdy), pracujacy
naprzemiennie na jedna lub drugq kabino-suszarke lub na dwie kabino-suszarki rownoczes$nie.

Kazda jednostka posiada osiem stref zasysania powietrza o wymiarach 2,37 x 1,38 m wyposazonych w
plaskie przesiony. Wewnatrz kazdej przestony umieszczone sgq maty filtracyjne typu PAINT STOP
o sprawno$ci wychwytywania pytéw malarskich na poziomie 97 % oraz filtry z weglem aktywnym.
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Komora do oczyszczania strumieniowo-$ciernego

Komora érutownicza przeznaczona jest do pneumatycznej obrébki strumieniowo-Sciernej konstrukcii
wagonoéw pojazdéw szynowych za pomoca $rutu staliwnego, ostrokrawedziowego (famanego)
wyrzucanego pod ci§nieniem na oczyszczang powierzchnig, za pomocg odpowiednio ukierunkowanego
strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny ma na celu oczyszczenie zewnetrznych
i wewnetrznych powierzchni wagondw z rdzy, zgorzeliny, nalotow, zanieczyszczen lub starych powlok
lakierniczych.

Srut stalowy krazy w obiegu zamknigtym. Komora wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-
wyciagowej z sucha filtracja powietrza.

Komora oczyszczania strumieniowo-Sciernego jest komorg typu przelotowego, z wydzielong nie
ogrzewana przestrzenig robocza, wyposazong w zespot fransportu i separacji Scierniwa oraz system
wentylacji z suchag filtracjg powietrza.

Komora posiada nastepujace wymiary wewnetrzne:

- diugos¢ 29,9 m,

- szeroko$é 6,0 m,

- wysoko$¢ 5,0 m.

Od strony poludniowej komory zlokalizowane sa pomieszczenia maszynowni | sprezarkowni.

Powietrze zasysane jest z wnetrza sprezarkowni za pomoca czerpni umieszczonej w Scianie bocznej.
Ciepte powietrze wyrzucane przez sprezarki kierowane jest do wnetrza komory roboczej lub na zewnafrz.
W pomieszczeniu maszynowni zamontowany jest zespot urzadzent do transportu i separacji Srutu,
a takze urzadzenia pomocnicze takie jak filtr powietrza do oddychania w heimach ochronnych oraz
glowna szafa sterujgca praca rutowni. W czesci podziemnej maszynowni, przykrytej klapg znajduje sie
naped korytarza poprzecznego, zsyp Sciemiwa do elewatora oraz pompa drenazowa systemu kanatow
Srutowni.

Malamnia nr 2 zlokalizowana jest w budynku nr 4. Nakiadanie powlok odbywa sig glownie metodg
hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.
Budynek malowania elementow zlokalizowany jest obok PS CNC. W budynku dokonuije sie elementow

stanowigcych wyposazenie produkowanych i remontowanych w zakladzie pojazdéw szynowych (np.
malowania drzwi i okien).

Kabina malowania elementéw zlokalizowana jest bezposrednio przy Budynku malowania elementow.
Naktadanie powlok odbywa sig¢ glownie metoda hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na
sprezone powietrze.

Stanowisko malowania zestawow kot (wozkow) umiejscowione jest na Hali Gtownej P-2. Naktadanie
powlok odbywa sie giéwnie metodg hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone
powietrze.

Malarnia wézkow umiejscowiona jest na terenie P-2. Nakladanie powtok odbywa sig gtéwnie metoda
hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.

W ramach Malarni istnieje warsztat z obrabiarka CNC, gdzie produkowane sa modele oraz formy.

Dodatkowo w budynku Modelami PS (przy Budynku malowania elementow) zlokalizowane sg dwa
urzadzenia CNC do mechanicznej obrobki tworzyw
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P-6 Wydgziat obrobki i budowy konstrukeji lekkich

Na wydziale P6 Wydziat obrobki i budowy konstrukeji lekkich realizowane sg nastepujace procesy
technologlczne
obrébka mechaniczna elementdw (ciecie, giecie, skrawanie, toczenie, frezowanie i szlifowanie),
- obrébka cieplna (hartowanie),
spawanie,
- oczyszczanie strumieniowo-Scierne,
malowanie,
montaz,
kontrole jakosci wykonanych produktow.

Stara hala produkcyijna

Wewnqtrz hali prowadzone sg nastepujace procesy technologiczne:

obrébka mechaniczna elementéw (ciecie, giecie, skrawanie, toczenie, frezowanie i szlifowanie),
- obrébka cieplna metali (hartowanie),
- Spawanie,

montaz.

Procesy te realizowane sg na:

- 30 stanowiskach spawalniczo-lusarskich (spawanie gazowe i elekiryczne, szlifowanie spawow
elektronarzedziami recznymi),

- 3 stanowiskach laserowego ciecia balach (maszyna TRUMPF TC L3050, TRUMPF TC L4030 oraz
TRUMPF TC L5030),

- stanowisku ciecia tlenem i plazma (maszyna MESSER MultiTherm 4000),

- stanowiskach giecia i ksztattowania blach (w tym na maszynie TRUMPF Tru Bend 5230),

- stanowiskach obrobki skrawaniem (toczenie, frezowanie, szlifowanie),

- stanowiskach frezowania elementow wielkogabarytowych (frezarka bramowa typu VisionWide VH-
5235 i Versatech V140N280 i inne),

- 4 piecach do hartowania stali.

W celu ograniczenia emisji pytu hala produkcyjna zostata wyposazona w sze$¢ niezaleznych uktadow
oczyszczania powietrza tzw. filtrowentylatoréw. Pracujg one w obiegu zamknigtym - powietrze po
oczyszczeniu wprowadzane jest bezposrednio na hale. Takie rozwigzanie ogranicza straty ciepta z hali.

Ciecie laserowe
Ciecie laserowe stosowane jest w wielu gafeziach przemystu przy produkcji podzespolow, czesci,

elementow i narzedzi, paneli i obudow, itp. Park maszynowy dysponuje maszynami do cigcia laserowego
najnowszej generacji firmy Trumpf. Maszyny te umoZliwiajg znaczne skrocenie czasu pracy i
oszczedno$¢ materialu, co przeklada sie na obnizenie kosztow wytworzenia detalu.

Lasery firmy Trumpf wykorzystywane sg do wypalania elementow w blachach ptaskich do grubosci 25
mm.

Giecie blach
Do precyzyjnego giecia blach wykorzystywana jest prasa krawedziowa TruBend serii 5230 sterowana

numerycznie. Zastosowanie nowoczesnej prasy pozwala na wykonywanie precyzyjnych elementow
w krotkim czasie.

Obrébka skrawaniem

Obrobka skrawaniem, jest to rodzaj obrobki ubytkowej polegajgcy na Scinaniu matych czesci obrabianego
materiafu zwanych widrami. Proces ten realizuje sie narzedziami skrawajacymi. Cechg wszystkich takich
narzedzi jest klinowy ksztalt czesci roboczej, zwanej ostrzem skrawajacym. Przedmiot, jak i narzedzia
skrawajace muszg zachowywa¢ podczas procesu obrdbki odpowiednie polozenie i wykonywaé
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odpowiednie ruchy wzgledem siebie. Na wydziale wykonuie sig obrobke frezarsko-tokarsko-szlifierska na
obrabiarkach konwencjonalnych oraz maszynach CNC precyzyjnych.

Nowa hala produkcyijna

W hali produkcyjnej prowadzone s nastepujace procesy technologiczne:
- obrébka mechaniczna elementéw (szlifowanie),
- spawanie,

oczyszczanie strumieniowo-Scierne,

malowanie,

montaz.

W celu ograniczenia emisji pylu hala produkcyjna zostala wyposazona w cztery niezalezne ukfady
oczyszczania powietrza w tzw. filtrowentylatory. Pracuja one w obiegu zamknigtym - powietrze po
oczyszczeniu wprowadzane jest bezposrednio na halg. Takie rozwigzanie ogranicza straty ciepta z hali.

Stanowiska spawalnicze

Wewnafrz hali zainstalowano 14 stanowisk spawalniczych przeznaczonych do spawania elektrycznego
w osfonie gazowej. Zrodtem ciepta w procesie spawania elektrycznego jest fuk elektryczny, powstajacy
miedzy elektroda w postaci drutu, a elementem spawanym, stanowigcym drugg elektrode.

Stanowiska szlifierskie
Wewnafrz hali zainstalowano 14 stanowisk szlifierskich przeznaczonych do oczyszczania wykonanych

spawow.

Kabino-suszarki lakiernicze

Trzy kabino-suszarki wykorzystywane sa do nakladania natryskowego powtok w temperaturze
programowalnej typowo od 20 do 30°C i suszenia powlok malarskich w temperaturze od 60 do 80°C.
Temperatura prowadzonego procesu ustalana jest wedlug wymogow technologicznych dotyczacych
powlok malarskich, niezbgdnych do uzyskania powioki wysokiej jakosci, niezaleznie od warunkow
klimatycznych.

Filtracja powietrza nawiewanego do kazdej kabin prowadzona jest dwustopniowo tj. na przedfiltrach oraz
na filtrach sufitowych umieszczonych w ramach fatwo odchylnych stalowych. Filtry (maty) wykonane sg z
wiokniny poliestrowo poliamidowej o skutecznosci filtraci czastek statych na poziomie 95 %. Bezpylowosé
kabino-suszarek jest dodatkowo zapewniana przez tryb pracy nadcisnieniowy w fazach malowania i
suszenia. Wychwytywanie czastek stalych farb odbywa sig na filtrach podtogowych z widkniny szklanej
umieszczonych pod kratami podestowymi. Filtry te wykorzystywane sg do ochrony uktadéw
wentylacyjnych — zabezpieczenie przed osiadaniem czastek statych.

Posiadane kabino-suszarki lakiemicze przystosowane sg do nowych systemow malarskich (w tym
wodorozcienczalnych oraz aplikacyjnych — jak hydrodynamiczne, niskocisnieniowe, elektrostatyczne
ciekte), ktore umozliwiaja;

redukcje substancii lotnych,

redukcje odpadéw statych,

ograniczenie zuzycia materiatow lakierniczych.

Zainstalowane kabino-suszarki pozwalajg na prowadzenie procesu malowania i suszenia na wyrobach
wielkogabarytowych poprzez uruchomienie wentylacji catkowitej lub strefowej w fazie malowania.

Komora $rutownica Blastlux PC-BL
Zainstalowana komora $rutownicza Blastlux PC-BL skiada si¢ z nastepujacych elementow:
- podiogi odzysku FLEXMATIC GF-B,
- maszynerii recyrkulacji,
sprezarki wraz z osprzetem,
filtra odpylajacego serii DM-FC.
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Podfoga odzysku FLEXMATIC GF-B

Podtoga odzysku $cierniwa FLEXMATIC umozliwia odzyskanie Scierniwa wykorzystanego w procesie
$rutowania i skierowanie go do oczyszczenia. Zastosowanie systemu. zgarniaczy z listwg elastyczng
zapewnia szybki, cichy i energooszczedny transport Scierniwa.

Podioga odzysku skiada sie z korytarzy wzdiuznych pokrywajacych calos¢ lub cze$¢ podiogi komory
$rutowniczej. Pod korytarzami wzdtuznymi znajduje sie korytarz poprzeczny. Odbiera on transportowane
przez korytarze wzdtuzne $cierniwo i kieruje je do recyrkulacji.

Maszyneria recyrkulacji

Maszyneria recyrkulacji jest urzadzeniem, ktére umozliwia oczyszczenie i powtorne uzycie Scierniwa w
procesie $rutowania. Dzigki peinej automatyzacji urzadzenie nie wymaga w czasie pracy ingerencii
operatora.

Podnos$nik kubetkowy o duzej wydajnosci transportuje Scierniwo do zespolu oczyszczania. Motoreduktor
napedu podnosnika wyposazony jest w sprzeglo zabezpieczajgce przed przecigzeniem.

Scierniwo podawane jest wielostopniowej separacii. Zapewnia to skuteczne oczyszczenie $cieriwa z
grubych zanieczyszczen i ciat obcych oraz drobnych czastek i uszkodzonego $Scierniwa.

Separator napedzany jest silnikiem wibracyjnym o odpowiednio dobranej sile wymuszenia i
czestotliwosci. Dzieki potaczeniu z zespotem wentylacji odpylajacej nastepuje dokladne odpylenie
$cierniwa. Regulacja zespotu oczyszczania umozliwia dostosowanie separatora do rodzaju i granulacii
Scierniwa.

Zanieczyszczenia odprowadzane sg automatycznie do zbiornika odpaddw, ktdry jest regularnie
oprézniany. Oczyszczone $cierniwo kierowane jest do silosu, skad w odpowiedniej ilosci grawitacyjnie
splywa do oczyszczarki pneumatycznej.

Latwg obstuge serwisowg zapewnia drabinka serwisowa. Klapy inspekcyjne umozliwig szybki dostep do
stopy podnosnika, pasy kubetkowej, sita wibracyjnego oraz silosu.

Filtr odpylajacy serii DM-FC

Filtr odpylajacy serii DM-FC jest wysokowydajnym, sterowanym automatycznie, urzadzeniem stuzacym
do oczyszczania - odpylania powietrza. Przeznaczony jest dla przemystu emitujgcego duze ilosci
zapylonego powietrza, gidwnie wykorzystujgcego obrébke strumieniowo - Scierna,

Zainstalowany filtr wyposazony jest w wydajny wentylator o wysokim ci$nieniu pracy. Umozliwia on
doprowadzenie rurociaggiem wentylacyjnym zapylonego powietrza do filtra.

System automatycznego strzepywania - oczyszczania wktadow filtracyjnych umozliwia ciggty prace
urzadzenia. Elektroniczny, wielowyjsciowy sterownik filtra - sekwenser zapewnia stala kontrole
zanieczyszczenia wkiadow i sterowanie ich oczyszczaniem. Takie rozwigzania umozliwiajg zachowanie
optymalnych parametréow pracy urzadzenia i wydfuzg okres eksploatacji wktadow. Dla zachowania
wysokich parametréw pracy urzadzenia prowadzona jest okresowa wymiana wkladow filtracyjnych.

P-7 Wydziat Uruchomiefi i Testow Pojazdéw

Na Wydziale Uruchomieri i Testow Pojazdéw prowadzone sg wytacznie odbiory wykonanych (nowych
oraz wyremontowanych) w zakiadzie pojazdow szynowych (uruchomienia).
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4. zmieni¢ pkt 111.2.2 ktory otrzymuje brzmienie:
Instalacja energetyczna opalana gazem ziemnym o tacznej nominainej mocy cieplej 29,0619 MW

Instalacja energetyczna zlozona jest z nastepujacych zrodet spalania paliw:
> ogrzewanie pomieszczen lakierniczych:
- 10 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy cieplnej 272,0 kW kazda,
21 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy ciepinej 220,0 kW kazda,
- 6 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy ciepinej 345,0 kW kazda,
- 18 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy cieplne; 290,0 kW kazda,
- 2 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy cieplnej 180 kW kazda,
1 gazowej jednostki termowentylacyjnej o nominalnej mocy cieplnej 250,0 kW,
1 gazowej jednostki termowentylacyjnej o nominalnej mocy ciepinej 260,0 kW,
7 gazowych jednostek termowentylacyjnych o nominalnej mocy cieplnej 322 kW kazda,
3 palnikéw agregatéw grzewczo — wentylacyjnych kabino — suszarki o nominalnej mocy cieplnej
562 kW kazdy,
> ogrzewanie hal, pomieszczen produkcyjnych i pomieszczen socjainobiurowych:
- 20 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 55,0 kW kazdy,
11 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy ciepinej 60,0 kW kazdy,
14 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 29,0 kW kazdy,
21 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy ciepinej 39,0 kW kazdy,
4 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 136,0 kW kazdy,
22 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 40,0 kW kazdy,
1 promiennika rurowego gazowego o nominalnej mocy cieplnej 128,0 kW,
12 promiennikow rurowych gazowych o nominalnej mocy ciepinej 50,0 kW kazdy,
4 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 84,0 kW kazdy,
1 promiennika rurowego gazowego o nominalnej mocy ciepinej 14,0 kW,
3 promiennikéw rurowych gazowych o nominainej mocy cieplnej 9,0 kW kazdy,
2 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 120,0 kW kazdy,
8 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 78 kW kazdy,
8 promiennikéw rurowych gazowych o nominalnej mocy cieplnej 45 kW kazdy,
- 2 nagrzewnic gazowych o nominalnej mocy cieplnej 40,0 kW kazda,
- 2 nagrzewnic gazowych o nominainej mocy cieplnej 57,3 kW kazda,
- 1 nagrzewnicy gazowej o nominalnej mocy cieplnej 45,0 kW,
-2 nagrzewnic gazowych o nominalnej mocy cieplnej 72,5 kW kazda,
- 1 nagrzewnicy gazowej o nominalnej mocy cieplnej 120,0 kW,
1 nagrzewnicy gazowej o nominalnej mocy ciepinej 46,0 kW,
- 1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 50,0 kW,
- 3 kotiow gazowych o nominalnej mocy cieplnej 90,0 kW kazdy,
1 kociot gazowy o nominalnej mocy ciepinej 25,8 kW,
2 kotow gazowych o nominalnej mocy ciepinej 80,0 kW kazdy,
1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 130,0 kW,
2 kotéw gazowych o nominalnej mocy cieplnej 24,0 kW kazdy,
2 kotow gazowych o nominalnej mocy ciepinej 30,0 kW kazdy,
1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 50,0 kW,
2 promiennikéw rurowych gazowych TSU 33 o nominalnej mocy cieplnej 30 kW kazdy,
- 20 promiennikéw rurowych TSU 50 o nominalnej mocy cieplnej 45 kW kazdy,
- 1 kociot gazowego o nominalnej mocy cieplnej 154 kW,
- 7 promiennikéw rurowych TSU 22 o nominalnej mocy cieplnej 21 kW kazdy,
- 3 promiennikéw rurowych TSL 22 o nominalnej mocy cieplne] 21 kW kazdy,
1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 26 kW,
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- 1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 69,9 kW,
- 1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 95,6 kW,
- 1 kociot gazowy o nominalnej mocy cieplnej 24 kW.

Wszystkie zainstalowane zrédia energetyczne opalane sg gazem ziemnym wysokometanowym rodzina
2, grupa E o warto$ci opatowej ok. 36 MJ/m3.

5. zmienié pkt lil.4.1., ktory otrzymuje brzmienie:

Zuzycie materiatlow i surowcow

Tabela 2 Przewidywane roczne zuZzycie podstawowych surowcéw i materialow

Lp. | Nazwa strumienia Jednostka Roczne zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacja do
powierzchniowe] obrobki

1 Blacha czarna Mg 12 000
2 Blacha aluminiowa Mg 60

3 | Blacha kwasoodpora Mg 500
4 | Stal profilowa Mg 600
5 | Benzyna Mg 50

6 Materiaty malarskie (emalie, farby,

Iakiery, utwardzacze, rozpuszczalniki i Mg 338,3
podktady)
7 | Aceton Ma 36,5
8 | Zywice Mg 10,4
9 |Srut Mg 86
10 | Soda kaustyczna Mg 8
11 Drut spawalniczy Mg 1372
12 | Tarcze szlifierskie szt 11083
13 | Nafta antikor (do myjek toZysk) Mg ]
14 | Kit szpachlowy Mg 38
15 | Olej Mg 375
16 | Resory szt. 625
17 | Tarcica Mag 2500
18 | Tlen m? 50 000
19 | Gazy Mg 41,7
20 | Sole hartownicze Mg 0,052
21 | Gaz ziemny tys. md 960,0
22 | Wyroby hutnicze Mg 8 200
Instalacia energetyczna
1| Gaz ziemny [ tys.md | 6 460

6. zmieni¢ pkt l1.4.2., ktory otrzymuje brzmienie:
Zuzycie energii

Roczne zuzycie energii przez instalacje wynosi:

- energii elektrycznej — 24 506 MWh,

- energii cieplnej z miejskiej sieci cieptowniczej - 55 275 GJ

- gazu ziemnego do celdw grzewczych (instalacja energetyczna) — 6 460 tys m3.

7. zmieni¢ pkt 11.5.2.1, ktory otrzymuje brzmienie:

Scieki socjalno - bytowe

Eksploatacja instalacji zwigzana jest z wytwarzaniem $ciekw bytowych w ilosci:
- Qmaxs = 0,001796 m3/s,

- Qsra = 128,8 m3/d,

- Qroczne = 47 025 m3/rok.
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Jakos¢ sciekéw odpowiada typowemu skladowi Sciekow bytowych.

Tabela 3 Jakos¢ Sciekdw socjalno - bytowych

| Lp. Parametr Jednostka Wartos$¢

1 2 3 4

1 pH - 6,595
2 BZTs mgOa/dm3 500

3 ChZT mgOz/dm? 700

4 Zawiesina ogolna mg/dm3 330

5 Azot ogélny mg/dm3 95

6 Fosfor ogdiny mg/dm?3 15

8. zmieni¢ pkt 11.5.2.2, ktéry otrzymuje brzmienie:

Scieki przemystowe

Zaklad na wprowadzenie $ciekow przemystowych zawierajacych substancje szczegblnie szkodliwe dla
érodowiska wodnego posiada obowigzujace pozwolenie wodnoprawne (pozwolenie obejmuje
odprowadzanie $ciekow przemystowych tacznie ze Sciekami socjalno - bytowymi).

Zrodtem sciekow przemystowych na terenie zaktadu sg;
- stanowiska mycia taboru pojazdéw szynowych,
- myjnia zabudowana na hali glownej (Wydziat Napraw i Modernizacji Pojazdow — P -2).

Eksploatacja instalacji zwiazana jest z wytwarzaniem $ciekow przemystowych w iloSci:
- Qmaxs = 0,000694 m¥s,

- Qe =150 m¥/d,

- Qroczne = 5 475 m3/frok.

Jako$¢ sciekow przemystowych nie bedzie przekraczata warto$ci przedstawionych w tabeli:

Tabela 4 Wartosci dopuszczalne Sciekow przemystowych

Lp. Wskaznik, substancja Wartoscl fn‘;r;;’ LG
1 2 3
1 Azot amonowy 200
2 Azot azotynowy 10
.3 Fosfor ogéiny : 15
|4 Weglowodory ropopochodne | 15

Ponadto zrodtem Sciekéw przemystowych jest stacja uzdatnia wod podziemnych. Scieki ze staji
uzdatniania wody w ilosci do 4160 m3frok po podczyszczeniu odprowadzane sg poprzez komore
retencyjno-rozsaczajgca do gruntu.

Tabela 4a Wartoéci dopuszczalne wod poptucznych

Lp. Wskaznik, substancja Jartorc ?nogelu secene
1 2 3
1 Zawiesina ogdlna 35
2 Zelazo ogélne 10
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9. zmieni¢ pkt lIl.6., ktéry otrzymuje brzmienie:

Emisja hatasu

Na terenie przedmiotowej instalacji wystepuja nastepujace zrodia hatasu:
Tabela 6. Moce akustyczne zrodet hatasu zwigzanych z prac instalaci

Czas pracy zrédta hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr! Lawr1
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzieri Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodia hatasu typu budynek
1 PML Malarnia taboru 8 1 86,4 86,4
2 Z-2 Hala glowna - Naprawa wozkéw 8 1 85,0 85,0
3 Z2 Warsztat naprawy armatury hamulcowej 8 1 85,0 85,0
4 Z2 Hala glowna - Naprawa poszycia wagondw 8 1 85,0 85,0
5 Z2 Naprawa nadwozi do wagondw osobowych 8 1 85,0 85,0
6 Z2 Magazyn 1 8 - 80,0 -
7 Z2-2 Magazyn 2 8 - 80,0 -
8 PML Magazyn 1 8 - 80,0 -
9 PML Magazyn 2 8 - 80,0 -
10 PML Magazyn 3 8 - 80,0 -
1 PML Srutownia 1 8 - 109,0 -
12 PML Srutownia 2 8 - 109,0 .
13 Z-2 Magazyn 3 8 1 80,0 80,0
14 Z2 Magazyn 4 8 1 80,0 80,0
15 Z2 Magazyn 5 8 1 80,0 80,0
16 Z-2 Magazyn 6 8 1 80,0 80,0
17 Z2 Magazyn 7 8 1 80,0 80,0
18 Z-2 Magazyn 8 8 1 80,0 80,0
19 Z2 Magazyn 9 8 1 80,0 80,0
20 Z-2 Resorownia 8 1 85,0 85,0
21 Z2 Obreczarnia 1 8 1 85,0 85,0
22 Z-2 Obreczarnia i armaturownia 8 1 85,0 85,0
23 Z-2 Obreczarnia 2 8 1 85,0 85,0
24 Z-2 Magazyn przy obreczarni 8 1 65,0 65,0
25 Z-1 Hala giéwna napraw lokomotyw 8 1 94,0 94,0
26 Z-1 Halanr2 8 1 94,0 94,0
27 Z-1 Hala gtowna obok nawy A 8 1 90,0 90,0
28 Z-1 Magazyn 1 przy nawie D i E 8 1 60,0 60,0
29 21 Magazyn 2 8 1 60,0 60,0
30 Z-1 Magazyn 3 przy nawie Bi C 8 1 60,0 60,0
K} PM Odlewnia metali niezelaznych (kuznia) 8 - 85,0 -
32 PM Magazyn 1 metali niezelaznych (kuznia) 8 - 80,0 -
33 PM Magazyn 2 metali niezelaznych (kuznia) 8 - 80,0 -
34 PM Magazyn 3 metali niezelaznych (kuznia) 8 - 80,0 -
35 PM Magazyn 4 metali niezelaznych (kuZnia) 8 - 80,0 -
36 Z-1 Malarnia 8 1 70,0 70,0
37 BOS Oczyszczalnia chemiczna 8 1 85,0 85,0
38 TRAF Trafostacja 1 8 1 85,0 85,0
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Tabela 6. Moce akustyczne Zrodel hatasu zwiazanych z praca instalacii

Czas pracy zrodla hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr! Lawr?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrédta hatasu typu budynek
39 TRAF Trafostacja 2 8 1 85,0 85,0
40 P6-1 Budynek 1 - Nowa hala 8 1 85,0 85,0
41 P6-2 Budynek 2 8 1 85,0 85,0
42 P6-3 Budynek 3 - Stara hala 8 1 85,0 85,0
43 P6-4 Budynek 4 8 1 85,0 85,0
44 P6-5 Budynek 5 8 1 85,0 85,0
45 P6-6 Budynek 6 8 1 85,0 85,0
46 P6-7 Budynek 7 8 1 85,0 85,0
47 HYDRO | Hydrofornia budynek 1 8 1 85,0 85,0
48 HYDRO | Hydrofornia budynek 2 8 1 85,0 85,0
49 HYDRO Hydrofornia budynek 3 8 1 85,0 85,0
50 HYDRO Hydrofornia budynek 4 8 1 85,0 85,0
51 Z4 Magazyn 1 8 - 80,0 -
52 Z-4 Magazyn 2 8 - 80,0 -
53 Z4 Magazyn 2 8 - 80,0 -
54 Z-1 Magazyn 4 8 - 80,0 -
55 Z-1 Magazyn 5 8 - 80,0 -
56 Z-4 Centralna Krajalnia 8 1 90,0 90,0
57 Z4 Magazyn 5 8 - 80,0 -
58 Z-3 Hala nr5 8 1 85,0 85,0
59 Z-3 Hala Montazu nr 5 - 1 8 1 85,0 85,0
60 Z2-3 Hala Montazu nr5 - 2 8 1 85,0 85,0
61 Z-3 Hala Montazunr5-3 8 1 85,0 850
62 Z-3 Warsztat $lusarski 8 - 85,0 -
63 Z4 Magazyn 6 8 0 80,0 -
64 Z-3 Magazyn 4-1 8 - 80,0 -
65 Z-3 Magazyn 4-2 8 - 80,0 -
66 Z-3 Magazyn 4-3 8 - 80,0 -
67 Z-3 Magazyn 4-4 8 - 80,0 -
68 Z-3 Magazyn 5 8 - 80,0 -
69 Z4 Hala4 D -1 8 1 85,0 85,0
70 Z4 Hala4D-2 8 1 85,0 85,0
71 Z4 Halad D -3 8 1 85,0 85,0
72 Z4 Hala4D-4 8 1 85,0 85,0
73 Z-3 Warsztat $lusarski 8 - 85,0 -
74 H-4 Hala nr 4 Slusarsko-spawalnicza 8 - 85,0 -
75 H-8 Hala nr 8 Budowy konstrukgji 8 1 85,0 85,0
76 Z6 Hala produkcji ram wozkow 8 1 85,0 85,0
77 Z-6 Hala produkeji ram wézkéw 8 1 85,0 85,0
78 Z6 Hala produkcji ram wozkow 8 1 85,0 85,0
79 26 Hala produkeji ram wozkéw 8 1 85,0 85,0
80 Z6 Hala produkcji ram wozkow 8 1 85,0 85,0
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Tabela 6. Moce akustyczne 7rédet hatasu zwigzanych z pracg instalacji

Czas pracy Zrodta halasu w
normowym przedziale czasu Lawr! Lawr!
Lp. Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Pora nocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodia halasu typu budynek
81 M-1 Myjnia pojazdéw szynowych 8 1 80,0 80,0
82 HW-1 Hala wachlarzowa - $lusarnia 8 0 80,0 80,0
83 P6-8 Budynek 8 — Hala produkcyjna P8 8 1 80,0 80,0
Punktowe zrodtfa hatasu
1 W-1 Wentylator - Centralna Krajalnia 8 1 81,3 81,3
2 W-3 Wentylator - Slusarnia Z-3 8 - 77,3 -
3 W+ Czerpnia - Sprezarkownia 8 1 734 73,4
4 W-5 Czerpnia - Sprezarkownia 8 1 734 73,4
5 W-6 Wylot - Hala Z-1 8 1 88,1 88,1
6 W-7 Opornik wodny 8 - 105,0 -
7 W-8 Opornik wodny 8 - 105,0 -
8 W-9 Opornik - wentylator 8 1 85,0 85,0
9 W-10 Wentylator 8 1 80,0 80,0
10 W-11 Klimatyzator 8 - 75,0 -
1 W-12 Silnik napedu suwnicy 8 1 75,0 75,0
12 W-13 Wentylator szczytowy 8 - 70,0 -
13 W-14 Uktad odpylania 8 1 85,0 85,0
14 W-15 Centrala wentylacyjna 8 - 85,0 -
15 W-16 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
16 W-17 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
17 W-18 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
18 W-19 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
19 W-20 Wentylator na dachu magazynu farb 8 1 75,0 75,0
20 W-21 Wentylator na dachu magazynu surowcow 8 - 75,0 -
21 W-22 Wentylator na dachu magazynu surowcow 8 - 75,0 -
22 W-24 Uktad odpylania 8 0 75,0 -
2 W-25 Uktad odpylania 8 0 75,0 -
24 W-26 Silnik napedu suwnicy bramowej 8 1 75,0 75,0
25 W-27 Cyklon 8 1 85,0 85,0
2% W-28 Wentylator 8 1 85,0 85,0
27 W-29 Wentylator 8 1 85,0 85,0
28 Ww-30 Wentylator 8 1 85,0 85,0
29 W-31 Czerpnia 8 1 85,0 85,0
30 W-32 Centrala wentylacyjna P6 8 1 85,0 85,0
31 W-33 Odciag 8 0 80,0 -
32 W-34 Wylot z kabiny Srutowniczej 8 1 94,0 94,0
33 W-35 Czerpnia 8 1 85,0 85,0
34 W-36 Centrala wentylacyjna P6 8 1 85,0 85,0
35 W-37 Wentylator ES-01 - P6 8 1 70,0 70,0
36 W-38 Wentylator ES-10 - P6 8 1 80,0 80,0
37 W-39 Wentylator ES-11 - P6 8 1 70,0 70,0
38 W-40 Wentylator ES-12 - P6 8 1 70,0 70,0
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Tabela 8. Moce akusty

czne zrodet hatasu zwigzanych z praca instalacii

Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2024. MM

Decyzia NrWO$/ 5 124

Czas pracy zrodla hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr’ Lawt?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodta hatasu typu budynek

39 W-41 Wentylator ES-13 - P6 8 1 70,0 70,0
40 W-44 Czerpnia 8 1 85,0 85,0
41 W-45 Czerpnia 8 1 850 85,0
42 W-46 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
43 w-47 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
44 W-48 Czerpnia 8 1 800 80,0
45 Ww-49 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
46 W-50 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
47 W-51 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
48 W-52 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
49 W-53 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
50 W-54 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
51 W-55 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
52 W-56 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
53 W-57 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
54 W-58 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
55 W-59 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
56 W-60 Wentylator boczny 8 1 85,0 85,0
57 W-61 Wentylator 8 1 85,0 85,0
58 W-62 Wentylator 8 1 85,0 850
59 W-63 Wentylator 8 1 85,0 85,0
60 W-64 Wentylator 8 1 80,0 80,0
61 W-65 Wentylator 8 1 80,0 80,0
62 W-66 Centrala nawiewno-wywiewna 8 1 85,0 85,0
63 W-67 Czerpnia 8 1 84,0 84,0
64 W-68 Czerpnia 8 1 65,0 65,0
65 W-69 Czerpnia 8 1 70,0 70,0
66 W-70 Czerpnia 8 1 70,0 70,0
67 W-71 Uklad odpylania $rutowni 8 1 90,0 80,0
88 W-72 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
69 W-73 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
70 W-74 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
71 W-75 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
72 W-76 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
73 W-77 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
74 W-78 Czerpnia 8 1 80,0 80,0
75 W-79 Czerpnia 8 1 80,0 80,0

76 W-80 Klimatyzator 8 - 80,0 -
77 W-81 Wentylator 8 1 80,0 80,0

78 W-82 Klimatyzator 8 - 72,0 -

79 W-83 Klimatyzator 8 - 720 -

80 W-84 Klimatyzator 8 - 720 -
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Tabela 6. Moce akustyczne zrodel hatasu zwigzanych z praca instalacii

Czas pracy Zrodia halasu w

normowym przedziale ¢zasu Lawr? Lawr?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Pora nocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrbdta halasu typu budynek
81 W-85 Klimatyzator - 8 - 72,0 -
82 W-86 Klimatyzator 8 - 720 -
83 W-87 Klimatyzator 8 - 72,0 -
84 W-88 Klimatyzator 8 - 72,0 -
85 W-89 Klimatyzator 8 - 72,0 -
86 W-80 Wentylator 8 1 80,0 80,0
87 W-91 Wentylator 8 1 80,0 80,0
88 W-92 Wentylator 8 1 80,0 80,0
89 W-93 Wentylator 8 1 80,0 80,0
90 W-94 Wentylator 8 1 80,0 80,0
91 W-95 Wentylator 8 1 80,0 80,0
92 W-96 Wentylator 8 1 80,0 80,0
93 W-97 Wentylator 8 1 80,0 80,0
94 W-98 Uktad odpylania komér rutowniczych 8 1 90,0 90,0
95 W-100 | Klimatyzator 8 0 72,0 -
6 W-101 Wentylator 8 1 75,0 75,0
97 W-102 | Klimatyzator 8 0 70,0 -
98 W-103 | Klimatyzator 8 0 70,0 -
99 W-104 | Wentylator 8 1 80,0 80,0
100 W-105 | Napelnianie zbiornikéw z gazem - P6 8 0 85,0 -
101 W-106 | Napelnianie zbiornika z gazem - Rem-Suw 8 0 80,0 -
102 W-107 | Napeinianie zbiornikow z gazem przy Krajalni 8 0 82,0 -
103 W-109 | Uklad wentylacji 8 1 85,0 85,0
104 W-110 | Wozek na polu suwnicy 8 1 75,0 75,0

Zrodia typu - liniowe (rownowazny poziom mocy akustycznej zastepczych punktowych zrédet hatasu [dB]

1 K1-01  [Pojazdy 8 1 80,3 80,3
2 K1-02  |Pojazdy 8 1 78,7 78,7
3 K1-03  |Pojazdy 8 1 745 74,5
4 K1-04  |Pojazdy 8 1 798 79,8
5 K105 |Pojazdy 8 1 73,2 73,2
6 K1-06  |Pojazdy 8 1 721 721
7 K1-07  |Pojazdy 8 1 74,6 746
8 K2-01  |Pojazdy 8 1 717 71,7
9 K2-02  |Pojazdy 8 1 71,3 71,3
10 K2-03  |Pojazdy 8 1 87,5 87,5
1 K2-04  |Pojazdy 8 1 71,6 71,6
12 K2-05 |Pojazdy 8 1 75,0 75,0
13 K3-01  |Pojazdy 8 1 75,3 75,3
14 K3-02  |Pojazdy 8 1 82,1 821
15 K3-03  |Pojazdy 8 1 74,5 745
16 K4-01  |Pojazdy 8 1 78,1 78,1
17 K4-02  |Pojazdy 8 1 734 734
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Tabela 6. Moce akustyczne zrodet hatasu zwiazanych z praca instalac]i

Czas pracy zrodla halasu w
normowym przedziale czasu Lawr ! Lawr!
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzief Noc
Pora dzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodia halasu typu budynek
18 K5-01 |Pojazdy 8 1 81,1 811
19 K5-02 |Pojazdy 8 1 749 749
20 K6-01  |Pojazdy 8 1 729 72,9
21 K6-02  |Pojazdy 8 1 78,7 76,7
22 K6-03  |Pojazdy 8 1 75,2 75,2
23 K6-04  |Pojazdy 8 1 74,1 741
24 K7-01  |Pojazdy 8 1 69,8 69,8
25 K7-02  |Pojazdy 8 1 74,3 74,3
26 K7-03  |Pojazdy 8 1 816 81,6
27 K7-04  |Pojazdy 8 1 76,6 76,6
28 K8-01  |Pojazdy 8 1 773 77,3
29 K8-02 |Pojazdy 8 1 75,1 75,1
30 K8-03  |Pojazdy 8 1 74,1 74,1
31 K8-04  |Pojazdy 8 1 67,6 67,6
32 K901  |Pojazdy 8 1 88,7 88,7
33 K9-02  |Pojazdy 8 1 727 727
34 K9-03  |Pojazdy 8 1 741 744
35 K9-04  |Pojazdy 8 1 795 79,5
36 K10-01  |Pojazdy 8 1 73,0 73,0
37 K10-02 |Pojazdy 8 1 69,7 69,7
38 | K11-01 |Pojazdy 8 1 78,0 78,0
39 K11-02  |Pojazdy 8 1 745 74,5
40 K12-01 |Pojazdy 8 1 733 733
4 K12-02 |Pojazdy 8 1 729 72,9
42 K12-03  |Pojazdy 8 1 70,3 70,3
43 K12:04 |Pojazdy 8 1 68,6 68,6
44 | K1205 |Pojazdy 8 1 772 77,2
45 | K1206 |Pojazdy 8 1 744 744
46 K12-07 |Pojazdy 8 1 66,1 66,1
47 K13-01 |Pojazdy 8 1 69,0 69,0
48 K13-02 |Pojazdy 8 1 69,6 69,6
49 K13-03 |Pojazdy 8 1 70,0 70,0
50 K13-04 |Pojazdy 8 1 68,0 68,0
51 K14-01 |Pojazdy 8 1 68,7 68,7
52 K14-02 |Pojazdy 8 1 70,1 70,1
53 | Ki501 |Pojazdy 8 1 747 747
54 K1502 |Pojazdy 8 1 714 714
55 K15-03  |Pojazdy 8 1 72,3 72,3
56 | K15-04 |Pojazdy 8 1 745 745
57 K15-05 [Pojazdy 8 1 733 73,3
58 | K15-06 |Pojazdy 8 1 69,2 69,2
59 | K1507 |Pojazdy 8 1 67,1 67,1
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Tabela 6. Moce akustyczne 2rodet halasu zwiazanych z praca instalac]i

Czas pracy zrodta hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr! Lar!
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Pora dzienna | Poranocna [dB] (dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodla hatasu typu budynek
60 K15-08 |Pojazdy 8 1 75,6 75,6
61 K15-09  |Pojazdy 8 1 72,7 72,7
62 K15-10  |Pojazdy 8 1 759 759
63 K15-11  |Pojazdy 8 1 68,6 68,6
64 K15-12  |Pojazdy 8 1 68,6 68,6
65 K16-01  |Pojazdy 8 1 65,7 65,7
66 K16-02 |Pojazdy 8 1 66,2 66,2
67 K16-03 |Pojazdy 8 1 70,6 70,6
68 K17-01  |Pojazdy 8 1 714 714
69 K17-02 |Pojazdy 8 1 714 71,4
70 K18-01 |Pojazdy 8 1 64,5 64,5
71 K18-02  [Pojazdy 8 1 70,8 70,8
72 K18-03 |Pojazdy 8 1 64,4 64,4
73 K18-04 |Pojazdy 8 1 66,4 66,4
74 K18-05 |Pojazdy 8 1 66,9 66,9
75 K18-06 |Pojazdy 8 1 70,1 70,1
76 K18-07  |Pojazdy 8 1 69,2 69,2
77 K19-01 |Pojazdy 8 1 68,3 68,3
78 K19-02 |Pojazdy 8 1 65,9 659
79 K20-01 |Pojazdy 8 1 62,2 62,2
80 K20-02 |Pojazdy 8 1 68,5 68,5
81 K20-03  |Pojazdy 8 1 65,5 65,5
82 K21-01 |Pojazdy 8 1 63,0 63,0
83 K21-02 |Pojazdy 8 1 63,6 63,6
84 K2103 |Pojazdy 8 1 65,3 65,3
85 K22-01 |Pojazdy 8 1 70,8 70,8
86 K22-02 |Pojazdy 8 1 70,5 70,5
87 K23-01  |Pojazdy 8 1 69,2 69,2
88 K23-02 |Pojazdy 8 1 703 70,3
89 K24-01  |Pojazdy 8 1 74,1 74,1
a0 K24-02  |Pojazdy 8 1 745 74,5
91 K24-03  |Pojazdy 8 1 728 728
92 K25-01 |Pojazdy 8 1 748 74,8
93 K26-01 |Pojazdy 8 1 754 754
94 K27-01 |Pojazdy 8 1 754 75,4
95 K27-02 |Pojazdy 8 1 73,1 731
9 K28-01 |Pojazdy 8 1 731 731
97 K28-02 |Pojazdy 8 1 732 732
98 K28-03  |Pojazdy 8 1 713 713
99 K29-01  |Pojazdy 8 1 679 67,9
100 K30-01 |Pojazdy 8 1 712 71,2
101 K30-02 |Pojazdy 8 1 68,5 68,5
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Tabela 6. Moce akustyczne zrode} hatasu zwiazanych z pracq instalacii

Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2024. MM
Decyzja Nrwos/ li5 124

Czas pracy zrodia hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr? Lawr!
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzieri Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 ] 7
Zrédia hatasu typu budynek
102 k3101 |Pojazdy 8 1 727 72,7
103 K31-02 |Pojazdy 8 1 67,9 67,9
104 K31-03 |Pojezdy 8 1 719 719
105 K3104 |Pojazdy 8 1 67,9 67,9
106 K31-05 |Pojazdy 8 1 67,9 67,9
107 | K31-06 |Pojazdy 8 1 714 74
108 K31-07 [Pojazdy 8 1 714 714
109 K31-08 |Pojazdy 8 1 68,2 68,2
110 K31-09 |Pojazdy 8 1 68,3 68,3
11 | K32:01 |Pojazdy 8 1 74,6 746
112 K32-02 [Pojazdy 8 1 7056 705
13 | K33-01 |Pojazdy 8 1 68,8 68,8
114 K33-02 |Pojazdy 8 1 70,3 70,3
115 | K34-01 |Pojazdy 8 1 69,0 69,0
116 K34-02 |Pojazdy 8 1 724 72,4
17 K34-03 |Pojazdy 8 1 709 70,9
118 K35-01 |Pojazdy 8 1 67,1 67,1
119 | K35-02 |Pojazdy 8 1 67,8 67,8
120 K36-01 |Pojazdy 8 1 67,1 67,1
121 | K36-02 |Pojazdy 8 1 64,4 64,4
122 K37-01 |Pojazdy 8 1 67,9 67,9
123 K37-02  |Pojazdy 8 1 637 63,7
124 | K37-03 |Pojazdy 8 1 66,4 66,4
125 K38-01 |Pojazdy 8 1 66,6 66,6
126 K38-02 |Pojazdy 8 1 67,3 67,3
127 K38-03  |Pojazdy 8 1 68,6 68,6
128 K38-04 |Pojazdy 8 1 68,8 68,8
129 K38-05 |Pojazdy 8 1 69,9 69,9
130 K39-01 |Pojazdy 8 1 72,9 729
131 K39-02 |Pojazdy 8 1 723 72,3
132 K39-03 |Pojazdy 8 1 75,2 75,2
133 K39-04 |Pojazdy 8 1 725 725
134 | K40-01 |Pojazdy 8 1 80,0 80,0
135 K40-02 |Pojazdy 8 1 78,4 784
136 K40-03 |Pojazdy 8 1 73,6 73,6
137 K40-04  |Pojazdy 8 1 721 72,1
138 K40-05  |Pojazdy 8 1 76,1 76,1
139 K40-06 |Pojazdy 8 1 749 749
140 K40-07  |Pojazdy 8 1 80,2 80,2
141 K40-08  |Pojazdy 8 1 714 71,4
142 K42-01 |Pojazdy 8 1 65,8 658
143 K43-01 |Pojazdy 8 1 77,2 77,2
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Tabela 6. Moce akustyczne zrodel hatasu zwiazanych z praca instalacii

Czas pracy zrodia hatasu w

normowym przedziale czasu Lawr? Lawr?
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc

Poradzienna | Pora nocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 6 7
Zrodta hatasu typu budynek
144 DrA-01  |Pojazdy 8 0 64,3 -
145 DrA-02  |Pojazdy 8 0 64,9 -
146 DrA-03  |Pojazdy 8 0 54,7 -
147 DrA-04  |Pojazdy 8 0 63,0 -
148 DrA-05  |Pojazdy 8 0 66,5 -
149 | DrA-06 |Pojazdy 8 0 66,8 -
150 DrB-01  |Pojazdy 8 0 64,7 -
151 DrB-02  |Pojazdy 8 0 56,3 -
152 DrB-03  |Pojazdy 8 0 61,0 -
153 DrB-04  |Pojazdy 8 0 61,6 -
154 DrC-01  |Pojazdy 8 0 65,4 -
155 | Drc02 |Pojazdy 8 0 69,5 -
156 DrC-03  |Pojazdy 8 0 68,0 -
157 DrC-04  |Pojazdy 8 0 65,0 -
158 DrC-05 |Pojazdy 8 0 56,0 -
169 DrC-06 |Pojazdy 8 0 66,1 -
160 DrC07  |Pojazdy 8 0 60,4 -
161 DrC-08  |Pojazdy 8 0 58,2 -
162 DrD-01  |Pojazdy 8 0 63,2 -
163 DrD-02  |Pojazdy 8 0 59,6 -
164 DrD-03  |Pojazdy 8 0 63,8 -
165 DrD-04  |Pojazdy 8 0 63,2 -
166 | DiD-05 |Pojazdy 8 0 612 -
167 DrE-01  |Pojazdy 8 0 60,5 -
168 DrE-02  |Pojazdy 8 0 614 -
169 DrE-03  |Pojazdy 8 0 63,9 -
170 | DrE-04 |Pojazdy 8 0 57,0 -
171 DrE-05  |Pojazdy 8 0 58,4 -
172 DrF-01  |Pojazdy 8 0 62,9 -
173 DrF-02  |Pojazdy 8 0 59,4 -
174 DiF-03  |Pojazdy 8 0 63,4 -
175 DrG-01  |Pojazdy 8 0 69,3 -
176 DrG-02 |Pojazdy 8 0 67,4 -
177 DrH-01  |Pojazdy 8 0 68,4 -
178 DrH-02  |Pojazdy 8 0 67,9 -
179 Drl-01  |Pojazdy 8 0 67,4 -
180 Drl-02  |Pojazdy 8 0 60,6 -
181 Drl-03  [Pojazdy 8 0 60,3 -
182 Drl-04  |Pojazdy 8 0 67,5 -
183 Drl-05  |Pojazdy 8 0 57,7 -
184 Drl-06  |Pojazdy 8 0 59,1 -
185 Drl-07  |Pojazdy 8 0 60,1 -
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Tabela 6. Moce akustyczne Zrédet hatasu zwiazanych z praca instalacii

Czas pracy zrodia hatasu w
normowym przedziale czasu Lawr! Lawr!
Lp. | Symbol Opis odniesienia Dzien Noc
Poradzienna | Poranocna [dB] [dB]
(8 godzin) (1 godzina)
1 2 3 4 5 ] 7
Zrodia hatasu typu budynek
186 Drl-08  |Pojazdy 8 0 60,2 -
187 DrJ-01  |Pojazdy 8 0 51,7 -
188 DrJ-02 |Pojazdy 8 0 55,8 -

1 rownowazny poziom dzwigku A wewnatrz pomieszczenia lub rownowazny poziom mocy akustycznej zrodet.

W bezposrednim sasiedztwie granic terenu zakfadu nie wystepuja obszary chronione akustycznie.
Najblizsze tereny zabudowy mieszkaniowej znajduja sig w odleglosci okoto 12 m od terenu PESA S A,
przy ul. Kapielowej. Nastepne budynki polozone sg na kierunku potnocnym, przy ul. Saperbw oraz
Sredniej, w odleglosci odpowiednio 70 m i 90 m od granic zakfadu. Pozostate tereny zabudowy
mieszkaniowej znajdujg sie w odleglosci ponad 100 m od terenu PESA SA.

Dla terendw najblizszej zabudowy mieszkaniowej poziom hatasu od instalacji IPPC nie moze przekroczy¢

poziomu wyrazonego wskaznikami:
- Laeqn- 55 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 8 najmniej korzystnym godzinom dnia kolejno po

sobie nastepujacym),
- Laeqn- 45 dB (przedziat czasu odniesienia rowny 1 najmniej korzystnej godzinie nocy).

10. zmienié pkt 1I.7.1, ktéry otrzymuje brzmienie:

Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej
obrébki substancji, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych

Tabela 7. Charakterystyka techniczna zrodet powstawania i miejsc emisji zorganizowanej (emitorow)

Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednica/ | Predkos¢ | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekrdj gazéw gazow
m m/ mxm mis K h/rok
1 2 3 4 5 6 7 8
1 ES-01 Piece indukcyjne - hartowania w solach 927 0,3 12,18 293 5082
2 ES-07 Filtrowentylator - wentylacja stara hala 4B 04 2,73 203 5246
3 ES-10 Kabina Srutownicza 5 0,6x0,6 15,34 293 5119
4 ES-11 Kabino-suszarka nr 1 (suszenie) 11 0,8x0,8 3,18 333 5128
5 £S-11 Kabino-suszarka nr 1 (malowanie) 11 0,8x0,8 14,17 296 5128
6 ES-12 Kabino-suszarka nr 2 (suszenie) 11 0,8x0,8 3,18 333 5145
7 ES-12 Kabino-suszarka nr 2 (malowanie) 11 0,8x0,8 1417 296 5145
8 ES-13 Kabino-suszarka nr 3 (suszenie) 11 0,8x0,8 3,18 333 5150
9 ES-13 Kabino-suszarka nr 3 (malowanie) 11 0,8x0,8 1417 296 5150
10 NHO1 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5378
11 NHO1* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 5378
12 NHO02 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5380
13 NH02* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 169 | 323 5380
14 NH03 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5386
15 NHO03* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 5386
16 NHO04 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5387
17 NHO04* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 5387
18 NH05 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5391
19 NHO5* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 5391
20 NH06 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5393
21 NH06* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 ixt | 189 323 5393
2 NH07 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5398
23 NHO7* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 5398
24 NHO8 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5339
25 | NHO8* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 5399
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednical | Predkosé | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekrd] | gazéw gazéw
m m | mxm mis K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
26 NHO09 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5406
27 NH09* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1x1 1,69 323 5406
28 NH10 Kabinosuszarka - malowanie 16,3 1x1 6,67 293 5408
29 NH10* Kabinosuszarka - suszenie 16,3 1xt 1,69 323 5408
30 NH35 Kabina $rutownicza filtr 1 7B 0,8x0,8 19,56 295 5351
3 NH36 Kabina Srutownicza filtr 2 7B 0,8x0,8 19,56 295 5351
32 NH37 Fitrowentylacja nowe] hali produkeyjne] nr 1 152 08 11,06 290 5391
33 NH38 Fitrowentylacja nowe] hali produkeyinej nr 2 132 08 11,06 290 5323
34 PMLO1 Kabinosuszarka B1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5664
35 PMLO1* Kabinosuszarka B1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5664
36 PMLO1** Kabinosuszarka B1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 323 5664
37 PMLO1*** Kabinosuszarka B1 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 323 5664
38 PMLO2 Kabinosuszarka B1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5675
39 PMLO2* Kabinosuszarka B1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5675
40 PMLO2* Kabinosuszarka B1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5675
41 PMLO2** Kabinosuszarka B1 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5675
42 PMLO3 Kabinosuszarka B2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5685
43 PMLO3* Kabinosuszarka B2 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5685
44 PMLO3** Kabinosuszarka B2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5685
45 PMLO3*** Kabinosuszarka B2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5685
46 PMLO4 Kabinosuszarka B2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5696
47 PMLO4* Kabinosuszarka B2 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5696
48 PMLO4* Kabinosuszarka B2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5696
49 PMLO4*** Kabinosuszarka B2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5696
50 PMLO5 Kabinosuszarka B3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5705
51 PMLO5* Kabinosuszarka B3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5705
52 PMLO5™ Kabinosuszarka B3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5705
53 PMLO5™™ Kabinosuszarka B3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5705
54 PMLO6 Kabinosuszarka B3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5717
55 PMLOG* Kabinosuszarka B3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5717
56 PMLO6™ Kabinosuszarka B3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5717
57 PMLOG*** Kabinosuszarka B3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5717
58 PMLO7 Kabinosuszarka A1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5666
59 PMLO7* Kabinosuszarka A1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5666
60 PMLO7* Kabinosuszarka A1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5666
61 PMLO7*** Kabinosuszarka A1 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5666
62 PMLOS Kabinosuszarka A1 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5678
63 PMLO8* Kabinosuszarka A1 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5678
64 PMLO8** Kabinosuszarka A1 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5678
65 PMLO8™* Kabinosuszarka A1 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5678
66 PMLO9 Kabinosuszarka A2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5687
67 PMLO9* Kabinosuszarka A2 - suszenie 16,5 1,04 239 323 5687
68 PMLO9™ Kabinosuszarka A2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5687
69 PMLOO™* Kabinosuszarka A2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5687
70 PML10 Kabinosuszarka A2 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5698
71 PML10* Kabinosuszarka A2 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5698
72 PML10** Kabinosuszarka A2 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5698
73 PML10** Kabinosuszarka A2 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5698
74 PML11 Kahinosuszarka A3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5707
75 PML11* Kabinosuszarka A3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5707
76 PML11* Kabinosuszarka A3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,63 293 5707
77 PML11*** Kabinosuszarka A3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5707
78 PML12 Kabinosuszarka A3 - malowanie 16,5 1,04 10,53 293 5719
79 PML12* Kabinosuszarka A3 - suszenie 16,5 1,04 2,39 323 5719
80 PML12* Kabinosuszarka A3 - szpachlowanie 16,5 1,04 10,53 293 5719
81 PML12** Kabinosuszarka A3 - szlifowanie 16,5 1,04 10,53 293 5719
82 PML13 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 5719
83 PML13* Kabinosuszarka AQ - suszenie 16,5 1 2,59 323 5719
84 PML13* Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 5719
85 PML13*** Kabinosuszarka A0 - szlifowanie 16,5 1 11,39 293 5719
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkos¢ | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekrdj gazoéw gazoéw
m m/mxm mis K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
86 PML14 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 5729
87 PML14* Kabinosuszarka AQ - suszenie 16,5 1 2,39 323 5729
88 PML14* Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 5729
89 PML14*** Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 11,39 293 5729
90 PML15 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 85 293 5734
91 PML15™ Kabinosuszarka AQ - suszenie 16,5 1 1,93 323 5734
92 PML15* Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 85 293 5734
93 PML15** Kabinosuszarka A - szlifowanie 16,5 1 8,5 293 5734
94 PML16 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 85 293 5723
95 PML16™ Kabinosuszarka A0 - suszenie 16,5 1 1.93 323 5723
96 PML16™ Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 8,5 293 5723
97 PML16™* Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 8,5 293 5723
98 PML17 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 5728
99 PML17* Kabinosuszarka AQ - suszenie 16,5 1 2,59 323 5728
100 PMLA7** Kabinosuszarka A0 - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 5728
101 PML17**" Kabinosuszarka AQ - szlifowanie 16,5 1 11,39 293 5728
102 PML18 Kabinosuszarka AQ - malowanie 16,5 1 11,39 293 5733
103 PML18" Kabinosuszarka A - suszenie 16,5 1 2,59 323 5733
104 PML18™ Kabinosuszarka AQ - szpachlowanie 16,5 1 11,39 293 5733
105 PML18™* Kabinosuszarka A - szlifowanie 16,5 1 11,39 293 5733
106 PML19 Stanowisko malowania elementéw 6 0,25 12,45 293 5015
107 PML20 Sciana lakiernicza - malowanie elementéw 6 0,5 17,16 293 5019
108 PML21 Sciana lakiernicza - malowanie elementow 6 05 14,2 293 5012
109 PML22 Pomieszczenie szpachlowania i szlifowania 4572 0,2 56 293 4995
elementéw
110 PML24 Kabina Lakiernicza Michelangelo - 2 1x2 3,85 295 4984
malowanie

111 PML24* Kabina Lakiernicza Michelangelo - suszenie 2 1x2 0,77 295 4984
112 PML25A Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5444
113 PML25A* Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5444
114 PML25B Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5473
115 PML25B* Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5473
116 PML26A Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5471
17 PML26A* Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5471
118 PML26B Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5499
119 PML26B* Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5499
120 PML27A Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5466
121 PML27A" Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5466
122 PML27B Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5495
123 PML27B* Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5492
124 PML28A Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5439
125 PML28A* Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5439
126 PML28B Malarnia w budynku nr 4 - malowanie 12 0,7x0,7 10,21 293 5470
127 PML28B* Malarnia w budynku nr 4 - suszenie 12 0,7x0,7 2,77 333 5470
128 |  PML29 Mieszalnia farb w budynku nr 4 12 05 12,04 293 5492
129 PML32 Z-2 Malarnia wozkéw - malowanie 13,5 1x1,3 8,62 285 5703
130 PML32" Z-2 Malarnia wozkow - suszenie 13,5 1x1,3 1,95 333 5703
131 PML33 Z-2 Malarnia wozkow - malowanie 13,5 1x1,1 8,31 295 5711
132 PML33" Z-2 Malarnia wozkow - suszenie 13,5 1x1,1 1,88 333 5711
133 PML34 Z-2 Malamia wozkdw - malowanie 135 1x1,1 8,31 295 5719
134 PML34* Z-2 Malarnia wozkow - suszenie 13,5 1x1,1 1,88 333 5719
135 PML35 Z-1 Kabina lakiernicza dla Z4 - malowanie 5 0,8x0,8 13,97 295 5497
136 PML35* Z-1 Kabina lakiernicza dla Z4 - suszenie 5 0,8x0,8 15,88 333 5497
137 PML36 Kabinosuszarka B0 - malowanie 13,5 1,8x1 8,64 293 5645
138 PML36* Kabinosuszarka B0 - suszenie 13,5 1,8x1 1,82 323 5645
139 PML37 Kabinosuszarka B0 - malowanie 13,5 0,8x0,8 10,42 293 5651
| 140 PML37* Kabinosuszarka BO - suszenie 135 0,8x0,8 2,08 323 5651
141 PML38 Kabinosuszarka B0 - malowanie 13,5 1,8x1 8,64 293 5655
142 PML38" Kabinosuszarka B0 - suszenie 13,5 1,8x1 1,7 323 5655
143 PML39 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 135 B 1,6x0,8 10,42 293 5561
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkos¢ | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekré] | gazéw gazow
m m/mxm mis K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
144 PML39* Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 5561
145 PML40 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie | 13,5 B 1,6x0,8 10,42 293 5572
146 PML40* Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 5572
147 PML41 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 98B 0,8x0,8 10,42 293 5573
148 PML41* Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 98B 0,8x0,8 2,08 323 5573
149 PML42 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 9B 0,8x0,8 10,42 293 5575
150 PML42* Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 98B 0,8x0,8 2,08 323 5575
151 PML43 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 9B 1x1 8,89 293 5586
152 PML43* Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie 9B 1x1 1,78 323 5586
153 PML44 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie 9B 1x1 8,89 293 5585
154 PML44* Kabinosuszarka Nr 1 (Hala 21 - suszenie 9B 1x1 1,78 323 5585
155 PML45 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie | 13,5 B 1,6x0,8 10,42 293 5567
156 PML45* Kabinosuszarka Nr 2 (Hala 21) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 5567
157 PML46 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie | 13,5 B 1,6x0,8 10,42 293 5578
158 PML46™ Kabinosuszarka Nr 2 (Hala 21) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 5578
159 PML47 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 9B 0,8x0,8 10,42 293 5579
160 PML47* Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9B 1x1 1,78 323 5579
161 PML48 Kahinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 9B 0,8x0,8 10,42 293 5581
162 PML48* Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9B 1x1 1,78 323 5581
163 PML49 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 98B 1x1 8,89 293 5591
164 PML49* Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9B 1x1 1,78 323 5591
165 PML50 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie 9B 1x1 8,89 283 5590
166 PML50* Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie 9B x4 1,78 323 5590
167 PML51 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie | 136 B 1,6x0,8 10,42 293 5572
168 PML51 Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 135 B 1,6x0,8 1,04 323 5572
169 PML52 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 135 B 1,6x0,8 10,42 293 5586
170 PML52* Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 13,5 B 1,6x0,8 1,04 323 5586
171 PML53 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 9B 0,8x0,8 10,42 293 5588
172 PML53* Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 98B 0,8x0,8 1,04 323 5588
173 PML54 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 9B 0,8x0,8 10,42 293 5597
174 PML54* Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 98B 0,8x0,8 1,04 323 5597
175 PML55 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie 9B 1x1 10 293 5598
176 PML55* Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie 9B 1x1 2 323 5598
177 PML56 Kabinosuszarka (Hala Z6) - malowanie 10 1 11,58 293 5139
178 PML56* Kabinosuszarka (Hala Z6) - suszenie 10 1 4,31 293 5139
179 PML57 Kabinosuszarka (Hala Z6) - malowanie 10 1 11,58 293 5154
180 PML57* Kabinosuszarka (Hala Z6) - suszenie 10 1 4,31 293 5154
181 PS09 Urzadzenia CNC do obrébki tworzyw 4 Z 0,3 14,76 293 5034
182 Z10 Kabina $rutownicza Z1 dia Z4 5B 0,6x0,6 21,6 295 5498
183 Z1090 Z-1 Opornik wodny 46 0,32 12,55 353 5523
184 Z1 030A# Z-1 Opornik wodny 48 0,32 12,55 353 5516
185 Z1158 Z-1 Malowanie i mycie silnikow trakcyinych 35 0,15x0,2 25,44 300 5556
186 Z1SDS 01 Stanowisko docierania szczotek - Hala 3B 0,15 16,87 293 5548
gléwna Z1
187 Z1SNM 01 Stanowisko naprawy maznic Z1 3B 0,15 16,87 293 5587
188 2185 01 Stanowisko suszenia maszyn elekirycznych 12 03 17,13 340 5532
189 Z2 008 Z-2 Wentylacja Hali Wagowe] 16 Z 0,6 527 293 5758
190 Z2 009 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 0,6 5,27 293 5762
19 Z2010 Z-2 Wentylacja Hali Wagowe] 16 Z 0,6 5,27 293 5777
192 Z2 011 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 5769
193 Z2012 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 5788
194 22013 Z-2 Wentylacja Hali Wagowe] 16 Z 08 5,27 293 5785
195 72 014 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 5,27 293 5793
196 Z2015 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 527 293 5749
197 722 016 Z-2 Wentylacia Hali Wagowej 16 Z 06 527 293 5754
198 22 017 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 0,6 527 293 5628
199 Z2 018 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej 16 Z 06 527 293 5645
200 22019 Z-2 Wentylacja Hali Wagowe 16 Z 0,6 527 293 5655
201 72 020 Z-2 Wentylacja Hali Wagowe| 16 Z 06 527 293 5668
202 22 021 Z-2 Wentylacja Hali Wagowe] 16 Z 06 527 293 5687
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Lp Symboll | Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednical | Predkosé | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekrd] | gazéw gazéw
m m/mxm mls K hirok
1 2 3 4 5 6 7 8
203 72028 Z-2 Stanowisko prob grzania wagonow 16,2 1 21,23 293 5718
204 Z2 100 Z-2 Slusarnia — stanowisko spawalnicze 6Z 0,45x0,6 5,34 295 5641
205 Z3H301 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4852
206 Z3H302 "Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4853
207 Z3H303 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4860
208 Z3H304 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4861
209 Z3H305 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4869
210 Z3H306 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4871
21 Z3H307 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4880
212 Z3H308 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4881
213 Z3H309 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4892
214 Z3H310 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4996
215 Z3H3 11 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4908
216 Z3H312 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4909
217 Z3H313 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4918
218 Z3H314 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 93 293 4926
219 Z3H315 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 8,3 293 4937
220 Z3H316 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4945
221 Z3H317 Wentylacja Hali nr 3 125 2 0,35 9,3 293 4948
222 Z3H318 Wentyltacja Hali nr 3 125 2 0,35 93 293 4957
223 Z3H319 Wentylacja Hali nr 3 125 2 0,35 9,3 293 4957
224 Z3H320 Wentylacja Hali nr 3 125 2 035 9,3 293 4967
225 Z3H3 21 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4974
225 Z3H3 22 Wentylacja Hali nr 3 125 Z 0,35 9,3 293 4984
227 Z3 H5 01 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4862
228 Z3H502 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 147 293 4861
229 Z3H503 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4879
230 Z3 H5 04 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4879
231 Z3H505 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4899
232 | Z3H506 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4900
233 | Z3H507 Wentylacia Hali nr 5 125 1x1 1,47 293 4943
234 Z3H508 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4943
235 Z3H509 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4960
236 Z3H510 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4961
237 Z3H511 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4981
238 Z3H512 Wentylacja Hali nr 5 12,5 1x1 1,47 293 4981
239 Z4CK 07 Automat do ciecia tienem i plazma - 3B 0,4 12,94 310 4980
Centralna Krajalnia CK
240 Z4H4A 01 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 1 3 0,6x0,6 17,76 293 5041
241 Z4H4A 02 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2 3 0,6x0,6 17,76 293 5033
242 Z4H4A 03 Gratowarka do blach 4B 03 16,87 293 5002
242 Z4H4B 04 Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 1 3 0,6x0,6 12,42 293 4936
244 | Z4H4B 05 Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 2 3 0,6x0,6 12,42 293 4935
244 | 26 01 Fitrowentylacja nr 1 hali produkeyjnej ram 12,2 1,25x1,25 11,45 290 5215
i wozkow do wagondw
246 2602 Fitrowentylacja nr 2 hali produkcyjnej ram 12,2 1,26x1,25 | 1145 290 5076
L i wozkow do wagonow
Objasnienia:
7 -zadaszony B -wylot boczny (pozostate pionowe otwarte)
*,**,*** - praca przemienna emitorow, # - praca alternatywna emitoréw
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11. zmieni¢ pkt 11l.7.2., ktory otrzymuje brzmienie:

Instalacja energetyczna opalana gazem ziemnym o facznej nominalnej mocy cieplnej 29,0619

MW
Tabela 8. Charakterystyka techniczna zrédet powstawania i miejsc emisji (emitoréw)
Lp. Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednical | Predkos¢ | Temper. [Czas pracy
Nr emitora Przekréj | gazow gazéw
m m/ mxm mis K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
1 NH11 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 02 0,84 420 2400
2 NH12 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 15 02 0,84 420 2400
3 NH13 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
4 NH14 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 02 0,84 420 2400
5 NH15 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 15 02 0,84 420 2400
6 .NH16 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 15 02 0,84 420 2400
7 NH17 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
8 NH18 Promiennik rurowy ciepia - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
9 NH19 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 15 0.2 0,84 420 2400
10 NH20 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 15 0,2 0,84 420 2400
11 NH21 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 12 0,2 1,56 420 2400
12 NH22 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 12 0,2 1,56 420 2400
13 .NH23 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 12 02 1,56 420 2400
14 NH24 Promiennik rurowy ciepia - Hala nr 8 12 0,2 1,56 420 2400
15 NH25 Gazowa jednostka termowentylacyina 16,3 0,2 3,18 393 5000
16 .NH26 Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 02 3,18 393 5000
17 .NH27 Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 02 3,18 393 5000
18 .NH28 Gazowa jednostka termowentylacyina 16,3 0,2 3,18 393 5000
19 NH29 Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 3,18 393 5000
20 NH30 Gazowa jednostka termowentylacyina 16,3 02 3,18 383 5000
21 .NH31 Gazowa jednostka termowentylacyjina 16,3 0,2 3,18 393 5000
22 NH32 Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 0,2 318 393 5000
23 .NH33 Gazowa jednostka termowentylacyjina 16,3 0,2 3,18 393 5000
24 .NH34 Gazowa jednostka termowentylacyjna 16,3 02 3,18 393 5000
25 .NH39 Kociol gazowy - Halanr 8 15 0,15 0,88 380 4800
26 .NH40 Kociol gazowy - szatnia Hala nr 8 7 0,2 1,18 380 4800
27 NH41 Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8 7 0,2 1,18 380 4800
28 NH42 Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8 7 02 1,18 380 4800
29 PMn01 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
30 PMn02 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
31 .PMn03 Gazowa jednostka termowentylacyina 135 Z 0,25 2 393 4150
32 .PMn04 (3azowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
33 .PMn05 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 2 0,25 2 393 4150
34 .PMn06 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
35 .PMn07 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
36 .PMn08 (Gazowa Jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
7 .PMn09 Gazowa jednostka termowentylacyina 135 Z 0,25 2 393 4150
38 PMn10 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
39 PMn11 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
40 PMn12 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
41 PMn13 Gazowa jednostka termowentylacyjina 136 Z 0,25 2 393 4150
42 .PMn14 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
43 .PMn15 Gazowa jednostka termowentylacyjna 1356 Z 0,25 2 393 4150
44 .PMn16 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 393 4150
45 .PMn17 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 Z 0,25 2 383 4150
46 .PMn18 Gazowa jednostka termowentylacyjna 1356 Z 0,25 2 393 4150
47 PMn19 Gazowa nagrzewnica powietrza - Budynek 3B 0,15 2,48 420 2100
malowania detali
48 PMn20 Palnik Kabiny Lakiernicze] Michelangelo 3B 02 3,48 420 2100
49 .PMn21 Gazowa nagrzewnica powletrza - PML 7B 0.15 1,04 420 2400
Magazyn farb
50 PMn22 Kociot gazowy - Malarnia PML 8B 0,2 1,35 380 4800
51 PMn23 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8Z 0,2 2,44 393 2400
52 PMn24 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8Z 0,2 2,44 393 2400
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednical | Predkos¢ | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekré] | gazéw gazow
m m / mxm mis K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
53 PMn25 (azowa jednostka termowentylacyjna 82 0,2 3,44 393 2400
54 .PMn26 Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
55 .PMn27 Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 297 393 3150
56 .PMn28 (azowa jednostka termowentylacyina 12 0,25 2587 393 3150
57 PMn29 Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
58 PMn30 Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
58 .PMn31 Gazowa jednostka termowentylacyjna 12 0,25 2,97 393 3150
60 .PMn32 Gazowa jednostka termowentylacyjna Z1 do 7 0,25 2,97 393 4800
24
61 .PMn33 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 3,18 393 2200
62 .PMn34 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
63 .PMn35 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,6 0,25 2,03 393 2200
64 .PMn36 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 0,25 2,03 393 2200
65 .PMn37 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 3,18 393 2200
66 .PMn38 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
67 .PMn39 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
68 .PMn40 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
69 PMnd1 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
70 .PMn42 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
71 .PMn43 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
72 PMn44 Gazowa jednostka termowentylacyina 85 0,25 3,18 393 2200
73 .PMn45 Gazowa jednostka termowentylacyina 85 0,25 3,18 393 2200
74 .PMn46 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
75 .PMn47 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
76 PMn48 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
77 .PMn49 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
78 .PMn50 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
79 PMn51 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 2,03 393 2200
80 .PMn52 Gazowa jednostka termowentylacyina 85 0,25 318 393 2200
81 PMn53 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,25 3,18 393 2200
82 .PMn54 Gazowa jednostka termowentylacyjna 135 0,25 2,03 383 2200
83 PMn55 Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
84 .PMn56 (Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 383 2200
85 PMn57 (Gazowa jednostka termowentylacyjna 13,5 0,25 2,03 393 2200
86 PMn58 Gazowa jednostka termowentylacyjna 8,5 0,26 2,03 393 2200
87 PMn59 (Gazowa jednostka termowentylacyina 8,5 0,25 2,03 393 2200
88 .PMn60 Gazowa Jednostka termowentylacyjna 85 0,25 2,03 393 2200
89 .PMn61 Gazowa jednostka termowentylacyjna 85 0,25 2,03 393 2200
90 PMn62 Gazowa jednostka termowentylacyjna 10 0,25 415 393 4200
91 PMn63 (Gazowa jednostka termowentylacyina 10 0,25 4,15 393 4200
92 Z1K01 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 6 0,15 0,73 420 3150
93 Z1K 02 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 6 0,15 0,73 420 3150
94 Z1K03 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 16 0,2 1,36 420 3150
95 Z1K 04 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 6 0,15 1.5 420 3150
96 Z1K 05 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 16 01 2,78 420 2400
97 Z1K 06 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 16 0,1 2,78 420 2400
08 Z1K07 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 16 0,1 2,78 420 2400
99 Z1K 08 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 16 01 2,78 420 2400
100 Z1K 09 Promiennik rurowy ciepla - Hala Glowna Z1 16 01 2,78 420 2400
101 Z1K 10 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 16 0,1 2,78 420 2400
102 Z1K 11 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 16 0,1 2,78 420 2400
103 Z1K12 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 16 0,1 2,78 420 2400
104 Z2AB 01 Promiennik rurowy ciepla - Nawa Ai B 7 0,1 1,8 420 2400
105 Z2AB 02 Promiennik rurowy ciepla - Nawa AiB 7 0.1 18 420 2400
106 Z2AB 03 Promiennik rurowy ciepla - Nawa AiB 7 0,1 18 420 2400
107 Z2AB 04 Promiennik rurowy ciepla - Nawa Ai B 7 01 18 420 2400
108 Z2AB 05 Promiennik rurowy ciepla - Nawa A i B 7 0,1 18 420 2400
109 Z2AB 06 Promiennik rurowy ciepla - Nawa A i B 7 01 1,8 420 2400
110 Z2AB 07 Promiennik rurowy ciepla - Nawa Ai B 7 0,1 1,8 420 2400
111 Z2AB 08 Promiennik rurowy ciepla -Nawa Ai B 7 01 1,8 420 2400
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora Wysokoéc | Srednica/ | Predkosé | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekréj | gazéw gazow
m m/ mxm m/s K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
112 Z2AB 09 Promiennik rurowy ciepla-Nawa AiB 7 0,1 18 420 2400
113 | .Z2AB10 Promiennik rurowy ciepla - Nawa AiB 7 0,1 1,8 420 2400
114 Z2AB 11 Promiennik rurowy ciepla - NawaAiB 7 01 1,8 420 2400
115 | Z2AB12 Promiennik rurowy ciepta - Nawa A i B 7 0,1 18 420 2400
116 Z2AB 13 Promiennik rurowy ciepta - Nawa Ai B 7 01 18 420 2400
117 Z2AB 14 Promiennik rurowy ciepfa - NawaA i B 7 0,1 1,8 420 2400
118 | Z2HK01 | Promiennik rurowy ciepla - Hala klgjenia 22 12 015 0,97 420 3150 |
119 Z2HK 02 | Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia 22 12 0,15 0,97 420 3150
120 Z2HK 03 | Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia 22 12 0,15 0,97 420 3150
121 Z2HK04 | Promiennik rurowy ciepla - Hala kiejenia 22 12 0,15 0,97 420 3150
122 Z2HK 05 | Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia 22 12 0,15 0,73 420 3150
123 Z2HK 06 | Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia Z2 12 0,15 0,73 420 3150
124 | .Z2HKO07 | Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 722 12 0,15 0,73 420 3150
125 Z2HK08 | Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia Z2 12 0,15 0,73 420 3150
126 Z2HK 09 | Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia Z2 12 0,15 0,73 420 3150
127 Z2HK 10 | Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia 22 12 0,15 0,73 420 3150
128 Z2HK 11 Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia Z2 12 0,15 0,73 420 3150
129 Z2HK 12 | Promiennik rurowy ciepla - Hala kiejenia 22 12 0,15 0,73 420 3150
130 | .Z2MWM 01 | Promiennik rurowy ciepta - Warsztat montazu 8 0,15 0,73 420 3150
wozkow
131 | .Z2MWM 02 | Promiennik rurowy ciepla - Warsztat montazu 8 0,15 0,73 420 3150
wozkdw
132 | .Z2MWM 03 | Promiennik rurowy ciepla - Warsztat montazu 8 0,15 0,73 420 3150
wozkow
133 | .Z2MWM 04 | Promiennik rurowy ciepta - Warsztat montazu 8 0,15 0,73 420 3150
wozkow
134 | .Z2MWM 05 | Promiennik rurowy ciepta - Warsztat montazu 8 0,15 0,97 420 3150
wozkow Z2
135 Z2Ma 01 Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 5B 0,15 1,98 420 2400
136 | .Z2Ma 02 Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 5B 0,15 1,98 420 2400
137 22001 Promiennik rurowy ciepia - Obreczarnia Z2 7 0,15 1,69 420 3150
138 22002 Promiennik rurowy ciepta - Obreczarnia Z2 7 0,15 1,69 420 3150
139 22003 Promiennik rurowy ciepta - Qbreczarnia Z2 7 0,15 1,69 420 3150
140 22004 Promiennik rurowy ciepta - Obreczarmia Z2 7 0,15 1,69 420 3150
141 Z2Tor 01 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 22 7 0,15 0,73 420 3150
142 Z2Tor 02 Promiennik rurowy ciepla - Tor 35-38 22 7 0,15 0,73 420 3150
143 | .Z2Tor03 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 22 7 0,15 0,73 420 3150
144 Z2Tor 04 Promiennik rurowy ciepla - Tor 35-38 Z2 7 0,15 0,73 420 3150
145 Z2Tor 05 Promiennik rurowy ciepia - Tor 35-38 22 7 0,15 073 420 3150
146 | .Z2Tor 06 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 Z2 7 0,15 0,73 420 3150
147 .Z2Tor 07 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 22 7 0,15 0,73 420 3150
148 Z2Tor 08 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 72 7 0,15 0,73 420 3150
149 | .Z2WS 01 Kotlownia gazowa - Warsztat §lusarski Z2 62 0,15 0,69 400 4800
150 Z3NO1 Promiennik rurowy ciepla 123 2 0,215 0,73 420 2400
151 Z3 N2 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
152 Z3IN0O3 Promiennik rurowy ciepla 123 2 0,215 0,73 420 2400
163 Z3IN04 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
154 Z3NO5 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
155 .Z3 N06 Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
156 Z3INO7 Promiennik rurowy ciepta 12372 0,215 0,73 420 2400
157 Z3 N08 Promiennik rurowy ciepia 123 Z 0,215 0,73 420 2400
158 Z3 NO9 Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
159 Z3N10 Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
160 ZIN1 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
161 Z3N12 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
162 Z3N13 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
163 Z3N14 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
164 Z3N15 Promiennik rurowy ciepla 123 2 0,215 0,73 420 2400
165 Z3IN16 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
166 Z3IN17 Promiennik rurowy ciepla 1232 0,215 0,73 420 2400
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora Wysokosé | Srednical | Predkosé | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekré] | gazéw gazéw
m m/ mxm mis K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
167 Z3N18 Promiennik rurowy ciepta 123 Z 0,215 0,73 420 2400
168 Z3IN19 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
169 Z3N20 Promiennik rurowy ciepla 123 Z 0,215 0,73 420 2400
170 Z3N21 Kottownia gazowa 125 Z 0,16 1,42 400 4800
171 Z3IN22 Kottownia gazowa 125 Z 0,16 1,42 400 4800
172 Z3H3 01 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
173 Z3H302 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 123 0,15 1,06 420 2400
174 .Z3H3 03 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
175 Z3H3 04 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
176 Z3H3 05 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
177 Z3H3 06 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
178 Z3H3 07 Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
179 Z3H3 08 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,08 420 2400
180 Z3H3 09 Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
181 Z3H3 10 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
182 Z3H3 11 Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
183 Z3H3 12 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
184 Z3H313 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
185 Z3H3 14 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
186 Z3H3 15 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
187 Z3H3 16 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
188 Z3H3 17 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
189 Z3H3 18 Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 12,3 0,15 1,06 420 2400
190 | .Z3M1301 Kociot gazowy - Magazyn 13 Z3 5 0,15 2,3 380 4800
191 Z3MS 01 | Promiennik rurowy ciepla - Magazyn Srub Z3 5Z 0,1 0,54 420 2400
192 | Z3WWO01 Kottownia gazowa - Warsztat wiazek 73 5Z 0,15 0,69 400 4800
193 | .Z3Ww 02 | Promiennik rurowy ciepia Warsztat wiazek Z3 4B 01 0,38 420 2400
194 | .Z3WW 03 | Promiennik rurowy ciepla Warsztat wiazek Z3 4B 01 038 420 2400
195 | .Z3WW 04 | Promiennik rurowy ciepla Warsztat wiazek Z3 4B 0,1 0,38 420 2400
196 | Z3WWO05 Nagrzewnica Robur 4B 01 2,45 420 2400
197 ZACKO1 Promiennik rurowy ciepla - CK/Z4 6B 0,15 242 420 2400
198 ZACKO2 Promiennik rurowy ciepla - CK/Z4 6B 0,15 242 420 2400
199 ZACK03 Kociot gazowy- CK/Z4 658 01 1,74 420 4800
200 Z4H4 01 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/Z4 7 0.1 2,18 420 2400
201 Z4H4 02 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/Z4 7 01 2,18 420 2400
202 Z4H4 03 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/Z4 7 0,1 2,18 420 2400
203 Z4H4 04 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/24 7 0,1 2,18 420 2400
204 Z4H4 05 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/24 7 0,1 2,18 420 2400
205 .Z4H4 06 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/74 7 0,1 2,18 420 2400
206 Z4H4 07 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 4/74 7 0,1 2,18 420 2400
207 | .Z4KOM 01 Kociot gazowy- CK/Z4 82 01 1,74 420 4800
208 | .ZAKOM 02 Nagrzewnica gazowa 5B 0,15 1,33 420 2400
209 | .Z4KOM 03 Nagrzewnica gazowa 5B 0,15 1,33 420 2400
210 Z4WP 01 Kottownia gazowa - Warsztat poszycia Z4 5B 0,15 0,69 400 4800
211 Z4AWP 02 | Nagrzewnica gazowa - Warsztat poszycia 74 4B 01 1,63 420 2400
212 ZAWP 03 | Nagrzewnica gazowa - Warsztat poszycia Z4 4B 0,1 1,63 420 2400
213 2601 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 8 10 01 3,34 420 2400
214 .26 02 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400
215 2603 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 01 3,34 420 2400
216 26 04 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400
217 .26 05 Promiennik rurowy ciepfa - Hala nr 6 10 01 3,34 420 2400
218 .26 06 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 0,1 334 420 2400
219 2607 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400
220 .26 08 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 0,1 3,34 420 2400
221 .Z6 09 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 0,1 2,39 420 2400
222 2610 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 10 0,1 2,39 420 2400
223 Z6 11 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 10 01 2,39 420 2400
224 K-01 Promiennik ciepla rurowy TSU 33 7B 0,1 3,78 503 2000
225 K02 Promiennik ciepla rurowy TSU 33 7B 01 3,78 503 2000
226 K-03 Promiennik ciepta rurowy TSU 22 102 0,1 2,58 503 2000
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Lp. Symbol/ Nazwa emitora Wysokos¢ | Srednical | Predkosé | Temper. |Czas pracy
Nr emitora Przekrd] | gazéw gazéw
m m/ mxm mis K hirok
1 2 2 3 4 5 6 9
227 K-04 Promiennik ciepla rurowy TSU 22 10 2 0,1 2,58 503 2000
228 K-05 Promiennik ciepla rurowy TSU 22 10 Z 0.1 2,58 503 2000
229 K-06 Promiennik ciepta rurowy TSU 22 10 Z 01 2,58 503 2000
230 K-07 Promiennik ciepla rurowy TSU 22 10 Z 0,1 2,58 503 2000
2 K-08 Promiennik ciepla rurowy TSU 22 08B 01 2,58 503 2000
232 K-09 Promiennik ciepla rurowy TSU 22 10 Z 0,1 2,58 503 2000
233 K-10 Promiennik ciepla rurowy TSL 22 108 0,1 2,58 503 2000
234 K-11 Promiennik ciepla rurowy TSL 22 10 B 0,1 2,58 503 2000
235 K-12 Promiennik ciepta rurowy TSL 22 10 B 01 2,58 503 2000
236 K-13 Promiennik ciepta rurowy TSU 50 10 Z 0,1 4,14 490 2000
237 K-14 Pramiennik ciepta rurowy TSU 50 10 Z 0,1 4,14 490 2000
238 K-15 Promiennik ciepta rurowy TSU 50 102 0,1 4,14 480 2000
239 K-18 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 102 01 4,14 490 2000
240 K-17 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 102 01 4,14 490 2000
241 K-18 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 10 Z 0.1 414 490 2000
242 K-19 Promiennik ciepfa rurowy TSU 50 10 Z 01 414 4380 2000
243 K-20 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 102 01 4,14 490 2000
244 K-21 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 102 01 4,14 490 2000
245 K-22 Promiennik ciepta rurowy TSU 50 10 2 01 4,14 490 2000
246 K-23 Promiennik ciepta rurowy TSU 50 10 Z 0,1 4,14 490 2000
247 K-24 Promiennik ciepia rurowy TSU 50 10 Z 0,1 4,14 490 2000
248 K-25 Promiennik ciepta rurowy TSU 50 10 Z 01 4,14 490 2000
249 K-26 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 10 Z 01 4,14 490 2000
250 K-27 Promiennik ciepta rurowy TSU 50 10 Z 0,1 4,14 490 2000
251 K-28 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 10 Z 0,1 4,14 490 2000
252 K-29 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 10 2 01 4,14 490 2000
253 K-30 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 10 Z 0.1 4,14 490 2000
254 | K-31 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 10 2 0,1 4,14 490 2000
255 K-32 Promiennik ciepla rurowy TSU 50 10 2 01 4,14 490 2000
256 K-33 Kottownia - kociot Vissmann (przy hali H1) 9 0,18 3,33 453 5000
257 K-34 Palnik agregatu grzewczo-wentylacyjnego 8 0,25 6,31 453 5000
kabino-suszarki nr 1
258 K-36 Palnik agregatu grzewczo-wentylacyjnego 8 0,25 6,31 453 5000
kabino-suszarki nr 2
259 K-36 Kottownia - kociot Vailland ecoTech 8 0,15 2,19 453 5000
260 K-37 Kotlownia - kociot Vissmann (hala H1 biuro + 9 0,15 0,81 453 5000
stoléwka)
261 K-38 Kotlownia - kociot Vissmann (hala H2 10 0,18 2,06 453 5000
pomieszczenie biurowe + socjalne)
262 K-39 Kotlownia - kociot (Hala magazynowa H5) 9B 0,15 0,76 453 5000
263 K40 Palnik agregatu grzewczo-wentylacyjnego 8 0,25 6,31 453 5000
kabino-suszarki nr 3
Legenda: Z - wylot zadaszony, B -wylot boczny (pozostate pionowe otwarte)
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12. zmienié pkt V.1. ktory otrzymuje brzmienie:

Dopuszczalne do wprowadzenia do powietrza rodzaje i iloSci gazow i pylow w ciggu roku,

lacznie z calej instalacji, zgodnie z ponizszym zestawieniem

Tabela 9. Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowe] obrébki

Lp. Nazwa substancji Emisja roczna
w Mg
1 2 3
1 pyt ogdlem 18,9583
2 w tym pyl do 2,5 pm 5,9279
3 w tym pytdo 10 um 18,9583
4 dwutlenek siarki 0,0488
5 tlenki azotu jako NO2 3,8172
6 tlenek wegla 27,1181
|7 |ksylen 21,4049
8 mangan 0,1088
| 9 ozon 0,7817
10 | styren 1,0417
11 | toluen 11,9537
.12 | aceton 15,7415
13 | alkoho! butylowy 23,7294
14 | akroleina 0,0133
15 | metyloetyloketon 1,0117
16 | weglowodory aromatyczne 42,4148
17 | alkohol izobutylowy 9,968%
18 | cykloheksanon 2,7253
19 | etylenodwuamina 1,1206
20 | etylobenzen 9,0907
21 | metyloizobutyloketon 5,6091
22 | mezytylen 0,4037
23 | n-metylopirolidon 3,9563
24 | octan butylu 17,8318
25 | octan etylu 12,1776
26 | octan metylu 5,8857
27 | trojetylenoczteroaming 0,6220
28 | weglowodory alifatyczne 55,4413*
29 | alkohol metylowy 0,7779
30 | alkohol benzylowy 0,2259
31 | barijego zwiazki 0,0002

Objasnienia:

Ze wzgledu na mozliwos¢ stosowania roznych materiaiow do druku i klejenia okreslono emisje maksymalng wszystkich substancji, ktore moga
byt zawarte w stosowanych materialach. W konkretnym materiale nie wystepuja wszystkie wymienione substancje, a te, ktére wystepuja nie

wszystkie musza wystgpowat w ilosciach maksymainych.
*weglowodory alifatyczne beda stanowity (w zaleznosci od stosowanych materialow):

- alkohol etylowy (etanol),

- alkohol izopropylowy {izopropanol),

- 1-metoksy-2-octan propylu,

- 1-metoksy-2-propanol,

- 2-gthoksy-1-methylethy! acetate,

- octan 2-metoksy-1-metyloetylu,

- octan propylu,

- octan 2-etoksy-1-metyloetylu,

- 1-etoksypropan-2-0l,

- 2-gtoksypropan-1-ol,

propanol.

Sa to substancie, dla ktérych nie okreslono wartosci odniesienia w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie

wartosci odniesienia dia niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).

Znak sprawy; WZR-11.6223.1.2024.MM
Decyzja NrWOS$/ 5724
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Tabela 10. Instalacja energetyczna

Lp. Nazwa substancj Emisja roczna

w Mg

1 2 3

1 py} ogdlem 0,0041

2 witym pyldo 25 um 0,0015

3 w tym pyt do 10 um 0,0041

4 dwutlenek siarki 0,6545

5 tlenki azotu jako NO2 14,2264

6 | tlenek wegla 2,3988

13. zmieni¢ pkt V.2.1. ktéry otrzymuje brzmienie:

lloéé i rodzaj gazéw i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji do produkc;ji
lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrébki substancii,
przedmiotow lub produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych

Tabela 11. llosé i rodzaj gazow i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji-o produkcji lub naprawy pojazdow szynowych
oraz instalacja do powierzchniowe] obrdbki substancii, przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych

Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kg/h mgimd,
1 2 3 4 § 6
1 ES-01 Piece indukcyjne - hartowania w solach bar i jego zwiazki 0,00020 -
pyt ogélem 0,00230 -
-w tym pytdo 2,5 um 0,00138 -
w tym pyl do 10 um 0,00230 -
2 ES-07 Filtrowentylator - wentylacja stara hala dwutlenek azotu NO2 0,02160 -
mangan 0,00010 -
ozon 0,00140 -
tlenek wegla 0,28800 -
pyt ogélem 0,01190
-w tym pyt do 2,5 um 0,00714 -
-w tym pyt do 10 um 0,01190 -
3 ES-10 Kabina §rutownicza vt ogdlem 0,15120 -
w tym pytdo 2,5 um 0,09072 -
Hw tym pyt do 10 um 0,15120 -
4 ES-11 Kabino-suszarka nr 1 (suszenie) Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
5 ES-11 Kabino-suszarka nr 1 (malowanie) Lotne zwiazki organiczne LZO - 75
6 ES-12 Kabino-suszarka nr 2 (suszenie) Lotne zwiazki organiczne LZO - 50
7 ES-12 Kabino-suszarka nr 2 (malowanie) Lotne zwiazki organiczne LZO - 75
8 ES-13 Kabino-suszarka nr 3 (suszenie) Lotne zwiazki organiczne LZO - 50
9 ES-13 Kabino-suszarka nr 3 (malowanie) lLotne zwigzki organiczne LZO - 758
10 NHO1 Kabinosuszarka - malowanie Lotne zwiazki organiczne LZO -
do 75
NH10
1 NH01* Kabinosuszarka — suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO -
do 50
NH10*
12 NH35 Kabina $rutownicza filfr 1 pyt ogdlem 0,36000 -
do
NH36 -w tym pytdo 2,5 um 0,10800 -
-w tym pyl do 10 um 0,36000 -
13 NH37 Filtrowentylacja nowej hali produkcyjnejnr 1 pyt ogétem 0,00810 -
-wtym pyt do 2,5 um 0,00243 -
-wtym pyt do 10 um 0,00810 -
tlenki azotu jako NO2 0,05040 -
tlenek weala 0,48600 -
mangan 0,00030 -
ozon 0,01980 -
14 NH38 Filtrowentylacja nowej hali produkeyjnej nr 2 pyt oadtem 0,00810 -
wtympytdo 2,5 um 0,00243 -
-w.tym pyt do 10 pm 0,00810 -
lenki azotu jako NO2 0,05040 -
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kath mg/m3y
1 2 3 4 5 6
lenek weala 0,48600 -
mangan 0,00030 -
ozon 0,01980 -
15 PMLO1 Kabinosuszarka B1 - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
do 75
PML18
16 PMLO1*  |[Kabinosuszarka B1 - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO -
do 50
PML18*
17 PMLO1*™  |Kabinosuszarka B1 - szpachlowanie Lotne zwigzki organiczne LZO - 75
do
PML18**
18 PMLO1***  Kabinosuszarka B1 - szlifowanie pyt ogblem 0,79920 -
do -w tym pytdo 2,5 um 0,23976 -
PML18*** -w tym pytdo 10 um 0,79920 -

19 PML19 Stanowisko malowania elementow Lotne zwigzki organiczne LZO - 75

20 PML20 Sciana lakiernicza - malowanie elementow  [Lotne zwigzki organiczne LZO - 75

21 PML21 Sciana lakiernicza - malowanie elementow  Lotne zwiazki organiczne LZO - 75

22 PML22 Pomieszczenie szpachlowania i szlifowania  |Lotne zwiazki organiczne LZO - 75

elementow pyt ogdlem 0,03600 -
W tym pytdo 2,5 um 0,01080 -
-w tym pytdo 10 um 0,03600 -

23 PML24 Kabina Lakiemicza Michelangelo - malowanigLotne zwiazki organiczne LZO - 75

24 PML24*  |Kabina Lakiernicza Michelangelo - suszenie |Lotne zwiazki organiczne LZO - 50

25 PML25A  |Malarnia w budynku nr 4 - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -

do 75
PML28A
26 PML25A*  Malarnia w budynku nr 4 - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO -
do 50
PML28A*
27 PML25B  Malarnia w budynku nr 4 - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -
do 50
PML28B
28 PML25B*+  |Malarnia w budynku nr 4 - suszenie Lotne zwiazki organiczne LZO 50
PML28B*

29 PML29 Mieszalnia farb w budynku nr 4 iaceton 0,02400 -
frojetylenoczteroamina 0,00040 -
alkohol butylowy 0,03770 -
cykloheksanon 0,00330 -
etylenodwuamina 0,00070 -
etylobenzen 0,00350 -
ksylen 0,03260 -
metyloizobutyloketon 0,00630 -
n-metylopirclidon 0,00540 -
alkohol izobutylowy 0,02400
octan butylu 0,03200
octan etylu 0,03600 -
loctan metylu 0,00150 -
styren 0,00050 -
toluen 0,03260 -
weglowodory alifatyczne® 0,13190 -
wealowedory aromatyczne 0,05990 -

30 PML32 7-2 Malarnia wozkow - malowanie Lotne zwiazki organiczne LZO - 75

31 PML32*  [Z-2 Malaria wozkdw - suszenie Lotne zwigzki organiczne LZO - 50

32 PML33+ -2 Malarnia wozkow - malowanie Lotne zwigzki organiczne LZO -

PML35 s

33 PML33*+  Z-2 Malarnia wozkow - suszenie Lotne zwiazki organiczne LZO -

PML35" 50

34 PML36 Kabinosuszarka BO - malowanie Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75

Strona 36 z 64

Znak sprawy: WZR-111.6223.1.2024 MM
Decyzia NrwoS/ (15 /24




Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard |
Nr emitora emisyjny
kg/h mgim?
1 2 3 4 5 6
35 PML36*  [Kabinosuszarka BO - suszenie Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
36 PML37 Kabinosuszarka B0 - malowanie Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75
37 PML37*  |Kabinosuszarka B0 - suszenie Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 50
38 PML38 Kabinosuszarka B0 - malowanie Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75
39 PML38*  |Kabinosuszarka BO - suszenie [Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
40 PML39 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 75
41 PML39*  Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie  [Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
42 PML40 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 75
43 PML40*  Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie  [Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 50
44 PML41 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie  Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 75
do PML42
45 PML41*  |[Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie  Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 50
do PML42*
46 PML43 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) - malowanie Lotne zwigzki organiczne (LZO) - - 75
do PML44
47 PML43*  |Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne (L.ZO}) - 50
do PML44*
48 PML45 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie  [Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75
49 PML45*  |Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
50 PML46 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 75
do
PML47
51 PML46*  Kabinosuszarka Nr 1 (Hala Z1) - suszenie  [Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
do
PML47* -
52 PML48 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75
53 PML48*  |Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
54 PML49 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75
55 PML49*  Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
56 PML50 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 75
57 PML50*  |[Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie  Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
58 PML48 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75
59 PML48*  [Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
60 PML49 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 75
61 PML49*  Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie _|Lotne zwigzki organiczne (LZO) - | B0
62 PML50 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - malowanie  [Lotne zwigzki organiczne (LZO) - 75
63 PML50*  [Kabinosuszarka Nr 2 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) - 50
64 PML51 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie  |Lotne zwigzki organiczne (LZO) 75
do PML52
65 PML51*  [Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie  Lotne zwiazki organiczne (LZO) 50
do PML52*
66 PML53  [Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie |Lotne zwigzki organiczne (LZO) 75
do PML54
67 PML53*  |Kabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie  [Lotne zwigzki organiczne (LZO) 50
do PML54*
68 PML55 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - malowanie [Lotne zwiazki organiczne (LZO) 75
69 PML55*  KKabinosuszarka Nr 3 (Hala Z1) - suszenie  |Lotne zwiazki organiczne (LZO) 50
70 PML56  [Kabinosuszarka (Hala Z6) - malowanie Lotne zwigzki organiczne (LZO) 75
do PMLS7
71 PML56*  [Kabinosuszarka (Hala Z6) - suszenie Lotne zwigzki organiczne (LZO) 50
do PMLS7*
72 PS09 Urzadzenia CNC do obrobki tworzyw yl ogélem 0,03600 -
wtympytdo 2,5 um 0,01080 -
-w tym pyt do 10 pm 0,03600 -
73 Z101 Kabina srutownicza Z1 dla Z4 pyt ogdlem 0,36000 -
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substanciji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kalh mg/m3,
1 2 3 4 5 6
-w tym pytdo 2,5 um 0,01080
-w tym pyl do 10 Um 0,36000 -
74 Z1090 Z-1 Opornik wodny akroleina 0,03600 -
tlenki azotu jako NO2 0,19500 -
tlenek wegla 1,97640 -
75 Z1090A#  [Z-1 Opornik wodny akroleina 0,03600 -
tlenki azotu jako NO3 0,19500 -
76 tlenek wegla 1,97640 -
77 Z1158 7-1 Malowanie i mycie silnikéw trakcyjnych  [Lotne zwigzki organiczne LZO - 75/50
78 21SDS 01  [Stanowisko docierania szczotek - Hala pyt ogdtem 0,01800 -
gtowna Z1 -w tym pytdo 2,5 ym 0,00540 -
-w tym pytdo 10 um 0,01800 -
79 Z1SNM 01 Stanowisko naprawy maznic Z1 weglowodory alifatyczne” 0,04320 -
80 weglowodory aromatyczne 0,03600 -
81 718501  Stanowisko suszenia maszyn elekirycznych |Lotne zwigzki organiczne LZO - 50
82 Z2 008 7-2 Wentylacja Hali Wagowej tlenki azotu jako NO2 0,00640 -
do
22021 lozon 0,00250 -
flenek wegla 0,23090 -
pyt ogblem 0,09920 -
w tym pytdo 2,5 um 0,02976
-w tym pytdo 10 um 0,09920 -
mangan 0,00290 -
83 Z2028 7-2 Stanowisko prob grzania wagondw lenki azotu jako NO2 0,03300
ldwutlenek siarki 0,03600
tlenek wegla 0,82440 -
pyl ogdlem 0,03960
tw tym pyt do 2,5 um 0,01188 -
-w tym pyt do 10 um 0,03960 -
22100 7-2 Slusarnia — stanowisko spawalnicze tlenki azotu jako NO2 0,00140 -
ilenek wegla 0,00170 -
mangan 0,00010 -
ozon 0,00050 -
vt oglem 0,00290 -
Fw tym pytdo 25 LUm 0,00087 -
-w tym pyl do 10 um 0,00290 -
84 Z3H301  |Wentylacja Halinr3 tlenki azotu jako NO2 0,00770 -
do
Z3H322 mangan 0,00020 -
0zon 0,00180 -
llenek wegla 0,02160 -
weglowodory alifatyczne* 0,01080 -
weglowodory aromatyczne 0,00360 -
pyt ogdtem 0,01080 -
w tym pytdo 2,5 Um 0,00324
-w tym pyi do 10 Um 0,01080
85 Z3H501 |Wentylacja Halinr5 lienki azotu jako NOz 0,00770 -
do
Z3H512 mangan 0,00020 -
0zZon 0,00180 -
tlenek wegla 0,02160 -
weglowodory alifatyczne” 0,01080 -
weglowodory aromatyczne 0,00360 -
yt ogélem 0,01080 -
-w tym pytdo 2,5 um 0,00324 -
-w tym pyt do 10 pm 0,01080 -
86 74CK 07  |Automat do ciecia tienem i plazma - flenki azotu Jako NO2 0,14400 -
Centralna Krajalnia CK ozon 0,03600 -
flenek wegla 0,39960
lpyt ogdtem 0,10800 -
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Lp Symbol/ | Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks. Standard
Nr emitora emisyjny
kath mgim3,
1 2 3 4 5 6
“wtym pytdo 2,5 um 0,03240 -
-w tym pyt do 10 um 0,10800 -
87 Z4H4A 01 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 1 tlenki azotu jako NO2 0,11760
ozon 0,00500 -
llenek wegla 0,10800 -
pyt ogdlem 0,23380 -
-w tym pyt do 2,5 pm 0,07014 _|
-w tym pyt do 10 pm 0,23380 -
mangan 0,00180 - |
88 Z4H4A 02 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2 tlenki azotu jake NO; 0,11760 -
0Zon 0,00500 -
tlenek wegla 0,10800 -
pyt ogbtem 0,23380 -
w tym pyt do 2,5 um 0,07014 -
-w tym pyt do 10 um 0,23380 -
mangan 0,00180 -
89 ZAHAA 03  (Gratowarka do blach yt ogblem 0,07200 -
-w tym pyt do 2,5 um 0,02160
-w tym pyt do 10 um 0,07200 -
a0 Z4H4B 04  Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 1 tlenki azotu jako NO2 011760 -
lozon 0,00360 -
tlenek wegla 0,10800 -
pyt ogdtem 0,23380 -
Hw tym pytdo 2,5 um 0,07014 -
-w tym pyt do 10 pym 023380 | -
mangan 0,00180 -
91 Z4HAB 05  Hala nr 4B - filtrowentylacja nr 2 lenki azotu jako NO2 0,11760 -
0zon 0,00360 -
lenek wegla 0,10800 -
pyt ogblem 0,23380
Fw tym pyt do 2,5 pm 0,07014 -
-w tym pyt do 10 um 0,23380 -
mangan 0,00180 -
92 26 01 Fitrowentylacja nr 1 hali produkcyjnej rami  pyt ogdlem 0,00347 -
do Wozkow do wagonow -w tym pyt do 2,5 Um 0,00104 -
2602 -w tym pyt do 10 um 0,00347 -
lenki azotu jako NO2 0,01890
flenek wegla 0,18300 -
mangan 0,00034 -
lozon 0,00750 -

Objasnienia:
Ze wzgledu na mozliwo$é stosowania roznych materialow do druku i klejenia okreslono emisje maksymalng wszystkich substancii, ktére moga by¢ zawarte w stosowanych
materialach. W konkretnym materiale nie wystepuja wszystkie wymienione substancie, a te, ktore wystepuja nie wszystkie muszg wystgpowac w ilosciach maksymalnych.

*weglowodory alifatyczne beda stanowity (w zaleznosci od stosowanych materiatow):

Satos

alkohal elylowy (etanol),

alkohal izopropylowy (izopropanol),
1-metoksy-2-octan prepylu,
t-metoksy-2-propanol,
2-ethoksy-1-methylethyl acetate,
octan 2-metoksy-1-metyloetylu,
octan propylu,

octan 2-etoksy-1-metyloetylu,
1-eloksypropan-2-ol,
2-etoksypropan-1-ol,

propanol.

ubstancie, dla kdrych nie okreslono wartosci odniesienia w Rozporzadzeniu Ministra $rodowiska z dnia z dnia 26 siycznia 2010 1. w sprawie wartosci odniesienia dla

niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz.87).
() graniczne wielkoéci emisyjne okreslone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 24 wrzeénia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow

instalacji, zrédel spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860)

Znak sprawy: WZR-I11.6223.1.2024 MM
Decyzia Nr WOS/ ({5724

Strona 39 z 64




14. zmienié pkt V.2.2. ktéry otrzymuje brzmienie:
llos¢ i rodzaj gazow i pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji

energetycznej
Tabela 12. llo¢ i rodzaj gazow i pylow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalac]i energetyczne]
Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kg
1 2 3 4 5

1 NH11+  |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 tlenki azotu jako NO2 0,01010
NH20 dwutlenek siarki 0,00050
lenek wegla 0,00170
yi ogolem 2,99E-6
-wtym pytdo 2,6 um 8,97E-7
-w tym pyl do 10 pm 2,99E-6
NH21+  |Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8 tlenki azotu jako NO2 0,02290
2 NH24 dwutlenek siarki 0,00100
lenek wegla 0,00390
yi ogblem 6,98E-6
-w tym pytdo 2,5 pm 2,09E-6
-w tym pyt do 10 um 6,98E-6
NH25+  |Gazowa jednostka termo-wentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,04380
3 NH34 dwutlenek siarki 0,00200
tlenek wegla 0,00750
vl ogblem 0,00001
-w tym pyt do 2,5 ym 3,90E-8
-wtym pyt do 10 um 0,00001
NH39 Kaciot gazowy - Hala nr 8 flenki azotu jako NOz 0,00840
4 wutlenek siarki 0,00040
flenek wegla 0,00140
yl ogotem 2,02E-6
-w tym pyt do 2,5 pm 6,06E-7
-w tym pyl do 10 um 2,02E6
5 NH40+  |Kociol gazowy - szatnia Hala nr 8 {lenki azotu jako NO2 0,02100
NH42 wutlenek siarki 0,00100
tlenek wegla 0,00380
vl ogotem 6,01E-6
-w tym pyl do 2,5 Um 1,80E-6
-w tym pytdo 10 um 6,01E-6
6 PMn01+  [Gazowa jednostka termowentylacyjna lenki azotu Jako NO2 0,04537
PMn18 dwutlenek siarki 0,00250
tlenek wedla 0,00920
yt ogblem 0,00002
-wtym pytdo 2,5 um 6,01E-6
-w tym pyt do 10 im 0,00002
7 PMn19  (Gazowa nagrzewnica powietrza - Budynek tlenki azotu jako NO2 0,00840
malowania detali dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
pyt ogdlem 2,02E-6
wtympytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pytdo 10 pm 2,02E6
PMn20  |Palnik Kabiny Lakierniczej Michelangelo tlenki azotu jako NO2 0,04810
8 dwutlenek siarki 0,00220
llenek weala 0,00830
oyt 0golem 0,00001
-w tym pyt do 2,5 um 3,00E-6
-w tym pyt do 10 Um 0,00001
9 PMn21  (Gazowa nagrzewnica powietrza - PML Magazyn [tlenki azotu jako NO2 0,00840
farb dwutlenek siarki 0,00040
llenek weagla 0,00140
yl ogélem 2,41E-6
-w tym pyl do 2,5 pm 7,23E-7

-w tym pyt do 10 um 241E6 |
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kg/h
1 2 3 4 5
PMn22  [Kociot gazowy - Malarnia PML tlenki azotu jako NO2 0,02100
10 dwutlenek siarki 0,00100
tlenek wegla 0,00360
yt ogblem 6,01E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,80E-6
-w tym pyl do 10 um 6,01E-6
.PMn23+  (Gazowa jednostka termowentylacyjna lilenki azotu jako NO; 0,04200
PMn24 dwutlenek siarki 0,00190
11 tlenek weala 0,00720
yi ogblem 0,00001
-wiympytdo 25 um 3,60E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
PMn25  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,05830
dwutlenek siarki 0,00270
12 tlenek wegla 0,01000
pyt ogdtem 0,00002
-wiympyido 2,5 um 5,01E-6
-w tym pytdo 10 um 0,00002
.PMn26 do |Gazowa jednostka termo-wentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,05640
13 PMn32 dwutlenek siarki 0,00260
tlenek wegla 0,00970
pyt ogélem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 um 4,83E-6
-w tym pyt do 10 pm 0,00002
-w tym pytdo 10 um 0,00002 N
.PMn34do  [Gazowa jednostka termo-wentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,03850
PMn36 dwutlenek siarki 0,00180
flenek wegla 0,00660
16 pyl ogotem 0,00001
-w tym pyt do 2,5 um 3,30E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
tlenki azotu jako NO2 0,03850
.PMn37 dwutlenek siarki 0,00180
17 Gazowa jednostka termowentylacyjna llenek wegla 0,00660
yt ogélem 0,00002
-w tym pytdo 25 um 5,19E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
PMn38do |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,06040
PMn43 dwutlenek siarki 0,00280
18 flenek wegla 0,01040
pyt ogdtem 0,00002
-wtym pytdo 2,5 um 3,30E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
.PMnd4 do (Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,06040
PMn45 dwutlenek siarki 0,00280
19 llenek wegla 0,01040
vt ogdlem 0,00002
-w tym pyt do 2,5 um 5,19E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00002
.PMnd6+  |Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,03850
PMn51 dwutlenek siarki 0,00180
20 tlenek wegla 0,00660
vt ogblem 0,00001
-wiympytdo 2,5 Um 3,30E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
. PMn52+  Gazowa jednostka termowentylacyjna {lenki azotu jako NO2 0,06040
PMn53 dwutlenek siarki 0,00280
21 tlenek wedla 0,01040
pyt ogblem 0,00002
-w tym pytdo 2,5 um 5,19E6

Znak sprawy: WZR-|11,6223.1.2024 MM
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substanciji Emisja maks.
Nr emitora
kalh
1 2 3 4 §
-w tym pyt do 10 um 0,00002
| PMn54+  [Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,03850
PMn61 dwutlenek siarki 0,00180
22 tlenek wegla 0,00660
yt ogolem 0,00001
-wtym pytdo 2,5 um 3,30E-6
-w tym pyt do 10 um 0,00001
PMn62do  (Gazowa jednostka termowentylacyjna tlenki azotu jako NO2 0,07880
23 .PMn63 dwutlenek siarki 0,00360
tenek wegla 0,01350
pyt ogotem 0,00002
-wtym pyido 25 pm 6,75E-6
-w tym pyt do 10 pm 0,00002
Z1K01do  [Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 tlenki azotu jako NO2 0,00520
Z1K12 dwutlenek siarki 0,00030
24 tlenek weala 0,00110
yt ogblem 2,02E-6
-w tym pyl do 2,5 um 6,06E-7
-w tyni pyt do 10 um 2,02E6
Z2AB 01do  [Promiennik rurowy ciepla - Nawa A i B tlenki azotu jako NO2 0,00510
Z2AB14 dwutlenek siarki 0,00023
25 tlenek wegla 0,00090
pyl ogbtem 1,50E-6
-w tym pytdo 2,5 um 4,50E-7
-w tym pyt do 10 um 1,50E-8
Z2HK 01+  |Promiennik rurowy ciepla - Hala klejenia 22 tlenki azotu jako NO: 0,00840
Z2HK12 dwutlenek siarki 0,00040
26 tlenek wegla 0,00140
yl ogdlem 2,41E6
-w tym pytdo 2,5 um 7,23E-7
-w tym pyt do 10 pm 241E-6
Z2MWM 01+ [Promiennik rurowy ciepla - Warsztat montazu  [tlenki azotu jako NO» 0,00650
Z2MWMO04  (wozkow kMIenek siarki 0,00030
27 lenek weala 0,00110
vt ogélem 2,02E-6
-wiympytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pytdo 10 pm 2,02E-6
Z2MWM 05 |Promiennik rurowy ciepta - Warsztat montazu  [lenki azotu jako NO2 0,00840
28 wozkow 22 dwutlenek siarki 0,00040
llenek wegla 0,00140
pyt ogotem 2MEB
-wtym pytdo 2,5 um 7,23E7
-w tym pyt do 10 um 241E-6
Z2Ma 01+ |Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 tlenki azotu jako NO2 0,01270
72Ma02 dwutlenek siarki 0,00080
29 tlenek wegla 0,00220
oyl ogblem 3,60E-6
-w tym pytdo 2,5 um 1,08E-8
-w tym pyt do 10 um 3,60E-6
22001+  Promiennik rurowy ciepta - Obreczamia Z2 tlenki azotu jako NO2 0,01420
22004 dwutlenek siarki 0,00070
30 tlenek wegla 0,00240
pyt ogbtem 4,00E-6
-w tym pyt do 2,5 um 1,20E-6
-w tym pyt do 10 um 4,00E-6
Z2Tor 01+  |Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 22 ilenki azotu jako NOz 0,00650
Z2Tor08 dwutlenek siarki 0,00030
3 tlenek wegla 0,00110
vt ogdlem 2,02E-6
-wtym pyido 2,5 ym 6,06E-7
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks,
Nr emitora
kalh
1 2 4 5
-w tym pyt do 10 pm 2,02E-6
Z2WS 01 [Kotlownia gazowa - Warsztat $lusarski Z2 tlenki azotu jako NO2 0,00600
dwutlenek siarki 0,00030
32 {lenek wegla 0,00100
yt ogblem 1,69E-6
-w tym pytdo 2,5 um 5,07E-7
-w tym pyt do 10 ym 1,69E-6
Z3N01+  |Promiennik rurowy ciepla tlenki azotu jako NO; 0,00910
33 Z3 N20 dwutlenek siarki 0,00040
llenek wegla 0,00160
pyi ogblem 2,99E-6
-w tym pytdo 2,5 um 8,97E-7
-w tym pyt do 10 pm 2,996
Z3IN21+  [Kotlownia gazowa tlenki azotu jako NO2 0,01300
34 Z3N22 dwutlenek siarki 0,00060
tlenek wegla 0,00220
pyl ogblem 4,00E-6
-w tym pyl do 2,5 um 1,20E-6
-w tym pyt do 10 um 4,00E-6
.Z3H3 01+ Promiennik rurowy ciepla - Z3 Hala 3 tlenki azotu jako NO2 0,00680
Z3H318 dwutlenek siarki 0,00030
35 tlenek wegla 0,00120
pyt ogdlem 2,00E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,00E-7
-w tym pyt do 10 pm 2,00E-6
Z3M1301  [Kociot gazowy - Magazyn 13 Z3 lenki azotu jako NO2 0,02190
36 dwutlenek siarki 0,00100
tlenek wegla 0,00380
vt ogblem 6,01E-6
-wtym pyldo 2,5 um 1,80E-6
-w tym pyt do 10 um 6,01E-6
.Z3M48 01+ |Nagrzewnica gazowa Magazyn 48 Z3 tenki azotu jako NO, 0,01860
37 Z3M48 02 dwutlenek siarki 0,00080
tlenek wegla 0,00320
yt ogdlem 5,29E-6
-w tym pyt do 2,5 um 1,59E-6
-w tym pyl do 10 um 5,29E-6
Z3MS 01 Promiennik rurowy ciepla - Magazyn Srub Z3  [tlenki azotu jako NO2 0,00230
38 dwutlenek siarki 0,00010
lenek weala 0,00040
vt ogolem 6,10E-7
-w tym pytdo 2,5 um 1,83E-7
-w tym pytdo 10 um 6,10E-7
ZIWW 01 [Kottownia gazowa - Warsztat wigzek Z3 flenki azotu jako NO2 0,00560
39 ldwutlenek siarki 0,00030
llenek wegla 0,00100
vt ogdlem 1,58E-6
-w tym pyt do 2,5 pm 474E-7
-w tym pytdo 10 pm 1,58E-6
Z3WW 02+ [Promiennik rurowy ciepla Warsztat wiazek Z3  flenki azotu jako NO2 0,00150
40 Z3WW 04 dwutlenek siarki 0,00010
llenek weala 0,00020
vl ogdlem 4,00E-7
-wtym pytdo 2,5 pm 1,20E-7
-w tym pyt do 10 Um 4,00E-7
Z3WW 05  Nagrzewnica Robur ftenki azotu jako NO2 0,00830
dwutlenek siarki 0,00040
41 llenek weala 0,00140
yt ogélem 241E6
-w tym pytdo 2,5 um 7,23E-7
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Lp Symbol/ Nazwa emitora Nazwa substancji Emisja maks.
Nr emitora
kath
1 2 3 4 5
u -w tym pyt do 10 um 241E-6
Z4CKO1+  |Promiennik rurowy ciepla - CK/Z4 tlenki azotu jako NOz 0,02190
Z4CK02 dwutlenek starki 0,00100
tlenek wegla 0,00380
42 yt ogétem 6,01E-6
-w tym pytdo 2,5 pm 1,80E-6
-w tym pytdo 10 um 6,01E-6
ZACKO3  [Kociot gazowy- CK/Z4 tlenki azotu jako NO2 0,00700
dwutlenek siarki 0,00030
43 tlenek wegla 0,00120
vt ogblem 2,02E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pyt do 10 pm 2,02E-6
ZAHA 01+  [Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/Z4 llenki azotu jako NO2 0,00840
44 Z4H4 07 dwutlenek siarki 0,00040
tlenek wegla 0,00140
vt ogolem 2,41E6
-w tym pyt do 2,5 um 7,23E-7
-w tym pytdo 10 um 241E6
ZAKOM 01 [Kociot gazowy- CK/Z4 ilenki azotu jako NOz 0,00700
45 dwutlenek siarki 0,00030
flenek wegla 0,00120
pyt ogdlem 2,02E6
-w tym pyt do 2,5 um 6,06E-7
-w tym pyt do 10 um 2,02E-6
Z4KOM 02+ |Nagrzewnica gazowa lenki azotu jako NOz 0,01050
46 ZAKOM 03 dwutlenek siarki 0,00050
tlenek wegla 0,00180
pyl ogblem 2,99E-6
-w tym pyt do 2,5 pim 8,97E-7
-w tym pyt do 10 um 2,99E-6
ZAWP 01  Kotlownia gazowa - Warsztat poszycia Z4 tlenki azotu jako NOz 0,00560
dwutlenek siarki 0,00030
47 lenek weala 0,00100
vt ogdlem 1,58E-6
wtympyldo25pm 4, 74E-7
-w tym pyi do 10 um 1,58E-6
Z4WP 02+ |Nagrzewnica gazowa - Warsztat poszycia Z4  [lenki azotu jako NO» 0,00650
Z4WP 03 dwutlenek siarki 0,00030
48 tlenek wegla 0,00110
pyt ogétem 2,02E-6
-w tym pytdo 2,5 um 6,06E-7
-w tym pytdo 10 um 2,02E-6
7601+ .76 08 [Promiennik rurowy ciepta - Hala 26 tlenki azotu jako NO2 0,01370
49 dwutlenek siarki 0,00062
tlenek wegla 0,00230
pyt ogdlem 3.90E-6
-w tym pyt do 2,5 Um 1,17E-6
-w tym pyldo 10 um 3.90E6
2609+ .26 11 |Promiennik rurowy ciepla - Hala Z6 tlenki azotu jako NO2 0,00680
50 dwutlenek siarki 0,00030
tlenek wegla 0,00120
yt ogolem 2,00E-6
-w tym pyi do 2,5 um 6,00E-7
w tym pyt do 10 um 2,00E-6
Strona 44 z 64



15. zmienié pkt V.3.1. ktéry otrzymuje brzmienie:

Rodzaje i ilosci odpadow przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku z zwigzku z eksploatacja
instalaciji

Tabela 13 Przewidywane rodzaje i iloci wytwarzanych odpadow

tp. od};:gu 1 Rodzaj odpadéw lflo$¢ w Mg/rok
1 2 3 4
Odpady niebezpieczne
1 | 030104* | Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta widrowa i fornir zawierajace substancije niebezpieczne 200,00
2 | o011 Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne 140,00
3| 080117 Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne 32,00
4 | 080400 Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne 31,00
5 | 120109* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace chlorowcow 60,00
6 | 130204* | Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe | smarowe zawierajace zwigzki chlorowcoorganiczne 102,00
7 | 130205 Mineraine oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe niezawierajace zwigzkow
chlorowgoorganicznych 102,00
8 | 130206" | Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 102,00
9 | 130207 | Oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe fatwo ulegajace biodegradacii 102,00
110 | 130208" | Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 102,00
11| 130507 | Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 28,00
12 | 130899* | Inne niewymienione odpady 142,00
13 | 140603* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw 80,00
14 | 150110* | Opakowania zawierajace pozostalo$ci substancii niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 212,00
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
15| 150202* |wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB) 65,00
16 | 160107 | Filtry olejowe 7,00
17 | 160113 | Ptyny hamulcowe 206,00
18 | 1601 14* | Piyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancie 207,00
| « | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do
19] 160213 | 450212 22,00
20 | 160215* | Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usuniete z zuzytych urzadzen 1000 |
21| 1606 01" | Baterie i akumulatory olowiowe 9,00
22 | 1606 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 9,00
23 | 1704 09* | Odpady metali zanieczyszczone substancjami nigbezpiecznymi 69,00
24 | 1706 01" | Materiaty izolacyjne zawierajace azbest 3,00
25 | 190110 | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazéw odlotowych 80,00
% | 1908 13* Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne oczyszczania Sciekow
przemystowych 412,00
Odpady inne niz niebezpieczne
1 030105 | Trociny, widry, $cinki, drewno, plyta widrowa i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 220,00
2 080112 | Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 128,00
3 | 080118 | Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17 98,00 N
4 080318 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 3,80
5 080410 | Odpadowe kigje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 1,50
6 120101 | Odpady z toczenia i pitowania Zelaza oraz jego stopéw 1219,00
7 120102 | Czastkii pyly zelaza oraz jego stopbw 40,00
8 120103 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 48,00
9 120113 | Odpady spawalnicze 64,00
10| 120121 | Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 15,00
11| 120199 | Inne niewymienione odpady 200,00
12 | 150101 | Opakowania z papieru i tektury 157,00
13 | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 20,00
14 | 150103 | Opakowania z drewna 601,00
15| 150104 | Opakowania z metali 1,00
16| 150203 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02 02 85,00
17 | 160103 | Zuzyle opony 500
18 | 160117 | Metale Zelazne 8000,00
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Tabela 13 Przewidywane rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

Lp. . d';:gu ; Rodzaj odpadow llogé w Mglirok
1 2 3 4

19 | 160118 [ Metale nieZelazne 247,00
20 | 160119 | Tworzywa sztuczne 70,00
21| 160120 | Szklo 110,00
22 | 160199 | Inne niewymienione odpady 2438,00
23 | 160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 08 do 16 02 13 9,00
24 | 160216 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 0,50
25 | 160605 | Inne baterie i akumulatory 7,00

| 26 | 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw 1338,00

| 27| 170202 | Szkio 1,00
28 | 170203 | Tworzywa Sztuczne 0,20
20 | 170380 | Odpadowa papa 40,00
30| 170401 |Miedz, braz, mosiadz 0,50
31| 170402 | Aluminium 167,00
32| 170405 | Zelazoistal 200,00
33| 170407 | Mieszaniny metali 165,00
34 | 170411 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 166,50
35| 190801 | Skratki 7,00

136 | 190802 |Zawarto§¢ piaskownikow 138,00

Objasnienia:

" Kod wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10)

* odpad niebezpieczny

15. zmienié pkt V.3.2., ktory otrzymuje brzmienie:

Wyszczegolnienie rodzajéw odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego skiadu chemicznego i wiasciwosci

Tabela 14. Podstawowy sktad chemiczny i wtasnoéci fizyczne wytwarzanych odpadéw

Lp.

Kod
odpadu ¥

Rodzaj odpadéw

1

2

3

Odpady niebezpieczne

03 01 04"

Podstawowym sktadnikiem odpadu jest drewno, a zanieczyszczeniami sg; oleje, smary, tworzywa sztuczne w
iloci do okolo 10 %; H3 fatwopalne.

080111*

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdow szynowych oraz ich wyposazenia i
elementow - pozostalosci zestalonych farb. Sktadnikami odpadéw sa komponenty farb takie jak:
rozpuszczalniki organiczne (alkohole, ksylen, toluen, weglowodory alifatyczne i aromatyczne), spoiwa,
pigmenty, skiadniki koagulantow, woda, metale cigzkie; iloéci poszczegoinych sktadnikéw uwarunkowane sg
rodzajem uzywanych farby i lakieréw; H3 fatwopalne.

080117*

Odpad powstaje w trakcie usuwania farb z pojazdéw szynowych oraz ich wyposazenia i elementow.
Skladnikami odpadu s3 komponenty farb takie jak: rozpuszczalniki organiczne, spoiwa, pigment; iloci
poszczegdinych skfadnikéw uwarunkowane s3 rodzajem uzywanych farby i lakierow; ilo$¢ zastosowanego
rozpuszczalnika uzalezniona jest od wieku pokrycia farbg, stanu jakosciowego pokrycia, zastosowanej grubosci
i rodzaju farby; H3 tatwopalne.

08 04 09*

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu napraw, remontow lub budowy pojazdéw szynowych oraz ich
wyposazenia | elementéw; szczeliwo, material o duzej elastycznosci i odpowiedniej wytrzymalosci
mechanicznej, dobrej odpomosci chemicznej I cieplngj, stosowany do uszczelnief {np. nasycone tluszczem
sznury, pasty lub proszki uszczelniajace); kit, plastyczny materiat o konsystencji pasty, lepki i ciagliwy,
twardniejacy na powietrzu, stosowany do wypelniania nierownosci i porow powierzchni oraz do trwalego
taczenia réznych materiatow, np. drewna, metali, szkla, porcelany, kamionki, betonu, wyrobow z wegla; klgje,
substancje pochodzenia naturalnego lub syntetycznego (zawierajg lepiszcza, a oprécz nich czesto:
rozpuszczalniki, utwardzacze, zmigkczacze, wypelniacze, $rodki konserwujagce), ktore po naloZeniu cienkg
warstwa na aczone przedmioty tworza mocna spoing, dobrze przylegajaca do podioza {dzieki sitom adhezji i
kohezji); Zywice, bezpostaciowe polimery naturalne badz syntetyczne, termoplastyczne albo chemo- lub
termoutwardzalne, o stosunkowo nieduzych czasteczkach, nierozpuszczaine w wodzie, ciekte {0 duzej
lepkoéci), polstale i stale; odpady zawieralg rozpuszczalniki organiczne; H3 fatwopalne.

1201 09"

Emulsja chiodzaco-smarujgca stosowana jest przy procesie toczenia, frezowania, wiercenia i innych obrébek
fizyczno-plastycznych stali (na halach produkcyjnych).

Stosowane stezenia robocze:

- toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie 5-10%

- gwintowanie 10-15%.

Odpad nie zawiera azotynéw, chloru, metali cigzkich i fenoli. Gidwnymi zanieczyszczeniami olei s
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[ Kod
Lp. | odpadu®

Rodzaj odpadéw

1 2

3

- substancje nieorganiczne przedostajgce sig do olejow z zewnarz (krzemionka),

- bardzo drobne frakcje metali {ponizej 1 um) powstajace w trakcie prowadzonej obrobki mechanicznej
(skrawanie wiercenie),

- produkty przemian dodatkéw oleju (fosfor, wapri, cynk).

Odpady w postaci cieklej, odpady niepalne
H4 draéniace, H5 szkodliwe.

13 02 04*

13 02 05"

1302 06*

Wi~ O

1302 07*

13 02 08*

10

Qdpady powstaja w trakcie remontu i serwisowania pojazdéw szynowych, urzadzen i maszyn wchodzacych w
sklad instalacji — wymiana zuzytych plynow eksploatacyjnych; niektére $rednie wiasciwosci olejow
przepracowanych: gesto$é: 820-900 kg/m?, lepko$é kinematyczna: 16,5-30,0 mmafs, pozostalo$¢ po
koksowaniu: 0,8-1,15%, pozostalos¢ po spopieleniu: 0,4-0,6%, zawartos¢ wody: 4-8%, zawartosé siarki
catkowitej: 07-1,0%, zawartos¢ olowiu: 150-370 mg/kg, zawartos¢ cynku: 320-630 mg/kg, zawarto§¢ wanadu:
2 mg/kg, zawarto$¢ baru: 500-720 mg/kg, palnosé (temp. zaptonu): 50-280 st. C, ciepto spalania; 20000-40000
kJ/kg; zanieczyszezenia olejow silnikowych zawieraja od 65 do 87% substancji organicznych i od 13 do 35%
zwigzkéw nieorganicznych; czesci organiczne skladajg sie w 4-24% z asfaltenéw, a 16-55% tych skladnikow
stanowig substancie o wysokim stopniu uweglania; zanieczyszczenia olejéw przekladniowych pochodzg z
procesow starzenia olejow, zuzywania sig elementéw przekladni i substancii przedostajacych sie do olejow z
zewnatrz; odpad w postaci cieklej; H3 tatwopalne.

1 1305 07*

Woda z odwodnienia olejow w separatorach zawierajaca zemulgowany olej oraz piasek; gestos¢ okoto: 1000
kag/m3; typowa zawarto$¢ wody w odpadzie; 80-95 %; H4 szkodliwe, H 5 draznigce.

12 13 08 99"

Odpad stanowi mieszaning réznych zuzytych smaréw - smar uniwersalny i smar wielozadaniowy do wysokich
temperatur. Smary te sg stosowane do wszystkich systemow smarowniczych pracujgcych pod wysokim
obcigzeniem, a zwiaszcza do smarowania bardzo obcigZonych tozysk, panewek, prowadnic, zebatek i
przegubow. Sg one dostosowane do uzycia w centralnych systemach smarowania w granicach dopuszczalnych
temperatur od -20 do +120 st. C. Wigkszo$¢ zanieczyszczen (odpad) stanowig produkty zuzywania sie
elementow. Udzial produktow starzenia sie olejow jest mnigjszy. Wigkszos¢ tych zanieczyszczen stanowig,
elementy metalowe o wymiarach do 40 mm. W odpadzie moga wystepowaé zwigzki roznych metali, zwigzki
fosforu siarki, arsenu, chlorowcopochodne powstajace z dodatkdw uszlachetniajacych, produkty starzenia
i rozkladu (w tym wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych); gestosé: 1200-2000 kg/m?3; H3
latwopalne

13 14 06 03"

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdéw szynowych oraz ich wyposazenia i
elementdw — pozostatosci zanieczyszczonych rozpuszczalnikdw np. z przemywania urzadzen przeznaczonych
do malowania (np. pistoletow) oraz pedzli; sklad chemiczny rozpuszczalnikow wykorzystywanych do farb i
mycia urzadzen: toluen, aceton, cykloheksanon, benzyna ekstrakcyjna w skfad ktdrej wchodza; destylaty (ropa
naftowa),weglowodory Cz - Cg bogate w Cs, niskowrzaca benzyna - niespecyfikowana; H3 tatwopalne,

14 1501 10"

Odpad powstaje w trakcie uzupetniania ptyndw eksploatacyjnych w nowych oraz remontowanych
i serwisowanych pojazdach szynowych. Odpad powstaje takze w trakcie uzupelniania lub wymiany plynow
eksploatacyjnych w urzadzeniach i maszynach wehodzacych w sklad instalacji; skiad opakowan z tworzyw

| sztucznych: tworzywo sztuczne 90-98%, papier 0-2%, olej 0-2%, chemikalia 0-2%., gestoéé: 700-1200 kg/m3;
e

skiad opakowan metalowych: metal okolo 90-95%, tworzywa sztuczne: 0-5%,papier: 0-2%, olej 0-2%, smary
0-2%; gestosé: 1200-1800 ka/m3; H3 fatwopalne.

15 1502 02*

Odpady skladajg sie przede wszystkim ze $cinek materiatow (bawelna, materialu syntetyczne: anilana,
wiskoza) stuzacych do wycierania elementéw, czgdci, stanowisk oraz ubrania ochronne (drelich) nasaczone
olejami; skiad odpadow: olej — 1+10% (w wigkszoéci s to mineralne cleje silnikowe, przekladniowe | smarowe
nie zawierajgce zwigzkdw chlorowcoorganicznych, sporadycznie sg to mineralne oleje hydrauliczne nie
zawierajgce zwiazkow chlorowcoorganicznych); §cinki — 90+99%; H3 latwopalne.

16 16 01 07*

Odpad ten powstaje podczas prowadzenia remontéw i napraw maszyn i urzadzen np. tokarek, frezarek,
sprezarek itp., stanowiacych wyposazenie instelacji oraz pojazdow szynowych (wagonow i lokomotyw); typowy
sktad filtréw olejowych: metale okolo 70-90%, papier lub tworzywa sztuczne 10-25%, zuzyty olej do okolo 5%;
gestosé: 7000-8000 ka/m3; H3 tatwopalne.

17 1601 13*

Odpad powstaje w trakcie remontu i serwisowania pojazdéw szynowych — wymiana zuzytych ptynéw
eksploatacyjnych; wedlug standardéw plyny hamuicowe dzielq sie aktualnie na 3 klasy: DOT-3, DOT-4, DOT-
5, w zaleznosci od ich wtasciwosci; plyny hamulcowe muszg byé wzajemnie mieszalne, w zwigzku z tym ich
sktad chemiczny oparty jest na podobnych surowcach; orientacyjny sktad ptynu hamulcowego: 70-80%

| rozpuszczalnika (gtownie etery alkilowe glikoli alkilenowych), 20-30% $rodka smarnego (poliglikole etylenowe

i propylenowe oraz estry boranowe eteréw alkilenowych glikoli alkilenowych), ok. 1% dodatkbw
uszlachetniajacych ($rodki antyutleniajace, antykorozyjne stabilizujace.

18 16 01 14*

Odpad powstaje w trakcie remontu i serwisowania pojazddw szynowych — wymiana zuzytych plynow
eksploatacyjnych; do plynéw zapobiegajacych zamarzaniu zalicza sig ptyny chiodnicze oraz plyny do
spryskiwaczy; sktad chemiczny plynu chiodniczego: glikol etylenowy, woda, barwnik, $rodki antykorozyjne;
sklad chemiczny plynu do spryskiwaczy: glikol propylenowy, érodki powierzchniowo czynne, barwnik oraz
zapach; sktad chemiczny plynéw chtodniczych oraz ptyndw do spryskiwaczy jest rozny | uzalezniony jest od
pory roku oraz od panujacych warunkéw atmosferycznych; H 5 szkodliwe.
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Kod
odpadu %

Rodzaj odpadéw

2

3

19

16 0213*

Zuzyte swietlowki pochodza z remontow i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (o$wietlenie
wagonow, lokomotyw itp.) oraz z wymiany oéwietlenia zainstalowanego w maszynach roboczych wchodzagych
w sklad instalacji; podstawowym zanieczyszczeniem odpadu jest rig¢ (metalicznym pierwiastkiem
wystepujacym w stanie cieklym w temperaturze normalnej 298 K, wysoka gestos¢ - rowng 13,55 gldm?, w
temperaturze normalnej posiada wysoka preznosé par, a w wodzie rozpuszcza sig bardzo nigznacznie - 6,5-
10-5 g Hg/dm3, wzglednie mata przewodnosé; roznego rodzaju stiuczka szkiana zanieczyszczona rtgcig oraz
zuzyte tasmy zawierajgce rte¢, zawartosé rteci w Swietidwkach zalezy w znacznym stopniu od typu| producenta
lamp, miedci sie w zakresie od 15 do 100 mg ($rednio 40 mg w lampie); H4 draznigce, H5 szkodliwe.

20

16 02 15

Odpady urzadzen elektronicznych stanowia mieszaning roznych metali i stopow, glownie stali, aluminium i
miedzi oraz sktadnikow nie metalicznych, tj. mas plastycznych ceramiki, szkia (szkio olowiowe, barowe,
strontowe przede wszystkim w kineskopach), gumy, papieru, ebonitu, drewna.

Odpad w postaci stalej, odpady niepalne.

H4 drazniace, H5 szkodliwe.

21

16 06 01*

Zuzyte baterie i akumulatory pochodza z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (stanowig
standardowe  wyposazenie remontowanych wagonow i lokomotyw) oraz z wyposazenia (podtrzymanie
zasilania) maszyn roboczych wchodzacych w skiad instalacji; komponenty: tlenki i siarczan olowiu, otow
metaliczny oraz jego stop z kadmem, polipropylen, ebonit, elektrolit; pasta otowiowa sktada sig z: siarczanu
otowiu (PbSOs), tienkéw ofowiu (PbO, PbO2), czystego ofowiu metalicznego (w ilosci 1-2%), Sladowe iloci
innych komponentow, jako elektrolit wykorzystywany jest wodny roztwor kwasu siarkowego o stezeniu 27-39%;
H4 draznigce, H5 szkodliwe.

2

16 06 02*

Zuzyte baterie i akumulatory pochodza z remontéw i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (stanowig,
standardowe wyposazenie remontowanych wagonow i lokomotyw) oraz z wyposazenia (podtrzymanie
zasilania) maszyn roboczych wchodzacych w skiad instalacji; podstawowym zanieczyszczeniem jest
wodorotlenek niklu i wodorotlenek kadmu oraz elektrolit (potptynne tub state substancje o roznych skiadzie
chemicznym, posiadajace silny zasadowy odczyn); H4 drazniace, H5 szkodliwe.

2

17 04 09"

Powstajacy odpad moze skfadat si¢ z: elaza i stali, aluminium, brazu, mosiadzu, miedzi, oleju, azbestu, smoty;
skiad uzalezniony jest od migjsca, w ktorym zuzywajacy sie element zastat zamontowany; H4 draznigce, H5
szkodliwe.

24

17 06 01"

lzolacja azbestowa pochodzi z remontow | napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (np. izolacja
orurowania ogrzewania stanowigcego wyposazenie wagondw i lokomotyw) oraz remontow i napraw maszyn i
urzadze wchodzacych w skiad instalacji (np. uszczelki); wyroby izolacyjne zawierajg od 75 do 100% azbestuy;
sq Zrodlem bardzo duzej emisji pylu azbestu podczas wykonywania prac zabezpieczajacych i rozbidrki; azbest
Jest odporny na wysokie temperatury (ck. 1500°C); H4 draZnigce, H5 szkodliwe.

25

1901 10*

Odpad pochodzi z wymiany wkladow filtracyjnych kabin malarskich; wegiel aktywny jest produktem
wytwarzanym przewaznie z wegla kamiennego lub drzewnego. wegiel charakteryzuje sig duzg powierzchnig
wlasciwa, (jednostka powierzchni na jednostke masy 500 - 2500 m/g); forma: ciafo stafe kolor: czamny, bez
zapachu, rozpuszczalno$é: nierozpuszczalny, temperatura zaplonu: > 380°C, samozaplon: nie wystepuje; H5
szkodliwy

26

1908 13*

Odpad stanowig osady powstale przy chemicznym oczyszczaniu $ciekow; sflokulowane czastki Fe(OH)s oraz
NazSQ4 z zaadsorbowanymi na powierzchni czastkami statymi oraz zanieczyszczeniami grubszymi, takimi jak
piasek, bloto, itp; H4 draznigce, H5 szkodliwe

Odpady inne niZ niebezpieczne

030105

Podstawowym sktadnikiem odpadu jest drewno.

080112

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu malowania pojazdow szynowych oraz ich wyposazenia i
elementéw ~ resztki zestalonych i niewykorzystanych farb i lakieréw; sktadnikami odpaddw sa komponenty farb
takie jak: spoiwa, pigmenty, woda, metale cigzkie; ilosci poszczegoinych skiadnikow uwarunkowane sg
rodzajem uzywanych farby i lakieréw.

080118

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia usuwania farb z pojazdéw szynowych oraz ich wyposazenia i
elementdw: sktadnikami odpadow s3 komponenty farb takie jak: spoiwa, pigmenty, woda, ilosci poszczegoinych
sktadnikow uwarunkowane s3 rodzajem uzywanych farby i lakieréw.

080318

Odpad stanowia wklady po tonerach, tuszach | atramencie uzywane do urzadzer drukujacych; odpady mogq
zawieraé Sladowe itosci toneréw, tuszu lub atramentu; gestosc odpaddw okoto 400 kg/m3; odpady nielotne i
nierozpuszczalne w wodzie.

0804 10

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia procesu napraw, remontow lub budowy pojazdow szynowych oraz ich
wyposazenia i elementéw; szczeliwo, material o duZej elastycznosci i odpowiedniej wytrzymalosci
mechanicznej, dobrej odpornosci chemicznej i cieplnej, stosowany do uszczelnier (np. nasycone tuszczem
sznury, pasty lub proszki uszczelniajace); kit, plastyczny materiat o konsystenc]i pasty, lepki i ciagliwy,
twardniejacy na powietrzu, stosowany do wypelniania nierownosci i porow powierzchni oraz do trwalego
faczenia roznych materialow, np. drewna, metali, szkfa, porcelany, kamionki, betonu, wyrobow z wegla; Kleje,
substancje pochodzenia naturalnego lub syntetycznego (zawieraja lepiszcza, a oprocz nich czgsto:
rozpuszczalniki, utwardzacze, zmigkczacze, wypelniacze, $rodki konserwujace), ktore po nalozeniu cienka
warstwa na faczone przedmioty tworza mocna spoing, dobrze przylegajacg do podioza (dzieki sitom adhezji i
kohezii).
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120101

Odpad powstaje w trakcie wykonywania czesci i elementéw naprawianych, remontowanych lub budowanych
pojazdow szynowych (wagondw i lokomotyw); odpad stanowia widry i $cinki stalowe; odpad skiada sig z 60 %
2elaza oraz z niewielkiej ilosci roznych tlenkow Zelaza; posiada rowniez w swoim skiadzie inne metale
(stanowiace domieszki stopowe), szczegdlnie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet cyne; gestosé: 1500-2000
kg/m?

120102

Qdpad sktada sie z okoto 95-98 % Zelaza oraz z niewielkiej flosci roznych tlenkéw zelaza. Posiada rowniez w
swoim skiadzie inne metale (stanowigce domieszki stopowe), szczegéinie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet

cyne.

| Gestosé: 1500-2000 kg/m?

QOdpad w postaci stalej, odpady niepalne.

120103

QOdpad powstaje w trakcie wykanywania czesci | elementéw naprawianych, remontowanych lub budowanych
pojazdow szynowych (wagondw i lokomotyw); odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych powstajq w
procesie toczenia, frezowania i wiercenia; najczesciej jest to odpad w postaci tzw. wiér.

120113

QOdpad powstaje w trakcie wykonywania czesci i elementéw naprawianych, remontowanych lub budowanych

pojazddw szynowych (wagondw i lokomotyw); elektroda spawalnicza, pret, drut zwojowy, tasma itp. wykonane |

z metalu lub wegla, stosowane do zajarzania i utrzymywania tuku elekirycznego w procesie spawania i
procesach pokrewnych; w zaleznoSci od metody spawania, przedmiotéw spawanych itp. stosuje sie rézne typy
elektrod: topliwe, nietopliwe, otulone, gole itp.; maski spawalnicze zbudowane sg z tworzyw polimerowych
(gtéwnie poliamid) oraz szkta przyciemnianego.

10

120121

Powstajacy odpad to gldwnie zuZyte tarcze Scierne powstaja w procesie cigcia, polerowania oraz szlifowania
metali. Tarcze wykonane sq najczesciej z ziaren elektrokorundu, weglika krzemu

i diamentu, zwigzanych spoiwem ceramicznym, zywicznym, gumowym lub metalowym rzadziej silikatowym
albo magnetyzowym. Produkuje si¢ kilkadziesiat rodzajéw Sciernic o réZnych ksztaltach. Najczesciej stosowane
sq Sclernice tarczowe do szlifowania plaszczyzn.

Qdpad skiada sig z ze zuzytego cierniwa (ok. 70 %) oraz pylow powstajacych ze $rutowania elementow
stalowych.

Odpad w postaci statej, odpady niepalne.

il

120199

Powstajacy odpad to gtéwnie zuzyte $cieriwo. Jako Scierniwo stosuje sie w zaktadzie Srut stalowy. Odpad
sklada sie z 60% zelaza oraz z réznych tlenkdw Zelaza powstatych podczas czyszczenia powierzchni.
Odpad w postaci stalej, odpady niepalne.

12

150101

Gtownym skladnikiem makulatury jest celuloza, substancje klejace (parafiny, kalafonia, i kleje zwierzece),
wypelniacze (siarczyn barowy, kreda, talk) oraz barwniki; gestosé: do 1000 kg/m?; palnosé: 120-200 st. C; ciepto
spalania: 12000-16000 kJ/kg.

13

150102

Glownym skiadnikiem opakowani z tworzyw sztucznych jest: polietylen (folia), politereftalan etylu (butelki po
napojach), polipropylen, plastyfikatory; gestosé: 200-1000 kg/m3; palnosé: 250-400°C; ciepto spalania: 15000-
30000 kJ/ka.

14

150103

Gtownym skladnikiem odpaddw jest drewno $wierkowe oraz drewno brzozowe. Gestos¢: 400-800 kg/m3 Cieplo
spalania: 9000-1400kJ/ka.

15

150104

Skiad opakowan z metali:

- Zelazo - 90-95%

- weglowodory 0-1%,

- inne substancje 0-1%.

Glownym skladnikiem zuzytych beczek stale réznych gatunkéw.
Gestosé: 1500-2000 kg/m3

Odpad w postaci statej, odpady niepaine.

16

1502 03

Odpad powstaje w trakcie prowadzenia budowy, napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych; odpad
stanowig produkty wykonane z tkanin, dzianin, zniszczone lub podarie; szmaty, ubrania, rekawice, sorbenty

| ‘wykonane sg giownie z materialow syntetycznych i naturalnych; gestosé: 500-700 ka/ms3,

17

160103

Podstawowymi sktadnikami opon sa;

- polimery naturaine i syntetyczne,

- sadza techniczna i plastyfikatory.

Opony zawierajg okolo 75% kauczuku naturalnego i syntetycznego, do 20% stali szlachetnej, do 5% kordéw i
poliamidu i do 5 % sadzy.

Odpad w postaci stale], odpady paine.

18

16 0117

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdow szynowych oraz wyposazenia pojazdow
szynowych; odpad sktada sig z 60% Zelaza oraz z roznych tlenkéw Zelaza. Posiada rowniez w swoim sktadzie
inne metale (stanowiace domieszki stopowe), szczegdinie: nikiel, chrom, cynk, miedz, a nawet cyne; gestosé:
1500-2000 kg/m3.

160118

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdéw szynowych oraz wyposazenia pojazdow
szynowych; ziom kolorowy pochodzi z rozbidrek oraz remontéw pojazdéw kolejowych; w skiad metali
niezelaznych wehodza: miedz, mosiadz (stop miedzi z cynkiem), aluminium; gesto$é: 1500-5000 ka/md,

20

160119

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdow szynowych oraz wyposazenia pojazdow
szynowych (np. elementy wyposazenia wagonow). W sklad tworzyw sztucznych powstatych podczas rozbidrek
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oraz napraw samochodéw wchodza; plastikowe czgsci nadwozia, giownie elementy zderzakow i spojlerow,
elementy wewnetrzne pojazdéw; giowne skladniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne, polimery
syntetyczne lub naturalnie modyfikowane z ewentualnym dodatkiem barwnikow, stabilizatory, napetniacze,
zmickczacze; whadciwosci fizyczne i chemiczne zaleza od skfadu i struktury chemicznej, $redniej masy
czasteczkowe] oraz zawartosci substancii maloczasteczkowych; wspoinymi wlasciwosciami sa; mata gestosé,
mala przewodno$¢ ciepina, dobre whasciwosci mechaniczne.

21

160120

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu | serwisowania pojazdow szynowych oraz wyposazenia pojazdow
szynowych (np. szyby); podstawowymi surowcami szkla sa zwykle: piasek kwarcowy (SiO2 70-85%), boraks
(B203 7,811,4%), pieciotienek fosforu, tréjtlenek glinu (0,1-15%), topniki-tlenki metali alkalicznych, stabitizatory
masy szkla, wapien, dolomit, tienki otowiu i cynku, sktadniki barwizace-zwiazki zelaza, kobaltu, niklu.

22

160199

Odpad powstaje w trakcie budowy, remontu i serwisowania pojazdow szynowych oraz wyposazenia pojazdow
szynowych (np. uszczelki, gabki); odpad stanowig uszczelki, pianki lub gabki wykonane z poliuretandw; glowne
skfadniki tworzyw to: plastomery - masy plastyczne, polimery syntetyczne lub naturalnie modyfikowane z
ewentualnym dodatkiem barwnikéw, stabilizatory, napetniacze, zmigkczacze; wiadciwosci fizyczne i chemiczne
zaleza od skladu i strukiury chemicznej, éredniej masy czasteczkowej oraz zawarto$ci  substancii
maloczasteczkowych; wspdinymi wiasciwosciami sa; mafa gestosé, mata przewodno$¢ cieplna, dobre
whasciwosci mechaniczne.

23

160214

Zuzyte urzadzenia pochodza z remontow i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (tablice rozdzielcze
stanowiace wyposazenie wagonéw, lokomotyw itp.) oraz z wymiany czgéci zainstalowanych w maszynach
roboczych wechodzacych w skiad instalacji; odpad stanowig zuZyte urzgdzenia elekiryczne niezawierajace
niebezpiecznych elementéw; odpady urzadzen elektronicznych stanowig mieszaning roznych metali i stopdw,
glownie stali, aluminium i miedzi oraz skiadnikéw nie metalicznych, . mas plastycznych ceramiki, gumy,
papieru, ebonitu,

24

160216

Odpady urzadzen elektrycznych stanowia mieszaning roznych metali i stopow, glownie stal, aluminium i miedzi
oraz skladnikéw nie metalicznych (np. ceramiki). W przypadku duzych elementow lub urzadzen (np. silnikow
elektrycznych, rozdzielni elekirycznych), po ich demontazu ok. 90 % stanowia jednorodne elementy metalowe
ze stali, aluminium, miedzi.

Odpad w postaci state], odpady niepalne.

25

16 06 05

Zuzyte baterie pochodza z remontow i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (stanowig standardowe
wyposazenie remontowanych wagonow i lokomotyw) oraz podirzymanie zasilania maszyn roboczych
wchodzacych w sktad instalaci; podstawowy skiad chemiczny: zlom Zelazny okoto 30-50%, nikiel i kadm 10-
30% , tworzywa sztuczne.

26

27

170101

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontow fundamentow oraz infrastruktury maszyn i
urzadzen wchodzacych w sktad instalacji; Gruz betonowy jest znacznie zrdznicowany pod wzgledem wielkosci
czastek; w odpadzie moga by¢ zaréwno Zelbetonowe stropy betonowe, jak rowniez drobne kruszywo betonowe;
sklad chemiczny odpadéw praktycznie niewiele sig rozni od skfadu betonu; beton zawiera w swoim sktadzie
nastepujace flenki metali: Ca0, SiOz, Al203, Fe203, MgO oraz szereg innych, kiore wystepujg w spoiwach w
postaci tlenkéw; podczas wypalania tworza one nastepujace zwiazki: krzemiany i gliniany wapniowe oraz
glinozelazian wapnia; w czasie hydrolizy tych zwiazkéw powstaje wodorotlenek wapnia, ktéry powoduje
wigzanie spoiw hydraulicznych, ale jest rowniez przyczyng ich korozji, a takze silnie zasadowego wyciagu
wodnego (pH ok. 12).

17 0202

Podstawowymi surowcami szkfa sg zwykle:

- piasek kwarcowy (SiO2 70-85 %),

- boraks (B203 7,811,4 %),

- pieciotlenek fosforu, tréjtlenek glinu (0,1-15 %),
- topniki-tlenki metali alkalicznych,

- stabilizatory masy szkfa,

- wapien, dolomit, tlenki ofowiu i cynku,

- skladniki barwigce-zwiazki zelaza, kobaltu, niklu.
Odpad w postaci state], odpady niepalne.

28

17 0203

Glownymi zwigzkami wchodzacymi w skiad tworzyw sztucznych sg;
- polietylen,

- polipropylen.

Gestoéé 200-1000 kg/m?:

Odpad w postaci stale], odpady palne.

28

170380

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontow fundamentéw oraz infrastruktury maszyn i
urzadzen wehodzacych w skiad instalacji (np. izolacja). Odpadowa papa moze sklada¢ sie z: tekiury, folii
metalowej, tkaniny lub innego materiatu nasyconego i ewentualnie powleczonego smola albo asfaltem, niekiedy
rowniez pokryta posypka mineraing; papg stosuje sig jako dolng warstwe pokrycia dachowego oraz do
wykonywania izolac]i wodoszczelnych.

30 |

17 04 01

Zlomy metali kolorowych sg odpadami stalymi i zawieraja poza wlasciwym metalem réwniez szereg
przypadkowych zanieczyszczen. Ziom miedzi pochodzi najczescie] z kabli i zawiera obok metalicznej miedzi
oslonki z kabli. Braz jest stopem miedzi z innymi pierwiastkami (cynkiem, cyna, manganem itp.). Mosigdz jest
stopem miedzi i cynku i jest szeroko stosowany w technice do wyrcbu blach, pretow oraz innych wyrobow. |
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Odpad w postaci state], odpady niepalne.

31 17 04 02

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontéw infrastruktury technicznej w zaktadzie (np. torw)
oraz maszyn i urzadzer wchodzacych w sklad instalacji; skiad odpadu: min 95% Al, maksimum 0,30% Fe,
maksimum 0,3% Si, maksimum 0,03% Cu.

32 1704 05

Odpady powstajg podczas prowadzonych napraw i remontow infrastruktury technicznej w zaktadzie (np. torow) '
oraz maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad instalacii, toréw itp. sktad odpadu: min 95% Fe.

33 17 04 07

Odpady powstaja podczas prowadzonych napraw i remontéw infrastruktury technicznej np. torow kolejowych
wchodzacych w sktad instalacji; w zaleznosci od podstawowego sktadnika stopowego mogg to by¢ stopy:
miedzi z cynkiem (mosigdze), miedzi z innymi metalami lub krzemem (brazy) oraz wielosktadnikowe miedzi z
niklem Jub manganem (stopy oporowe miedzi); gesto$é: 2000-11000 kg/m3.

34 1704 11

Kable pochodzg z remontow i napraw oraz serwisowania pojazdow szynowych (okablowanie stanowigce
standardowe wyposazenie remontowanych wagondw i lokomotyw) oraz remontdw i napraw maszyni i urzadzen
wchodzacych w skiad instalacji; cdpad tego rodzaju powstaje w wyniku prac remontowych oraz w przypadku
demontazu lub rozbidrki elementéw instalac]i; w sklad kabli, w zaleznosci od ich typu, wechodza: miedz lub
aluminium - 10+90%, tworzywa sztuczne - 5+70%, oploty bawetniane do 30%, oploty otowiane (uzywane jako
zbrojenie) do 90%.

35 1908 01

Glownymi sktadnikami odpadu powstatego ze wstepnego oczyszczania wod opadowych sa grubsze substancje
stale takie jak: szmaty, pakuly, kawalki gatezi, liscie, tworzywa sztuczne itp.gestosé: 500-1000 kg/m3

36 1908 02

Osad powstaly z zawiesiny fatwo opadajacej, zawartej w $ciekach wod opadowych oraz $ciekach z terenéw
drog i placow; glownymi skladnikami osadu z piaskownika sg; piasek, grubsze substancje state, sttuczka
szklana, produkty Scierania drog i open, pyly cementu, liécie; gestosé: 1000-3000 kg/md,

Objasnienia:

') Kod wedhug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2020, poz. 10)

* odpad niebezpieczny

16. zmieni¢ pkt V.3.4., ktory otrzymuje brzmienie:

Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadéw

Tabela 15. Miejsca i sposob magazynowania wytwarzanych odpadow

Llp B d:: :u 1 Miejsca i sposob czasowego magazynowania odpadéw
1 2 3
Odpady niebezpieczne
1 Powstale odpady gromadzone sa: w oznakowanym i szczelnym metalowym pojemniku przy budynku stolarni.
03 01 04* Pojemnik po zapetnieniu przewozony jest do miejsca magazynowania, ktérym jest giéwny plac magazynowy M1
koto zaktadowej oczyszczalni éciekéw. Miejsce magazynowania posiada podtoze betonowe i jest niedostepne dla
0sdb trzecich.
2 Odpady farb i lakieréw gromadzone sa na Wydziale PML, P-4, P-6 (na poszczegbinych malarniach)
w oznakowanych i szczelnych pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych
080111~ miejscach hal. Pojemniki po zapeinieniu przewozone s do miejsca magazynowania, ktérym jest gtowny plac
magazynowy M1 kolo zaktadowej oczyszczalni Sciekéw. Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i
jest niedostepne dla 0séb trzecich.
3 Odpady z usuwania farb i lakierow gromadzone sa na Wydziale PML, P-4, P-6 w oznakowanych i zamykanych
pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych misjscach hal. Pojemniki po
080117* zapelnieniu przewoZone sg do miejsca magazynowania, ktérym jest glowny plac magazynowy M1 koto
zaktadowej oczyszczalni Sciekow. Miejsce magazynowania posiada podioZe betonowe i jest niedostepne dla osob
trzecich.
4 Powstale odpady gromadzone sg w oryginalnych, oznakowanych i zamykanych opakowaniach umieszczonych
08 04 09" na polkach w wyznaczonym migjscu magazynu odczynnikdw chemicznych na wydziale P-1. Nastepnie
przewozone sg do migjsca magazynowania, ktérym jest glowny plac magazynowy M1 kolo zakladowej
oczyszczalni §ciekow. Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest niedostepne dla oséb trzecich.
5 Powstate odpady gromadzone sg w oryginalnych lub zastepczych pojemnikach w miejscu wytworzenia. Nastgpnie
120109 przewozone sg do miejsca magazynowania, ktdrym jest glowny plac magazynowy M1 kolo zakladowe]
oczyszczalni Sciekéw. Miejsce magazynowania posiada podloze betonowe i jest niedostepne dla 0s6b trzecich.
6 13 02 04* Zuzyte oleje magazynowane sg w ozhakowanych beczkach z pokrywa, umieszczonych na paletach, na betonowe;
7 13 02 05™ posadzce w wyznaczonych miejscach na terenie hal. Na beczce znajduje sie opis ,OLEJ ODPADOWY" wraz z
8 13 02 06* kodem. Miejsca magazynowania sq zadaszone i niedostepne dia oséb trzecich.
9 13 02 07"
10 1302 08~
Odpad nie jest magazynowany na terenie zaktadu. Odpad jest bezpo$rednio z separatoréw wypompowywany do
1" 1305 07* szczelnych pojemnikow | odbierany przez specjalistyczne firmy.
Zaktad przewiduje zlecanie oczyszczania separatordw specjalistycznym firma w ramach umowy serwisowe].
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Tabela 15. Miejsca i sposdb magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp

Kod
odpadu !

Miejsca | sposéb czasowego magazynowania odpadow

1

2

3

12

1308 99*

Zuzyte oleje magazynowane sa w oznakowanych beczkach z pokrywa, umieszczonych na paletach, na betonowej
posadzce w wyznaczonych migjscach na terenie hal. Na beczce znajduje sig opis ,OLEJ ODPADOWY" wraz z
kodem. Miejsca magazynowania sg zadaszone i niedostepne dla 0séb trzecich.

13

14 06 03*

Zuzyte rozpuszczalniki i ich mieszaniny magazynowane sa w oznakowanych zamykanych, szczelnych
pojemnikach, umieszczonych na paletach, na betonowej posadzce w wyznaczonych migjscach na terenie
Wydzialu PML, P-4 i P-6. Miejsca magazynowania s3 zadaszone i niedostepne dia 0sob trzecich.

14

1501 10*

Opakowania zanieczyszczone substanciami niebezpiecznymi gromadzone sa w oznakowanych, zamykanych
pojemnikach umieszczonych w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegolnych wydzialu PML, P-4, P6
oraz muldzie za Wydzialem PML. Pojemniki po zapefnieniu oraz zawarto$¢ muldy przewozone sa do miejsca
magazynowania, ktorym jest:

- gléwny plac magazynowy M1 kolo zaktadowej oczyszczalni Sciekow,

- ptac magazynowy M2 (plac za budynkiem 101/95),

- plac magazynowy M3 (plac za budynkiem 101/46).

Miejsce magazynowania posiada podoze betonowe i jest niedostgpne dla osob trzecich.

1502 02

Szmaty do czyszczenia, materialy filtracyjne oraz zuzyte sorbenty i odziez ochronna gromadzone sg w miejscu
powstawania na terenie zaktadu w zamknietych pojemnikach. Pojemniki te po zapelnieniu przewozone sg do
miejsca magazynowania, ktorym jest glowny plac magazynowy M1 kolo zakladowej oczyszczalni §ciekow.
Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest niedostepne dla osob trzecich.

—_
(2]

1601 07*

Zuzyte filtry olejowe magazynowane sg w szczelnych i oznakowanych pojemnikach, Zlokalizowanych
w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegélnych wydzialow. Miejsca magazynowania posiadaja
utwardzona posadzke, sa zadaszone i niedostepne dla osob trzecich.

~

160113

Odpadowe plyny hamulcowe gromadzone sg w zamykanych, szczelnych opakowaniach i magazynowane w
wyznaczonych miejscach na terenie wydzialu P-3 oraz P-5. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong
posadzke, s3 zadaszone i niedostepne dia 0sob trzecich.

16 02 15

Odpady gromadzone sg w oznakowanych pojemnikach w migjscach ich wytworzenia. Nastgpnie odpady
przenoszone s do miejsca magazynowania, ktorym jest oznakowany szczelny pojemnik ustawiony na placu
magazynowym M1 kolo zakladowej oczyszczalni éciekow. Miejsce magazynowania posiada podtoze betonowe i
jest niedostepne dla oséb trzecich.

1601 14*

Zuzyte plyny sa bezposrednio z urzadzen odprowadzane grawitacyjnie do szczelnych pojemnikow, z ktorych
nastepnie s przelewane do szczelnego oznakowanego pojemnika. Kazdy z wydziatow posiada wiasny pojemnik
zbiorczy, umieszczony w wyznaczonym migjscu. Miejsce magazynowania posiada utwardzong posadzke, jest
zadaszone i niedostepne dla oséb trzecich.

20

16 02 13*

Zuzyte $wietlowki pakowane sa w oryginalne opakowania producenta po nowych $wietlowkach oraz przektadane
do oznakowanego pojemnika zlokalizowanego w wyznaczonych migjscach na terenie poszczegélnych wydziatow
PESA.

2

16 06 01

| 22

16 06 02*

Zuzyte baterie i akumulatory nie s3 magazynowane na terenie PESA, lecz przekazywane firmie dostarczajacej
baterie i akumulatory nowe. i

23

17 04 09*

Odpad gromadzony jest w miejscu wytwarzania w pojemnikach, a nastgpnie magazynowany w wyznaczonych |
miejscach na terenie poszczegolnych wydziatéw. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, s
zadaszone i niedostepne dla oséb trzecich.

24 |

17 06 01*

Odpad opakowany jest w folie magazynowany w oznakowanym pojemniku umieszczonym w wyznaczonym
miejscu na terenie poszezeadinych wydziatow.

25

1901 10*

Zuzyty wegiel aktywny pakowany jest do oryginainych lub zastgpczych pojemnikow i gromadzony w
wyznaczonym miejscu na terenie poszczegdinych wydzialow. Nastepnie odpady przewozone s3 do miejsca
magazynowania, ktorym jest giowny plac magazynowy M1 kolo zakladowej oczyszczalni $ciekow. Miejsce
magazynowania posiada podtoze betonowe i jest niedostepne dla 0séb trzecich.

26

1908 13"

Odpad gromadzony jest w zbiorniku stanowigcym cze$¢ instalacji — oczyszczalni mechaniczno-chemicznej.
Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu zebrania odpowiedniej iloci przekazywany
firmie posiadajace] pozwolenia na zagospodarowanie tego odpadu.

Odpady inne niz niebezpieczne

030105

Powstale odpady gromadzone sg w oznakowanym i szczelnym kontenerze przy budynku stolarni. Pojemnik po
zapelnieniu przewozony jest do migjsca magazynowania, ktorym jest gtéwny plac magazynowy M1 koto
zakladowej oczyszczalni $ciekow. Miejsce magazynowania posiada podtoze betonowe ijest niedostepne dla oséb
trzecich.

080112

Odpady farb i lakieréw gromadzone sa na Wydziale PML, P-4 i P-6 (na poszczegolnych malamiach) w

oznakowanych i zamykanych pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych
miejscach hal. Pojemniki po zapetnieniu przewoZone sg do miejsca magazynowania, ktérym jest gtowny plac
magazynowy M1 koto zakladowej oczyszczalni $ciekéw. Miejsce magazynowania posiada podioZe betonowe i
Jest niedostepne dia os6b trzecich. |

080118

Odpady z usuwania farb i lakierow gromadzone sa na Wydziale PML, P41 P-6 w oznakowanych i zamykanych
pojemnikach, umieszczonych na betonowych posadzkach w wyznaczonych miejscach hal. Pojemniki po
zapelnieniu przewozone sa do migjsca magazynowania, kiérym jest gtowny plac magazynowy M1 kolo
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Tabela 15. Migjsca i Sp?séb magazynowania wytwarzanych odpadow -

Lp

Kod
odpadu ¥

Miejsca i sposob czasowego magazynowania odpadow

A1

2

5 -

zakladowej oczyszczalni Sciekow. Migjsce magazynowania posiada podioZe betonowe i jest niedostepne dla osob
trzecich.

080318

08 04 10

Odpadowe tonery drukarskie umieszczane sg w oryginalnych lub zastepczych opakowaniach i gromadzone w
pojemnikach lub szafach, w wyznaczonych miejscach na terenie calego zakladu.

| Nastgpnie odpady przewozZone sg do miejsca magazynowania, ktérym jest glowny plac magazynowy M1 kolo

zaktadowej oczyszczalni éciekéw. Misjsce magazynowania posiada podioZe betonowe i jest niedostepne dla osdb
trzecich.

120101

120102

120103

Odpad gromadzony jest w miejscu wytwarzania w pojemnikach, a nastepnie magazynowany w wyznaczonych 1
miejscach na terenie poszczegdinych wydziatow. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg
zadaszone i niedostepne dia 0séb trzecich.

120113

Qdpady spawalnicze gromadzone sg w matych pojemnikach na terenie calego Wydzialu P-4,P-5 oraz P-G,
a nastepnie transportowane w miejsca zbiorcze zlokalizowane w wyznaczonych migjscach na terenie wydziatow,
gdzie magazynowane sg w pojemnikach do czasu przekazania odbiorcy. Miejsca magazynowania posiadajg
utwardzong posadzke, sa zadaszone i niedostepne dia osob trzecich.

10

120121

Odpady materialow szlifierskich gromadzone sg w migjscach powstawania, w specjalnie ustawionych do tego
celu pojemnikach. Nastepnle odpady przenoszone sg do miejsca magazynowania, ktérym jest oznakowany
pojemnik ustawiony na giéwnym placu magazynowym M1. Miejsce magazynowania posiada utwardzone podioze
i jest niedostepne dla oséb trzecich.

11

120199

Odpady materialéw szlifierskich gromadzone sg w migjscach powstawania, w specjalnie ustawionych do tego
celu pojemnikach, Nastepnie odpady przenoszone sg do migjsca magazynowania, ktorym jest oznakowany
pojemnik ustawiony na gidwnym placu magazynowym M1. Miejsce magazynowania posiada utwardzone podioze

| i jest niedostepne dia 0sdb trzecich.

150101

Opakowania z papieru i tektury gromadzone sa w pojemnikach lub workach foliowych w miejscu ich powstawania.
Pojemniki oraz worki po zapeinieniu przewozone sq do miejsca magazynowania, ktérym jest glowny plac
magazynowy M1 kolo zaktadowej oczyszczalni Sciekow. Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i
jest niedostepne dla oséb trzecich.

13

150102

Opakowania z tworzyw sztucznych gromadzone sg w pojemnikach lub workach foliowych w miejscu ich
powstawania. Pojemniki oraz worki po zapelnieniu przewoZone sg do miejsca magazynowania, ktérym jest
glowny plac magazynowy M1 kolo zakiadowej oczyszczalni Sciekow. Miejsce magazynowania posiada podioze
betonowe i jest niedostepne dia osdb trzecich.

4

150103

Odpad wywaoZony na biezaco do docelowego migjsca magazynowania, ktdrym jest kontener na gtownym placu
magazynowym M1 koto zakladowej oczyszczalni Sciekow. Miejsce magazynowania posiada podtoze betonowe i
jest niedostepne dia 0sob trzecich.

15

150104

Opakowania z metali gromadzone sg w pojemnikach w migjscu ich powstawania. Pojemniki po zapetnieniu
przewozone sg do miejsca magazynowania, ktérym jest gléwny plac magazynowy M1 kolo zakladowej
oczyszczalni §ciekéw. Miejsce magazynowania posiada podloze betonowe i jest niedostepne dia osdb trzecich.

16

150203

Szmaty do czyszczenia, materialy filtracyjne oraz zuzyte sorbenty i odziez ochronna gromadzone sg w miejscu
powstawania na terenie zakladu w zamknietych pojemnikach. Pojemniki te po zapefnieniu przewozone sg do
miejsca magazynowania, ktorym jest giéwny plac magazynowy M1 kolo zakladowej oczyszczalni 4ciekow.
Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest niedostepne dla oséb trzecich.

17

160103

Qdpady gromadzone i magazynowane sq luzem w wyznaczonym miejscu na placu magazynowym M1. Miejsce
magazynowania posiada utwardzone podloze i jest niedostepne dia 0sbb trzecich.

18

160117

19

160118

Odpad gromadzony jest luzem lub w odkrytych pojemnikach na terenie poszczegdinych wydziatow. Po zebraniu

' adpowiednie] partii odpad transportowany jest do zbiorczego kontenera. Na kazdym wydziale (P-1, P-2, P-3, P-

4, P-5, PML, P-6, P-7) oraz przy Armaturowni znajduje sie zbiorczy kontener, odkryty lub zamykany, ustawiony w
wyznaczonym miejscu na terenie utwardzonym.

20

160119

Odpad gromadzony jest w oznakowanym pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu na wydziatach PML
i P-5, glownym placu magazynowym M1 kolo zakladowej oczyszczalni $ciekow i placu magazynowym M3 (plac
za budynkiem 101/46. Migjsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest niedostepne dla oséb trzecich.

21

22

16 0120

Odpad gromadzony jest w oznakowanych pojemnikach w migjscu powstawania, kiore po napefnieniu
przenoszone sg do miejsca magazynowania. Odpad magazynowany jest w oznakowanym kontenerze
umigszczonym w wyznaczonym miejscu na terenie poszczegdinych wydziatow,

16 0199

Odpad gromadzony jest w oznakowanych skrzyniach lub pojemnikach, kontenerze oraz muidach umieszczonych
w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegolnych wydzialéw PESA. Pojemniki po zapetnieniu, kontener oraz
zawarto§¢ muld przewozone sg do miejsc magazynowania, ktorym sa;:

- gléwny plac magazynowy M1 koto zakladowej oczyszczalni $ciekow,

- plac magazynowy M2 (plac za budynkiem 101/95),

- plac magazynowy M3 (plac za budynkiem 101/46).

Miejsca magazynowania posiadaja podioze betonowe i sg niedostgpne dla osob trzecich.

23

1602 14

Niesprawne urzadzenia pakowane sa w oryginalne lub zastgpcze opakowania oraz przekladane do
oznakowanego pojemnika zlokalizowanego w wyznaczonych miejscach na terenie poszczegdlnych wydzialow
PESA. Nastepnie odpady przewozone s3 do migjsca magazynowania, ktérym jest glowny plac magazynowy M1
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Tabela 15. Migjsca i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadow

Lp

Kod
odpadu ¥

Miejsca i sposéb czasowego magazynowania odpadow

1

2

3

kolo zakladowej oczyszczalni $ciekow. Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest niedostepne dia
0sdb trzecich.

24

160216

Odpady gromadzone sg w pojemnikach w miejscu ich powstawania. Pojemniki po zapetnieniu przewozone sg do
migjsca magazynowania, kiorym jest gléwny plac magazynowy M1 kolo zaktadowej oczyszczalni $ciekow.
Miejsce magazynowania posiada podioze betonowe i jest niedostgpne dla osdb trzecich.

25

16 06 05

Zuzyte baterie i akumulatory nie s3 magazynowane na terenie PESA, lecz przekazywane firmie dostarczajacej
baterie i akumulatory nowe.

26

170101

Powstale podczas prowadzonych napraw i remontéw odpady gromadzone sa i tymczasowo magazynowane
luzem w wyznaczonych miejscach:

- gléwny plac magazynowy M1 kolo zaktadowej oczyszczalni ciekow,

- plac magazynowy M3 (plac za budynkiem 101/46).

Migjsca magazynowania posiadajg podioze betonowe i 3 niedostepne dia 0s6b trzecich.

W przypadku wigkszych remontéw czy rozbiorek zagospodarowaniem odpadow zajmuje sie firma wykonujaca
prace i posiadajaca uprawnienia do zagospodarowania tego rodzaju odpadow. W tym przypadku odpady nie sq
gromadzone na terenie zaktadu, ale wywozone bezpoérednio z migjsca ich powstawania poza teren zakladu.

27

17 02 02

Odpady gromadzone s w pojemnikach w miejscu ich powstawania. Pojemniki po zapelnieniu przewozone sg do
miejsca magazynowania, ktorym jest glowny plac magazynowy M1 kolo zakiadowe] oczyszczalni Sciekow.
Miejsce magazynowania posiada podloze betonowe i jest niedostepne dla 0sob trzecich.

28

170203

Odpady gromadzone sa w pojemnikach w miejscu ich powstawania. Pojemniki po zapetnieniu przewozone sg do
migjsca magazynowania, ktdrym jest glowny plac magazynowy M1 kolo zakiadowsj oczyszczalni Sciekow.
Miejsce magazynowania posiada podloze betonowe i jest niedostzpne dia 0sob trzecich.

28

17 03 80

Powstaly odpad magazynowany jest w oznakowanym pojemniku zlokalizowanym w miejscu prowadzenia
remontu, na terenie catej instalacji.

W przypadku wigkszych remontéw czy rozbiorek zagospodarowaniem odpadow zajmuje sie firma wykonujaca
prace i posiadajaca uprawnienia do zagospodarowania tego rodzaju odpadow. W tym przypadku odpady nie sg
gromadzone na terenie zaktadu, ale wywozone bezpoérednio z miejsca ich powstawania poza teren zaktadu, po
zgromadzeniu ekonomicznie uzasadnionej partii,

30

17 04 01

Odpady gromadzone sg w pojemnikach w miejscu ich powstawania. Pojemniki po zapelnieniu przewozone sg do
miejsca magazynowania, ktérym jest glowny plac magazynowy M1 kolo zaktadowej oczyszczalni Sciekow.
Miejsce magazynowania posiada podloze betonowe i jest niedostepne dla osob trzecich.

31

17 04 02

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu na terenie
poszczegoinych wydziatow instalac]i.

32

17 04 05

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu na terenie
poszczegdlnych wydziatow. Migjsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg zadaszone
i niedostepne dia 0sob trzecich

33

1704 07

Odpad magazynowany jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu na terenie
poszczegdinych wydzialow. Miejsca magazynowania posiadajg utwardzong posadzke, sg zadaszone
i niedostepne dla oséb trzecich.

34

17 04 11

Odpad gromadzony jest luzem lub w pojemniku umieszczonym w wyznaczonym miejscu prac remontowych na
terenie poszczegolnych wydziatow calego zakladu. Nastepnie odpady przewozone sg do migjsca
magazynowania, ktorym jest glowny plac magazynowy M1 kolo zakiadowej oczyszczalni Sciekow. Migjsce
magazynowania posiada podioZe betonowe i Jest niedostepne dla 0séb trzecich.

35

1908 01

Odpad gromadzony jest w zbiomiku stanowiacym czes¢ zlikwidowanej instalacii - oczyszczalni mechaniczno-
biologicznej. Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu zebrania odpowiedniej ilosci
przekazywany firmie posiadajace] pozwolenia na zagospodarowanie tego odpadu.

36

1908 02

Odpad gromadzony jest w zbiomikach zlikwidowanej instalacji - oczyszczalni mechaniczno-biologiczne
i mechaniczno-chemicznej. Wytworzony odpad nie jest magazynowany, lecz po stwierdzeniu zebrania
odpowiedniej ilosci przekazywany firmie posiadajace] pozwolenia na zagospodarowanie tego odpadu.

Objasnienia:
1) Kod wedlug rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2020, poz. 10)

* odpad niebezpieczny

Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ na terenie, do ktdrego Zaklad posiada tytut prawny. Czas
magazynowania i ilos¢ magazynowanych odpadow wynika z rodzaju prowadzonego procesu
technologicznego. Miejsca i sposob magazynowania odpadow przed ich przekazaniem ostatecznemu
odbiorcy s zgodne z Ustawg o odpadach. Magazynowanie odpadow odbywa sie w sposob
niezagrazajacy $rodowisku i zdrowiu ludzi pod warunkiem usunigcia skutkow ewentualnych awarii.
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17. zmienié pkt V.3.5., ktory otrzymuje brzmienie:

Odpady wytwarzane na terenie instalacji magazynowane sg na jej terenie w wyznaczonych miejscach
w sposob zapewniajacy ochrong $rodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami,
okreslonymi w akiualnych przepisach. Miejsca magazynowania odpadéw sg zabezpieczone w sposob
zapewniajacy ochrone $rodowiska. Odpady niebezpieczne magazynowane sa W wydzielonych
pomieszczeniach lub miejscach, w szczelnych i oznakowanych pojemnikach, do momentu zebrania
ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, ktéra nastepnie odbierana jest przez firmy posiadajace
odpowiednie pozwolenia i zajmujgce si¢ wywozem, odzyskiem lub unieszkodliwianiem odpadoéw.

Odpady inne niz niebezpieczne wytworzone na instalacji sq magazynowane (gromadzone) w
wydzielonych migjscach (pomieszczenia, place lub inne) na jej terenie. Pozgromadzeniu partii
transportowej uzasadnionej ekonomicznie lub w zaleznosci od zaistniatych okolicznosci oraz rodzaju
odpadu przekazywane sg alternatywnie firmom posiadajacym odpowiednie uprawnienia do prowadzenia
odzysku, unieszkodliwiania, transportu odpadéw lub osobom fizycznym. Odpady inne niz niebezpieczne
w przewazajacej czgsci dzigki selektywnemu gromadzeniu i magazynowaniu moga by¢ przeznaczone do
powtornego wykorzystania lub stanowig surowce wtome.

Tabela 16 Sposoby gospodarowania odpadami

Lp. Potencjalne
Kod : . sposob
odpadu " Rodza) odpadow gospzdaroxania
odpadami ?
1 2 3 4
I Odpady niehezpieczne
' . | Trociny, wiory, $cinki, drewno, plyta wibrowa i fornir zawierajace substancje
1 030104 | niebezpieczne D10
9 | 080111* Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
| . .
: niebezpieczne R _ _ : R2 D10
3 | 080117 QOdpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne !
substancje niebezpieczne
. | Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne substancie
4 | 080409 niebezpieczne b0
5 | 120109* | Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali nie zawierajgce chlorowcdw D10
5 1302 04* Mineraine oleje silnikowe, przekladniowe 1 smarowe zawierajace  zwigzki
chlorowcoorganiczne
7 | 130205 Mineralne oleje silnikowe, pizektadniowe 1 smarowe niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych R9, D10
8 | 130206* | Syntetyczne olgje silnikowe, przekladniowe i smarowe
9 | 130207 | Oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe latwo ulegajace biodegradacii
10 | 130208* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe | smarowe
11 | 130507* | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach D10 |
12 | 130899* | Inne niewymienione odpady R9, D10 —
13 | 140603 | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow R2, D10
14 | 1501 10° Opa}kowania zawierajace  pozostaloci  substancji niebezpiecznych  lub nimi
Zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny D10
15 | 150202* |do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 | 160107* | Filtry olejowe R4, D10
17 | 160113* | Plyny hamulcowe R3, D10

18 | 160114* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancje
ZuZyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 02 09

19 | 160213 d0 1602 12 R4, R12
20 | 1602 15" | Niebezpieczne elementy lub czesci skiadowe usunicte ze zuzytych urzadzen R4, R12 N
21 | 160601* |Baterie i akumulatory olowiowe R4 R6. R12
22 | 1606 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe T
23 | 170409* | Odpady metali zanieczyszczone substanciami niebezpiecznymi R4,R12
24 | 170601* | Materialy izolacyine zawierajace azbest D5
25 | 190110* | Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazéw odlotowych R3, D10
% | 190813* | .Sz'lan'my zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne oczyszczania D5, D9, D10
| | $ciekow przemystowych
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Tabela 16 Sposoby

gospodarowania odpadami

Lp. Potencjalne
Kod " : sposob
odpadu ¥ s ]G I8 gospgdarov{ania
odpadami 2
1 2 3 4
QOdpady inne niz niebezpieczne
1 030105 | Trociny, widry, Scinki, drewno, plyta widrowa i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 R1,R3, D10
2 | 080112 | Odpady farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 11 D10
3 080118 | Odpady z usuwania farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 17
4 080318 | Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 R3,R12, D10
5 0804 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 D10
6 120101 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopdw
7 120102 | Czastkii pyly zelaza oraz jego stopow R4 R12
8 120103 | Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych '
9 120113 | Odpady spawalnicze
10 [ 120121 | Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymignione w 12 01 20 R12, D1
11 ] 120199 | Inne niewymienione odpady R4, R12
12 | 150101 | Opakowania z papieru i tektury R1, R12
13 | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych R1,R3,R12
| 14 | 150103 | Opakowania z drewna R1,D10
15 | 150104 | Opakowania z metali R4,R12
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
18,f1 150203 ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 D10
17 | 160103 | Zuzyte opony R1,R3,R12
18 | 160117 | Metale zelazne R4,R12
19 | 160118 | Metale niezelazne R4,R12
20 | 160119 | Tworzywa sztuczne R1,R12,D10
21| 160120 | Szklo R12
22 | 160199 | Inne niewymienione odpady R12, D10
23 | 160214 | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 R12,
24 | 160216 | Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 R4, R12
25 | 160605 | Inne baterie i akumulatory R4, R6, R12
26 | 170101 | Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontdw R12
27 | 170202 | Szklo R5, R12
28 | 170203 | Tworzywa sztuczne R1, R3,R12, D10
29 | 170380 | Odpadowa papa R12, D10
30 | 170401 | Miedz, braz, mosiadz
31| 170402 | Aluminium
32 | 170405 |Zelazoistal R4, RI2,
33 | 170407 | Mieszaniny metali
34 | 170411 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 R4, R12
35| 190801 | Skratki R1, D10
36 | 190802 | Zawartos¢ piaskownikdw R1, D10

Objasnienia:

") Kod wedtug rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2020, poz. 10).

2 Potencjalny sposab przetwarzania odpadéw. W zaleznosci od zaistniatych potrzeb zaklad moze zmienic odbiorce odpadow. W przypadku zmiany
zmianie moze ulec sposdb przetwarzania odpadéw, ktory bedzie zgodny z aktualnie posiadanym przez odbierajacego (posiadacza) pozwoleniem.
* odpad niebezpieczny

R1 Wykorzystanie glownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii

R2 Odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow

R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sq stosowane jako rozpuszczalniki

R4 Recykling lub odzysk metali i zwiazkow metali

R5 Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznychR6 Regeneracja kwasdw lub zasad

R9 Powtéma rafinacja Ilub inne sposoby ponownego uzycia oleju

R12 Wymiana odpaddw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1-R11

D1 Skiadowanie w gruncie lub na powierzchni ziemi (np. skfadowiska itp.)

D5 Sktadowanie na skfadowiskach w sposéb celowo zaprojektowany (np. umieszczanie w uszczelnionych oddzielnych komorach, przykrytych i
izolowanych od siebie wzajemnie i od $rodowiska itd.}

D9 Obrobka fizyczno-chemiczna, niewymieniona w innej pozycji niniejszego zatacznika, w wyniku, ktérej powstaja ostateczne zwigzki fub mieszaniny
unieszkodliwiane za pomoca, ktoregokolwiek sposrod proceséw wymienionych w pozycjach D1-D12 (np. odparowanie, suszenie, kaicynacja itp.)
D10 Przeksztalcanie termiczne na ladzie
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18.zmienié pkt V.3.6., ktory otrzymuje brzmienie:

Warunki przeciwpozarowe zostaly okreslone w Zalaczniku pn. ,Operat przeciwpozarowy Pojazdy
Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. ul. Zygmunta Augusta 11, 85-082 Bydgoszcz® — Bydgoszcz marzec
2024 r., stanowigcym integralng cze$¢ niniejszej decyzji.

19, zmienié pkt. X.7., ktéry otrzymuje brzmienie:
Monitoring emisji do powietrza

Okreslam obowiazek monitorowania emisji diugookresowej substancji do powietrza nastgpujgcych

substancll
baru i jego zwigzkow,
- pyl,
- dwutlenek azotu NOz,
- manganu,
- ozonu,
- tlenku wegla,
- octanu butylu,
- ksylenu,
- weglowodorow alifatycznych
- etylobenzenu,
- weglowodoréw aromatycznych,
- toluenu,
- acetonu,
- alkoholu benzylowego,
- octanu etylu,
metyloizobutyloketonu,
- mezytylenu,
- alkoholu butylowego,
alkoholu metylowego,
- metyloetyloketonu,
- tréjetylenoczteroaminy,
- cykloheksanonu,
- etylenodwuaminy,
n-metylopirolidonu,
- alkoholu izobutylowego,
- octanu metyly,
- styrenu,
- akroleiny,
dwutlenku siarki,
poprzez ewidencje wielkos¢ strumienia surowca lub produktu charakterystycznego dla poszczegolnych

zrodet emisji. Emisja ze zrodel, w ktorej zuzywane sa materiaty zawierajace rozpuszczalniki organiczne
(LZO) moze by¢ obliczana na podstawie ich zuzycia i kart charakterystyki.

20.zmienié pkt X.8., ktory otrzymuje brzmienie:
Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pyléw wprowadzanych
do powietrza.

Usytuowanie przekrojow pomiarowych oraz kréécow pomiarowych do pomiaréw substancii gazowych
ipylowych emitowanych do atmosfery powinno by¢ zgodne -z aktualnymi przepisami.
Do pomiaréw nalezy stosowa¢ metodyki referencyjne, jeZeli metodyki takie zostaly okreslone na
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podstawie ustaw. Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod warunkiem udowodnienia petnej
réownowaznosci uzyskanych wynikow.

Stanowiska do pomiaru wielkosci emisii zlokalizowane s na emitorach:

Instalacja do produkeiji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacji do powierzchniowej
obrébki:

- PMLO1-PML18,

- PML24,

- PML32-PML 34,

- NHO01-NH10,

- NH36 Kabina srutownicza filtr 2,

- NH38 Filtrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 2,
- PML19 Stanowisko malowania elementow,

- PML20 Sciana lakiernicza - malowanie elementow,
- PML21 Sciana lakiernicza - malowanie elementow,
- PML22 Pomieszczenie szpachlowania i szlifowania elementow,
- PML24 Kabina Lakiernicza Michelangelo,

- PS 09 Urzadzenia CNC do obrdbki tworzyw,

- Z1158 Z-1 Malowanie i mycie silnikow trakcyjnych,
- Z1SDS 01 Stanowisko docierania szczotek - Hala gtowna Z1,
- Z1SNM 01 Stanowisko naprawy maznic 21,

- Z1SS 01 Stanowisko suszenia maszyn elektrycznych,
- 72 008-Z2 21 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej,

- 72009 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej,

- 72028 Z-2 Stanowisko prob grzania wagonow,

- 72100 Z-2 Slusarnia - stanowisko spawalnicze,

- Z3H301-2Z3H3 22 Wentylacja Hali nr 3,

- Z3H501 - Z3 H5 12 Wentylacja Hali nr 5,

- Z4H4A 01 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 1,

- ZAH4A 02 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2,

- Z4H4A 03 Gratowarka do blach,

- Z4H4B 04 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 1,

- ZAHAB 05 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 2,

- PML25A Malarnia w budynku nr 4,

- PML25B Malarnia w budynku nr 4,

- PML26A Malarnia w budynku nr 4,

- PML26B Malarnia w budynku nr 4,

- PML27A Malarnia w budynku nr 4,

- PML27B Malarnia w budynku nr 4,

- PML28A Malarnia w budynku nr 4,

- PML28B Malarnia w budynku nr 4,

- PML29 Mieszalnia farb w budynku nr 4,

- PML35 Z-1 Kabina lakiernicza dla Z4 (nowa),

- PML36 Kabinosuszarka BO,

- PML37 Kabinosuszarka BO,

- PML38 Kabinosuszarka B0,

- PML39 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),

- PML40 Kabinosuszarka nr 1 (Hala 21),

- PML41 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),

- PMLA42 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
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PML43 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PMLA44 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PML45 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML46 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML47 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML48 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML49 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML50 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML51 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML52 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML53 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML54 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML55 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
Z1 01 Kabina $rutownicza Z1 dla Z4 (nowa),
PML56 Kabinosuszarka (Hala Z6),
PML57 Kabinosuszarka (Hala Z6),
ES-01 Piece indukeyjne - hartowania w solach,
ES-10 Kabina Srutownicza,

ES-11 Kabino-suszarka nr 1,

ES-12 Kabino-suszarka nr 2,

ES-13 Kabino-suszarka nr 3,

Instalacja energetyczna:

NH11 Promiennik rurowy ciepfa - Hala nr 8,

NH25 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

NH39 Kociot gazowy - Hala nr 8,

NH40 Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8,

PMn01 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn16 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn19 Gazowa nagrzewnica powietrza - Budynek malowania detall,
PMn20 Palnik Kabiny Lakierniczej Michelangelo,

PMn21 Gazowa nagrzewnica powietrza - PML Magazyn farb,
PMn22 Kociot gazowy - Malarnia PML,

PMn23 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn28 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

Z1K 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1,

Z2HK 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia Z2,

Z2HK 02 Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia 22,

Z2MWM 01 Promiennik rurowy ciepta - Warsztat montazu wozkow,
Z20 01 Promiennik rurowy ciepta - Obreczarnia Z2,

Z2Tor 01 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 22,

Z2WS$ 01 Kotlownia gazowa - Warsztat $lusarski Z2,

Z3 NO1 Promiennik rurowy ciepla,

- Z3 N22 Kottownia gazowa,
- Z3M13 01 Kociot gazowy - Magazyn 13 Z3,

- Z3M$ 01 Promiennik rurowy ciepta - Magazyn Srub Z3,
- Z3WW 01 Kottownia gazowa - Warsztat wigzek Z3,
Z3WW 02 Promiennik rurowy ciepta Warsztat wigzek Z3,
Z3WW 05 Nagrzewnica Robur,

Z4CK 01 Promiennik rurowy ciepta - CK/Z4,

Z4CK 03 Kociot gazowy- CK/Z4,
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- Z4H4 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/24,

- Z4KOM 01 Kociot gazowy- CK/Z4,

- Z4KOM 02 Nagrzewnica gazowa,

- Z4WP 01 Kotlownia gazowa - Warsztat poszycia Z4,

- PMn32 Gazowa jednostka termowentylacyjna Z1 do Z4,

- PMn33 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitoréw PMn37, PMn44,
PMn45, PMn52 i PMn53),

- PMn34 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitoréw PMn35, PMn36,
PMn38+PMn43, PMn36+PMn51 i PMn54+PMn61),

- Z2AB 01 Promiennik rurowy ciepta - Nawa A i B (emitor reprezentatywny dla emitorow Z2AB
02+14),

- Z2Ma 01 Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 (emitor reprezentatywny dla emitora Z2Ma 02),

- Z3H3 01 Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 (emitor reprezentatywny dla emitoréw Z3H3 02+18).

- .PMn62 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitora .PMn63),

- .Z1K 05 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 (emitor reprezentatywny dla emitoréw .Z1K
06+.ZK1 12),

- Z6 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 (emitor reprezentatywny dla emitorow .Z6 02+.Z6 08),

- Z6 09 Promiennik rurowy ciepla - Hala nr 6 (emitor reprezentatywny dla emitorow .Z6 10+.26 11).

21. zmienié pkt X.9, ktory otrzymuje brzmienie:
Proponowany zakres monitoringu substanciji

Ustalam zakres i czestotliwos¢ monitoringu substanciji zgodnie z ponizsza tabela;

Tabela 18 Zakres monitoringu substancji do powietrza

| Lp. | Zrédio emisji Nr emitora Rodzaj substancji Czestotliwo$¢ pomiaréw
1 2 3 4 5
. o ) lotne zwigzki organiczne
Kabinosuszarka {malowanie i NHO01+
! f suszenie) NH10 (L;?) raz w roku
. . . , lotne zwiazki organiczne o
Kabinosuszarka (malowanie, suszenie PMLO1+
2 i szpachlowanie) PML18 (L;?) raz w roku
o - . lotne zwiazki organiczne
Z-2 Malarnia wozkow (malowanie i PML32+
3 suszenie) PML34 (Lé?) raz w roku
| PML36+ lotne zwiazki organiczne
4 Kabinosuszarka BO (LZO) raz w roku
PML38 oyl
PML39+ lotne zwigzki organiczne
5 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) (LZO) raz w rcku
PML44 oyl
. , lotne zwigzki organiczne
Kabinosuszarka nr 2 (Hala 21) - PML45+
6 malowanie PML50 (Lé?) raz w foku
. , lotne zwigzki organiczne
Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - PML51+
! malowanie PMLSS e raz w roku
J Urzadzenia CNC do obrébki tworzyw PS09 pyi raz na trzy lata
' tlenki azotu jako NO2
0zon
9 |  Halanr4A -filtrowentylacja nr 1 Z4H4A 01 tlenek wegla raz na trzy lata
pyt
mangan
tlenki azotu jako NO2
ozon
10 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2 Z4H4A 02 tlenek wegla raz natrzy lata
pyt
L mangan
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Zrodlo emisji

Nr emitora

Rodzaj substancji

Czestotliwosé pomiaréw

2

3

4

5

11

Gratowarka do blach

Z4H4A 03

pyt

raz na trzy lata

tlenki azotu jako NO2
ozon
tlenek wegla
pyt
mangan

12 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 1 Z4HAB 04 raz natrzy lata

tlenki azotu jako NO2
ozon
tlenek wegla
pyt
mangan

13 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 2 ZAH4B 05 raz natrzy lata

22. zmienié pkt X.12., ktéry otrzymuje brzmienie:

Monitoring jakosci wod podziemnych z uwagi na wprowadzanie zanieczyszczen

Prowadzi¢ monitoring wod podziemnych z uwagi na zawartos¢ substancji powodujgcych ryzyko dwa razy
do roku (w okresie wiosennym — przy wysokich stanach wad oraz w okresie jesiennym - przy niskich

stanach wod) zgodnie z lokalizacjg przedstawiong w raporcie poczatkowym. Punkty poboru wody -
piezometry P1-P10 zdefiniowane sa nastepujgacymi wspétrzednymi ptaskimi:

Tabela 20 Punkty peboru wody

Nrp Xw Yw

1 2 3

P1 53°8'47 18°0"13
P2 53°8'44 18°0"12
P3 53°8'39 18°0"2
P4 53°8'20 17°59'53
P6 53°8'18 17°59'35
P7 . 53°8'15 17°59'23
P8 53°8'7 17°59'22
P9 53°8'9 17°59'8
P10 53°8'16 17°58'58

Po okresie 5-letnich, obserwacji nalezy sporzadzié dokumentacje hydrogeologiczng (a w kolejnych
okresach monitoringu dodatku do dokumentacji hydrogeologicznej), ktora zweryfikuje amplitude i trend
zmian stezen wskazanych parametréw w analizowanych otworach obserwacyjnych (P1 - P10) oraz
pozwoli na ocene zakresu oraz czestotliwosci dalszych badan.

Prowadzi¢ monitoring jakosci gleb na zawarto¢ substanciji powodujacych ryzyko zgodnie z lokalizacjg
przedstawiong w raporcie poczatkowym z czestotliwoscia raz na 5 lat w zakresie glebokosci 0,0-0,25m
p.p.pt.i 0,25-1,0m p.p.t. lub zgodnie z aktualnym w danym okresie aktem prawnym (np. rozporzadzeniem
w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi).

Pozostale ustalenia decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/148/2019 z dnia 21
pazdziernika 2019 r. znak: WZR-I11.6223.1.2018.MM, zmienionej decyzja Nr WZR/157/20 z dnia 24
listopada 2020 r. znak: WZR-I11.6223.3.2020.MM oraz decyzja Nr WZR/6/24 z dnia 31 stycznia 2024 r.
znak: WZR-11.6223.4.2023.MM udzielajacej Pojazdom Szynowym PESA Bydgoszcz S.A.
pozwolenia zintegrowanego pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

W dniu 6 czerwca 2024 r. do Prezydenta Miasta Bydgoszczy wplynat wniosek Pojazdy Szynowe PESA
Bydgoszcz S.A. reprezentowanej przez Pana Macieja Maciejewskiego oraz Panig Anete Slowirskg w
sprawie zmiany zmiany decyzji Prezydenta Miasta Bydgoszczy Nr WZR/148/2019 z dnia 21 pazdziernika
2019 r. znak: WZR-111.6223.1.2018.MM, zmienionej decyzjg Nr WZR/157/20 z dnia 24 listopada 2020 r.
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znak: WZR-111.6223.3.2020.MM oraz decyzjg Nr WZR/6/24 z dnia 31 stycznia 2024 r. znak: WZR-
I11.6223.4.2023 MM udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na eksploatacjg instalacii

- do produkcji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacii do powierzchniowej obrobki,

- energetycznej opalanej gazem ziemnym o facznej nominalnej mocy ciepinej 27,23 MW.

Przedmiotowa instalacja sklasyfikowana jest zgodnie z pkt 6 ppkt 9 zalacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U.z2014
r. poz. 1169), jako instalacja ,do powierzchniowej obrébki substancji, przedmiotow lub produktow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzing
lub ponad 200 ton rocznie.”

Organem wiasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Prezydent Miasta Bydgoszczy, zgodnie
z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnie 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2024 r. poz. 54
ze zm.), w zwiazku z § 3 ust.1 pkt 14 i pkt 18 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 .
w sprawie przedsiewziec mogacych znaczaco oddzialywat na  Srodowisko  (Dz.U.
22019 1. poz.1839 ze zm.).

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy Po$ zapis wniosku o zmiang pozwolenia
zintegrowanego w wersji elektronicznej zostat przestany Ministrowi Klimatu za posrednictwem poczty

elektronicznej.

Prowadzacy instalacje wystapit z wnioskiem 0 zmiang posiadanego pozwolenia zintegrowanego z uwagi
na polaczenie w czerweu 2022 1. spolek — Zaktad Mechaniczny ,SKRAW-MECH" Sp. z 0.0. (spoika
przejmowana) oraz Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszez S.A. (spbtka przejmujgca). Polaczenie
dokonane zostalo w trybie art. 492 § 1 pkt. 1 Kodeksu spétek handlowych poprzez przeniesienie catego
majatku spotki Zaktad Mechaniczny ,SKRAW-MECH" sp. z 0.0. z siedzibg w Bydgoszczy na spotke
Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A. z siedzibg w Bydgoszczy.

Dodatkowo oprocz potaczenia spolek w Pojazdach Szynowych PESA Bydgoszez S.A. zaszly nastgpujace
zmiany organizacyjno-techniczne:
- Zlikwidowano warsztat tworzyw sztucznych, co skutkuje likwidacja nastepujacych emitorow:
PS01 Odciag z laminowania,
PS02 Odciag z laminowania,
PS03 Odciag z pomieszczenia mieszalni zywic,
PS04 Odciag z pomieszczenia obrobki wykariczajace,
PS05 Odcigg z laminowania,
- PS06 Malarnia laminatéw — malowanie,
- PS06* Malarnia laminatow — suszenie,
PS07 Obrébka mechaniczna,
PS08 Krajalnia zbrojenia,
- PS10 Suszarka - suszenie laminatow,
- PS11 Odciag z laminowania - Budynek przygotowania form,
- PS12 Magazyn zywic - Budynek przygotowania form,
- zlikwidowano Armaturownie Z1 (emitory: Z1A 01 Z1A 02),
- zZlikwidowano Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1 {emitory: ZIMP 01 Z1MP 02),
- Zlikwidowano kabine Lakierniczg Michelangelo (emitor PML23 Z-1),
- zlikwidowano stolarie, co skutkuje likwidacjg nastepujacych emitorow:
Z3 103 Stolarnia budynek 137,
- 73104 Stolarnia budynek 137,
- zlikwidowano czes¢ zrodet energetycznych, tj..
nagrzewnice gazowa Magazynu 48 Z3 (emitor .Z3M48 01 — przy zlikwidowanej stolarni),
nagrzewnice gazowa Magazynu 48 Z3 (emitor .Z3M48 02 - przy zlikwidowanej stolarni),
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- palnik wykorzystywany ogrzewanie kabiny lakierniczej malarni laminatow (emitor .PS01).
Po wprowadzanych zmianach faczna nominalna moc cieplna instalacja energetycznej opalanej gazem
ziemnym wynosi 29,0619 MW.

PowyZsze zmiany wigzaly sie z koniecznoScig wprowadzenia szeregu zmian w obowigzujacym
pozwoleniu zintegrowanym w zakresie m.in. okre$lenia zrodet zanieczyszczen do powietrza, hatasu
maksymalnych emisji, gospodarki odpadami, gospodarki wodno$ciekowej oraz zakresu monitoringu.

Dodatkowo prowadzacy instalacje wniost o zmiane w zakresie monitoringu jako$ci wod podziemnych
wskazujac, iz dokumentacja sporzadzona bedzie po okresie 5 letnich obserwacji wod podziemnych z
dodatku do hydrogeologicznej, a w kolejnych okresach bedzie sporzadzany do niej dodatek zgodnie z
art. 93 ust 4 ustawy z dnia 9 czerwca 2011 r. Prawo geologiczne i gbrnicze (Dz. U. z 2024 r. poz. 1290).
Dokumentacje hydrogeologiczna, nalezy opracowaé na podstawie wczesniej przygotowanego projektu
robot geologicznych, ktory na podstawie art. 80 i art. 161 ust. 2 ww. ustawy, ktory podlega zatwierdzeniu
przez wiasciwy organ administracji geologicznej. Przedmiotowy projekt robét geologicznych winien
obejmowac¢ zakres prac monitoringowych, jakim zostanie objety analizowany obiekt.

Ponadto pismem z dnia 29 pazdziernika 2024 r. strona wniosta o wykreslenie emitora NH 38
(filtrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 1) z uwagi na brak technicznej mozliwosci wykonania
pomiardw na tym emitorze.

W wyniku przeprowadzonego postepowania organ przychylit si¢ w cato$ci do wniosku strony.

Whioskowana zmiana zostala uznana za istotng zmiane pozwolenia zintegrowanego rozumiang jako
zmiang sposobu funkcjonowania instalacji, ktéra moze powodowa¢ znaczace zwigkszenie negatywnego
oddziatywania na srodowisko.

Prezydent Miasta Bydgoszczy zawiadomieniem z dnia 256 wrzesnia 2024 r. WZR-I11.6223.1.2024. MM
poinformowat spoleczefistwo o umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych informacii
0 Wszczeciu postepowania i przystapieniu do przeprowadzenia oceny oddzialywania przedsigwzigcia na
$rodowisko. W tym zakresie na okres 30 dni (od dnia 25 wrze$nia 2024 r. do dnia 24 pazdziernika 2024
r) niniejsze zawiadomienie zostalo podane do publicznej wiadomosci poprzez: strong internetowg
Biuletynu Informaciji Publicznej (www.bip.um.bydgoszcz.pl), w publicznie dostepnym wykazie danych
zawierajacych informacje o Srodowisku i jego ochronie EKOPORTAL: ekoportal.gov.pl, na tablicy
ogloszen Urzedu Miasta Bydgoszczy (ul. Grudzigdzka 9 -15) W czasie trwania udziatu spofeczerstwa
wszyscy zainteresowani mieli mozliwos¢ zapoznania sie z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego oraz sktadania uwag i wnioskow do prowadzonego postepowania. .

Zgodnie z art. 61 § 4 Kpa, Prezydent Miasta Bydgoszczy pismem z dnia 6 sierpnia 2024 r. znak: WZR-
11.6223.1.2024. MM powiadomit strone o wszczeciu postgpowania administracyjnego, mozliwosci
zapoznania sie z dokumentacja,

Ponadto zawiadomieniem z dnia 8 listopada 2024 r. znak: WZR-111.6223.1.2024.MM zgodnie z art. 10
§ 1 kpa poinformowano strong o mozliwosci wypowiedzenia sig co do zebranych dowodow i materialow
przed wydaniem j decyzji. Strona nie wniosfa uwag.

Zmiany decyzji dokonano na podstawie art. 163 Kpa w oparciu o art. 192 Po$. Pierwszy z przepisow
stanowi, ze wlasciwy organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje ostateczng, na
mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych zasadach niz okreslone
w Kpa, jezeli przewidujg to przepisy szczegdlne. Tego rodzaju przepisem, majacym zastosowanie
W niniejszej sprawie, jest przywotany art. 192 Po$, zgodnie z ktérym przepisy o wydaniu pozwolenia
(w oparciu o przepis art. 181 ust.1 pkt 1 Po$) stosuje si¢ odpowiednio w przypadku zmiany jego
warunkow).

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentenciji.
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Pouczenie

Na niniejsza decyzje przystuguje stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Bydgoszczy ul. Jagiellonska 3 za posrednictwem Prezydenta Miasta Bydgoszczy, ktore nalezy wnies¢
w terminie czternastu dni od daty otrzymania niniejszej decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sig prawa do wniesienia odwotania
wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem dorgczenia organowi administracji
publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwolania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna.
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Otrzymuja:

1. Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszez S.A.
ul. Zygmunta Augusta 11, 85 - 082 Bydgoszcz

2. Ala

Do wiadomosci: )

1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elekironiczna)
za posrednictwem ESP ePUAP

2. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
za poérednictwem ESP ePUAP

Za wydanie ninijszej decyzji uiszezono oplate skarbowa zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. 0 optacie skarbowej (Dz. U. 2 2023 r. poz. 2111)

OBOWIAZEK INFORMACYJNY
Przetwarzanie danych osobowych odbywa sig na podstawie Art. 6 ust.1 lit. ¢, RODO - przetwarzanie jest niezbedne do wypefnienia obowiazku prawnego
cigzacego na administratorze
1. Administratorem Panstwa danych osobowych jest
Gmina Miasto Bydgoszcz z siedziba przy ul. Jezuickiej 1, 85-102 Bydgoszcz
2.W sprawach zwigzanych z ochrong swoich danych osobowych mozecie sig Panstwo kontaktowaé z Inspektorem Ochrony Danych za pomoca e-mail:
iod@um.bydgoszcz.pl
lub pisemnie na adres:
Urzad Miasta Bydgoszczy, Inspektor Ochrony Danych, ul. Jezuicka 1, 85-102 Bydgoszcz
3.Panhstwa dane osobowe s przetwarzane w celu wypelnienia obowigzku prawnego clazacego na administratorze danych wynikajacego z ustaw: Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2023 r., poz. 775 ze zm.}, Udostgpnianie informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeristwa w
ochronie $rodawiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko {Dz. U. 2 2023 r., poz. 1094 t. j.)
4. Podanie danych osobowych jest wymagane na podstawie przepisow prawa.
5. Niepodanie danych osobowych wymaganych na podstawie przepiséw prawa bedzie skutkowad brakiem mozliwosci wszczecia sprawy lub wydaniem decyzji
o odmowie zalatwienia wnioskowanej sprawy.
6. Panstwa dane osobowe beda udostepniane wylgcznie podmiotom uprawnionym na podstawie przepiséw prawa.
7. Do Panstwa danych osobowych moga mie¢ dostep, wylacznie na podstawie zawartych umow powierzenia przetwarzania, podmioty zewnetrzne realizujace
ustugi na rzecz Urzgdu Miasta Bydgoszczy, w szczegolnosci firmy informatyczne $wiadczace uslugi utrzymania i rozwoju systemow informatycznych.
8.Panstwa dane osobowe przetwarzane beda, przez okres wynikajacy z obowiazujacych przepisow prawa w szczegolnosci ustawy o narodowym zasobie
archiwalnym i archiwach oraz aktach wykonawczych do tej ustawy. Minimalny okres przechowywania dokumentacji dla spraw dotyczacych wydawania
decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach wynosi 10 lat.
9. W zwiazku z przetwarzaniem Paristwa danych osobowych jestescie Paristwo uprawnieni do:
a. Dostepu do swoich danych osobowych.
b. Poprawiania swoich danych osobowych.
¢. Wniesienia zadania ograniczenia przetwarzania danych osobowych wylacznie do ich przechowywania w przypadku:
— zakwestionowania prawidlowoéci danych osobowych lub podstawy prawnej ich przetwarzania,
— potrzeby zapobiezenia usunigcia Pafistwa danych osobowych, pomimo wygasniecia prawnego tytufu do ich przetwarzania przez Urzad Miasta
Bydgoszczy, w celu umozliwienia Pafistwu ustalenia, dochodzenia lub obrony roszczen.
d. Wniesienia skargi do organu nadzorczego - Prezesa Urzgdu Ochrony Danych Osohowych.
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