Prezydent Bydgoszczy Bydgoszcz, dniaﬁ?tycznia 2024 .
WZR-11.6223.4.2023.MM

DECYZJANrWZR/(; /24

Na podstawie art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023 r., poz. 775 ze. zm.) oraz art. 192, art. 215 ust. 5, art. 378 ust.1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2022 1. poz. 2556 ze zm.)

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 12 czerwca 2023 r. Pojazdéw Szynowych PESA Bydgoszcz S.A.
reprezentowanej przez Pana Macieja Maciejewskiego oraz Panig Anete Stowiriskg w sprawie zmiany
decyzji Nr WZR/148/2018 z dnia 21 pazdziernika 2019 r. znak: WZR-I11.6223.1.2018.MM — zmienione;
decyzjig Nr WZR/157/2020 z dnia 24 listopada 2020 r. znak: WZR-I1.6223.3.2020.M udzielajace;
Pojazdom Szynowym PESA Bydgoszcz S.A. pozwolenia zintegrowanego na eksploatacije instalacji:

- do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacji do powierzchniowej obrobki,

- energetycznej opalanej gazem ziemnym o {gcznej nominalnej mocy cieplnej 27,23 MW

orzekam

I. zmieni¢ na wniosek strony pozwolenie zintegrowane udzielone przez Prezydenta Miasta
Bydgoszczy decyzjg Nr WZR/148/2018 z dnia 21 pazdzieika 2019 r. znak: WZR-
11.6223.1.2018.MM - zmienione decyzjg Nr WZR/157/2020 z dnia 24 listopada 2020 r. znak: WZR-
11.6223.3.2020.MM w nastepujacym zakresie:

1. zmieni¢ pkt 11.2.1., ktéry otrzymuje brzmienie:

Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do powierzchniowej obrobki
substancji, przedmiotow lub produktdw z wykorzystaniem rozpuszczalnikdw organicznych
Zlokalizowane w roznych czesciach i obiektach na terenie zaktadu, jednak sg wzajemnie powigzane
technicznie i technologicznie. Podstawowym skiadnikiem instalacji do obrébki powierzchniowej sg
nowoczesne kabiny lakiernicze zlokalizowane w kitku budynkach na terenie zakiadu.

Na instalacjach realizowane sg nastepujace procesy technologiczne:
- demontaz i montaz detali,
- mycie detal,
- spawanie elektryczne, spawanie gazowe,
- obrdbka blacharska,
- ciecie tlenem,
obrébka powierzchniowa,
- Srutowanie,
- malowanie,
- produkcja tworzyw sztucznych,
- obrébka drewna.

Wyzej wymienione procesy technologiczne realizowane sg nastepujacych jednostkach produkeyjnych:
P-1 - Warsztaty Przygotowawcze (dawniej Z-3 Warsztaty),

- P-2 - Wydziat Napraw i Modernizacji Pojazdow (dawniej Z-1i Z-2),

- P-3 - Wydziat Montazu (dawniej Z-3),

- P-4 - Wydziat Budowy Konstrukcji (dawniej Z-4),

- P-5 - Wydziat Serwisowania Pojazdéw (dawniej Z-5),

- PML - Malarnia Taboru (dawniej PML PS),

- P-7 - Wydziat Uruchomien i Testéw Pojazdow.
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P -1 Warsztaty Przygotowawcze
W skiad wydziatu P-1 wchodza;

Warsztat wigzek, w ktorym wykonywane sa wiazki przewodow elektrycznych do sterowania
i automatyki.

Warsztat szaf elekirycznych, w ktérym wykonywane sa szafy elekiryczne, ktore nastepnie
montowane sg w pojazdach,

Warsztat szaf pneumatycznych, w ktorym wykonywane sg szafy pneumatyczne, ktore nastepnie
montowane sq w pojazdach. W warsztacie wyposazonym w wentylacje odbywa sie lutowanie
ksztaltek cyna i miedzia,

Warsztat montazu pulpitéw, w ktérym wykonywane sg pulpity, kidre nastepnie montowane sg
w pojazdach.

P-2 Wydziat Napraw i Modernizacji Pojazdow

Na terenie Wydzialu Napraw i Modernizacji Pojazdéw (dawniej Z-1 i Z-2) prowadzone sg prace
zwigzane z budowami, przegladami, naprawami, remontami lokomotyw, a takze naprawami autobusow
szynowych i wagondw pasazerskich.

W sklad wydziatu wchodza;

> (dawniej Z-1):

- Hala gtéwna,

- Opornik wodny,

- Budynek ,Armaturowni”,

- Warsztat mechaniki precyzyjnej,

- Oczyszczalnia mechaniczno-chemiczna,
- Komora $rutownicza,

- Kabina lakiernicza — 4 szt.,

> (dawniej Z-2):

- Halanr 2,

- Warsztat Montazu Wozkéw,

- Warsztat Montazu Zestawéw (Obregczarnia),
- Slusamia,

- Zaworownia,

- Sprezynownia (Resorownia).

Hala Gtéwna

W Hali gléwnej Zaktadu Lokomotyw prowadzone sg prace zwigzane Z budowami, przegladami,
naprawami, remontami lokomotyw, a takze naprawami autobusow szynowych i wagonow pasazerskich.
W budynku realizowany jest demontaz pojazdow, wysytka podzespotéw na docelowe stanowiska,
czesciowa naprawa oraz montaz na pojazdach po naprawie. W budynku zlokalizowane sg migdzy
innymi stanowiska:

stanowisko suszenia maszyn elektrycznych, ktore wyposazone jest w kabing, wewnafrz ktorej
prowadzi sie suszenie izolacji maszyn elektrycznych. Zastosowanie stanowiska umozliwia uzyskanie
bardzo wysokiego stopnia wysuszenia izolacji, nieosiagalny w konwencjonalnych suszarniach
termicznych,

kanaty robocze, tor zerowy, podnosniki Kutruffa, urzadzenia dzwignicowe i suwnicowe,

stanowisko nasycania prozniowego,

stanowisko mycia pradnic, silnikow trakcyjnych i maszyn pomocniczych,

myjnia gléwna (lokomotywy i podzespoly silnika spalinowego),

stanowisko sprawdzania i regulacji odsprezynowania wozkow (prasa hydrauliczna),

tokarki zestawow kotowych (TUU1250 i UBC-150),
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- stanowisko préb zestawéw kolowych,

- stanowisko naprawy chtodnic, -

- stanowisko naprawy regulatoréw obrotow,

- stanowisko badania pomp witryskowych,

- stanowisko docierania szczotek, na ktorym prowadzi sie docieranie nowych szczotek weglowych
montowanych w silnikach trakcyjnych kolejowych,

- stanowisko napraw maznic, na ktorym prowadzone sg wymiany fozysk Slizgowych osiowych wraz
z urzadzeniem smarujgcym.

Opornik wodny

Opornik wodny wykorzystywany jest do docierania i regulacji silnikéw spalinowych lokomotyw. Sredni
czas prob silnika na stanowisku wynosi ok. 2 h/dobe.

Budynek Armaturowni”

W Budynku tzw. "Armaturowni’ na parterze zlokalizowane jest stanowisko spawalnicze (spawanie
elektryczne oraz gazowe), stanowisko prob sprezarek powietrza oraz stanowisko $lusarskie. Na
stanowiskach dokonywane sg naprawy podzespoldw mechanicznych: sprezarek powietrza, sprzegiel,
wymiennikéw ciepta, pomp, watdw napedowych, skrzynek przekladniowych i armatury pojazdow
szynowych oraz produkuje sie nowe elementy pojazdow szynowych. Na pierwszym pietrze znajduje sie
warsztat napraw aparatdw elektrycznych oraz warsztat wigzek elektrycznych.

Warsztat mechaniki precyzyinej

W Warsztacie mechaniki precyzyjnej naprawiane i sprawdzane sg predko$ciomierze, manometry,
obrotomierze, regulatory wzbudzenia zdemontowane z pojazdéw szynowych oraz manometry
pochodzace z poszczegolinych wydziatow.

Oczyszczalnia mechaniczno-chemiczna

Na terenie zaktadu Zrodiem Sciekoéw przemystowych sg;
- stanowisko mycia pojazdow szynowych zlokalizowane na dziatce nr 2/48 i dziafce nr 4,

- myjnia na hali zlokalizowana w hali obok oczyszczalni.

Podczyszczone Scieki przemystowe na instalacji technologicznej oczyszczani, kierowane sg przez
zaktadowg instalacje kanalizacyjng do miejskiej sieci kanalizacyjnej zlokalizowanej w ul. Pileckiego.
Maksymalna roczna ilo$¢ odprowadzanych $ciekow przemystowych wynosi 5 110 m3/rok.

W oczyszczalni prowadzone sg dwa procesy:
- oczyszczanie mechaniczne w sedymentacyjno-flotacyjnym oddzielaczu tluszczu i blota,
- automatyczna neutralizacja roztworem NaOH.

Komora $rutownicza

Komora $rutownicza (Z-1 dla Z4) przeznaczona jest do pneumatycznej obréobki strumieniowo-$ciernej
konstrukcji wagonéw pojazdéw szynowych za pomocg S$rutu staliwnego, ostrokrawedziowego
(tamanego) wyrzucanego pod ciSnieniem na oczyszczang powierzchnig, za pomocg odpowiednio
ukierunkowanego strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny ma na celu
oczyszczenie zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni wagonéw z rdzy, zgorzeliny, nalotow,
zanieczyszczen lub starych powlok lakierniczych.

Srut stalowy krazy w obiegu zamknigtym. Komora wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-
wyciagowej z sucha filtracjg powietrza.
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Kabiny lakiernicze

Kabina lakiemicza (Z1 dia Z4) zlokalizowana jest przy Hali Glownej Z1. W procesie technologicznym w |
etapie nastepuje proces natozenia powloki lakierniczej, a w || etapie suszenie. Nakladanie powfok
odbywa si¢ gtownie metoda hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.

Kabiny lakiemicze (3 szt. hala Z1), zlokalizowane sg wewnafrz Hali 1. W procesie technologicznym w
| etapie nastepuje proces nalozenia powloki lakiemiczej, a w || etapie suszenie. Nakfadanie powiok
odbywa sie gtéwnie metoda hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.
Kabiny pracuja alternatywnie z kabinami PML.

Halanr 2

Na Hali 2 podzielonej na nawy znajduja si¢ nastgpujace maszyny i urzadzenia:

- w nawie wagonowsj (tory 35-38) znajduje si¢ elekiryczne stanowisko préb napigciowych i prab
grzania wagonow oraz stanowisko do badania instalacji hamulcowych wagonéw typu HADIAG
zasilane z wlasnej sprezarki powietrza,

- na polu przesuwnicy uzytkowana jest elekitryczna przesuwnica do transportu miedzy nawami
wozkow wagonowych,

w nawie A znajduja sie tokarki kolowe do toczenia profili zestawéw kolowych oraz lozyskownia do
weryfikacji fozysk wateczkowych wraz z myjka pracujaca w obiegu zamknietym,

. w nawie B znajduje sie hydrauliczna prasa do regulacji i badania wozkow wagonowych oraz
sprezarka powietrza zaopatrujaca Zaktad Z-2 w powietrze,

- w nawie D znajdujg sie pneumatyczne pompy do nakiadania kleju przy klejeniu poszycia na
konstrukcji pojazdéw,

- osuszacz powietrza z wewnetrznym odzyskiem ciepfa,

- w tlokowni znajduje sie myjka TAJFUN pracujaca w obiegu zamknietym z wyciggiem do mycia
elementdw cylindrow hamulcowych i samoczynnych nastawiaczy klocka.

Warsztat montazu wozkdw

W Warsztacie Montazu Woézkéw znajduje sie prasa hydrauliczna do regulacji badania wozkow
tramwajowych i pojazdow kolejowych oraz stanowiska do plukania i badania hydraulicznej instalacji
hamulcowej na wozkach tramwajowych.

Warsztat montazu zestawdw Obreczarnia

W Warsztacie Montazu Zestawéw (budynek dawnej Obreczami) zlokalizowane sa nastgpujace
maszyny i urzadzenia:
szlifierka do obrobki wykanczajacej osi,

- tokarki karuzelowe do obrobki két oraz obreczy wagonowych,

- hydrauliczne prasy do montazu zestawow kolowych (montaz kot i tarcz hamulcowych na osi),

- wywazarka dynamiczna do zestawow kotowych,

- prasa hydrauliczna do montazu i demontazu fozysk na czop 0si,

- §ciagacz hydrauliczny do demontazu kota z osi,

- nagrzewnica indukcyjna do grzania obreczy,

- nagrzewnica indukcyjna do grzania ko,

- nagrzewnica indukcyjna do demontazu i montazu pierécieni lozysk wateczkowych.
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Slusarnia

W Slusami na stanowiskach spawalniczych prowadzony jest proces spawania elektrycznego oraz
spawania gazowego w ostonie argonu i CO2. W procesie spawania zuzywany jest drut spawalniczy.
Dodatkowo po procesie spawania prowadzone jest oczyszczanie spawdw przy pomocy recznych
szlifierek katowych.

Zaworownia

W Zaworowi naprawiane i badane sg nastepujace akcesoria armatury hamulcowej:
- zawory rozrzadcze, ktdre sg badane na stanowisku TEZAR,
amortyzatory hydrauliczne,
- zawory maszynisty,
- zawory upustowe i przeciwpos$lizgowe.
W zaworowi uzytkowana jest reczna $rutownica do oczyszczania elementoéw zawordw i amortyzatorow.

Warsztat Sprezynowni

W czesci budynku dawnej Resorowni znajduje sie Warsztat Sprezynowni. W Sprezynowni znajdujg sie
prasy hydrauliczne do badania sprezyn $rubowych oraz zderzakdw elastomerowych.

P-3 Wydzial Montazu

W sktad Wydziatu Montazu (dawniej Z-3) wchodza;
- Hala montazu taboru nr 5,
Hala nr 3.

W Hali nr 3 prowadzone jest cigcie laminatow, spawanie, szlifowanie oraz sporadycznie
domalowywanie i zaprawki wykonanych pojazdow.

W Hali nr 5 montowane sg pudfa pojazdéw szynowych i wyposazenie state typu izolacje cian, sufitow,
podtdg, belki podiogowe sosnowe, Sciany boczne i sufity, itp. W poszczegbinych nawach hali
Zlokalizowane sg tory kolejowe i dwa kanaly rewizyjne diugosci 70 mb na kazdym torze.

W hali prowadzone jest spawanie, szlifowanie oraz domalowywanie i zaprawki wykonanych pojazdéw.

P-4 Wydziat Budowy Konstrukcji

W skiad Wydzialu Budowy Konstrukgji (dawniej Z-4) wchodza;
Centralna Krajalnia (CK),

- Halanr4A, 4B,

- Halanr8,

- NawaEwZ-1,

- Warsztat montazu poszycia,

- Budowa i Modernizacja Wozkéw

W hali Centralne] Krajalni znajdujg sie:

- pita taSmowa umozliwiajaca ciecie mechaniczne materiatow hutniczych (profile, rury, ceowniki itp.),

- krawedziarka AMADA umozliwiajaca giecie blach,

- gilotyna umozliwiajaca ciecie mechaniczne blach,

- ukosowarka stacjonarmna GERIMA umoZliwiajaca obrobke mechaniczng blach,

- urzadzenie do cigcia termicznego za pomocg tlenu i plazmy (urzadzenie posiada wiasny system do
odciggania gazow i pylow powstatych w procesie cigcia).
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W Hali nr 4A zlokalizowane sa nastepujace urzadzenia:
krawedziarka TRUMPF, umoziiwiajaca giecie blach,

- gratowarka do blach, umoZliwiajgca zaokraglanie krawedzi detali wypalonych z blach (urzadzenie
bedzie posiadato whasny system filtrujacy),

- laser do blach i profili rurowych umozliwiajacy zaréwno cigcie jak i spawanie elementow stalowych.

Dodatkowo hala ta wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktéry oczyszcza
powietrze znajdujace sig w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnafrz hali.

Hala 4B przeznaczona jest do budowy konstrukeji pojazdow szynowych oraz modernizacji wagonow. W
tej czeéci hali prowadzone jest spawanie za pomocq polautomatow spawalniczych. Ta czgs¢ hali
rowniez wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktory oczyszcza powietrze
znajdujace sie w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnatrz hali.

W Hali nr 8 zlokalizowane sa:

- oprzyrzadowania do montazu i spawania elementow konstrukcji wraz z obrotnikami,

- urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),

- zgrzewarki do kotkow,

- przecinarki plazmowe reczne,

- stanowiska do budowy i spawania konstrukcji pudta w calosci,

- kabina $rutownicza (z wtasnym systemem filtro-wentylacyjnym),

- kabina lakiernicza (z wlasnym systemem filtro-wentylacyjnym), przeznaczona do gruntowania
konstrukcji pudta pojazdéw szynowych. Naktadanie powlok odbywa sie gtownie metodg
hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.

Dodatkowo hala ta wyposazona jest w system filtro-wentylacyjny push-pull pro, ktory oczyszcza

powietrze znajdujace sie w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane sa na zewnatrz hali.

W Nawa E w Zaktadzie Z-1 wykonywane sg moduly konstrukcji wykorzystywane do budowy konstrukcii
pojazddw szynowych. W tej czeéci hali prowadzone jest spawanie wykonywane za pomocg
potautomatow spawalniczych.

W warsztacie montazu poszycia przeprowadzane sg modemizacie pudet wagonow osobowych.
Wykorzystywane sg w tym procesie potautomaty spawalnicze.

Budowa i Modernizacia Wozkdw

W Zaktadzie zlokalizowane sg;

- oprzyrzadowania do montazu i spawania elementow konstrukcji wraz z obrotnikami (ramy i wozki
wagonowe),
urzadzenia spawalnicze (TIG, MIG, MAG),
stanowiska montazowe.

W budynku prowadzone jest wykonywanie elementow konstrukcyjnych nowych pojazdow szynowych, a
takze prowadzenie prac serwisowych tych elementow (konstrukcje spawane).

Hala zostata wyposazona w dwa systemy filtrowentylacyjne, ktre oczyszczajg powietrze znajdujace sie
w tej hali. Jednostki filtrowentylacyjne usytuowane s na zewnatrz hali.

Przy hali zostala zainstalowana kobina lakiernicza przeznaczona do malowania wozkow. W procesie
technologicznym w | etapie nastepuje proces natozenia powloki lakierniczej a w || etapie suszenie.
Natozenie powloki bedzie odbywalo sie metoda hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na
sprezone powietrze. Kabina bedzie pracowata alternatywnie z kabinami PML.
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P-5 Wydziat Serwisowania Pojazdow

Na wydziale P-5 Wydzialu Serwisowania Pojazdéw (dawniej Z-5 Zaklad Serwisowania Pojazdéw),
prowadzone sg przeglady serwisowe pojazdow szynowych. Dodatkowo na hali dokonywane sg drobne
naprawy konstrukeji pojazdow, w tym spawanie, czyszczenie spawow przy pomocy recznych szlifierek
oraz domalowywanie i zaprawki serwisowanych pojazdow.

PML - Malarnia Taboru

Malarnia

W sktad Malami (PML) wchodzg nastepujace urzadzenia techniczne:
Malarnia nr 1 (Budynek 18),
Komora do oczyszczania strumieniowo-$ciernego (Budynek 18),
Malarnia nr 2 w Budynku 4,
Kabina malowania elementow,
Stanowisko malowania zestawow kot (wozkéw) zlokalizowane na Hali gléwnej Zaktadu Z-1,
Malarni wozkéw na terenie Zaktadu Z-2.

Malarnia nr 1

Malarnia nr 1 zlokalizowana jest w budynku nr 18. W budynku istnieja: dwa ciggi technologiczne po 4
kabino-suszarki w kazdym. W procesie technologicznym zwigzanym z przygotowaniem powierzchni
oraz malowaniem wagondw kolejowych wystepuja rozgraniczenia pomigdzy pracami zwigzanymi z
remontami, obejmujacymi naprawy gléwne lub rewizyjne, a pracami zwigzanymi z wagonami
nowobudowanymi. Glownym powodem tych rozgraniczen jest zakres wykonywanych prac oraz
wymagania dotyczace poszczegblnych operaciji procesu technologicznego. Réznica ta jest szczegoinie
widoczna w przypadku prac zwiazanych z przygotowaniem powierzchni wagondw. W kabinach
prowadzone sg nastepujace procesy: oklejanie, szpachlowanie, szlifowanie, malowanie, suszenie.
Kabino-suszarki lakiernicze sg kabinami typu zamknietego pionowo wentylowanego z systemem
wentylacji mechaniczne;.

Kazda z kabino-suszarki posiada nastepujace wymiary wewnetrzne:

- dlugosé 28,4 m,

- szeroko$¢ 6,04 m,

- wysokos¢ 5,15 m.

Kazdy modut lakierniczy (dwie sasiednie kabino-suszarki) obstugiwany jest przez wspodlny zespét
czterech agregatow ogrzewczo-wentylacyjnych o wydajnosci 30 000 md/h (kazdy), pracujgcy
naprzemiennie na jedng lub druga kabino-suszarke lub na dwie kabino-suszarki rGwnoczesnie.

Kazda jednostka posiada osiem stref zasysania powietrza o wymiarach 2,37 x 1,38 m wyposazonych w
plaskie przestony. Wewnatrz kazdej przestony umieszczone s maty filtracyjne typu PAINT STOP
o sprawnosci wychwytywania pylow malarskich na poziomie 97 % oraz filtry z weglem aktywnym.

Komora do oczyszczania strumieniowo-$cierneqo

Komora $rutownicza przeznaczona jest do pneumatycznej obrébki strumieniowo-$ciernej konstrukcji
wagonéw pojazdéw szynowych za pomoca S$rutu staliwnego, ostrokrawedziowego (famanego)
wyrzucanego pod ci$nieniem na oczyszczang powierzchnig, za pomocg odpowiednio ukierunkowanego
strumienia z dyszy roboczej. Prowadzony proces technologiczny ma na celu oczyszczenie
zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni wagonéw z rdzy, zgorzeliny, nalotow, zanieczyszczen lub
starych powlok lakiericzych.

Srut stalowy krazy w obiegu zamknietym. Komora wyposazona jest w system wentylacji nawiewno-
wyciggowej z sucha filtracja powietrza.
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Komora oczyszczania strumieniowo-$cierego jest komorg typu przelotowego, z wydzielong nie
ogrzewang przestrzenig robocza, wyposazong w zespot transportu i separacji $ciemiwa oraz system
wentylacji z suchg filtracjg powietrza.

Komora posiada nastepujace wymiary wewnetrzne:

- dlugos¢ 29,9 m,

- szeroko$¢ 6,0 m,

- wysokos¢ 5,0 m.

0Od strony potudniowej komory zlokalizowane sg pomieszczenia maszynowni i sprezarkowni.

Powietrze zasysane jest z wnetrza sprezarkowni za pomocg czerpni umieszczonej w cianie bocznej.
Cieple powietrze wyrzucane przez sprezarki kierowane jest do wnetrza komory roboczej lub na

zewnatrz.
W pomieszczeniu maszynowni zamontowany jest zespot urzadzen do fransportu i separacji $rutu,
a takze urzadzenia pomocnicze takie jak filtr powietrza do oddychania w hetmach ochronnych oraz
glowna szafa sterujaca praca Srutowni. W czesci podziemnej maszynowni, przykrytej klapg znajduje sie
naped korytarza poprzecznego, zsyp Scierniwa do elewatora oraz pompa drenazowa systemu kanatow
Srutowni.

Malamia nr 2 zlokalizowana jest w budynku nr 4. Nakiadanie powlok odbywa si¢ giownie metodg
hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.

Budynek malowania elementow zlokalizowany jest obok PS CNC. W budynku dokonuije sig elementow
stanowiacych wyposazenie produkowanych i remontowanych w zakladzie pojazdéw szynowych (np.
malowania drzwi i okien).

Kabina malowania elementow zlokalizowana jest bezposrednio przy Budynku malowania elementow.
Nakladanie powlok odbywa sie gtownie metoda hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletéw na
sprezone powietrze.

Stanowisko malowania zestawow kot (wozkéw) umiejscowione jest na Hali Glownej Z-1. Nakiadanie
powlok odbywa si¢ glownie metodq hydrodynamiczng przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone
powietrze.

Malamia wozkow umiejscowiona jest na terenie Zaktadu Z-2. Nakladanie powiok odbywa sig gtownie
metoda hydrodynamiczna przy uzyciu recznych pistoletow na sprezone powietrze.

P-7 Wydziat Uruchomien i Testéw Pojazdow

Na Wydziale Uruchomien i Testow Pojazdow prowadzone sg wylacznie odbiory wykonanych (nowych
oraz wyremontowanych) w zaktadzie pojazdow szynowych (uruchomienia).

2. zmienié pkt l1.4.1 ktory otrzymuje brzmienie:

Tabela 2 Przewidywane roczne zuzycie podstawowych surowcéw i materiatow

[ Lp. |Nazwa strumienia Jednostka Roczne zuzycie
1 2 3 4
Instalacja do produkcji lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacja do
powierzchniowe] obrébki

1. | Blacha czama Mg 12 000

2 Blacha aluminiowa Mg 60

3 Blacha kwasoodporna Mg 500

4 Stal profilowa Mg 600

5 Benzyna Ma 50

8 | Materiaty malarskie (emalie, farby, Mg
|akiery, utwardzacze, rozpuszczainiki i 307,5
podklady)

7 | Aceton Mg 36,5
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Tabela 2 Przewidywane roczne zuzycie podstawowych surowcéw i materiatow

Lp. | Nazwa strumienia Jednostka Roczne zuzycie
1 2 3 4

8 | Zywice Mg 104
9 | Srut Mg 86
10 | Soda kaustyczna Ma 8
11 | Drut spawalniczy Mg 1300
12 | Tarcze szlifierskie szt. 83
13 | Nafta antikor (do myjek lozysk) Mg 8
14 | Kit szpachlowy Ma 38
15 | Olej Mg 375
16 | Resory szt, 625
17 | Tarcica Ma 2500
18 | Tlen m? 50 000

Instalacja energetyczna
1 | Gaz ziemny tys.m3 | 5550

3. usunagé pkt VI
4, zmienic pkt VII, ktéry otrzymuje brzmienie:

Okreslam techniczne i organizacyjne metody osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska
jako catosci.

Organizacja zakladu bedzie utrzymywana w sposéb zapewniajacy biezace rozpoznanie technologii
produkcji  speiniajace  wymogi BAT, prowadzona bedzie efektywna gospodarka surowcowa
i energetyczna oraz gospodarka substancjami niebezpiecznymi, a takze przestrzegane bedg wymogi
prawne. Spotka posiada i poddaje przegladom Procedure alarmowg postepowania w sytuacjach
kryzysowych. ' '

Realizowane w spoice procesy produkcyjne bedg zgodne z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT)
zawartymi w dokumentach referencyjnych.

Spotka posiada wdrozony i certyfikowany System Zarzadzania Jakoscig w zakresie produkcji i rozwoju
zbudowany w oparciu 0 norme 1SO 9001:2000 oraz System Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001.
Systemy zawierajg elementy organizacyjne opisane przez dokumenty o randze instrukcji w zakresie
nadzorowania parametréw srodowiska tj.

Plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli
W ramach wdrozonego systemu zarzadzania $rodowiskiem funkcjonuje instrukcja ,Postepowanie na
wypadek awarii $rodowiskowych" obejmujaca zapobieganie wyciekom i rozlaniom.

System oceny surowcow celem wykorzystywania surowcow o niewielkim wplywie na Srodowisko oraz
planu optymalizacii zuzycia rozpuszczalnikow w ramach procesu

Stosowane w zakfadzie substancje, mieszaniny chemiczne podlegajg ocenie w zakresie ich wptywu na
srodowisko przed dopuszczeniem do stosowania (zgodnie z funkcjonujacym systemem zarzadzania
srodowiskiem). Stosowane systemy malarskie sg dopuszczane do stosowania przez Instytut
Kolejnictwa.

Optymalizacja zuzycia rozpuszczalnikow odbywa sig poprzez wprowadzanie nowych rozwigzan
technologicznych i organizacyjnych.

Bilans masy rozpuszczalnika
Zawarty jest we wdrozonym systemie zarzadzania $rodowiskiem. Co roku sporzadzany jest bilans

roczny LZO.

Program konserwacji stuzacy ograniczeniu _czestotliwo$ci  wystepowania i _konsekwencii

srodowiskowych w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacii.
W ramach wdrozonego systemu zarzadzania $rodowiskiem funkcjonuje procedura ,Zarzadzanie
infrastrukturg” oraz Sposéb Postgpowania ,UZytkowanie i utrzymanie nieruchomosci”.
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Plan gospodarowania wodg
Gospodarka wodg objeta jest systemem zarzadzania $rodowiskiem wg 1SO 14001. W ramach celow

i programéw zarzadzania $rodowiskiem prowadzone sg dziatania zwiazane z redukcjq ilosci zuzywanej
wody.

Plan gospodarowania odpadami

Gospodarka odpadami objeta jest systemem zarzadzania srodowiskiem wg SO 14001. W ramach
celow i programéw zarzadzania rodowiskiem prowadzone sg dziatania zwigzane z redukcjg ilosci
odpadéw. Wszystkie odpady przekazywane sg do firm zewnetrznych posiadajacych wymagane
przepisami prawa pozwolenia i decyzje.

VI1.1. Metody ochrony gruntu i wéd powierzchniowych:

Dzialania majace na celu zapobieganie i ograniczenie oddziatywania na powierzchnig ziemi oraz
zanieczyszczenia wod powierzchniowych:

- zbieranie i odprowadzanie wszystkich rodzajow $ciekow do urzadzen kanalizacyjnych,

- écieki przemystowe przed wprowadzeniem do kanalizacji podczyszczane s W oczyszczalni
mechaniczno-chemicznej,

- podczyszczanie wod opadowych z drog, parkingéw przed ich wprowadzeniem do gruntu,

- izolacja od gruntu wszelkich miejsc gdzie moze nastapic potencjalne zanieczyszczenie gruntu i wod
podziemnych,

- prowadzenie regulamych przegladéw sieci kanalizacyjnej oraz wodociagowej oraz likwidacja
stwierdzonych wyciekow i nieszczelnosci,

- utwardzenie drog dojazdowe z systemem odprowadzenia wod deszczowych,

- Zzlokalizowanie magazynéw i instalacji wewnarz budynku,

- przestrzegania przepisow BHP w zakresie czystoéci na obszarach przemystowych.

VII.2. Zasady wspéipracy z zewnetrznymi instalacjami do oczyszczania Sciekow:

Scieki z zakladu (Scieki socjalno-bytowe, Scieki przemystowe oraz czes¢ wéd  opadowych)
odprowadzane s3 obecnie do urzadzen kanalizacyjnych stanowigce] wlasnos¢ Miejskich Wodociggow
i Kanalizacji w Bydgoszczy. Warunki wprowadzanie tych Sciekow okre$lone sg w pozwoleniu
wodnoprawnym oraz umowie z MWK w Bydgoszczy.

VIL.3. Metody ochrony powietrza:
Dziatania majace na celu zapobieganie i ograniczenie emisji zanieczyszczen do powietrza:

- wiekszoé¢ kabin malarskich ma zamontowane urzadzenia ograniczajace emisje lotnych zwigzkow
(filtry weglowe),
- komory $rutownicze wyposazone sa w filtry przeciwpylowe,
na czesci hal produkeyjnych zainstalowane sg ukfady filtrowentylacyjne, przeznaczone do redukcji
pytu.
Rodzaj zastosowanego urzadzenia dobierany jest i bedzie indywidualnie po uwzglednieniu rodzaju
prowadzonego procesu technologicznego oraz mozliwoéci technicznych zwigzanych z zainstalowaniem
urzadzenia oczyszczajacego (np. parametrow kanatow odprowadzajgcych zanieczyszczone powietrze,
parametrow wentylatoréw).
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W celu ograniczenia emisji LZO na instalacji stosuje sie nastepujace techniki:

1. Magazynowanie i przygotowanie surowcow

- Magazynowanie materialow zawierajgcych rozpuszczalniki lub niebezpiecznych w oryginalnych
opakowaniach w magazynach podrecznych. lo$¢ magazynowa jest zminimalizowana (ilos¢
niezbedna do biezacej produkcji). Magazyny posiadajg utwardzong posadzke i sg niedostepne dla
0sob trzecich. Magazyny sg zaopatrzone w tzw. apteczki ekologiczne (zestawy do usuwania
drobnych wyciekdw).

- Zapobieganie wyciekom i rozlaniu dzigki wykorzystywaniu pomp i uszczelek, ktére sg odpowiednie
do danego materialu i ktére gwarantujg odpowiednig szczelnos¢.

- Pompowanie surowcow przeprowadzane jest pod nadzorem.

- Miejsca przetadunku materialow zawierajacych rozpuszczalniki wyposazone sq w zestawy szybkiego
reagowania zawierajace materiaty absorbujace.

2. Naktadanie powtok

- Czes¢ konstrukcji ramwajowych transportowana jest do kooperanta wykonujacego naktadanie
powloki gruntowej metodg kataforezy (powlekanie elektrolityczne).

3. Czyszczenie -

- Uzycie $rodkéw czyszczacych na bazie rozpuszezalnika jest ograniczone do minimum.

- Sciany kabin lakiemniczych pokryte specjalng farbg adsorbujgcg mgte natryskowa (ochrona obszaréw
przeznaczonych do natrysku i sprzetu do natrysku).

- Czyszczenie odbywa sie przy uzyciu czysciw nasgczonych rozpuszczalnikami.

- Uzycie srodkéw czyszczacych o niskiej lotnosci.

System gazéw wylotowych zostat dobrany przy uwzglednieniu parametrow takich jak: ilo$¢ powietrza
wylotowego, rodzaj i stezenie rozpuszczalnikéw w powietrzu wylotowym itp.).

Dodatkowo stosuje sie technike polegajgcg na zastosowaniu wyciggu powietrza pochodzacego
z procesOw suszenia/utwardzania - po przejéciu przez kabino-suszarki powietrze jest wyciagane przez
wyciagi boczne wyposazone w maty filtracyjne typu PAINT STOP i filtry z weglem aktywnym dalej
oczyszczone powietrze jest transportowane systemem kanatéw wentylacyjnych do emitora.

W celu ograniczenia emisji pylu w gazach odlotowych stosuje sig technike oddzielania mgly natryskowej
na sucho przy uzyciu filtrow - filtr oczyszcza strumieri gazow zimnych przed skierowaniem ich do

emitora.
VII.4, Metody ochrony przed hatasem:

Prowadzony w zakladzie system przegladow i serwisowania maszyn i urzadzen technologicznych
zapewnia utrzymanie ich w dobrym stanie technicznym i dotrzymywaniem m.in. parametréw emisyjnych
w zakresie hatasu.

VII.5. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadami:

Zaktad prowadzi jeden system gospodarki odpadami obejmujacy wszystkie zrédfa. Odpady wytwarzane
na instalacji magazynowane sg na jej terenie w wyznaczonych miejscach w sposéb zapewniajacy
ochrone $rodowiska, zgodnie z zasadami selektywnej gospodarki odpadami, okreslonymi w aktualnych
przepisach dotyczacych ochrony Srodowiska przed odpadami. Miejsca magazynowania odpadéw sg
zabezpieczone w sposdb zapewniajacy ochrong srodowiska. Odpady niebezpieczne magazynowane sg
w wydzielonych pomieszczeniach lub miejscach, w szczelnych i oznakowanych pojemnikach, do
momentu zebrania ekonomicznie uzasadnionej partii transportowej, ktora nastepnie odbierana jest
przez firmy posiadajace odpowiednie pozwolenia | zajmujace sie wywozem, odzyskiem [ub
unieszkodliwianiem odpaddow.

Odpady inne niz niebezpieczne wytworzone na instalacji sg magazynowane (gromadzone)
w wydzielonych miejscach (pomieszczenia, place lub inne) na jej terenie. Po zgromadzeniu partii
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transportowej uzasadnionej ekonomicznie lub w zaleznosci od zaistniatych okoliczno$ci oraz rodzaju
odpadu przekazywane sa alternatywnie firmom posiadajacym odpowiednie pozwolenia na odzysk,
unieszkodliwianie, transport odpadéw lub osobom fizycznym. Odpady inne niz niebezpieczne
w przewazajacej czesci dzigki selektywnemu gromadzeniu | magazynowaniu moga by¢ przeznaczone
do powtdmego wykorzystania lub stanowig surowce wtorne.

Na terenie zaktadu realizuje sie nastepujace programy minimalizacji powstawania odpadow:

— wprowadzenie nowoczesnych technologii | automatyzacji procesow,

— zmnigjszenie ilosci zuzywanych ~materiafow eksploatacyjnych - stosowanie  produktow,
charakteryzujacych sie dluzszym okresem pracy, lepszymi warunkami eksploatacyjnymi i wyzszg
jakoscig (np. wykorzystanie wielokrotne rozciericzalnikow, ktore sg oczyszczane w destylarce),

— przediuzenie okresu uzytkowania olejow, poprzez zakup olejow dobrej jakosci o najdiuzszym okresie
eksploatacii,

— segregacje odpadow polegaja na wydzieleniu odpadow:

- niebezpiecznych,
- nadajacych sie do wykorzystania i
- surowcow wtérnych,

— selektywng zbidrke odpadéw w pomieszczeniach administracyjno-biurowych polegajacg na
wyodrebnieniu surowcow wtornych ze strumienia odpadow komunalnych,

— zakupie surowcow w opakowaniach zwrotnych.

VI1.6. Metody doboru technologii bezpiecznej dla $rodowiska:

Przedsiewzigcia techniczne majace na celu modyfikacje istniejacych procesdw wytworczych oraz
przedsiewzigcia remontowe poddawane sg przegladowi i ocenie.

Przeglad realizowany jest pod katem spetniania wymogow technicznych (w tym BAT) i prawnych
w zakresie ochrony $rodowiska. Na biezaco $ledzona jest literatura techniczna oraz legislacja UE
(BREF) stanowiaca wykfadnig BAT. Eliminowane sg wszelkie modyfikacje mogace prowadzi¢ do
pogorszenia wptywu instalacji na srodowisko.

VIL.7. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materiatowo - surowcowej:
Zapewnienie efektywnej gospodarki materialowo — surowcowej realizowane jest poprzez:

- automatyzacje procesu oraz jego monitoring pozwalajaca na minimalizacje jednostkowych
wskaznikow zuzycia Surowcow,

- optymalizacje zuzycia surowcow i materialow poprzez wprowadzanie nowych rozwigzan
technologicznych i organizacyjnych,

- organizacie procesu technologicznego W sposob zapewniajacy w jak najwigkszym stopniu
zamknigcie obiegu surowcow i materiatéw podstawowych w ramach instalacji IPPC oraz innych
instalacji zaktadu oraz dostawcow.
stosowanie substancji, mieszaniny chemiczne podlegajg ocenie w zakresie ich wplywu na
Srodowisko przed dopuszczeniem do stosowania (zgodnie z funkcjonujacym systemem zarzadzania
srodowiskiem).

Bilans masy rozpuszczalnika zawarty jest we wdrozonym systemie zarzadzania $rodowiskiem.

Zaktad posiada opracowany Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko na terenie Pojazdow Szynowych PESA BYDGOSZCZ
S.A. w Bydgoszczy. W opracowaniu przeprowadzono oceng stosowanych surowcéw pod katem ich
wplywu na srodowisko. W przypadku wprowadzenia nowych surowcow analiza jest aktualizowana. Jesli
jest to mozliwe surowce s zastepowane innymi (o mnigjszym wplywie na $rodowisko).
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VIL.8. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej:

Zaktad posiada system zbierania i przetwarzania danych o poborze energii z sieci zewnetrznej

i poborze energii przez kluczowe urzadzenia technologiczne.

Mlmmallzaqe zuzycia energii cieplnej uzyskuje sig przez:
zastosowanie nowoczesnych gazowych systemow ogrzewania gazowego szybko reagujacych na
Zmiang

- nowoczesne chiodniki klinkieru umozliwiajace maksymalny odzysk ciepfa,

- termomodernizacje obiektow i budynkow,
izolacje cieplng zbiornikow i kadzi zawierajgcych schodzone lub podgrzewane plyny oraz systeméw
spalania i pary wodne;j.

Minimalizacje zuzycia energii elektrycznej uzyskuje sie przez:

- stosowanie systemu zarzadzania energia,

- stosowanie wysokoefektywnych energetycznie urzadzen produkcyjnych,

- stosowanie zaréwek na LED w halach oraz na terenie zewnetrznym.

W celu ograniczenia zuzycia energii i wptywu procesow suszenia/utwardzania na $rodowisko stosuje sie
suszenie/utwardzanie konwekcyjne taczone z odzyskiem ciepla, w kabino-suszarkach.

Ograniczenie zuzycia energii poprzez system redukcji emisji LZO odbywa sie przy zastosowaniu
techniki zewnetrznego zageszczania rozpuszczalnikdw w gazach wylotowych przez adsorpcije. Stezenie
rozpuszczalnika w gazach wylotowych zostaje zwiekszone w rezultacie ciagtego okreznego przeplywu
powietrza procesowego przez sprzet do adsorpcii (filtry weglowe).

VIL.9. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi:

Zakiad identyfikuje substancje i preparaty niebezpieczne na wejciu do proceséw. Na podstawie analizy
zagrozen stwarzanych przez poszczegolne preparaty dokonywana jest analiza i optymalizacja ich
zuzycia. Preparaty niebezpieczne mozliwe do zastapienia innymi, nie zawierajacymi substancii
niebezpiecznych, eliminuje sie. Minimalizuje sie stany magazynowe tych preparatow. Miejsca
przechowywania i drogi przesylu preparatow zawierajacych substancje niebezpieczne sg oznakowane
we wiadciwy sposdb i utrzymywane w dobrym stanie technicznym.

W celu ograniczenia zuzycia rozpuszczalnikow w zakladzie stosuje sie lakiery o wysokiej zawartosci
substancji statych.

Materiaty zawierajace rozpuszczalniki lub niebezpieczne magazynowane sg w oryginainych
opakowaniach w magazynach podrecznych. llo§¢ magazynowa jest zminimalizowana (ilo$¢ niezbedna
do biezacej produkcji). Magazyny posiadajg utwardzong posadzke i sg niedostepne dla oséb trzecich.
Magazyny sg zaopatrzone w tzw. apteczki ekologiczne (zestawy do usuwania drobnych wyciekow).

Wyciekom i rozlaniu zapobiega sie dzigki wykorzystywaniu pomp i uszczelek, ktére sg odpowiednie do
danego materialu i ktére gwarantujg odpowiednig szczelnos¢. Pompowanie surowcoéw przeprowadzane
jest pod nadzorem. Migjsca przetadunku materiatdw zawierajacych rozpuszczalniki wyposazone sg w
zestawy szybkiego reagowania zawierajgce materiaty absorbujagce.

W celu ograniczenia zuzycia surowcow stosuje sig zaawansowane systemy mieszania - komora do
nanoszenia powlok gruntujgcych (zywica + utwardzacz) wyposazona w sterowany komputerowo
mieszalinik pracujacy w uktadzie zamknietym.

5. usunaé pkt Vil
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6. zmienié pkt X, ktéry otrzymuje brzmienie:
Okreslam obowiazki w zakresie monitoringu procesow technologicznych

X.1. Monitoring parametréw technicznych

W celu analizowania parametréw technicznych proceséw oraz urzadzen produkeyjnych wykorzystuje

sie baze danych parametrow technicznych dostepnych z nastepujacych zrodet:

- system raportdw zmianowych z opisem parametrow technicznych,

- system nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badafi procesowych obejmujacy urzadzenia do
pomiaru wielkosci nieelektrycznych dostepnych w instalacii IPPC,

- dane dotyczace zuZycia wody, surowcow podstawowych i pomochiczych, paliwa oraz energii
elektrycznej, zaréwno w uktadzie globalnym jak i jednostkowym.

X.2. Monitoring efektywno$ci wykorzystania zasobow

W zaktadzie opracowane sg instrukcje dotyczace przygotowaniai stosowania surowcow | materiatéw na
instalacji.

Zapisy ilosciowe i jako$ciowe analizowane sa w sposob ciagly i sluzg do wypracowania decyzji
dotyczacych:

- sposobu wykorzystania paliw w celu minimalizacji zuzycia zasobow naturalnych,

- optymalizacji proceséw w celu minimalizacji zuzycia paliw i SUrOWcow.

X.3. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii

Podstawowym elementem sytemu monitoringu wykorzystania energii w zakladzie jest dokumentacija
zuzycia energii elekirycznej poprzez odczyt z licznikow oraz analiza czasu pracy urzadzen.

Element ten siuzy do podejmowania decyzji o przegladzie, modernizacji lub wymianie urzadzenia
o nadmiemej energochlonnosci. W celu zapewnienia efektywnego zuzycia energii Spoétka opracuje plan
racjonalizacji energii oraz raz do roku sporzadzi bilans energetyczny.

X.4. Monitoring ilo$ci ujmowanej wody

W Zakladzie prowadzony jest na biezaco rejestr ilosci pobieranej wody z czestotliwoscia raz na dobe.
Spétka opracuje plan gospodarowania wodg a od grudnia 2024 r. raz do roku przeprowadzany bedzie
audyt gospodarki wodne;.

X.5. Monitoring $ciekow

Okre$lam obowigzek monitorowania woéd poplucznych raz na dwa miesigce oraz wskazuje
dopuszczalne warto$ci:

Tabela 17 Dopuszczalne wartosci wskaznikow — wody popluczne

Dopuszczalne wartosci wskaznikéw zanieczyszczen
Wskaznik, nazwa substancji = — w $ciekach _
|  Jednostka zbiornik Sciekoéw
1 2 3
Zawiesina ogolna mg/l 35
Zelazo ogbine Mg/ 10

Z instalacji IPPC 4cieki sg wprowadzane do kanalizacji MWiK w Bydgoszczy. Zakfad posiada
obowigzujace pozwolenie wodnoprawne.

Zgodnie z decyzjg Zaklad prowadzi monitoring §ciekow przemyslowych zawierajacych substancje
szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego w zbiomiku $ciekdw po oczyszczeniu, zlokalizowanym
w pomieszczeniu mechaniczno-chemicznej oczyszczalni $ciekow przemyslowych.
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Dwa razy do roku Zaktad wykonuje analize jakosci Sciekéw zgodnie z decyzjg Dyrektora Zarzadu Zlewni
w Chojnicach PGW WP z dnia 3 stycznia 2023 r.

Wody zuzyte do procesu mycia pojazdéw szynowych sa podawane oczyszczeniu w zakiadowej
oczyszczalni $ciekow. Na oczyszczalni Sciekéw s realizowane nastgpujace techniki: wyréwnywanie,
neutralizacja, rozdzielanie fizyczne, adsorpcja, stracanie, redukcja chemiczna oraz koagulacja
i flokulacja, sedymentacja, filtracja i flotacja.

X.6. Monitoring ewidencja wytwarzanych i poddanych odzyskowi odpadéw

Zakiad prowadzi ewidencje odpadéw w zakresie ich ilosci i rodzaju wytworzonych/przetworzonych
odpaddw na podstawie:

- karty ewidencji odpadéw prowadzonych odrebnie dla kazdego odpadu,

- karty przekazania odpadu,

ktore przekazywane sg w Zaktadzie przez okres 5 lat.

Od grudnia 2024 r. Zaklad raz do roku ustala¢ bgdzie za pomocg analizy lub obliczer zawarto$¢
rozpuszczalnika w odpadach.

X.7. Monitoring emisji do powietrza

Okreslam obowigzek monitorowania emisji diugookresowej substancji do powietrza nastgpujacych

substangiji:

- acetonu,

- akrylaldehydu,

- 3,6-diazaoktano-,8-diaminy,

- butan-1-oly,

- butan-2-onu,

- cykloheksanonu,

- cyny,

- ditlenek azotu,

- ditlenek siarki,

- etylenodiaminy,
etylobenzenu,
4-hydroksy-4-metylopentan-2-onu,

- izocyjaniandw,

- ksylenu,

- manganu,

- metakrylanu metylu,

- 4-metylopentan-2-onu,
1-metylo-2-pirolidonu,
2-metylopropan-1-olu,
mezytylenu,

- miedz,

- octanu butylu,

- octanu etylu,

- octanu metylu,

- ozonu,

- pyly,

- styrenu,

- tlenku wegla,

- toluenu,
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weglowodorow alifatycznych,
- weglowodoréw aromatycznych,
poprzez ewidencje wielkos¢ strumienia surowca lub produktu charakterystycznego dla poszczegalnych
zrodet emisji. Emisja ze zrodet, w ktorej zuzywane sa materialy zawierajace rozpuszczalniki organiczne
(LZO) moze byé obliczana na podstawie ich zuzycia i kart charakterystyki.

Informacje w zakresie dotrzymywania standardow emisyjnych, ktéry obejmuje zestawienie zawartosci
procentowej poszczegdinych sktadnikow w strumieniu  surowcow oraz okreélenie ilosci LZO
W strumieniu surowcow przygotowuje sie raz w roku.

X.8. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza.

Usytuowanie przekrojow pomiarowych oraz kroccow pomiarowych do pomiaréw substancji gazowych
i pylowych emitowanych do atmosfery ~powinno byé zgodne z aktualnymi przepisami.
Do pomiaréw nalezy stosowaé metodyki referencyjne, jezell metodyki takie zostaly okreslone na
podstawie ustaw. Dopuszczalne jest stosowanie innej metodyki pod warunkiem udowodnienia pefnej
rownowazno$ci uzyskanych wynikow.

Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji zlokalizowane sg na emitorach:

Instalacia do produkeii lub naprawy pojazdéw szynowych oraz instalacii do powierzchniowej
obrobki:
- PMLO1 - PML18,
- PML24,
- PML32-PML 34,
NH 01 - NH 10,
- PS01-PS0s,
- NH36 Kabina $rutownicza filtr 2,
- NH38 Fitrowentylacja nowej hali produkcyjnej nr 2,
- PML19 Stanowisko malowania elementow,
- PML20 Sciana lakiernicza - malowanie elementow,
- PML21 Sciana lakiernicza - malowanie elementow,
- PML22 Pomieszczenie szpachlowania i szlifowania elementow,
- PML23 Z-1 Kabina Lakiernicza Michelangelo - malowanie,
- PML24 Kabina Lakiernicza Michelangelo,
- PS 08 Krajalnia zbrojenia,
- PS 09 Urzadzenia CNC do obrabki tworzyw,
- PS 10 Suszarka - suszenie laminatow,
- PS 11 Odciag z laminowania - Budynek przygotowania form,
- PS 12 Magazyn Zywic - Budynek przygotowania form,
- 71158 Z-1 Malowanie i mycie silnikéw trakcyjnych,
- Z1A 01 Armaturownia Z1,
- 71A 02 Aramturowania - stanowisko spawalnicze,
- Z1MP 01 Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1,
- Z1MP 02 Warsztat Mechaniki Precyzyjnej Z1,
- 71SDS$ 01 Stanowisko docierania szczotek - Hala giéwna Z1,
Z1SNM 01 Stanowisko naprawy maznic Z1,
- 718801 Stanowisko suszenia maszyn elektrycznych,
- 72008-Z2 21 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej,
- 72009 Z-2 Wentylacja Hali Wagowej,
- 72028 Z-2 Stanowisko préb grzania wagonow,
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Inst

Z2 100 Z-2 Slusarnia - stanowisko spawalnicze,
Z3 H3 01 - Z3 H3 22 Wentylacja Hali nr 3,
Z3 H5 01 - Z3 H5 12 Wentylacja Hali nr 5,
Z4H4A 01 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 1,
Z4H4A 02 Hala nr 4A - filtrowentylacja nr 2,
Z4H4A 03 Gratowarka do blach,
Z4H4B 04 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 1,
Z4H4B 05 Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 2,
PML25A Malarnia w budynku nr 4,
PML25B Malarnia w budynku nr 4,
PML26A Malarnia w budynku nr 4,
PML26B Malarnia w budynku nr 4,
PML27A Malarnia w budynku nr 4,
PML27B Malarnia w budynku nr 4,
PML28A Malamia w budynku nr 4,
PML28B Malarnia w budynku nr 4,
PML29 Mieszalnia farb w budynku nr 4,
PML35 Z-1 Kabina lakiernicza dla Z4 (nowa),
PS06 Malarnia laminatéw (zmodernizowana),
PML36 Kabinosuszarka BO,
PML37 Kabinosuszarka BO,
PML38 Kabinosuszarka B0,
PML39 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PML40 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PML41 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PML42 Kabinosuszarka nr 1 (Hala 1),
PML43 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PML44 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1),
PML45 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML46 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
(
(
(
(

PML48 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML49 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML50 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
PML51 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML52 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML53 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML54 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
PML55 Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1),
Z1 01 Kabina $rutownicza Z1 dla Z4 (nowa),
PML56 Kabinosuszarka (Hala Z6),
PML57 Kabinosuszarka (Hala Z6),
alacja energetyczna:

|
PML47 Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1),
)
)

NH11 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 8,

NH25 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

NH39 Kociot gazowy - Hala nr 8,

NH40 Kociot gazowy - szatnia Hala nr 8,

PMn01 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn16 Gazowa jednostka termowentylacyjna,

PMn19 Gazowa nagrzewnica powietrza - Budynek malowania detali,
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PMn20 Palnik Kabiny Lakierniczej Michelangelo,
- PMn21 Gazowa nagrzewnica powietrza - PML Magazyn farb,
- PMn22 Kociot gazowy - Malarnia PML,
- PMn23 Gazowa jednostka termowentylacyjna,
- PMn28 Gazowa jednostka termowentylacyjna,
- Z1K 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1,
- Z2HK 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia Z2,
- Z2HK 02 Promiennik rurowy ciepta - Hala klejenia Z2,
- Z2MWM 01 Promiennik rurowy ciepta - Warsztat montazu wozkow,
720 01 Promiennik rurowy ciepta - Obreczarnia Z2,
Z2Tor 01 Promiennik rurowy ciepta - Tor 35-38 Z2,
- 72W$ 01 Kotlownia gazowa - Warsztat $lusarski Z2,
- Z3NO1 Promiennik rurowy ciepfa,
- Z3 N22 Kottownia gazowa,
- Z3M13 01 Kociot gazowy - Magazyn 13 Z3,
- Z3M48 01 Nagrzewnica gazowa Magazyn 48 Z3,
- 73M$ 01 Promiennik rurowy ciepta - Magazyn Srub Z3,
- Z3WW 01 Kottownia gazowa - Warsztat wigzek Z3,
- Z3WW 02 Promiennik rurowy ciepta Warsztat wigzek Z3,
- Z3WW 05 Nagrzewnica Robur,
Z4ACK 01 Promiennik rurowy ciepta - CK/Z4,
ZACK 03 Kociot gazowy- CK/Z4,
Z4H4 01 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 4/Z4,
Z4KOM 01 Kociot gazowy- CK/Z4,
Z4KOM 02 Nagrzewnica gazowa,
- ZAWP 01 Kotlownia gazowa - Warsztat poszycia Z4,
- PSp01 Palnik - ogrzewanie kabiny lakiemiczej PS,
- PMn32 Gazowa jednostka termowentylacyjna Z1 do Z4,
- PMn33 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitorow PMn37,
PMn44, PMn45, PMn52 i PMn53),
- PMn34 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitorow PMn35,
PMn36, PMn38+PMn43, PMn36+PMn51 i PMn54+PMn61),
72AB 01 Promiennik rurowy ciepta - Nawa A i B (emitor reprezentatywny dla emitorow Z2AB
02+14),
Z2Ma 01 Nagrzewnica gazowa - Magazyn Z2 (emitor reprezentatywny dla emitora Z2Ma 02),
73H3 01 Promiennik rurowy ciepta - Z3 Hala 3 (emitor reprezentatywny dla emitoréw Z3H3
02+18).
- PMn62 Gazowa jednostka termowentylacyjna (emitor reprezentatywny dla emitora PMn63),
- .Z1K 05 Promiennik rurowy ciepta - Hala Glowna Z1 (emitor reprezentatywny dla emitorow .Z1K
06+.ZK1 12),
- 7601 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 (emitor reprezentatywny dla emitorow .26 02+.26 08),
- 7609 Promiennik rurowy ciepta - Hala nr 6 (emitor reprezentatywny dla emitorow 26 10+.26 11).
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X.9. Proponowany zakres monitoringu substancji

Ustalam zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia okresowych pomiaréw emisji z emitorow obowigzujacy od
grudnia 2024 r..

Tabela 18 Zakres monitoringu substancji do powietrza

[Lp. |Zrédio emisji Nr emitora Rodzaj substanciji Czestotliwosé
pomiaréw
1 2 3 4 5
. o ) lotne zwigzali organiczne
Kabinosuszarka (malowanie i NHO1+
1 suszenie) NH10 (Lpzf) faz e roku
tlenki ;zyi. ko NO
, : A enki azotu jako NOz
Fitrowentylacja nowej hali
2 . NH38 tlenek wegla raz na trzy lata
produkcyjnej nr 1 mangan
0zon
. . . lotne zwigzali organiczne
Kabinosuszarka (malowanie, PMLO1+
3 suszenie i szpachlowanie) PML18 (L;?) raz w roku
o . . lotne zwiazali organiczne
Z-2 Malarnia wozkéw (malowanie i PML32+
4 suszenig) PML34 (LpZY*O) raz w roku
PML36+ lotne zwigzali organiczne
5 Kabinosuszarka BO PML38 (Lé?) raz w roku
PML39+ lothe zwigzali organiczne
6 Kabinosuszarka nr 1 (Hala Z1) ' (LZO) raz wroku
PML44 oyl
. , lotne zwigzali organiczne
Kabinosuszarka nr 2 (Hala Z1) - PML45+
7 malowanie PML50 (Lé?) raz W roku
. _ lotne zwigzali organiczne
Kabinosuszarka nr 3 (Hala Z1) - PML51+
8 malowanie PML55 (Lé?) (o ok
. o . lotne zwigzali organiczne
Malarnia laminatéw (malowanie
9 i suszenie) PS06 (Lé({)) raz w roku
10 Krajalnia zbrojenia PS08 pyl raz na frzy lata
Urzadzenia CNC do obrébki
(l tworzyw PS09 pyl raz na trzy lata
tlenki azotu jako NO2
ozon
12 | Halanr 4A - filtrowentylacja nr 1 Z4H4A 01 tlenek wegla raz na trzy lata
pyt
mangan
tlenki azotu jako NOz
ozon
13 | Halanr 4A - filtrowentylacja nr 2 Z4H4A 02 tlenek wegla raz na trzy lata
pyt
mangan
14 Gratowarka do blach Z4H4A 03 py! raz na trzy lata
tienki azotu jako NOz
ozon
15 | Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 1 Z4H4B 04 tlenek wegla raz natrzy lata
pyt
mangan

Znak sprawy: WZR-I11.6223.4.2023.MM
Decyzja NrWZR/ §/24

Strona 19z 25



| Lp. Zrédto emisji Nr emitora Rodzaj substancji Czestotliwosé l
[ pomiaréw
1 2 3 4 5
tlenki azotu jako NO2
0zon
16 | Hala nr 4B- filtrowentylacja nr 2 Z4H4B 05 tlenek wegla raz na trzy lata
pyt
L mangan

Do grudnia 2024 r. nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza w zakresie
i czestotliwoé¢ ustalonej w decyzji Nr WZR/148/2018 z dnia 21 pazdziemnika 2019 r. znak: WZR-
111.6223.1.2018.MM — zmienionej decyzjq Nr WZR/157/2020 z dnia 24 listopada 2020 r. znak: WZR-

111.6223.3.2020.MM.

X.10. Monitoring hatasu

Pomiary emisji hatasu nalezy wykonywac co dwa lata, w porze dziennej i nocnej, zgodnie z metodykg
referencyjng okreslong w zataczniku Nr 7do rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia
7 wrze$nia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr

2021, poz. 1710).
Punkty pomiarowe zlokalizowac na terenie najblizej zabudowy podlegajacej ochronie przed hatasem,

zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Tabela 19. Zestawienie punktdw pomiarowych w ramach monitoringu

Symbol Wspétrzedne geograficzne
Punktu :
Lp. Nazwa punktu obserwacyjnego
g obserwacyjn g 3 yineg Diugosé Szerokosé Wysokosé
ego
1 2 3 4 5 6
1 PO1 Zabudowa mieszkaniowa - Kapielowa 7 53°08'17" 17°58'46" 4,0
2 PO2 Zabudowa mieszkaniowa - Zeglarska 8 53°08'11" 17°58'51" 40
Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta P apqrad?
3 PO3 Augusta 89 £3°08'02 17°59'31 40
4 PO4 Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta 53°08'11° 17°59'50" 40
Augusta 22
5 PO5 Zabudowa mieszkaniowa - Saperéw 3 53°08'22" 17°59'01" 40
6 PO6 Zabudowa mieszkaniowa - Srednia 24 53°08'21" 17°58'57" 40
7 PO7 Zabudowa mieszkaniowa - Kapielowa 9 53°08'18" 17°58'46" 4,0
8 PO8 Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta 53°0802" 17°59'25" 40
Augusta 4
Zabudowa mieszkaniowa - Zygmunta onQI4 4" oEQ'RY"
9 PO9 Augusta 26 53°08'11 17°59'52 4,0

X.11. Monitoring jakosci wod powierzchniowych

Nie przewiduje sig monitoringu jakosci wod powierzchniowych, gdyz $cieki odprowadzane
sq do urzadzen kanalizacyjnych MWIK Sp. z o.0. zgodnie zumowg o zaopafrzenie w wodg
i odprowadzanie Sciekow.
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X.12. Monitoring jako$ci wod podziemnych z uwagi na wprowadzanie zanieczyszczen

Prowadzi¢ monitoring wod podziemnych z uwagi na zawarto$¢ substancji powodujacych ryzyko dwa
razy do roku (w okresie wiosennym - przy wysokich stanach wod oraz w okresie jesiennym - przy
niskich stanach wéd) zgodnie z lokalizacjg przedstawiong w raporcie poczatkowym. Punkty poboru
wody - piezometry P1-P10 zdefiniowane sg nastepujacymi wspolrzednymi ptaskimi:

Tabela 20 Punkty poboru wody

Nrp Xw Yw
1 2 3
P1 53°8'47 18°0'13
P2 53°8'44 18°0'12
P3 53°8'39 18°0'12
P4 53°8'20 17°59'53
P6 53°8'18 17°59'35
P7 53°8'15 17°59'23
P8 53°8'7 17°59'22
P9 53°8'9 17°59'8
P10 53°8'16 17°58'58

Po okresie 5-letnich, obserwaciji nalezy sporzadzié dodatek do dokumentaciji geologicznej, ktory okresli
amplitude i trend zmian stezen wskazanych parametrow w analizowanych otworach obserwacyjnych
(P1 - P10) oraz pozwoli na weryfikacje zakresu oraz czgstotliwosci dalszych badan.

Prowadzi¢ monitoring jakosci gleb na zawarto$¢ substancji powodujacych ryzyko zgodnie z lokalizacjg
przedstawiong w raporcie poczatkowym z czestotliwoscig raz na 5 lat (w ramach dodatku do
dokumentaciji geologicznej) w zakresie gtebokosci 0,0-0,25m p.p.pt. i 0,25-1,0m p.p.t. lub zgodnie z
aktualnym w danym okresie aktem prawnym (np. rozporzadzeniem w sprawie sposobu prowadzenia
oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi).

X.13. Monitoring ewidencji wytwarzanych i poddanych odzyskowi odpadéw:

Monitoring ewidencji wytwarzanych i poddanych odzyskowi odpadéw prowadzony bedzie poprzez:
- ewidencje wytwarzanych i poddanych odzyskowi odpadow,
- ustalenie za pomoca analizy lub obliczen zawarto$é rozpuszczalnika w odpadach z czestotliwoscig,

raz na rok.
X. 14. Monitoring efektywnos$ci wykorzystania energii:

W celu zapewnienia efektywnego zuzycie energii Spdtka opracuje plan racjonalizacji zuzycia energii
oraz raz do roku sporzadzi bilans energetyczny.

Pozostale ustalenia decyzji Nr WZR/148/2018 z dnia 21 pazdziernika 2019 r. znak: WZR-
111.6223.1.2018.MM — zmienionej decyzja Nr WZR/157/2020 z dnia 24 listopada 2020 r. znak: WZR-
116223.3.2020.M udzielajacej Pojazdom Szynowym PESA Bydgoszcz S.A. pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji:

- do produkcji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacji do powierzchniowej obrébki,

- energetycznej opalanej gazem ziemnym o facznej nominalnej mocy cieplnej 27,23 MW
pozostaja bez zmian.
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Uzasadnienie

W dniu 12 czerwea 2023 r. do Prezydenta Miasta Bydgoszezy wplynaf wniosek Pojazdow Szynowych
PESA Bydgoszcz S.A. reprezentowanej przez Pana Macieja Maciejewskiego oraz Panig Anete
Slowiriska w sprawie zmiany decyzji Nr WZR/148/2018 z dnia 21 pazdziemika 2019 r. znak: WZR-
111.6223.1.2018.MM — zmienionej decyzjg Nr WZR/157/2020 z dnia 24 listopada 2020 r. znak: WZR-
111.6223.3.2020.M udzielajacej Pojazdom Szynowym PESA Bydgoszcz S.A. pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacje instalacii:

- do produkeji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacji do powierzchniowej obrobki,

- energetycznej opalanej gazem ziemnym o facznej nominalnej mocy cieplnej 27,23 MW.

Przedmiotowa instalacja sklasyfikowana jest zgodnie z pkt 6 ppkt 9 zalgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
(Dz.U. z 2014 r. poz. 1169), jako instalacja ,do powierzchniowe] obrobki substancji, przedmiotow lub
produktow z wykorzystaniem rozpuszczalnikbw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg
na godzine lub ponad 200 ton rocznie.”

Organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Prezydent Miasta Bydgoszczy,
zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnie 2001 . Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2022 r.
poz. 2556 ze zm.), w zwiazku z § 3 ust.1 pkt 14 i pkt 18 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10
wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz.U.
22019 r. poz.1839 ze zm.).

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ustawy Pos zapis wniosku o zmiang pozwolenia
zintegrowanego w wersji elektronicznej zostat przestany Ministrowi Klimatu za po$rednictwem poczty
elektroniczne;j.

Prowadzacy instalacje wystapit z wnioskiem o zmiane posiadanego pozwolenia zintegrowanego z uwagi
na dostosowanie instalacji do decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 .
ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywq
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemysiowych, w odniesieniu do
obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, w tym konserwacji drewna
i produktéw z drewna produktami chemicznymi opublikowanej 9 grudnia 2020 r. w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej. Czas na dostosowanie instalacji do wymagan okreslonych w konkluzjach
uptywa z dniem 9 grudnia 2024 r.

Pismem z dnia 30 listopada 2022 r. Prezydent Miasta Bydgoszczy wezwal Pojazdy Szynowe PESA
Bydgoszcz S.A. do zlozenia, w terminie roku od dnia doreczenia ww. pisma, wniosku
0 zmiang pozwolenia zintegrowanego, wskazujac zakres koniecznych zmian.

Przedmiotowe wezwanie bylo konsekwencjg przeprowadzonej na podstawie art. 215 ust.1 ustawy Po$
analizy pozwolenia zintegrowanego w zwiazku z opublikowaniem w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej konkluzji BAT ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, w tym
konserwacji drewna i produktow z drewna produktami chemicznym.

Majac na uwadze zapisy decyzji wykonawczej Komisji (UE) zmieniono zapisy pozwolenia

zintegrowanego w zakresie wymagan okreslonych w BAT {j.:

- okreslono monitoring emisji pylu na wszystkich emitorach zwiazanych z powlekaniem na instalacji do
produkcji lub naprawy pojazdow szynowych oraz instalacji do powierzchniowej obrobki
z czestotliwoscig raz do roku,
okreslono obowigzek sporzadzenia raz do roku bilansu energetycznego oraz opracowania plan
racjonalizacji zuzycia energii,
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- okre$lono obowiazek przeprowadzenia raz do roku audytu gospodarki wodnej oraz opracowania
plan gospodarowania woda,
okreslono obowigzek ustalenia raz do roku za pomocg analizy lub obliczei zawartos¢
rozpuszczalnika w odpadach oraz opracowania plan gospodarki odpadami.

Ponadto zmieniono/doprecyzowano zapisy pozwolenia zintegrowanego o zastosowane metody
osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci. Realizowane w spblce procesy
produkcyjne bedg zgodne z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT) zawartymi w dokumentach

referencyjnych.

Whniosek uwzgledniat dodatkowo wprowadzone w ostatnim czasie zmiany techniczno - organizacyjne na
instalacji zwigzane z:

- likwidacja Produkcji Tworzyw Sztucznych na PML,

- likwidacjg stolarni na P-1 warsztaty przygotowawcze.

Dodatkowo pismem z dnia 16 stycznia 2024 r. strona wniosta 0 zmiane zapisu warunku pozwolenia
zintegrowanego w zakresie lokalizacji punktéw pomiarowych na terenie najblizszej zabudowy
monitoringu halasu, wobec stwierdzonej niezgodnosci w tym zakresie przez Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

W wyniku przeprowadzonego postepowania organ przychylit sie w catosci do wniosku strony.

Wnioskowana zmiana nie zostata uznana za istotng zmiang pozwolenia zinfegrowanego rozumiang jako
zmiane sposobu funkcjonowania instalacji, ktéra moze powodowaé znaczace zwigkszenie negatywnego
oddziatywania na $rodowisko.

Planowane zmiany zakwalifikowano jako nieistotne, gdyz nie sg zwigzane ze zmiang funkcjonowania
instalacji oraz ze znaczacym zwigkszenie negatywnego oddziatywania na Srodowisko.

W zwigzku z powyzszym nie bylo wymagane przeprowadzenie postepowania z udzialem spoleczenstwa
na zasadach i w trybie okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczefistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko (Dz.U. z 2023 r., poz. 1094 ze zm.)

Zgodnie z art. 61 § 4 Kpa, Prezydent Miasta Bydgoszczy pismem z dnia 21 wrze$nia 2023 r. znak:
WZR-11.6223.4.2023.MM powiadomit strone o wszczeciu postepowania administracyjnego, mozliwosci
zapoznania si¢ z dokumentacja.

Ponadto zawiadomieniem z dnia 17 stycznia 2024 r. znak:WZR-I11.6223.4.2023.MM zgodnie z art. 10
§ 1 kpa poinformowano strone o mozliwo$ci wypowiedzenia sie co do zebranych dowodéw i materiatdw
przed wydaniem j decyzji. Strona nie wniosta uwag.

Podstawe prawng do wydania niniejszej decyzji stanowi art. 155 kpa, ktéry mowi,
iz decyzja ostateczna, na mocy, ktérej strona nabyla prawo, moze by¢é w kazdym czasie za zgoda stron
uchylona lub zmieniona przez organ administracji publicznej, ktory jg wydat, lub przez organ wyzszego
stopnia, jezeli przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg si¢ uchyleniu lub zmianie takiej decyzji i przemawia
za tym interes spoteczny lub stuszny interes strony.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencii.
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Pouczenie

Na niniejsza decyzje przystuguje stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego
w Bydgoszczy ul. Jagielloriska 3 za posrednictwem Prezydenta Miasta Bydgoszczy, ktére nalezy wnies¢
w terminie czternastu dni od daty otrzymania niniejszej decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sig prawa do wniesienia odwotania
wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji
publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje sig ostateczna i prawomocna.

Otrzymuja:

1. Pojazdy Szynowe PESA Bydgoszcz S.A.
ul. Zygmunta Augusta 11, 85 - 082 Bydgoszcz

2. Na

Do wiadomosci:

1. Ministerstwo Klimatu | Srodowiska (wersja elektroniczna)
za posrednictwem ESP ePUAP

2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
za posrednictwem ESP ePUAP

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. 2 2023 r. poz. 2111)
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OBOWIAZEK INFORMACYJNY

Przetwarzanie danych osobowych odbywa sie na podstawie Art. 6 ust.1 lit. ¢, RODO - przetwarzanie jest niezbedne do wypelnienia obowiazku

prawnego cigzacego na administratorze

1. Administratorem Pafistwa danych osobowych jest
Gmina Miasto Bydgoszcz z siedziba przy ul. Jezuickiej 1, 85-102 Bydgoszcz

2.W sprawach zwigzanych z achrona swoich danych osobowych mozecie sig Paiistwo kontaktowaé z Inspektorem Ochrony Danych za pomocg e-mail:
iod@um.bydgoszcz.pl
lub pisemnie na adres:
Urzad Miasta Bydgoszczy, Inspektor Ochrany Danych, ul. Jezuicka 1, 85-102 Bydgoszcz

3. Pansiwa dane osobowe sa przetwarzane w celu wypelnienia obowigzku prawnego cigzacego na administratorze danych wynikajacego z ustaw: Kodeks
postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2023 r., poz. 775 ze zm.), Udostgpnianie informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenistwa w
ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko (Dz. U. 22023 r., poz. 1094 1. )

4, Podanie danych osobowych jest wymagane na podstawie przepisow prawa.

5.Niepodanie danych osobowych wymaganych na podstawie przepiséw prawa bedzie skutkowaé brakiem mozliwosci wszczecia sprawy lub wydaniem
decyzji o odmowie zafatwienia wnioskowanej sprawy.

6. Panstwa dane osobowe beda udostepniane wylgcznie podmiotom uprawnionym na podstawie przepisow prawa.

7.Do Panstwa danych osobowych mogg mie¢ dostgp, wylacznie na podstawie zawartych uméw powierzenia przetwarzania, podmioty zewnetrzne
realizujace ustugi na rzecz Urzedu Miasta Bydgoszczy, w szczegdinosci firmy informatyczne $wiadczace ustugi utrzymania i rozwoju systemow
informatycznych.

8.Panstwa dane osobowe przetwarzane beda przez okres wynikajacy z obowigzujacych przepiséw prawa w szczegdinosci ustawy o narodowym zasobie
archiwalnym i archiwach oraz aktach wykonawczych do tej ustawy. Minimalny okres przechowywania dokumentacji dla spraw dotyczacych wydawania
decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach wynosi 10 lat.

9.W zwigzku z przetwarzaniem Panstwa danych osobowych jestecie Panstwo uprawnieni do:
a. Dostepu do swoich danych osobowych,
b. Poprawiania swoich danych osobowych,
c. Wniesienia zadania ograniczenia przetwarzania danych osobowych wylacznie do ich przechowywania w przypadku:

— zakwestionowania prawidlowos$ci danych osobowych lub podstawy prawne;j ich przetwarzania,
— potrzeby zapobiezenia usuniecia Pafistwa danych osobowych, pomimo wyga$niecia prawnego tytulu do ich przetwarzania przez Urzad Miasta
Bydgoszczy, w celu umoZliwienia Panstwu ustalenia, dochodzenia lub obrony roszczef.

d. Wniesienia skargi do organu nadzorczego — Prezesa Urzgdu Ochrony Danych Osobowych.
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